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(58)  NIEDERDRUCKENTLADUNGSLAMPE IN SPITZBOGENFORM FUER GERINGE LEISTUNGEN

- (57) Die Erfindung betrifft eine einseitig gesockelte Niederdruckgasentladungslampe kleiner
Leistung mit einem EntladungsgefaR, das aus mindestens zwei parallel angecrdneten
stabférmigen Rohrteilen und einem Mitteiteil besteht. Ziel der Erfindung ist es, kompakte

- Leuchtstofflampen mit einem spitzbogenférmigen Kihiraum im Mittelteil des Entladungsgefalies
2u entwickeln, die technologisch unkompliziert, ohne Materialmehraufwand und ohne zusatzliche
MafRnahmen zur Verbesserung der Haftfahigkeit des Leuchtstoffes hergestallt werden kdnnen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine vorhergenannte Leuchtstofflampe zu schaffen,
dessen Mittelteil einen maoglichst geringen Abstand von parallel zueinander angeordneten
stabférmigen Rohrteilen gestattet, wobei im mit Leuchtstoff beschichteten Mittelteil Abplatzungen
und Vergrauungen weitgehend vermieden werden sollen. Erfindungsgemal$ wird das dadurch
erreicht, daR der die Entiadungsrohre verbindende Teil einen nattrlich veriaufenden Spitzbogen
darstellt und im Bereich der spateren Biegezone im Querschnitt von einer Seite ausgehend stetig
abnimmt und vom Scheiteipunkt um den gleichen Betrag wieder stetig zunimmt. Die
erfindungsgemale Losung ist fir den Einsatzin Leuchten fir Industrie und Haushalt geeignet.
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Titel der Er?indung
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Anwendungsgebiet der ERfindung

'Die Erfindung betrifft eine sinseitig gesockelte Niedérdruck-

gasentladungslampe kleiner Leistung mit einem Entladungsgefin,
daé aus mindestehs zwel pareallel zueinander angeordneteh stab-=
Formigen Rohrteilen und einem Mittelteil mit einem angeformten
Kihldom. bestent.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

U-fSrmig gebogene NiederdruckguecksilberdampFentladungslampen

sind hinlénglich bekannt.

Ein entscheidender Nachteil der bekannten Losungen ist, daB der
minimal zu erreichende Biegeradius und damit der Abstand der Ent-
ladhngsrohre zueinander im Wesentlichen durch den verwendeten
Rohrdurchmesser bestimmt wird., Damit ist der bei einer kompak-
ten Kleihstleuchtstofflampe geforderte minimale Abstand der pa-
rallel verlaufenden Entladungsrohre nicht bzw. schwer realisier-
bar. (DE-0S 3011382 A1)
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In der GB-PS 2023924A wird eine Niederdruckentladungslampe in
U-Form beschrieben, die aber aus o. g. Grinden in der darye-
stellten Form durch einfaches Biegen nicht herstellbar ist.
Ein weiterer Nachteil ist, daf bei der Herstellung U-firmig
gebogener Niederdruckdampfentladdngslampen aus Grinden wirt-
schaftlicher Fertigung dig Leuchtstof?schicht.an der Innenwand
im allgemeinen Dereits vor dem Biegen aufgebracht wird.

Ziel der Erfindung’

Ziel der Erfindung ist es, kompakte Leuchtstofflampen mit einem
spitzbogenfdrmigen Kihlraum im Mittelteil des Entladungsgefé-
Bes zu entwickeln, die technologisch unkompliziert; ohne Ma-
terialmehraufwand und ohne zusétzlicheh Maﬁnahmen zur Verbesse-
rung der Hé?tféhigkeit des Leuchtstoffs hergestellt werden Kon-

nen.
Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine vorhergenannte

Leuchtstofflampe zu schaffen, deren Mittelteil einen mdéglichst
geringen Abstand von parallel zueinander angeordneten stabfor-
migen Rohrtéiien gestattet, wobei im mit Leuchtstoff beschich-
teten Mittelteil Abpiatzungen und Vergrauungen weitgehend ver-

mieden werden sollen.

Erfindungsgemal wird das dadurch‘érreicht, daf der die Entla-

dungsrohre vérbindendé Teil einen natirlich verlaufenden Spitz-
’bogen darstellt und im Bereich der spédteren Biegezone im Quer-
schnitt von einer Seite ausgehend stetig abnimmt und vom Schei-
telpunkt um den gléichen Betrag‘wieder'stétig zunimmt. Das so
vorbereitete Entladungsrohr 188t sich auf herkdommliche Weise

biegen. Der erzielbare minimale Krimmungsradius des Mittelteils



ist nahezu unabhédngig vom Durchmesser des Entladungsrohres und

erméglicht damlt die Herstellung einer kompakten Form, bei der

der Apstand der nach dem Blegen parallel verlaufenden Rohrteile

gegen Null gehen kann.

- Die Herstellung einer erfindungsgem&Ben Lampe ist auf einfache

Weise mOglich. Probleme, wie sie bei der Herstellung U~formi-
ger'Entladungslampen_gewéhnlich auftreten, werden bei der er-
finduhQSQeméBen Lampe daduréh vermieden, da® die am unbeschich-
teten Entladungsrohr vorgenommene Formung der spateren Biege-
stelle, beim Blegeprozeﬁ selbst nur einen verhaltnlsmaﬁlg ge-k
ringen Warmeelntrag_erfordert, der zu keiner Schédigung des
Leuchtstof?eslfﬂhrt und damit auch keine zusédtzlichen MaBnah-
men.zur Verbesserung der Haftféahigkeit des Leuchtstoffes erfor-
dert. '

‘Das wirkt sich erschwerend auf den Biegeprozeb aus, da die

durch den Biegevorgang auftretende thermische Belastung, der

~Leuchtstoff an der Biegestelle zur Vergrauung und zum Abplatzen

neigt. Entsprechende SchutzmaBnahmen sind auFﬁendlg und ‘er-
schweren zusatzlich den BiegeprozeB.

In der DE-0S 3011382 Al wird eine kompakte Nie&erdruckqdecksil—
berdampfentladungslampe mit einer U-fOrmig verlaufenden Entla-
dungsbahn beschrieben. Es handelt sich um eine Lampe mit einem
Entladungskolben, der mehrere parallel zueinander angeordnete
gerade rohrférmige Teile'enthélt die serlenwelse mit quer. zu

diesen Teilen angreifenden <opplungsverb1ndungen mltelnander

verbunden sind.

Zur Herstellung dieser Lampe sind, im Gegensatz zur erfindungs-
geméBen Lampe, die mit einem natiirlich verlaufenden Spitzbogen
versehen ist eine Vielzahl von Einzelarbeitsgdngen erforder-
lich. Das fihrt zu einer vergleichsweisen nicht unerhebllchen
Verteuerung.



'Nachteilig.ist weiterhin, dab die zur Herstellung der Verbin-
dung der Entladungsrchre erforderlichen Kragen in der Wand
zweier benachbarter Rohrteile eine Mindestwandstéarke von

1,35 mm erfordern bzw., dab bei der Verwendung dinnwandiger
Rohre an der spéterenvVerbindungssteile eine zusdtzliche Glas-
schicht zur Verstérkung aufgebracht werden mub. Beide Varian-
ten erfordern einen Mehraufwand an Material bzw. zusétzlich
erschwerende Arbeitsgdnge, die zu einer Verteuerung des Er=-
zeughisses fihren. Der Betrieb der Lampen in Leuchten ohne Ab-
deckung ist vom dsthetischen Standpunkt unbefriedigend. Er
wird“von einigen Leuchtenherstellern dadurch kompensiert, daB
der den Elektroden abgekehrte Teil durch eine Zierkappe abge-
deckt wird. Diese Mabnahme fihrt aber zu einer Verschlechterung

des Wirkungsgrades.
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Ausflihrungsbeispiel

Die Erfindung wird an Hand einiger Ausfiinrungsbeispiele néher

erlautert:
In den zugehdérigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 ~ einen Léngsschnitt durch eine Niederdruckquecksil-
becdampfentlédﬂmgslampe mit zweil parallel ver-
laufenden rohrFéPmigeh Teilen, die Uber.ein sich
zum Scheitelpunkt verjingendes Mittelteil mitein-
ander verbunden sind. |

Fig. 2 einen Langsschnltt durch die gleiche Lampe in der
' Seitenansicht. |

Fig. 3 bis 3 drei mogliche Aubfuhrungsformen des spltzbogenFor-
migen Kdhlraumes im Mltteltell des Entladunasge-
fabes

Die NiederdruckquecksilberdampfentladUngslampe nach Fig. 1 und 2
besteht aus einem EntladungsgefédB (1), das durch zwei parallel
angeordnete stabFérmige Rohrteile (2) gebildet wird, die erfin-
dungsgeméB iber ein spitzbogenformiges Mittelteil (3) das sich.
im Durchmesser, beginnend-am'Ansathunkt des BogeOS“beider'Ent—
ladungsrohre, bis zum Scheitelpunkt stetig ver]ungt Das gesamte
Entladungsrohr, einschlieBlich des verblndenden Bogenteils, ist
an der Innenwand mit einer Leuchtstoffschicht (4) versehen. An
dem, dem Mittelteil (3) gegenlberliegenden Ende befinden sich
die Elektroden (5).

Das Mittelteil (3) ist, wie die Figuren 3 bis 5 zeigen, zusatz-

lich mit einem Kihlraum (6) versehen, der. am hochsten Punkt des
verbindenden Bogens als Spltzer (8), runder (9) oder aogeflach—
ter (10) Dof ausgebildet sein kann.



Erfindungsanspruch

1. Niederdruckgasentladungslampe in Spitzbogénform fur geringe
Leistungen gekennzeichhet dadurch, daB das die parallel an-
géordneten stabférmigen Entladungsrohrteile (2) verbindende
spitzbogenfdrmige Mittelteil (3) im Durchmesser d, um min-

2

destens ein Zehntel kleiner ist als der Durchmesser d., der

1
stabformigen Entladungsronrteile (2) und die Wandstérke S,
dieses Teils in Hohe der neutralen Faser (7) um mindestens

ein Zehntel groBer ist als die Wandstérke S1 der Entladungs-

rohrteile (2).

2. Niederdruckgasentladungslampe nach Punkt 1 gekennzeichnet
dadurch, daB das die Entladungsrohrteile (2) spitzbogénf@r-
mig verbindende Mittelteil (3) im'Quérschnitt von eihem Ent-
ladungsrohrteil (2) ausgehend stetig abnimmt und vom Schei-
teilpunkt des Bogens zum anderen Entladungsrohrteil stetig
Zunimmt.

3. Niederdruckgasentladungslampe nach Punkt 1 und 2 gekenn-
zeichnet'daduﬁch, dab das spitzbogenformige Mittelteil (3)
an seinem héchsten Punkt mit einem Kihlraum (6) versehen ist,
der spitz (8), rund (9) oder abgeflacht (10) sein kann.
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