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Sposéb wytwarzania pilek lub innych przedmiotéw pustych
oraz forma do stosowania tego sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania pilek
lub innych przedmiotéw pustych przez formowa-
nie wydmuchowe termoplastéw oraz formy do sto-
sowania tego sposobu.

Celem wynalazku jest sposéb i urzadzenie umoz-
liwiajgce wytwarzanie naraz kilku pitek lub in-
nych przedmiotéw pustych, zamiast jako dotych-
czas kolejnego ksztaltowania wydmuchowego
przedmiotéw, dzieki czemu umozliwione zostaje
wielokrotne zwiekszenie produkcji jednej maszy-
ny wydmuchowej i tym samym potanienie wyro-
béw.

Istota sposcbu wedlug wynalazku polega na tym,
ze termoplast wydmuchuje sie najpierw w komo-
rze wydmuchowej, w ktérej dwie umieszczone na
wprost siebie Scianki tworza przeciwlegle oraz
przesuwne ku sobie i od siebie pot6wki formujace,
tak iz te potéwki po wykonaniu ksztattowania wy-
dmuchowego zostajg przysuniete do siebie i docis-
niete, dzieki czemu termoplast spaja sie w obu
potéwkach wzdluz ich krawedzi i zostaje oddzie-
lony od termoplastu w komorze wydmuchowej.

Wynalazek dotyczy réwniez formy do wytwa-
rzania powyzszego sposobu, ktéra ma dwie réw-
nolegle przesuwne ku sobie i od siebie pltyty for-
mujace, podirzymujgce kazdg cze§é formy przy
czym te czeSci formy przy zloZeniu przez przysu-

nigcie plyt formujacych do siebie tworzg komore

wydmuchowsg.
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Forma wedlug wynalazku ma sztywno potgczone
z plytami poléwki formy przesuwne ku sobie w
odpowiednich czeSciach formy, a ich zwré6cone ku
sobie strony tworza czeSci Scianek komory wydmu-
chowej i sg umieszczone w taki sposéb, ze krawe-
dzie wzajemnie przeciwleglych poitéwek formy sty-
kaja sie ze sobg dopiero wtedy, gdy piyty formu-
jgce utrzymywane mormalnie dzialaniem sprezy-
stym w pewnej odleglo$ci od czeSci formy zostaja
dociéniete do zetkniecia sie z czeSciami formy
wbrew temu sprezystemu dziataniu.

Wynalazek jest wyjaSniony blizej na przyktladzie
wykonania, uwidocznionym na zalgczonych rysun-
kach, na ktérych fig. 1 przedstawia przekréj for-
my wedlug wynalazku bezpoérednio po wydmu-
chaniu termoplastu w polozeniu przylozenia do
Scianki komory wydmuchowej, a fig. 2 — prze-
kréj tej formy po docifnieciu potéwek.

Forma przedstawiona na fig. 1 ma dwie ustawio-
ne pionowo réwnolegle plyty ksztaltowe 11 i 12,
podtrzymujace pozostate czeSci formy. Plyty ksztal-
towe majg odpowiednie cze$ci formujgce 13 lub 14,
ktére przy pomocy nie pokazanych na rysunku
urzgdzen sprezystych sg utrzymywane w okres$lo-
nej odleglo$ci od plyt ksztallowych. Plyta ksztal-
towa 11 podtrzymuje poza tym poiéwki ksztatto-
we 15 i 16, ktére sg z nig sztywno polgczone, na
przyklad za pomoca zaznaczonych ma rysunku Srub
17, 1 w taki sam spos6b plyta ksztaltowa 12 pod-
trzymuje poléwki formy 18 lub 19, odpowiadajgce



B
potéwkom formy 15 i 16 i bedace w podobny spo-
s6b polaczone sztywno z plyta ksztattowg 12 ma
przykiad za pomocg Srub 20.

W polozeniu przedstawionym ma fig. 1 termo-
plagt 21, na przyklad w postaci ciggle wyciskanego
weza lub w postaci dwéch réwnoleglych folii, zo-
staje wprowadzony do formy, a po zamknigciu
czeSci formy termoplast jest dociskany do §cianek
komory wydmuchowej, utworzonej miedzy poiow-
kami formy przez wdmuchiwanie sprezonego po-
wietrza przez dmuchawke 22. W ten sposéb zostaje
utworzony pusty przedmiot 21 majacy ksztait ko-
mory wydmuchowej.

Dla wytworzenia pitek lub innych przedmiotéw
pustych plyty ksztaltowe 11 i 12 zostajg nastepnie
doci$niete do siebie, jak pokazano ma fig. 2, przy
czyin 6§ dociéniete do zetkniecia sie z czeSciami
formujgcymi 13 i 14 wbrew naciskowi wspomnia-
nych wyzej urzadzeni sprezystych. Jednoczesnie
potéwki formy 15 i 16 polgczone z plyta ksztalto-
wa 11 zostaja przysuniete i dociénigte do poléwek
formy 18, 19 sztywno polgczonych z plyta ksztal-
towa. .

Poniewaz krawedzie poléwek formy 15 zostaja
przy tym docis$niete do krawedzi potéwek formy 18,
a poza tym krawedzie poléwek formy 16 zostaja
doci$niete do krawedzi poléwek formy 19, wiec
wciaz jeszcze cieply termoplast w dociénigtych do
siebie potéwkach formy spaja sie wzdiuz krawedzi
i jednocze$nie zostaje oddzielony od termoplastu
pozostatego w komorze wydmuchowej, przy czym
w kazdej z tych poszczegblnych form utworzonych
w ten sposéb powstaje przedmiot pusty z termo-
plastu. Uformowane puste przedmioty zostaja na-
stepnie ochlodzone i wyjete z form w zwykly spo-
s6b.

Przez zastosowanie wynalazku do réinej liczby
poléwek formy mozna wytwarzaé réme iloéci pi-
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v 4
tek lub innych pustych przedmiotéw w jednym
tylko zabiegu formowania wydmuchowego.

Zaeirzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania pilek lub inmych przed-
miotéw pustych przez formowmmis wydmucho-
we termoplastéw, znamienny ¢ym, Ze termo-
plast wydmuchuje sie najpierw w komorze wy-
dmuchowej, w ktérej dwie umigszezone na
wprost siebie §cianki formy zawierajg przeciw-
legle i przesuwne ku sobie oraz od siebie po-
l6wki formy, ktére po uksztabowamiu wydmu-
chowym przysuwa sie do siebie i dociska,
wskutek czego termoplast w obu potéwkach
formy spaja si¢ wzdiuz krawedzi potéwek for-
my i oddziela od pozostalego termoplastu w ko-
morze wydmuchowej.

Forma do stosowania sposobu wedbug zastrz. 1,
majgca dwie réwnolegle, przesuwne ku sobie i
od siebie plyty ksztaltowe, podtrzymujaca kaz-
da czeSci formujgce, ktére przy zestawieniu
przez wspomniane przesuniecie ptyt ksztalto-
wych ku sobie tworza komore wydmuchows,
znamienna tym, ze ma dwie sztywno polgczone
z plytami ksztattowymi (11, 12) poléwki form
(15, 16, 18, 19) umieszczone przesuwnie wzgle-
dem siebie w odpowiednich czeSciach formy (13,
14), a ich zwrécone ku sobie strony tworzg czes-
ci Scianek komory wydmuchowej i sg umiesz-
czone w ten spos6b, ze krawedzie wzajemnie
przeciwleglych potéwek formy (15 i 18 oraz 16
i 19) stykaja sie ze soba wtedy, gdy piyty ksztal-
towe (11, 12), ktére sg utrzymywane dziataniem
sprezystym w pewnej odleglo$ci od czeSci for-
my (13, 14), zostajag wbrew temu sprezystemu
dzialaniu dociéniete, az do zetkniecia z czeScia-
mi fornry (13, 14).
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