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(54) Zptsob dvoustupnové .
folie smé&si aminoplastové pryskyfice a
akrylatové disperze .

(57) zpascb impregngce pii vyrob& olepova-
cich dekoraénich folii pro povrchové do-
kon&eni dilcl pro vyrobu nabytku, pfifemZ
v prvnim stupni se za ulelem zaplnéni po-
vrchu impregnovaného papiru nanese na li-
covou stranu impregnaéni smds o sloZeni
(vidy hmotnostng) 30 aZ 80 % disperze 1
a 20 az 70 % aminoplastové disperze 2
vztaZeno k obsahu netdkavych sloZek a v
druhém stupni se provede impregnace celé-
ho pdsu impregnadni smdsi o sloZeni 5 aZ
25 % akryldtové disperze (1) a 75 a% 95 %
aminoplastové prysky*ice (2) vztaZeno k
obsahu netdkavych sloZek, kde disperze
(1) je akrylatové disperze se sloZenim vy-
chozich monomerd:

1 aZ 95 % etylakrylét

1 az 95 % butylakrylat

1l az 5 % N-metylolakrylamid
nebo

60 az 90 % butylakrylat

5 az 35 % styren

1 az 5 % N=metylolakrylamid
a aminoplastovd pryskyfice je pfipravitel-
nd trojstupnevou kondenzaci s molarnim
pomdrem modovina : formaldehyd : melamin
1 :1,5a% 1,8 : 0,05 aZ 0,5
s migitelnosti s vodou miny 1:4 o.d.
Timto zpGsobem se vyrobi folie s dostate&-
né zaplnénya povrchem vhodnym pro néasled-
nou povrchovou Upravu a dostate&nou lepi-
telnosti modovinoformaldehydovymi lepidly
za studena (min 2,5 MPa).
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Vyndlez ee tyké zplsobu impregnace p¥i vyrobd olepovacich dekeradnich £6111 pro
povrchové dokonZeni dilcd pro vyrobu ndbytku, smési moSovinoformaldenydové pryskyiice
a akryldtové disperze, spodivajici v dvoustuphové impregnaci dekoradniho papiru tak,
3e nejprve je impregnovéna licovéd strana sm¥si bohatou na disperzi a néslednd rubové
strans smési bohatou na modovinoformaldehydovou pryskyfici, ktery zaruluje uzavieny po-
vreh licové strany pro kvalitni dokondeni nat&rovou hmotou a dobrou lepitelnost rubové
strany folie modovinoformaldehydovymi lepidly.

Olepovaci dekoradni félie se vyrébi impregnaci dekoranich papird impregna&ni smd=-
si, obsahujici modovinoformaldshydovou pryskyFicl a akrylétovou disperzi. Povrchové do-
konZeni impregnovaného papiru se provddi vodou Feditelnymi nét&rovymi hmotami. Obsahem
akrylétové sloiky ve folii je urdovédna jeji pruZnost a uzavienost povrchu impregnova~
ného papiru pied nanesenim nétdrové hmoty, kterd je pro kvalitni natdér velmi ddleiitd,

Z hlediska pevnosti pFilepeni vyrobené folie se viak zvySovéni obsshu akryldtové sloZ«
ky na rubové strand folie projevuje nepiiznivé, protoZe p#i poufivéni modovinoformalde- .
hydovych lepidel nedochdzi k poZedovanému smoleni félie a k vytvoreni dostate&nd pevné-
ho lepeného spoje.

Urdeni optimdlniho poméru mezi akrylétovou disperzi a mo&ovinoformaldehydavou pryskyti-
ci v impregnadni smési za U&elem dosaZeni poZadované kvality licové i rubové strany fo-
lie je velmi obtiiné, protole jeji kvalitu ovliviuje nejen cbsash akryldtové disperze,
ale i jeji termoresktivita a prisady, jako jsou odpdRovade, tenzidy e daldi pomocné ldte
ky.

Uvedend obtiZe jsou odstrandny pouZitim zplsobu impregnace podle vyndlezu, jehoZ
podstata je v tom, Ze impregnace folie se provede ve dvou stupnich, pFiem v prvém se
na licoveu stranu félie nanese vélcem impregnadni sm&s s obsahem vhodné akrylétové dise
perze podle nésledujiciho popisu do BO % a s obsahem vhodné aminoplastové pryskyiice
podle ndsledujiciho popisu od 30 a2 70 % v pifepo&tu na obsah sudiny impregna&ni smdei
a po kratkém zaschnuti pod infrazéififem se ve druhém stupni provede impregnace celého
pdsu papiru smdsi § a% 25 % vhodné akryldtové disperze podle n!aledujiciho popisu 75
aZ 95 % vhodné moovinoformaldehydové pryskyrice podle nésledujiciho popisu v prepo&«
tu na obsah sudiny impregnadni sm¥si a ndslednd se impregnovany péds vysudi v tryskové
suSarné pFi teplots 120 a¥ 160 °C na obsah tékavych sloZek 10 a2 12 %. Vhodnou askrylé~
tovou disperzi se rozumi:"

I. disperze se sloZenim vychozich monomerd
1 a2 95 % Etylakrylst
1l aZ¢ 95 % Butylakrylat
1l a2 5 % N-methylolakrylamid
nebo
I1, disperze se sloZenim
60 a% 90 % Butylakryléat
5 a¢ 35 % Styren
l a2 5 % N~methylolakrylamid
9 velikosti ¥éstic mendi neZ 0,3 nm, a s obsahem netékavych sloZek od 40 do 50 %o

Vhodnou modovinoformeldehydovou pryskyiici se rozumi:
I11. modovinoformaldehydové pryskyfice pipravens trojstupfiovou kondenzaci
8 moldrnim pomdrem vychozich sloZek

l:1,4 21,8 : 0,05 a2 0,5 Modovina: fcrmaldehyd,malamin s obsahem net&kavych
sloZek 45 a2 55 %

s misitelnosti s vodou min 1 : 4 o.d.
a reaktivitou 4 a2 6 min (100 oC, tuZeno 1 % 10% NH4Cl).

Vyndlez zaruduje, Ze uvedenym zplsobem impregnace se doséhne povrchu licové stra-
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ny folie vhodného pro kvalitni dokonéeni vodou Feditelnym kyselinou tvrdnoucim lakem a
rubové strany folie vhodné pro lepeni poufivanymi mo&ovinoformaeldehydovymi lepidly,

Vy881 G&inek vyndlezu je v tom, Ze zménou koncentraci sloZek impregnalnich smési
pFi dvoustupnovém zpdsobu impregnace lze libovolnd podle kvality zpracovdévaného papi-
ru ménit kvalitu licové a rubové strany impregnovaného pésu papiru.

Novy ulinek vynélezu je dén tim, %e v prvém stupni impregnace nanesenim impregnad-
niho roztoku s vy38im obsahem akryldtové disperzs na licovou stranu papiru dojde k uza-
viteni povrchovu v8t3imi &dsticemi akrylatové disperze a v druhém stupni pfi pouZiti im-
pregnaéniho roztoku s vy38im obsahem mo&ovinoformaldehydové pryskyfice o mendi velikos-
timolekul dojde k dobré proimpregnovanosti papiru a k vytvofeni ubové strany folie
velmi dobie lepitelné molovinoformaldehydovymi lepidly. .

Slozeni impregnalnich roztokd a jejich pouZiti je zfejmé z nésledujiciho pFikladu
vyrabniho poestupu clepovaci fdlie.

I. impregnadni stupen:
na licovou stranu dekora&niho papiru se nanese namddecim vélcem impregnadni smés o

sloZeni:

mofovinoformaldehydovéd prysky#ice III. 100 h.d. (52,6 %)
akrylétovéd disperze I, 90 h.d. (47,3 %)

voda 40 h.d.

katalyzator kondenzace 1 h.d.

konzistence impregna&ni smési 12 a% 15 s/F4

nénos impregnaéni smdsi 20 a% 30 g/m2 - neték. sl.

Predsudeni: Predimpregnovany pds papiru se vede pod infrazé*ie po dobu 4 a% 6 s.
P¥ikon infrazdfi&d - 15 a% 30 kw.

II. impregna&ni stupefi: &4stednd vysudeny pds se vede do impregna&ni vany, kde probihs
impregna&ni pochod prfevdZnd jédra a rubové &dsti dekoradniho papiru véetnd davko-
véni impregnadni pryskytfice dédvkovacimi vdlci. SloZeni impregna&ni smdsi:

mo&ovinoformaldehydovéd prysky¥ice III. 100 h.d. (76,9 %)
akrylatova disperze 1. 30 h.d, (23,1 %)
voda 20 aZz 70 h.d.
katalyzator kondenzace 0,2 a2 1 h.d,
Konzistence impregnaéni smdsi: 11 az 12 s/F4
Obsah su$iny modavinoformaldyhydové pryskyfice: 45 a¥ 50 %
Obsah susiny akryldtové disperze: 50 %
Celkovy nénos impregnadni smési: 45 aZz 55 %

Ndslednd se impregnovany pds vysoudi v tryskové suddrnd pii teplotd 130 a% 150 %
na vlhkost 10 a¥ 12 ¥ a dokonSuje vodourFeditelnym kyselinotvrditelnym lakem.
Timto zpGsobem se vyrobi folie s nésledujicimi vlastnostmi:

= lepitelnost mo&ovinoformaldehydovym lepidlem za studena
(Umacol C) min 2,5 MPa
- odtrh probihé ze 100 % ve folii

- pevnost piilepeni po tepelném stérnuti 100 °C 72 hod. min.
2,5 MPs = odtrh probihd z 90 % ve fglii

~ vl3&nost folie ~ nepraskd p¥i ohybu p¥es trn o @ 15 mm.

PREOMET VYNALEZU :

Zplsob dvoustuprové impregnace clepovaci dekora&ni félie smdsi aminoplastové prys-
kyFice® 8krylatové disperze, vyznadujici se tim, Ze
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v prvém stupni se nanese na licovou stranu impregna&ni smés o sloZeni vidy hmotnostnég
30 aZz 80 % akryldtové disperze se sloZenim vychozich monomerd
1 az 95 % etylakrylsat
1 a2 95 % butylakrylat
1 aZz 5 % Nemethylolakrylamid
nebo
60 az 90 ¥ butylakryldt
5 a2 35 % styren
1l a2 5 % N-methylolakrylamid
a 20 aZ 70 % pryskyrice pfipravitalné‘trojstupﬁovou kondenzaci s moldrnim pom&rem mo-
govina: formaldehyg;melamin 1 : 1,5 a% 1,8 : 0,05 aZ 0,5 v pfepoétu na jejich obsah ne-
tékavych sloZek-a ve druhém impregnaénim stupni se provede impregnace celého pdsu papi-
ru impregnaéni smési o sloZeni 5 a% 25 % akrylatové disperze se sloZenim vychozich mo-
nomeryd
1l az 95 % etylakrylét
1 a2 95 % butylakrylst
1l az 5 % Nemetylolakrylamid
nebo
60 aZz 90 % butylakrylat
5 aZ 35 % styren
1 a2 5 % N-mstylolakrylamid
a 75 az 95 % aminoplastové pryskyfice pFipravitelné trojstupnovou kondenzaci s molérnim
pomé&rem molovina : formaldehyd : melamin
1:1,5a% 1,8 : 0,05 az 0,5
v pifepodtu na jejich obsah netdkavych sloZek.
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