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. Sposob i urzadzenie do montazu
plyt sitowych rdzeni wymiennikow ciepla
typu rurkowo-plytkowego i rurkowo-taSmowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb i urzgdze-
nie do montazu ptyt sitowych rdzeni wymiennikéw
ciepta typu rurkowo-plytkowego i rurkowo-tasmo-
wego w wymiennikach ciepla stosowanych zwlasz-
cza 'w chlodnicach silnikéw spalinowych, chtodni-
cach oleju ukladéw hydraulicznych, grzejnikach na-
grzewnic samochodowych, urzadzeniach chlodni-
- czych i klimatyzacyjnych.

Znane sposoby i urzgdzenia do wytwarzania zes-
polébw wymiany ciepla sg przedstawione w opisie
patentowym nr 80482, w ktérym zostalo rozwig-
zane zagadnienie zmechanizowania napychania ply-
tex chlodzacych na rurki w procesie wytwarzania
rdzeni wymiennikéw ciepta. Wedlug tego sposobu
plytki chlodzace nasuwa sie na peczek rur umoco-
wany pionowo i nakierowany dodatkowo na otwory
plyiek chbodzacych za pomocg specjalnych grzebie-
ni ustalajgcych obejmujacych z zewngtrz rurki i
zaciskajac je z zewnatrz w plaszczyznie prostopad-
tej do osi rurek. Wedlug tego sposobu cykl monta-
zowy polega na pionowym przesuwaniu plytek chto-
dzacych na zmienng wysoko$é wzdluz rurek.

Urzadzenie do tego sposcbu wykonuje pojedyncze
ruchy o zmiennej diugosci i tworzy sobg glowice z
otworami w ktére wchodzg rurki w procesie napy-
chania na nie plytek chlodzacych. Glowica jest
przesuwana pionowo za pomocg sitownika hydrau-
licznego za posrednictwem sprezyny.

Sposéb i urzadzenie do stosowania tego sposobu
nie zapewniajg automatyzacjj procesu montazu ptyt
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sitowych na rurki, poniewaz zapewniajg realizacje
tylko jednego ruchu roboczego. W zwigzku z tym,
ze wynalazek wediug opisu patentowego nr 80482
dotyczy montazu rdzeni wymiennikéw ciepta skia-
dajgcych sie z plytek chlodzagcych i rurek oraz
wytwarzania plytek chlodzgcych przed ich ma-
pchnieciem na rurki rdzenia, proces wytwarzania
plytek odbywa sie na jednym urzadzeniu a napy-
chanie plytek odbywa sie z jednego konica, w poto-
Zeniu pionowym rdzenia wymiennika ciepta. Rdzen
ten jest utrzymywany w polozeniu pionowym za
gbérne konhce rurek, w zwigzku z czym montaz
plytek chlodzacych mozliwy jest tylko z jednej stro-
ny, od dotu.

W sposobie wediug wynalazku napycha sig plyty
sitowe na kohce rurek a nastepnie rozchyla sie
wszystkie konce rurek jednoczesnie, kolejno po so-
bie w cyklu automalycznym.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia automaty-
zacje procesu napychania plyt sitowych na rurki
oraz nastepujagcego po nim rozpychaniu koncéw
rurek poriewaz nastepujg one kolejno po sobie.
Sposbb ten eliminuje zmudng prace reczng, skraca
czas montazu, zapewnia dobrg jako$¢ oraz obnizenie
zuzycia mocy i materialow.

Urzadzenie wynalazku sklada sie z co najmniej
dwoé6ch oddzielnych glowic, z ktérych jedna sluizy
do napychania plyt sitowych na rurki a druga do
rozchylania koncéw rurek. Ruch tych glowic jest
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niezalezny i zsynchronizowany ze soba w fazie kon-
cowej na obu koncach wymiennika.

[Uniezaleznienie mapedu obu glowic oraz synchro-
nizacja czasowa i wymiarowa ich ruchéw umozli-
wia automatyzacje procesu napychania plyt sito-
wych oraz rozpychamia koncéw rurek rdzeni wy-
miennikéw ciepta kolejno po sobie, co zmniejsza
zapotrzebowanie mocy do montazu plyt sitowych
w wymienniku ciepla.

Prowadzenie montazu, w pozycji poziomej umo-
#liwia umieszczenie rdzenia wymiennika na podsta-
wie, dzigki czemu pozostajg oba konce rurek wolne
a.montaz plyt sitowych moze dzieki temu odbywaé
sie_na obu kohcach rdzenia wymiennijka réwnocze- -
$niesco zwieksza-wydajnost montazu.

ynalazek zostanie blizej objasniony w przykla-
dzie wykonania przgastanwionym na rysunku, na
ktérym: “fig. 71 .przedstawia zestawienie- montowa-
nych eleméntéw i elementéw urzgdzenia bezposred-
nio wykonujafc“ych prace, fig. 2 — wymiennik typu
rurkowo-plytkowego po zamontowaniu plyt sito-
wych, fig. 3 — fragment wymiennika typu rurko-
wo-taSmowego, fig. 4 — fragment plyty sitowej z
rurkg rozchylong w powiekszeniu.

Meontaz plyt sitowych rdzeni wymiennikoéw ciepla
wedlug wynalazku przebiega w ten sposéb, ze rdzen
wymiennika ciepla 1 ustawia sie na stole bazujg-
cym, naklada sie plyty sitowe 2 na bazy glowic
napychajacych 3 nasuwa sie plyty sitowe 2 na kon-
ce rurek 4 poprzez naped glowic napychajacych 3,
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rozchyla si¢ oba konce rurek 4 za pomoca trzpieni
5 poprzez naped glowic 6, wycofanie obu glowic
3 i 6 oraz wyj cie gotowego wymiennika ciepla,
przedstawionego przykladowo na fig. 2w przypadku
wymiennika rurkowo-ptytkowego lub na fig. 3 w
przypadku wymiennika rurkowo-tasmowego.

Naped glowic 3 i 6 jest niezaleiny i zsynchroni-
zowany ze sobg na obu koncach wymiennika.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu plyt sitowych wymiennikéw
ciepta typu rurkowo-ptytkowego i rurkowo-tasmo-
wego, polegajacy na nasunigciu plyt sitowych na

~rurki rdzenia wymiennika ciepla i na ich rozsze-

rzeniu, znamienny tym, ze rurki (4) uprzednio przy-"
gotowanego rdzenia wymiennika ciepta (1) napro-
wadza sie¢ w otwory plyt sitowych (@) za pomocay
trzpieni (8), przy czym naprowadzanie rurek (4) w
otwory plyt sitowych (2), napychanie plyt sitowych
(2) na konce rurek (4) rdzenia wymiennika ciepta
(1) i rozchylanie koncéw rurek (4) wykonuje sie
oddzielnie, kolejno po sobie, na obu kofcach rdze-
nia wymiennika ciepla (1).

2. Urzadzenie do montazu plyt sitowych rdzeni
wymiennikéw ciepla typu rurkowo-plytkowego i
rurkowo-tasmowego, znamienne tym, ze sklada sie
z dwéch zespoléw glowic (3, 6) umieszczonych po
obu koncach rdzenia wymiennika ciepla (1) o nie-
zaleznym i zsynchronizowanym ze sobg napedzie w
koncowej fazie na obu koncach wymiennika (1).
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