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CADRE DE LISSES ET METIER A TISSER EQUIPE
D’AU MOINS UN TEL CADRE

La présente invention concerne un cadre de lisses,
ainsi qu’un métier a tisser équipé d’au moins un tel cadre.

I1 est connu d’équiper un métier a tisser au moyen de
cadres de lisses, qui sont destinés 3 étre commandés dans
un mouvement d’oscillations verticales  gréce a un'
dispositif approprié, tel qu’une mécanique d’armure ou une
ratiére.

Un tel cadre de lisses comprend tout d’abord un corps,

qui est formé par assemblage réversible de deux montants et

de deux traverses. En service, les montants sont
gensiblement wverticaux, alors que -‘les traverses sont
sensiblement horizontales. Chaque traverse supporte

également un organe d’accrochage, encore dénommé barrette,
qui permet la fixation d’une extrémité correspondante des
lisses du métier a tisser.

L’invention wvisgse plug particuliérement un tel cadre de
lisses qui est pourvu de moyens d’amortissement, interposés
entre les traverses et les lisses, au niveau d’au moins une
extrémité de celles-ci. Ainsi, lors des oscillations du
cadre, certains contacts directs entre 1’ organe
d’accrochage et les lisses sont supprimés, ce qui réduit
les wvibrations par rebondissement des lisses sur Iles
barrettes et, par la, 1l’usure globale subie par ces
différents éléments mécanigues tout en augmentant la durée
d’utilisation.

On connalt des cadres de lisses qui sont pourvus de
moyeng d’amortissement, contre lesquels une premiére

extrémité de la lisse vient en appuil, avant que l’extrémité
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opposée de cette lisse ne vienne en contact avec 1’organe
d’ accrochage correspondant.

Cette solution connue implique cependant un
inconvénient, en ce sgens gqu'elle induit une flexion

substantielle de la traverse gui supporte ces moyens

d’amortissement. Cette derniére est donc soumise a
d’ importantes vibrations, de sorte qu'elle se trouve
fragilisée.

Ceci étant précisgé, 1l’invention se propose de remédier
a4 cet inconvénient de 1’état de la technique.

A cet effet, elle a pour objet un cadre de lisses pour
métier & tisser, ledit cadre comprenant deux montants et
deux traverses, chaque traverse étant pourvue d’un organe
d’accrochage apte & recevoir une extrémité correspondante
d’au moins une lisse dudit cadre, alors qu’il est également
prévu des moyens d’amortissement, solidaires d’au moins un
organe d’accrochage ou d’une traverse correspondant (e),
contre lesquels au moins une extrémité de la lisse est
propre & venir en appul, caractérisé en ce que, au moins a
1’état statique dudit cadre et dans wune configuration
rectiligne de la lisse, lorsqu’une premiére extrémité de la
ou de chaque lisse est en appui, soit sur un premier organe
d’accrochage au niveau de sa zone de traction, soit sur des
premiers moyens d’amortissement au niveau de sa zone de
compression, 1’autre extrémité de la ou de chaque lisse est
gensiblement en appui, soit sur d’autres moyens
d’ amortissement au niveau de sa zone de compresgsion, soit
sur un autre organe d’accrochage au niveau de sa zone de
traction.

L’invention a également pour objet un métier a tisser
équipé d’au moins un cadre de lisses tel que défini ci-
dessus.

L’ invention sera mieux comprise et d’autres avantages

apparaltront plus clairement & la lumiére de la description
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qui va suivre d’un métier & tisser et de deux cadres de
lisses conformes a son principe, donnée uniquement a titre
d'exemples non limitatifs et faite en référence aux dessins
annexésg, dans lesquels

- la figure 1 .est une représentation schématique
de principe d’un métier & tisser conforme a l'invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe transversale,
gselon la ligne II-II & la figure 1, illustrant de fagon
partielle un cadre de lisses appartenant au métier a tisser
de la figure 1, en particulier en ce qui concerne la
golidarisation mutuelle d’une traverse, d’un organe
d’accrochage et d'une lisse appartenant & ce cadre ; et

- la figure 3 est une vue en coupe transversale,
anélogue & cette figure 2, illustrant une variante de
réalisation de 1l’invention.

A la figure 1, une ratiére 1, de type connu en soi,

PR

est destinée a4 entrainer un cadre de lisgses 2 appartenant a
un métier & tisser M, selon un mouvement vertical oscillant
matérialisé par leg fléches F, et F’;. A cet effet, un bras
d’actionnement la de la ratiére est attelé & chaque cadre
de lisses 2, au moyen de bielles et de leviers oscillants.
Le métier M comporte plusieurs cadres, généralement entre
six et wvingt-quatre, dont un seul est représenté sur la
figure 1 dans un but de clarté.

Chaque cadre 2 comprend un corps, qui est formé par
l’assemblage de deux montants 4, 4’ et de deux traverses 6,

6'. Les montants 4, 4' sg’étendent globalement selon une

direction paralléle & celle Z-Z’ d'oscillation wverticale

des cadres, & savoilr verticalement en service. Par
ailleurs, les traverses 6, 67 s’étendent selon une
direction Y-Y’, qui est perpendiculaire & celle Z-Z'

précitée, a savoir horizontalement en service.
Chaque traverse  respectivement  supérieure 6 et

inférieure 6’ est équipée, de fagon connue, d'un organe
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4
d’accrochage correspondant, ou barrette 8, 8. Ces
barrettes 8 et 8’, qui seront décrites plus en détail dans
ce qui suit, permettent la fixation des extrémités

respectivement supérieure et inférieure de différentes
ligses 10, appartenant au cadre 2 du métier‘é tisser M.

La figure 2 1llustre 1la fixation de 1’extrémité
gupérieure d'une lisse 10 sur la traverse supérieure 6, au
nmyen'de la barrette 8. Il est & noter que la fixation de
l’extrémité inférieure de cette lisse 10 sur la traverse 6’
est réalisée de maniére analogue, au moyen de la barrette
87’ . Dans cet esprit, les éléments mécaniques de la traverse
inférieure 67, de la barrette inférieure 8° et de
l’extrémité  inférieure de la lisse 10, analogues
respectivement a ceux de la traverse supérieure 6, de la
barrette supérieure 8 et de l’extrémité gupérieure de la
lisse 10, portent les mémes numéros affectés de la
référence « prime ».

La structure de la traverse supérieure 6, qui est
classique, ne gera pas décrite plus en détail dans ce qui
guit. La face inférieure de cette traverse 6, tournée vers
la lisse 10, est prolongée par une nervure 6; s’'étendant sur
toute la dimension principale de cette traverse. Cette
nervure 6, est prolongée par un ergot 6, présentant, en
coupe transversale, sensiblement une forme de losange.

La barrette d’accrochage 8 est formée par une tble
mince repliée, dont 1’épaisseur e est par exemple voisine
de 0,7 mm. Elle comporte tout d’abord wune région 8,
permettant la fixation de la barrette 8 sur la traverse 6,
par coopération de formes.

De facgon plus précise, cette région de fixation est
formée de deux branches 8,1 et 8,;, présentant globalement
une forme de L, dont les angles sont placés a 1l'opposgé 1l’un
de l’autre, de fagon & coiffer 1l’ergot précité 6,. Il est

~

également a noter que ces branches 8,1, 8,5, constituent lesg
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extrémités libres de la tdle repliée, formant la barrette
d’accrochage 8. L’existence de cet ergot 6,, associé aux
branches 8,57 et 8,3, confére ainsi un caractére amovible i la
fixation de la barrette 8 sur la traverse 6.

Les deux branches 8, et 8;; se rejoignent, & 1’opposé
de la traverse 6, en une région intermédiaire 8;, de section
transversale réduite. Celle-ci se prolonge enfin par une
région 8,, destinée & 1l’accrochage de la lisse 10, qui sera
décrite plus en détail dans ce qui suit.

Cette 1lisse 10 comprend, de' fagon classique, un
élément filiforme 10;, pourvu d’un eillet 10;, visible sur
la figure 1, destiné au passage d'un fil de chaine non
représenté. A chaque extrémité de 1la 1lisse, 1’élément
filiforme 10; se prolonge en deux branches principales 10;,
définissant un logement 10, de réception de la barrette 8.
Le débouché de ce logement est bordé par deux dents 105 de
la lisse, s’étendant l’'une vers l’autre, de facon a former
un col 10 de dimension transversale restreinte.

En revenant a la région d’accrochage 8,, cette derniére
présente une section transversale & peu prés rectangulaire,
dont les dimensions sont nettement supérieures & celles de
la région intermédiaire 8;. Cette région d’'accrochage 8,
forme, dans sa partie inférieure opposée & la traverse 6,
un repli 85 en forme de U, dont 1’&me 8;, est tournée vers
la traverse 6.

Ce repli assure la retenue d’un élément
d’amortissement 12, de type connu en soi, gui est un
élément souple par exemple réalisé en un matériau polymére,
en un matériau élastomére, ou analogue. Un tel é&lément
amortissant, qui s’étend sur sensiblement 1’intégralité de
la dimension principale de la traverse 6, se trouve retenu
par coincement et/ou collage dans le volume intérieur du

repli 85 en forme de U. On remarguera gque cet élément
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d’amortissement 12 est regu dans le logement 10, de
réception de la barrette 8.

En configuration d’utilisation du métier & tisser M,
la région intermédiaire 83 est regue dans le col 10¢, alors
que la région d’accrochage 8, est regue dans le logement
104. Il en va de méme pour ce qui est de 1'extrémité
inférieure de la traverse, les différents éléments
mécaniques étant agencés de fagon symétrique par rapport &
1’axe horizontal médian du cadre 2.

De maniére plus précise, on note s; les surfaces de la
barrette supérieure d’accrochage 8, gqui sont propres &
venir en appuil direct contre les surfaces S; en regard de la
lisse, appartenant aux deux dents 105. Ces surfaces d’appui
direct s; et S; forment une zone de traction de la lisse,
opposée a la zone de compression, correspondant —aux
surfaces libres de 1’élément d’amortissement 12 et & celles
C; en regard de la lisse 10.

La figure 2 illustre un état statique de la lisse,
dans lequel celle-ci se trouve sensiblement rectiligne.
Lorsque l'extrémité supérieure de la lisse se trouve en
appui direct, par ses surfaces 8;, contre les surfaces
supérieure s; en regard de la barrette 8, 1l’extrémité
inférieure de cette lisse se trouve sensiblement en appui
contre 1’élément d’amortissement inférieur 12’', au niveau
de ses surfaces inférieures de compression C’;. Bien
évidemment, de fagon non représentée sur cette figure 2,
lorsque 1l’extrémité inférieure de la lisse se trouve en
appul direct, par ses surfaces de traction S’;, sur les
surfaces s’; de 1la barrette inférieure 8’, la partie.
supérieure de cette lisse se trouve sensiblement en appui,
par ses surfaces supérieures de compression C;, contre
1l7élément supérieur d’amortissement 12.

I1 est précisé que cette disposition est visée pour

des cotes nominales de fabrication, étant entendu que les
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tolérances de fabrication, en particulier celles portant
sur la rectitude des traverses, ne permettent que de se
gituer au voisinage de <ces cotes nominales, dans la
pratique avec des écarts en plus ou en moins liés & ces
écarts géométriques. Cependant ce sont les wvaleurs
moyennes, ou nominales, qui obéiront au principe du double
contact sensiblement simultané, tel qu’évogqué ci-dessus.

Une telle mesure est avantageuse. En effet, les
traverses respectivement supérieure 6 et inférieure 6’ sont
soumises en service & des vibrations, ce qui confére un
caractére variable & leur écartement. Les lisses viennent
en contact, respectivement avec la barrette et avec
1’élément d’amortissement, tantdt par leurs surfaces de
traction et tantdt par leurs surfaces de compression, les
chocs sur les surfaces de compression contribuant & amortir
les vibrations.

Le fait de prévoir un appul sensiblement simultané sur
les surfaces de traction, inférieure ou supérieure, et sur
les surfaces de compression, supérieure ou inférieure,
permet de faire travailler les traverses 6 et 6’ dans une
configuration ol les lisses sgont sengiblement rectilignes.
Ceci est favorable a 1la transmission d’un effort de
compression maximal. L’une des deux traverses, gui assure
un r8le d’amortisseur, absorbe donc un effort important et
permet de réduire la flexion de 1l’autre traverse, assurant
alors un effort de traction. En d’autres termes, l’effort
de commande des lisses est transmis par les deux traverses
en méme temps, ce qui réduit sensiblement de moitié 1la
flexion des traverses.

Par ailleurs, lors des oscillations du cadre 2, la
présence des éléments d’amortissement respectivement
gupérieur 12 et inférieur 12’ permet de réduire les
ogcillations vibrations axiales des lisses et leurs chocs

sur les Dbarrettes. Ceci assure donc une réduction de
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l’usure globale subie par ces ligses et ces barrettes et,
par conséquent, d’en augmenter la durée d’utilisation.

A la figure 2, des moyens d’'amortissement 12 et 127
équipent les Dbarrettes respectivement supérieure 8 et
inférieure 8’. Cependant, on peut prévoir de munir

uniquement l’une de ces barrettes 8 ou 8’ de tels moyens

d’amortissement, alors gque 1l’autre 8¢ ou 8 en est
dépourvue. Dans ce «cas, lorsque les uniques moyens
d’amortissement 12 ou 12’, golidaires de la barrette 8 ou

8’ sont en contact avec les surfaces de compression de
l’extrémité en regard de la lisse, 1l’autre extrémité de
celle-ci est avantageusement en contact, par ses surfaces
de traction 8’1 ou 83, avec l’autre barrette d’'accrochage en
regard 8’ ou 8. |

La figure 3 1llustre une premiére variante de
réalisation de 1’invention. Sur cette figure, les é&éléments
mécaniques analogueg & ceux de la figure 2 y sont affectés
des mémes numéros de référence, augmentés de 100. Comme
dans le premier mode de réalisation, les é&léments
mécaniques de la traverse inférieure 106’, de la barrette
108’ et de l’extrémité inférieure de la lisse 110, sont
analogues respectivement a ceux de la traverse supérieure
106, de la barrette supérieure 108 et de 1’extrémité
supérieure de la lisse.

La lisse 110 de ce mode de réalisation différe de
1l’exemple précédent, en ce gens gu'elle est dissymétrigue.
Chacune de ses extrémités présente une forme globale de C,
1’é8lément filiforme 110y, étant prolongé par une unigue
branche 1103, & partir de laguelle s’étendent respectivement
une dent intermédiaire 110,; et un retour 110;;,. Cette dent
et ce retour, qui sont dirigés 1l’un <vers 1l’autre,
définissent avec 1la branche 1103 deux interstices 1104,

11043.
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Contrairement a 1’exemple précédent, la Dbarrette
d’accrochage 108 est fixée & la traverse 106 par des moyens
non représentés de collage ou de rivetage, ou encore par
d’autres moyens équivalents. Cette barrette d’accrochage
108 comporte wune région d’accrochage 108,, dont les
extrémités pénétrent dans les interstices respectifs 1104,
110y4,.

La traverse 106 est en outre munie d‘un é&élément

d’amortissement 112, qui se trouve fixé par exemple par

collage. Contrairement au premier mode de réalisation, cet

élément d’amortissement 112 est placé & 1'opposé de
l’extrémité libre E de la lisse, par rapport au corps
filiforme 110; de cette derniére.

De maniére analogue au premier mode de réalisation, la
figure 3 illustre un état statique de la lisse 110, dans
lequel cette derniére se trouve sensiblement rectiligne.
Lorsque l’extrémité supérieure de cette lisse se trouve en
appui direct, par ses surfaces 8191, contre les surfaces
supérieures s;01 en regard de la barrette 108, 1’'extrémité
inférieure de cette lisse se trouve sensiblement en appui
contre 1’élément d’amortissement inférieur 112’, au niveau
de ses surfaces inférieures de compression C’i41. Par
ailleurs, de fagon non représentée sur cette figure 3,
lorsque 1'extrémité inférieure de la lisse se trouve en
appul direct par ses surfaces de traction S7i51, sur les
surfaces 8’01 de la barrette inférieure 108’, la partie
supérieure de cette lisse se trouve sensiblement en appui,
par ses surfaces supérieures de compression Cig1, contre
1’&lément supérieur d’amortissement 112.

L’'invention n’est pas limitée aux exemples décrits et
représentés.

Ainsi, la lisse peut présenter une forme différente de
celles des figures 2 et 3. Par exemple, cette lisse peut

posséder une section globale en forme de J, de fagon connue
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en soi. Dans cette optique, cette lisse est munie d’une
branche principale, alors qu’elle est uniquement pourvue
d'un retour supérieur, en é&tant dépourvue de dent
inférieﬁre. La lisse peut également posséder une section en
forme de O, de fagon connue en soi, pour des cadres équipés
de curseurs, également de type classique.

Par ailleurs, 1la ligse peut présenter une gection
globale en forme de C, de J ou de 0O, alors gue les moyens
d’amortissement sont recus dans le volume intérieure de ce
C, de ce J ou de ce 0O, contrairement au mode de réalisation
de la figure 3 et similairement & la figure 2. De plus, la
lisse peut présenter une forme de U, alors gue les moyens
d’amortissement sont placés & 1l’opposé de 1l’extrémité libre
de cette lisse, par rapport & son é&lément filiforme,

contrairement au mode de réalisation de la figure 2, et

similairement & la figure 3.
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REVENDICATIONS

1. Cadre de lisses pour métier & tisser, ledit cadre

compfenant deux montants (4, 4') et deux traverses (6, 6’ ;
106 ; 106'), chaque traverse é&tant pourvue d’un organe
d’accrochage (8, 8' ; 108 ; 108') apte & recevoir une
extrémité correspondante d’au moins une lisse (10 ; 110)

dudit cadre, alors qu’il est également prévu des moyens
d’amortissement (12, 12’ ; 112 ; 112'), solidaires d’au
moing un organe d’accrochage (8, 8') ou d’'une traverse
(106, 106') correspondant(e), contre lesquels au moins une
extrémité de la 1lisse est propre & venir en appui,
caractérisé en ce que, au moins & 1l’état statique dudit

cadre et dans une configuration rectiligne de 1la lisse,

lorsqu’une premiére extrémité (E) de la ou de chaque lisse

(10 ; 110) est en appul, soit sur un premier organe
d’accrochage (8 ; 108) au niveau de sa zone de traction
(S1 ; Si01), soilt sur des premiers moyens d’amortissement
(12 ; 112) au niveau de sa zone de compression (Cy ; Cio1),
l’autre extrémité (E’) de la ou de chaque lisse (10 ; 110)
est gensiblement en appui, soit sur d’autres moyens
d’amortissement (12’ ; 112’') au niveau de sa zone de
compression (C"'y ; C’101) . goit sur un autre organe
d’accrochage (8’ ; 108’') au niveau de sa zone de traction
(81 ; S’'i01) .

2. Cadre de lisses selon 1la revendication 1,

caractérisé en ce que les moyens d’amortissement (12) sont
regus dans un logement (104) de la lisse (10), destiné & 1la
réception de l’organe d’'accrochage (8).

3. Cadre de lisses ©selon 1la revendication 1,
caractérisé en ce que les moyens d’amortissement (112) sont

placés & 1l'opposé d'une extrémité libre (E) de la lisse
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(110), par rapport & un corps filiforme (110,) de cette
lisse.

4. Cadre de 1lisses selon 1l’une gquelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la ou
chagque lisse (10) présente, & au moins une extrémité, deux

branches principales (103, 10'3) définissant un logement

(104, 10'4), qui débouche en direction d’une traverse
correspondante (6, 6’) par 1l’intermédiaire d’'un col (10¢,
10'¢) , alors que l'organe d’'accrochage correspondant (8, 8')

comporte une région d’accrochage (8,, 8’,;) s’étendant en
service dans ledit logement, ainsi gu’une région
intermédiaire (83, 8’3) regue en service dans ledit col.

5. Cadre de 1lisses selon 1’une quelcongue des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce gue la ou chaque
lisse (110) présente, & au moins une extrémité, une branche
principale (1103) définissant, avec une dent (110s3;) et/ou
un retour (1103;) de cette lisse, au moins un interstice de
réception (1104, 11042), alors gque l’organe d’'accrochage
correspondant (108) présente une région d’accrochage (108,)
logée au moins en partie dans le ou chagque interstice.

6. Cadre de 1ligses selon 1l’une quelcongque des

revendications précédentes, caractérigé en ce que 1'organe

d’accrochage (8, 8’) est fixé de fagon amovible sur la
traverse (6, 6'), notamment par coopération de formes entre
deux branches (831, 8i,;,) dudit organe d’accrochage et des

parois en regard (6, 6';) de la traverse (6, 6').

7. Cadre de lisses selon l’une des revendications 1 a
5, caractérisé en ce que l’organe d’accrochage (108, 108')
est fixé de fagon permanente sur la traverse (106, 106'),
notamment par collage ou rivetage.

8. Cadre de 1lisses =selon 1'une quelcongue des
revendications précédentes, caractérisé en ce que le ou
chaque organe d’accrochage est formé d’au moins une tdle

repliée (8, 87).
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9. Cadre de lisses selon 1l'une quelconque des
revendications précédenteg, caractérisé en ce que les
moyens d’ amortissement comprennent un organe
d’amortissement (12, 127, 112, 112'), dont le profil est

constant le long de l’organe d’accrochage.
10. Métier & tisser (M) équipé d’au moins un cadre de
ligsses (2) conforme & 1’une quelconque des revendications

précédentes.
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