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Zptsob ulozeni profilu (1) s prifezem U, tvofenym v
podstaté neroztaZnou kovovou kostrou zapouzdfe-
nou do pruné hmoty, na vybihajici okraj rdamu auto-
mobilové karoserie, pfi¢em2 uvedend kostra je v pri-
béhu ¢asu v podstaté nedeformovatelnd napétim
pruzné hmoty, do které je kostra zapouzdfena, spo-
¢ivajici v tom, Ze se pouzije délka profilu (1), ktera je
v podstaté rovna délce ramu (2) karoserie, ktery ma
byt profilem (1) opatfen, 2e se pfedem stanovena a
pfipadné oznaéena ¢&ast profilu (1) nejprve upevni na
ptedem stanovené misto (4) okraje uvedeného ramu
(2). které je ptipadné rovnéZ oznaceno, a Ze se potom
uvedeny profil (1) kontinudlné pfitiacuje proti okraji
ramu (2) karoserie pomoci vibraé¢niho kladiva (7} s
pruznou hlavou, které je uvadéno do pohybu
perkuznimi razy. Zafizeni k provadeéni tohoto zpiiso-
bu zahrnuje vibra¢ni kladivo (7) s pruznou hlavou a
prostfedky pro udéleni hlavé uvedeného vibra¢niho
kladiva (7) vratného perkuzniho pohybu.
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Zpisob uloZeni profilu a zaFizeni k provadéni tohoto zpisobu

Oblast techniky

Vynalez se tvka zplsobu a zafizeni pro uloZeni profilu s prifezem U na okraj ramu karoserie
automobilu nebo obdobnyvch karoserii. Vynilez se zejména tyka uloZeni tésnicich spoju,
tvofenych uvedenym profilem z armované plastické hmoty ve tvaru svorky a tésnicim prvkem
priléhajicim k tomuto profilu, na okraj rami dvefi automobili nebo na okraj zavazadlového
prostoru automobilil.

Dosavadni stav techniky

Je zndmo, Ze uvedené tésnici spoje obvykle obsahuji profil s prafezem U zahrnujici kovovou
kostru, ktera je zapouzdfena do pruzné hmoty, jakou je kauCuk nebo plasticka hmota, pficemz
tento profil je uren k fixovani sevfenim na vybihajici okraj nebo na vybihajici Cast
automobilové karoserie. Tento profil je spojen s pruznym trubkovitym tésnicim prvkem, ktery je
uréen k tomu. Ze je stla¢en mezi dvéma ¢astmi automobilové karoserie, naptiklad mezi rdmem
automobilovych dvefi a témito dvefmi.

V minulosti byly popsany etné varianty uvedenych profili, aviak vzhledem k tomu, ze kovova
kostra téchto profild je deformovatelna a s ohledem na to. ze latka. ktera tuto kostru pokryva
a tvofi jeji vnéjsi pruzny povrch se po ulozeni profilu na karoserii miize ¢asem smrstovat, a to
i v piipadé, ze profil tvoii smycku, ktera vznikla pevnym spojenim dvou konc odstfizeného
profilu, pouziva se obvykle profil jehoz délka je vét3i nez délka prvku karoserie, na ktery ma byt
uvedeny profil upevnén. atento profil je pii ulozeni na uvedeny prvek stlacovan. Za acelem
upevnéni uvedeného profilu na pfislusny prvek karoserie se uvedeny profil ulozi ru¢né pomoci
kladiva s pruznou hlavou nejdfive pouze v nékolika mistech prvka karoserie. Tim vzniknou mezi
témito misty oka neupevnénych ¢asti profilu. Teprve potom se tyto Casti profilu upevni
i na zbytek prvku karoserie postupnymi udery kladiva s pruznou hlavou vedenymi postupné
od jednoho mista primarniho upevnéni profilu k dal$imu nejbliz§imu mistu tohoto upevnéni, aby
se dosahlo ulozeni sevienim uvedeného profilu po celé délce uvedeného prvku karoserie.
Vzhledem k tomu, ze uvedeny profil je delsi, nez je délka prvku karoserie, a to o nékolik desitek
milimetri (obvykle 0 30 az 35 mm), je nezbytné zatlagit pfebytek plastické hmoty nebo kaucuku
na misto ulozeni stlacenim.

Asi 10% az 15% podélné nahromadéni piebyteéného materialu tésniciho prvku pfiléhajiciho
k uvedenému profilu tvoficimu svorku ¢&ini uvedeny prvek obtiznéji deformovatelnym
ve srovnani s ptipadem, kdy by délka uvedeného profilu a déika prvku karoserie, na ktery ma byt
tento profil upevnén, byly prakticky stejné a kdy by pii upeviiovéani profilu na prvek karoserie
nedochazelo k podélnému nahromadéni materialu tésniciho prvku. Disledkem toho je obtizng)si
uzavirani dvefi nebo zavazadlového prostoru automobilu.

Navic je uvedeny zplsob ukladani tésnicich spoji na ramy dvefi nebo zavazadlového prostoru
automobilu néakladny vzhledem k tomu, 7e se pfi ném spotfebuje vétSi mnozstvi suroviny,

-ze které je tésnici spoj vvroben, a sohledem na to, Zze i-kvalifikovany pracovnik spotiebuje

na ulozeni profilu do ramu jednéch dvefi automobilu nékolik minut.

Vynélez je zaméfen na vyuziti profilu s priifezem U, ktery se posledni dobou objevil na trhu
a ktery ma takovou strukturu, ze se jeho délka prakticky neméni pisobenim napéti vyvolaného
smritovanim plastické hmoty nebo v pribéhu montaZni operace, pfiemz tato délka zistava
stejnd jak po dobu skladovéni profilu, tak i po jeho uloZeni na odpovidajici prvek karoserie,
a navrhuje pro uloZeni téchto profillt zpisob, ktery vyuziva délku profilu, ktera je v podstaté
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rovna délce prvku karoserie, ktery ma byt uvedenym profilem opatfen. Navic navrZzeny zpisob
umoziuje ulozeni profilu pomoci automatizovaného zarizeni, které nevyzaduje pfimy zasah
obsluhy.

Podstata vynalezu

Ptedmétem vynalezu je uloZeni profilu s prifeze U, tvofenym v podstaté neroztaznou kovovou
kostrou zapouzdifenou do pruzné hmoty, na vybihajici okraj rdmu automobilové karoserie,
pficemz uvedena kostra je v pribéhu Casu v podstaté nedeformovatelna napétim pruzné hmoty,
do které je kostra zapouzdiena, jehoz podstata spociva v tom, Ze se pouzije délka profilu, kterd je
v podstaté rovna délce ramu karoserie, ktery ma byt profilem opatfen, Ze se pfedem stanovena
a ptipadné oznacena &ast profilu nejprve upevni na predem stanovené misto okraje uvedeného
ramu, které je rovnéZz oznaceno, a ze se potom uvedeny profil kontinualné ptitlacuje proti okraji
ramu karoserie pomoci vibraéniho kladiva s pruznou hlavou. které je uvadéno do pohybu
perkuznimi razy. :

Vyhodné se pouzije linearni profil, ktery se upeviiuje ve sméru od uvedeného pfedem
stanoveného mista aZz ke konci uvedeného profilu a potom ve sméru od uvedeného predem
stanoveného mista az ke druhému konci uvedeného profilu.

Vyhodné se pouzije profil, jehoz konce jsou pevné spojeny do tvaru uzaviené smycky, priemz
se pfedem stanovena a pripadné oznaéend ¢ast profilu nejprve upevni na predem stanovené misto
okraje uvedeného ramu, které je pfipadné rovnéz oznaceno. aze se potom uvedeny profil
kontinualné pfitlacuje proti okraji ramu karoserie pomoci vibra¢niho kladiva s pruznou hlavou,
které je uvadéno do pohybu perkuznimi razy, pfi¢emz se uvedeny profil upeviiuje ve sméru
od uvedeného predem stanoveného mista k jinému mistu tohoto rdmu, nac¢ez se potom vibracni
kladivo vrati do své vychozi polohy v pfedem stanoveném misté¢ okraje prvku karoserie
a pfipeviiuje na okraj ramu jesté nepfipevnénou ¢ast profilu ve sméru od uvedeného predem
stanoveného mista k uvedenému jinému mistu ramu.

Vyhodné se pouzije profil, jehoz konce jsou pevné spojeny do tvaru uzaviené smycky, piicemz
se pfedem stanovena a pfipadné oznacena ¢ast profilu nejprve upevni na pfedem stanovené misto
okraje uvedeného ramu, které je ptipadné rovnéz oznadeno, aze se potom uvedeny profil
kontinualné pfitla¢uje proti okraji ramu karoserie pomoci vibrac¢niho kladiva s pruznou hlavou,
které je uvadéno do pohybu perkuznimi razy, pticemz se uvedeny profil upeviiuje pfitlatovanim
proti okraji ramu karoserie od uvedeného pfedem stanoveného mista tak, Zze se vibra¢ni kladivo
pohybuje po draze podél celé délky ramu karoserie az dospéje do své vychozi polohy.

Vyhodné se upevnéni pfedem stanovené ¢asti profilu na pfedem stanovené misto prvku karoserie
provede ru¢né pomoci nastroje, ktery je jiny nez kladivo s pruznou hlavou.

Vyhodnéji se upevnéni pfedem stanovené casti profilu na predem stanovené misto ramu
karoserie provede pomoci vibraéniho kladiva.

Vyhodné se pifedem stanovené misto prvku karoserie nachazi v hornim roku rdmu automobi-
lovych dveti sousedicim s odpovidajicim stfednim sloupkem karoserie.

Vyhodné se uvedené pfedem stanovené misto prvku karoserie nachazi v jednom z rohtt horniho
obvodu zavazadlového prostoru automobilu, nachazejicich se nejblize k zadnimu oknu
automobilu.

Vyhodné se misto spojeni obou konct profilu nachazi na spodni zakladné ramu dvefi
automobilu, vyhodnéji ve stfedni asti této spodni zakladny, nebo v &asti tohoto ramu nachazejici
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se naproti stfednimu sloupku.

Vyhodné se misto spojeni obou konct profilu po ukonéeni montaze profilu nachazi na hrané
homniho obvodu zavazadlového prostoru vytvofené na zadi vozidla, vyhodnéji ve stfedni Casti
této hrany.

Vyhodné profil obsahuje kovovou kostru s pfi¢nym fezem ve tvaru U ovrstvenou alespori jednou
plastickou hmotou, ve které je zapouzdien alespoil jeden prakticky neroztazny drat, uspofadany
paralelné s rovinou symetrie kostry U, pfi¢emz tato kostra je vytvofena ohnutim nosniku do tvaru
kanalu s prifezem U ploché kostry obsahujici posloupnost paralelnich paskid stejnych rozméri.
piicemz sousedni pasky jsou vzdy spojeny dvéma boénimi pfi¢kami, uspofadanymi symetricky
vzhledem k roviné symetrie profilu U s vylou¢enim jakychkoliv stfedovych pticek uspofadanych
v roviné symetrie.

Pfedmétem vynalezu je také zafizeni k provadéni vySe uvedeného zpisobu. jehoZ podstata
spo¢iva v tom, ze obsahuje vibraéni kladivo s pruznou hlavou a prostfedky pro udéleni hlavé
uvedeného vibraéniho kladiva vratného perkuzniho pohybu.

Vyhodné ma ¢ast pruzné hlavy uvedeného vibraéniho kladiva uréena ke styku s profilem prifezu
U vybréni s prifezem ve tvaru U schopné pojmout vnéjsi obvod uvedeného profilu.

Vyhodné je uvedena pruzna hlava tvotena valeckem s obvodovym zlabkem s prifezem U.

Vyhodné vibraéni kladivo s pruznou hlavou nebo ram, ktery ho nese. obsahuje alesponi jeden
vodici prvek profilu, schopny vyrovnat pfivadény profil s ¢asti pruzné hlavy vibraéniho kladiva.
ktera na tento profil plsobi.

Vyhodné ma uvedeny vodici prvek profil U, jehoz vétve jsou spojené posuvnym uzaviracim
prvkem, jakym je napfiklad kolik.

Vvyhodné je uvedené vibraéni kladivo neseno ramenem programovaného robotu.

Z vyse uvedeného je patrné, ze pfi jedné varianté zpisobu podle vynalezu jsou oba konce profilu
predbézné spojeny o sobé znamym zpisobem, napfiiklad slepenim, svafenim vulkanizaci
plastické hmoty nebo kauéuku nebo spojenim za pouziti spon), tak, ze vytvari smycku. Jak jiz
bylo uvedeno, nachazi se toto misto spojeni obou konci profilu po upevnéni profilu na ram dvefi
automobilové karoserie vyhodné na spodni zakladné tohoto ramu, obzvlasté vyhodné ve stfedni
&asti této zakladny, anebo v té &asti tohoto ramu, ktera se nachazi naproti stfednimu sloupku.
V pifipadé ramu zavazadlového prostoru se tento bod spojeni obou konci profilu nachazi
po upevnéni profilu na rdm vyhodné na té hrané horniho obvodu zavazadlového prostoru, ktera
se nachazi na zadi vozidla: s vyhodou je uvedeny bod spojeni umistén ve stfedni ¢asti této hrany.

V ptipadé pouziti uvedenych smycek profilu se muze vibra¢ni kladivo s pruznou hlavou
pohybovat kontinualné v jednom sméru od bodu, ve kterém byla smyc¢ka puvodné k ramu
prichycena, az pfi tomto pohybu kladivo opétovné dospéje do tohoto vychoziho bodu a objede
tak celou délku uvedeného ramu anebo se mize vibraéni kladivo nejdfive od tohoto vychoziho
bodu pohybovat jednim smérem az do néjakého vhodné zvoleného jiného bodu, nacez se kladivo
vrati do uvedeného vychoziho bodu, ve kterém byl profil pfedbézné upevnén, a kona pohyb
ve druhém sméru, ktery je opaény nez uvedeny pohyb v prvnim sméru, az dospéje do uvedeného
vhodné zvoleného jiného bodu, ve kterém se pfedtim zastavilo po ukonceni postupu v prvnim
sméru.

Pocatedni upevnéni asti profilu v pfedem stanoveném misté vybihajiciho okraje ramu karoserie
se miZe provést manualné anebo pomoci vibra¢niho kladiva s pruznou hlavou. Toto pocateCni
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zachyceni profilu se rovnéz mize provést pomoc nastroje odlisného od vibraéniho kladiva
s pruznou hlavou. zejména pomoci svorky nesené hlavou robotu, ktera je odliSna od pruzné hlavy
vibraéniho kladiva. nebo pomoci druhé hlavy nesené robotem ovladajicim rovnéz vibracni
kladivo.

Pruzna hlava vibra¢niho kladiva mGze byt tvarovana do tvaru U, aby byla schopna obejmout
vnéjsi obvod profilu tvoticiho svorku, coz usnadni ukladani profilu po celé délce ramu karoserie.”
Uvedené vibra¢ni kladivo mize byt jednodu$e upevnéno na difku osobé znamého
pneumatického vibragniho drzéku nastroji, vibrujiciho s nominalni frekvenci asi 2000 cykli
za minutu a pracujiciho se vzduchem stlatenym na tlak 0,6 MPa. Tato frekvence miZze byt
vyhodné modifikovana zménami tlaku pfivadéného stlateného vzduchu. Zdvih vibracniho
kladiva je roven asi 30 milimetrim. Uvedenym vibraénim pneumatickym nebo elektrickym
drzdkem nastroji je vibraéni blok, na kterém jsou obvykle upeviiovany abrazivni prvky. Jejich
misto v daném ptipadé zaujima pruzna hlava slouzici k ulozeni profili na vybihajici okraj ramu
karoserie.

Pfi vyhodné formé provedeni vynélezu jsou vibraéni nosi¢ nastrojui a kladivo s pruznou hlavou
pevné spojené a nesené ramenem robotu, pricemz zplsob podle vynalezu mize byt takto zcela
automatizovan pomoci uvedeného robotu, ktery je naprogramovan konven¢nim zpusobem.
V tomto piipadé je mozné s vyhodou pouzit robot, ktery se obvykle pouziva v automobilové
technice a jehoz rameno je napfiklad opatfeno koncovkou pro bodové svafovani nebo stiikaci
pistoli, které sta¢i pouze nahradit kladivem s pruznou hlavou.

Kladivo s pruznou hlavou nebo sestava, ktera toto kladivo nese. s vyhodou zahrnuje alespori
jeden vodici prvek pro vedeni profilu, ktery ma byt upevnén na ram karoserie, napfiklad vodici
prvek i profilem U. pfi¢emz obé vétve tohoto profilu U jsou ptipadné spojeny v jejich horni ¢asti
posuvnym uzaviracim prvkem, kterym je napiiklad kolik. Tento uzaviraci prvek muze byt
ovladan ovladacim prvkem jakym je napfiklad pracovni /napi. pneumaticky/ valec. S vyhodou
kladivo s pruznou hlavou nebo struktura, ktera ho nese, zahrnuje dva analogické uzaviraci prvky.
které jsou uspotadany po obou stranach dfiku kladiva s pruznou hlavou, napfiklad symetricky
vzhledem k uvedenému dfiku vibraéniho kladiva, pfi¢emz oba uvedené uzaviraci prvky jsou
uspofadany v jedné. roviné a jsou urCeny k tomu, aby zajistily vedeni profily, ktery ma byt
pfipevnén na ram Karoserie, ve viech polohach vibragniho kladiva, pfi¢emzZ samotny robot zajisti
prechod uvedeného profilu z jednoho vodiciho prvku do druhého, stejné jako uzavieni nebo
otevieni téchto vodicich prvkid uzaviracimi prvky a to podle okamzité potieby.

Je tieba poznamenat, Ze zatimco se pfi dosud znamém zplsobu upeviiovani smycek profila
upeviiyji tyto smy¢ky nejdfive v nékolika bodech azbylé ¢asti smycky se potom v usecich
mezi témito fixaénimi body zatladi stim, ze se tyto ¢asti smycky stla¢i a plasticky material
a kostra profilu se nachazi potom pod urditym pnutim, uklada se profil pfi zplsobu podle
vyndlezu na okraj ramu karoserie kontinualné pomoci vibraéniho nastroje, ktery postupuje
z uréitého predem stanoveného mista pivodni fixace profilu podél celé délky okraje ramu
karoserie tak, Ze pfi upeviiovani profilu neni tento profil vystaven Zidnému podélnému pnuti.

V piipadé zptisobu podle vynalezu je tedy mozné pouzit profil, jehoz délka je témét stejna jako
délka okraje ramu karoserie, ktery ma byt uvedenym profilem opatien. To ma za nasledek usporu
surovin, ze kterych je uvedeny profil vyroben a eliminaci pnuti v tésnicim prvku, ktery pfiléha
k profilu s prifezem U tvoficim svorku, coZz zase usnadiiuje uzavirani dvefi nebo krytu
zavazadlového prostoru automobilu. Navic upeviiovani uvedeného profilu na okraj ramu
karoserie automobilu pomoci programovaného robotu zajistuje lepsi homogenitu montaze
a vyraznou usporu obsluhujiciho personalu.

Rovnéz je tieba zdiiraznit, ze pouziti vibraniho kladiva s pruznou hlavou, ptipadné ovladaného
robotem, umoziuje pouzit profily majici ¢ast s prifezem U vice sevienéjsi nez profily, které se
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upeviiuji na okraj ramu karoserie manualné. Upevnéni takovych profili na okraj ramu karoserie
vyzaduje pouziti vyssich tlak ve srovnanim s tlaky pouzivanymi pfu manualnim upeviiovanim
profilu, coZ zajistuje lepsi drzeni profilu na okraji ramu karoserie.

Kromé toho zpisob podle vynalezu, pii kterém se pouziva profil presné délky a pfi kterém se
ptedem stanovené a pfipadné oznadené misto profilu nejdfive upevni na pfedem stanovené
a piipadné oznadené misto okraje ramu karoserie, umoZziiuje pouzit profily, jejich &ast s prafezem
U tvofici svorku maze mit délkové proménnou svétlost uzpusobenou lokalnim Sitkam okraje
ramu karoserie v rozli¢nych mistech tohoto ramu.

Je mozné pouzit viechny typy profild, jejichz délka kostry se s casem neméni v disledku pnuti
zptisobeného smrifovanim plastické hmoty, do které je uvedena kostra zapouzdfena. Jakozto
piiklad pouzitelného profilu je mozné uvést profil, ktery je predmétem dodatku francouzské
patentové prihlasky &. 2 626 054. Tento profil obsahuje kovovou kostru s pfi€nym prifezem
ve tvaru U, ovrstvenou alespoii jednou plastickou elastomerni latkou, ve které je uloZen alesponi
jeden neroztazny drat, pti¢emz tento drat je uloZen v prostoru mezi profilem tvoficim svorku
a piidruzenym tésnicim prvkem, a to ve stfedni &asti tohoto profilu. Uvedena kovova kostra je
vytvofena ohnutim do tvaru kanalu U ploché kostry, obsahujici posloupnost paralelnich pasku
stejnych rozméril, pfi¢emz sousedni pasky této kostry jsou vzdy spojeny dvémi bo¢nimi prickami
uspofadanymi symetricky vzhledem k rovin& symetrie uvedeného kanilu U a neni zde pouzito
zadnych centralnich pticek uspofadanych v uvedené roviné symetrie.

Pritomnost uvedenych bocnich pficek mezi piilehlymi pasky kovové kostry spolecné
s pritomnosti uvedeného neroztazného dratu uloZzeného v plastické hmoté zajiStuje nede-
formovatelnost uvedené profilu v pribéhu casu. Profil tohoto typu délky 3.3 metru, vyrobeny
a komeréné dostupny u firmy Etablissement Mesnel, si zachovad Casové konstantni délku
+ 5 milimetra.

Pti provadéni zplisobu podle vynalezu neni ostatné nezbytné, aby uvedeny neroztazny drat vyse
uvedeného profilu byl umistén mezi &asti profilu tvotici svorku a tésnicim prvkem; tento drat se
rovnéz mize nachazet na opacné strané &asti profilu tvofici svorku, tj. tam. kde neni pfipojen
uvedeny tésnici prvek. Rovnéz je mozné pouzit dva neroztazné draty uspotadané podél obou .
ramen prifezu U /pfi¢ného prifezu kanalu U/ ¢asti profilu tvofici svorku.

Je samoziejmé, Ze pti provadéni zpisobu podle vynalezu mohou byt pouzity i jiné typy profila
s prifezem U, které maji casové neroztaznou kostru a v podstaté ¢asové konstantni délku a které
jsou jiz znamé &i nikoliv.

V nasledujici ¢asti popisu bude vynalez blize popsan na piikladném provedeni zobrazeném
na piipojenych vykresech. Toto piikladné provedeni ma pouze ilustrativai charakter a vlastni
rozsah vynalezu, dany definici patentovych narokd. nikterak neomezuje. Na pfipojenych
vykresech:

-obr. 1  znazoriuje boéni pohled na rdm dvefi automobilové karoserie, na kterém je patrna
pocate¢ni faze ukladani smy&ky profilu na okraj ramu karoserie o sobé znamym zpiisobem, kdy
se nejdfive ruéné upevni smycka v ur&itych mistech a vznikla oka smyc¢ky se potom dodate¢né
zatladuji na okraj ramu v mistech nachazejicich se mezi ptivodnimi fixa¢nimi body:;

-obr.2  znazoriiuje tentyZz bo¢ni pohled na ram dvef{ automobilové karoserie, na kterém je
patrna polateéni faze ukladani smycky profilu na okraj rdmu karoserie zpisobem podle
vynalezu, kdy se pfedem stanovena &ast smy¢ky profilu upevni na pfedem stanovené misto ramu
dveii; toto misto poéateéniho upevnéni smy&ky profilu v ramu dvefi se ve zobrazeném pfipadé
nachazi v hornim rohu ramu dveii ptilehlém ke sttedovému sloupku karoserie:
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-obr.3  znazorfiuje tentyz boéni pohled na ram dvefi automobilové karoserie, na kterém je
patrna nasledujici faze kontinualniho ukladani profilu na okraj rdmu dvefi pomoci vibracniho
kladiva s pruznou hlavou, neseného &lenénym ramenem programovaného robotu;

-obr.4a znazoriuje tentyz boéni pohled na ram dvefi automobilové karoserie, na kterém je
patrné, kde se po ulozeni profilu na ram dvefi nachazi misto spojeni obou konct profilu tvoficiho
smycku /ve stfedni ¢asti spodni zakladny ramu dvefi/;

-obr.4b  znazorfiuje stejnou situaci, pfiemz misto spojeni obou koncli profilu tvoficiho
smycku se v tomto ptipadé nachazi v té asti ramu dveii, kterd se nachazi naproti stfednimu
sloupku karoserie;

-obr.5  znazoriuje stejnou situaci tykajici se zavazadlového prostoru automobilu, kdy se
misto spojeni obou konci profilu tvoticiho smy¢ku nachazi po ulozeni na rdm zavazadlového
prostoru ve stfedni ¢asti zadni hrany horniho obvodu zavazadlového prostoru;

-obr.6a znazorfiuje zvétsené vibracni kladivo, nesené ramenem robotu a pouzivané pfi prova-
déni zplisobu podle vynalezu, pficemz hlava tohoto vibraéniho kladiva je tvofena valeckem
s obvodovym zlabkem;

-obr. 6b  znazorfiuje zvétsené vibra¢ni kladivo, nesené ramenem robotu a pouzivané pfi prova-
déni zpuisobu podle vynilezu. pficemz hlava tohoto vibratniho kladiva je tvofena blokem
s vvhloubenim pro vedeni profilu;

-obr. 7 znazorfuje zplsob spojeni obou koncl profilu tvoficiho smycku pomoci sponové
struktury:

-obr.8  znazornuje schematické zobrazeni profilu s prifezem U, ktery je obzvlast¢ vhodny
pro provadéni zpusobu podle vynalezu

a

-obr.9  znazortiuje vyhodnou formu provedeni zatizeni k provadéni zplsobu podle vynalezu.
vybaveného vodicim systémem profilu.

Na obrazku | je znazornén tradi¢ni zpGsob montaze profilu 1 na rdm 2 dvefi vytvofeny
v karoserii automobilu. Karoserie je zde oznalena vztahovou zna¢kou 3.

Jak to jiz bylo vysvétleno v ptedchazejicim textu, je profil 1, jehoZ oba konce jsou spojeny tak.
7e tvofi smyc¢ku a jehoz délka je vétsi nez délka ramu 2 dvefi, ktery ma byt timto profilem
opatien, nejdfive ruéné upevnén v nékolika pfedem stanovenych mistech 4 sevfenim okolo
okraje ramu 2 dvefi. Mezi uvedenymi misty 4 je potom profil 1 zatlaten na uvedeny okraj ramu 2
dveti silou pomoci kladiva s pruznou hlavou, coz ma za nasledek, ze dojde k podélnému stiaceni
uvedeného profilu 1 umoznénému pruZznosti materiald, do kterého je kostra profilu zapouzdrena.
Takovato montaz profilu je relativné zdlouhava a nakladna vzhledem k tomu, Ze je provadéna
montérem ruéné a Ze se pfi ni pouziva vétsi délky profilu, nez jaka by byla normalné nutna.

Pii zpiisobu podle vynalezu /viz obr. 2 a nasledujici, na kterych jsou jiz popsané prvky oznacené
stejnymi vztahovymi znadkami/ se pouziva profil 1 s prifezem U uspofddany do smycky, jehoz
délka je v podstaté rovna délce ramu dvefi, ktery ma byt timto profilem opatien, a jehoz kovova
kostra ma takovou konstrukci, ze se pfi natahovani nebo stlatovani nedeformuje, zejména
v dasledku tlaku vyvijeného latkou, do které je tato kostra zapouzdiena, pfi jejim smr$tovanim
v diisledku jejiho starnuti nebo/a tepelnych 3okl po uloZeni profilu na ram dvefi.

Piedem stanovena a pfipadné oznalena &ast profilu 1 se nejdiive pfipevni na okraj ramu dvefi
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v jediném pfedem stanoveném misté 4 tohoto ramu, které se vyhodné nachazi v hormim rohu
tohoto ramu prilehlém ke stfedovému sloupku 5 automobilové karoserie. Pomoci kladiva 7
s vibraéni hlavou. neseného napiiklad ¢lenénym ramenem 8 robotu 9. ktery je programovan tak,
aby se hlava kladiva 7 kontinuainé pfemistovala podél vybihajiciho okraje ramu, ktery ma byt
profilem opatfen. se potom profil 1 postupné upeviiuje na ram dvefi od uvedeného pfedem
stanoveného mista 4 az k mistu spojeni 10 obou konct profilu 1 a potom v opaném sméru a opét
od uvedeného piedem stanoveného mista 4 az ke druhému konci profilu 1.

S vyhodou miZe byt rameno 11, na kterém je kloubové upevnéna hlava 1la s prifezem U,
neseno ramenem $§ tak, ze hlava 11 a se pohybuje pfed vibracnim kladivem tak, ze privadi profil
1 do roviny postupu hlavy vibraéniho kladiva.

Jak je to ziejmé z obrazki 4a a 4b, je profil (timto zpisobem uloZen na celém obvodu ramu
dveti, pti¢emz misto spojeni 10 se s vyhodou nachdzi po ulozeni profilu bud ve stfedni Casti
spodni zakladny ramu dvefi /obr. 4a/, nebo ve stiedni ¢asti té ¢asti ramu dvefi, ktera se nachazi
na protéjsi strané od stfedniho sloupku 5 /obr. 4b/.

Je tfeba poznamenat, Zze neni vzdy nezbytné, aby vibragni kladivo pfi upeviiovani uvedeného
profilu postupovalo ve dvou fazich v opaénych smérech asice nejdiive od vychoziho bodu
upevnéni profilu na ramu karoserie az k jednomu konci tohoto profilu a potom po navratu
do uvedeného vychoziho bodu od tohoto vychoziho bodu v opa¢ném sméru az ke druhému konci
uvedeného profilu. Ve skute¢nosti je mozné pfi upeviiovani profilu na rdm Kkaroserie
po piedbézném upevnéni &asti uvedeného profilu na ram postupovat tak, Ze se tento profil dale
upeviiuje pomoci vibraéniho kladiva, které se pfemistuje v jediném sméru tak dlouho, az projde
po celém obvodu ramu a dospéje opét do vychoziho bodu.

RovnéZz neni nezbyvtné v ptipadé, kdy jsou oba konce profilu spojené dohromady a tvofi smycku.
aby vibraéni kladivo, které zapocalo sviij pohyb v misté pivodniho upevnéni profilu na okraji
ramu karoserie, se zastavilo na konci tohoto profilu; vibraéni kladivo se totiz maze také zastavit
v libovolném misté smy&ky profilu, potom se vratit do vychoziho mista a postupovat v opaéném
sméru az do mista. kde se zastavilo v prvni fazi svého postupu.

Zplsob podle vynalezu se nepouziva pouze pro upevnéni uvedeného profilu na ramy dvefi
automobilu. Jak to jiz bylo uvedeno v pfedchazejicim textu, lze zplisob podle vynéalezu rovnéz
pouZit se stejnymi vyhodami pro uloZeni profilu 12 s priifezem U a prilehlym deformovatelnym
tésnicim prvkem na vybihajici okraj horniho obvodu 13 zavazadlového prostoru automobilu
/obr. 5/.

V tomto piipadé je pfedem stanovené misto 6, ve kterém se profil predbézné upevni na vybi-
hajici okraj horniho obvodu zavazadlového prostoru automobilu, lokalizovano do jednoho z Ghla
horniho obvodu 13, které jsou nejblize k zadnimu oknu 15 vozidla, zatimco misto spojeni 14
obou konc profilu 12 se s vyhodou nachazi v podstaté ve stiedu té Casti okraje horniho obvodu
13 zavazadlového prostoru, ktera je nejvice vzdalena od zadniho okna 13.

Z obrazku 6a je patrno, Ze konec ramene robotu nese prvek 16 pracujici stejnym zpisobem jako
prvky pouzité v robotech, kterych se pouziva v automobilovém primyslu a které nesou svorky
pro bodové svafeni, uréené pro spojovani jednotlivych prvki karoserie. Na diiku 17 tohoto
vibraéniho prvku bude napfiklad upevnéna hlava 18 z pruzného materialu, pfi¢emz ta ast této
hlavy, ktera ptichazi do styku s profilem, ktery ma byt upevnén na vybihajici okraj ramu
karoserie, ma s vvhodou prifez ve tvaru U obepinajici vnéjsi obvod uvedeného profilu tvoficiho
svorku /obr. 6a/.

Alternativné mize byt diik 17 ukoncen vidlici 19 nesouci htidel 20, na které je volné oto¢né
uspoiadan valedek 21 z pruzného materialu, jehoz kruhovy obvod je obloukovité vykrojen
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do tvaru U, aby byl schopen obepnout vnéjsi obvod profilu, ur¢eného k upevnéni na okraj ramu
karoserie /obr. 6b/.

Oba konce profilu 1 mohou byt spojeny za vzniku smycky libovolnym vhodnym znamym
zpuisobem, napfiklad zasunutim spony 22 do vnittku druhého konce profilu a svafenim nebo
slepenim boénich povrchi obou konc profilu, napiiklad pomoci lepidla kyanoakrylatového typu
/obr. 7/. Stejnym zpiisobem se trubkovy spoj 23 zasune do obou koncl trubkového tésniciho
prvku 24 ptilehlého k profilu 1 atyto konce se potom rovnéz pevné spoji slepenim nebo
svafenim.

Pii provadéni zpusobu podle vynalezu je mozné pouzit libovolny profil s prifezem U a s kovo-
vou kostrou, ktera ma takovou strukturu, Ze jeji délka je v podstaté Casové€ stala a Zze se nemize
protahovat nebo zkracovat, zejména puisobenim tlaku polymerni latky, do které je uvedena kostra
zapouzdfena. Piikladem takového profilu je profil 30 popsany ve francouzském patentovém
spisu FR-A-2 626 054. ktery je zobrazen na obrazku 8.

Tento profil obsahuje kovovou kostru 33 s pfi¢nym prifezem ve tvaru U, zapouzdienou
do plastické hmoty 34, ve které je uspofadan alespon jeden v podstaté neroztazny drat 35.
Kovova kostra 33 je vytvofena ohnutim do tvaru kanalu s pricnym profilem ve tvaru U ploche
kostry, majici posloupnost prostfizenych pravouhlych prvka predstavujicich velka ramena 36
kolma k roviné symetrie prifezu U a mala ramena 37 paralelni s uvedenou rovinou symetrie,
pticemz pravouhlé prvky jsou s pfilehlymi prvky spojeny dvémi prickami 32 paralelnimi
s rovinou symetrie prafezu U. Takova kostra se nemize ani protahovat ani stlacovat a neroztazny
drat 33 ulozenyv ve hmoté, do které je zapouzdiena uvedena kostra, rovnéz brani kontrakci
uvedené kostry.

Ve zobrazeném pftipadé je drat 35 uspofadan mezi profilem tvoficim svorku a tésnicim prvkem
38. Tento drat vSak muze byt také uspofadan v plastické hmoté obklopujici tu vétev prifezu
U kostry. ktera nepiiléha k tésnicimu prvku 38, nebo obklopujici zakladnu prufezu U kostry.
Rovnéz je mozné pouzit vice neZ jeden neroztazny drat 35 ausporadat napfiklad dva draty
v kazde vétvi prifezu U.

Na obrazku 9 je zobrazena vyhodna forma provedeni zafizeni pro provadéni zplsobu podle
vynalezu. Na tomto obrazku jsou jiz dfive popsané prvky oznaceny stejnou vztahovou znackou,
ktera je v3ak opatfena indexem * ' ™.

Je zde zobrazen profil 1' uréeny k uloZeni na vystupujici okraj rdmu dvefi vozidla v drovni
sttedniho sloupku karoserie. Vibraéni hlava 18' z pruzného materialu je nesena drikem 17’
vibraéniho téla 12' a ma vybrani 18a' pro ulozeni profilu.

Pevny ram 40 nesouci vibraéni télo 12' rovnéz nese dva vodici prvky 41 profilu, které jsou
symetricky uspofadané po obou stranich vibraéniho téla 12' a které maji profil ve tvaru U,
pficemz vrcholy obou vétvi 41a tohoto profilu mohou byt spojeny mobilnimi uzaviracimi prvky
42 nesenymi diikem 43 hydraulického nebo pneumatického pracovniho valce 44.

Profil 1 je veden mezi vétvemi 41a vodiciho prvku 41 a takto vérné sleduje pohyby hlavy 18'a je
uvadén do vyrovnani s vybranim 18a' této hlavy. V ptipadé, Ze to poloha hlavy 18' vyzaduje,
robot otevte uzaviraci prvek 42 tohoto vodiciho prvku 41, vyjme profil z tohoto vodiciho prvku
41, zavede tento profil do druhého vodiciho prvku 41 atento vodici prvek potom uzavie
uzaviracim prvkem 42.

Je samozfejmé. Ze pti provadéni zpiisobu podle vynalezu mohou byt pouzity ijiné profily
s prifezem U s kovovou kostrou, jejiz délka zistava s ¢asem v podstaté neménna.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob ulozeni profilu (1) s prifezem U, tvofenym v podstaté neroztaznou kovovou kostrou
zapouzdienou do pruzné hmoty, na vybihajici okraj ramu automobilové Karoserie, pficemz
uvedena kostra je v prabéhu ¢asu v podstaté nedeformovatelna napétim pruzné hmoty, do které
je kostra zapouzdfena, vyzmad&emy tim, Ze se pouZije délka profilu (1), ktera je
v podstaté rovna délce ramu (2) karoserie, ktery ma byt profilem (1) opatfen, Ze se pfedem
stanovena a piipadné ozna¢ena &ast profilu (1) nejprve upevni na pfedem stanovené misto (4)
okraje uvedeného ramu (2), které je rovnéz oznafeno, aze se potom uvedeny profil (1)
kontinualné ptitladuje proti okraji ramu (2) karoserie pomoci vibraéniho kladiva (7) s pruznou
hlavou, které je uvadéno do pohybu perkuznimi razy.

2. Zpisob podle naroku |, vyznadeny tim, Ze se pouzije linearni profil (1), ktery se
upeviiuje ve sméru od uvedeného predem stanoveného mista (4) aZ ke konci uvedeného profilu
(1) apotom ve sméru od uvedeného ptedem stanoveného mista (4) az ke druhému konci
uvedeného profilu (1).

3. Zpusob podle naroku 1, vyznaé&eny tim, Ze se pouZije profil (1). jehoz konce jsou
pevné spojeny do tvaru uzaviené smycky, pficemz se ptedem stanovena a ptipadné oznagena Cast
profilu (1) nejprve upevni na predem stanovené misto (4) okraje uvedeného ramu (2), které je
pfipadné rovnéz oznaceno, a Ze se potom uvedeny profil (1) kontinualné pfitlacuje proti okraji
ramu (2) karoserie pomoci vibra&niho kladiva (7) s pruznou hlavou, které je uvadéno do pohybu
perkuznimi razy. pti¢emz se uvedeny profil (1) upeviiuje ve sméru od uvedeného pfedem
stanoveného mista (4) k jinému mistu tohoto rdmu (2), nagez se potom vibra¢ni kladivo (7) vrati
do své vychozi polohy v pfedem stanoveném misté (4) okraje prvku karoserie a pfipeviiuje na
okraj ramu (2) jesté nepfipevnénou &ast profilu (1) ve sméru od uvedeného ptedem stanovencho
mista (4) k uvedenému jinému mistu ramu (2).

4. Zplsob podle naroku 1, vyznadeny tim, Ze se pouzije profil (1). jehoZ konce jsou
pevné spojeny do tvaru uzaviené smycky, pfi¢emz se predem stanovena a ptipadné oznacena Cast
profilu (1) nejprve upevni na predem stanovené misto (4) okraje uvedeného ramu (2), které je
piipadné rovnéz oznadeno. a ze se potom uvedeny profil (1) kontinuainé ptitlatuje proti okraji
ramu (2) karoserie pomoci vibra¢niho kladiva (7) s pruznou hlavou, které je uvddéno do pohybu
perkuznimi razy, pfi¢em2 se uvedeny profil (1) upeviuje ptitlaovanim proti okraji ramu (2)
karoserie od uvedeného ptedem stanoveného mista (4) tak, Ze se vibra¢ni kladivo (7) pohybuje
po draze podél celé délky ramu (2) karoserie az dospéje do sv€ vychozi polohy.

5. Zpisob podle nékterého z narokii 1 az4, vyznadéeny tim, Ze se upevnéni piedem
stanovené &asti profilu (1) na pfedem stanovené misto (4) prvku karoserie prox ede rué¢né pomoci
nastroje, ktery je jiny nez kladivo s pruznou hlavou.

6. Zpisob podle nékterého z narokli 1 az4, vyznaéeny tim, Ze se upevnéni piedem
stanovené casti profilu (1) na predem stanovené misto (4) ramu karoserie provede pomoci
vibra¢niho kladiva (7).
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7. Zplsob podle nékterého znarokii 1 az6, vyzna&eny tim, Ze se piedem stanovené
misto (4) prvku karoserie nachazi v hornim roku ramu (2) automobilovych dvefi sousedicim
s odpovidajicim stfednim sloupkem (5) karoserie.

8. Zpusob podle nékterého zndrokii 1 az7, vyznaleny tim, Ze se uvedené piedem
stanovené misto (6) prvku karoserie nachazi v jednom zrohié horniho obvodu (13) zavazad-
lového prostoru automobilu. nachazejicich se nejblize k zadnimu oknu (15) automobilu.

9. Zpusob podle nekterého z narokii 3az 8, vyznadeny tim, Ze se misto (10) spojeni
obou koncti profilu nachazi na spodni zdkladn& ramu (2) dveii automobilu, vyhodné ve stfedni
Casti této spodni zakladny. nebo v ¢asti tohoto ramu nachézejici se naproti stfednimu sloupku

(5).

10. Zpusob podle nékterého znarokii 3az8, vyznadeny tim, Ze se misto (14) spojeni
obou konci profilu po ukonéeni montaZze profilu nachazi na hrané horniho obvodu
zavazadlového prostoru vytvofené na zadi vozidla, vyhodné ve sttedni asti této hrany.

11. Zpisob podle nékterého znarokdi 1 az 10, vyznaéeny tim, Ze profil obsahuje
kovovou kostru (33) s pficnym fezem ve tvaru U ovrstvenou alespofi jednou plastickou hmotou
(34). ve které je zapouzdren alespori jeden prakticky neroztazny drat (35), uspofadany paralelné
s rovinou symetrie kostry U. pficemz tato kostra je vytvorena ohnutim nosniku do tvaru kanalu
s prufezem U ploché kostry obsahujici posloupnost paralelnich paski stejnych rozmérd. pticemz
sousedni pasky jsou vzdy spojeny dvéma boénimi pfickami. uspofadanymi symetricky vzhledem
k roviné symetrie profilu U s vylougenim jakychkoliv sttedovych pticek usporadanych v roviné
symetrie. :

12. Zatizeni pro provddéni zpusobu podle naroki 1 az 11, vyzmadené tim, zZe
obsahuje vibraéni kladivo (7) s pruznou hlavou a prostfedky pro udéleni hlavé uvedeného
vibra¢niho kladiva vratného perkuzniho pohybu.

13. Zafizeni podle naroku 12, vyznacené tim. Zze &ast pruzné hlavy (18) vibraéniho
kladiva (7), ur¢ena ke styku s profilem s prufezem U, ma vybrani rovnéz s prifezem ve tvaru U.
pro vngjsi obvod uvedeného profilu.

14. Zatizeni podle naroku 13, vyznacdené tim. Zze uvedenid pruzna hlava (18) je
tvofena vale¢kem (21) s obvodovym zlabkem s prifezem U.

15. Zatizeni podle nékterého z narokl 12 az 14, vyznaéené tim, ze vibraéni kladivo
s pruznou hlavou (18') nebo ram (40), ktery ho nese, obsahuje alespon jeden vodici prvek (41)
profilu, schopny vyrovnat pfivadény profil s ¢asti pruzné hlavy vibraéniho kladiva, ktera na tento
profil plsobi.
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16. Zatizeni podle naroku 15, vyznaéené tim, Ze vodici prvek (41) ma profil U, jehoz

vétve (41a) jsou spojené posuvnym uzaviracim prvkem (42), naptiklad kolikem.

17. Zafizeni podle nékterého z narokd 12 az 16, vyznacené tim, Ze uvedené vibratni
kladivo (7) je neseno ramenem (8, 8') programovaného robotu (9, 9").

4 vykresy
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