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(54)实用新型名称

一种龙头用阀体安装结构

(57)摘要

本实用新型提供了一种龙头用阀体安装结

构，包括设置于龙头的壳体内的一阀体和一导流

件；阀体内部具有与龙头进水通道和出水通道均

相通的流路通道，围合罩内壁与阀体之间围合形

成若干个稳压通道；所述的阀体周侧间隔开设有

两个环形安装槽，环形安装槽内嵌装有密封环，

稳压通道的出水端位于两个密封环之间；扣装于

阀体外侧的围合罩内壁面与密封环紧密压触，以

使阀体上的稳压通道与导流件的出水通道密封

连通。本申请采用分体设置的阀体和导流件，使

得在实际生产过程中，可以对导流件的出水管材

质进行更换，以达到降低生产成本的效果，并且

阀体与导流件之间采用密封环密封连接的方式

进行安装，具有结构简单，安装方便的优点。
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1.一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：包括设置于龙头的壳体(10)内的一阀体

(20)和一导流件(30)；阀体(20)内部具有与龙头进水通道(11)和出水通道(321)均相通的

流路通道(201)，围合罩(31)内壁与阀体(20)之间围合形成若干个稳压通道(202)；导流件

(30)包括一围合罩(31)扣装于阀体(20)周侧和一与围合罩(31)内腔连通的出水管(32)；

所述的阀体(20)周侧间隔开设有两个环形安装槽(203)，环形安装槽(203)内嵌装有密

封环(21)，稳压通道(202)的出水端位于两个密封环(21)之间；扣装于阀体(20)外侧的围合

罩(31)内壁面与密封环(21)紧密压触，以使阀体(20)上的稳压通道(202)与导流件(30)的

出水通道(321)密封连通。

2.如权利要求1所述的一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：围合罩(31)轴向一端面

凸起形成一固定段(311)，固定段(311)的固定孔(3111)内设置有一固定螺栓(17)，阀体

(20)周侧开设有与固定螺栓(17)旋拧配合的固定螺纹孔(205)。

3.如权利要求2所述的一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：当所述的阀体(20)上端

面与围合罩(31)上端面齐平时，固定孔(3111)与固定螺纹孔(205)处于同一轴线位置。

4.如权利要求1所述的一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：壳体(10)包括扣装配合

的上壳(12)和下壳(13)，上壳(12)和下壳(13)围合形成容置阀体(20)与导流件(30)的容置

腔，上壳(12)包括一体成型的一上平板(121)和一垂直连接于上平板(121)尾端的上立板

(122)，下壳(13)包括一体成型的一下平板(131)和一垂直连接于下平板(131)尾端的下立

罩(132)，下平板(131)前端开设有连通出水管(32)出水端的出水孔(1312)。

5.如权利要求4所述的一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：上平板(121)相对的两

侧向下凸起形成上侧板(123)，上平板(121)的前端向下凸起形成上前板(124)，两个上侧板

(123)和上前板(124)围合形成上腔体(1201)，导流件(30)的出水管(32)容置于上腔体

(1201)内，出水管(32)的出水端相对的两侧均固装有安装耳(322)，安装耳(322)的安装孔

(3221)中穿设有安装螺栓(15)，上平板(121)下端面凸起形成安装螺纹柱(1212)。

6.如权利要求5所述的一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：进水通道(11)包括手动

通道(111)和感应通道(112)，阀体(20)上端面装接有一用于启闭手动通道(111)的作动阀

(40)，壳体(10)顶端装接有一控制作动阀(40)开关的手柄(41)；阀体(20)下端装接有一用

于启闭感应通道(112)的电磁阀(50)，壳体(10)一侧安装有一与电磁阀(50)电性连接的传

感器(51)。

7.如权利要求6所述的一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：传感器(51)容置于上腔

体(1201)内，其中一个上侧板(123)上贯穿开设有供传感器(51)上感应头(511)伸出的感应

孔(1231)。

8.如权利要求6所述的一种龙头用阀体安装结构，其特征在于：传感器(51)相对的两侧

均设置有具有定位孔(5121)的凸耳(512)，定位孔(5121)中设置有定位螺栓(16)，上平板

(121)下端面设置有定位螺纹柱(1213)。
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一种龙头用阀体安装结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种龙头用阀体安装结构。

背景技术

[0002] 常规的双水路龙头，龙头内部的通过分水阀和出水管完成自来水水路流通的过

程，分水阀和出水管常为一体成型的铜制品。

[0003] 上述龙头存在以下问题：(一)由于分水阀和出水管为一体成型结构，若其一部件

损坏则需整体进行更换，不利于用户后续维修，维护成本过高；(二)由于二者是一体成型结

构，故分水阀和出水管必须都采用铜制造而成，铜制品成本较高，不利于工厂批量化生产。

实用新型内容

[0004] 本实用新型提供了一种龙头用阀体安装结构，可以有效解决上述问题。

[0005] 本实用新型是这样实现的：

[0006] 一种龙头用阀体安装结构，包括设置于龙头的壳体内的一阀体和一导流件；阀体

内部具有与龙头进水通道和出水通道均相通的流路通道，围合罩内壁与阀体之间围合形成

若干个稳压通道；导流件包括一围合罩扣装于阀体周侧和一与围合罩内腔连通的出水管；

[0007] 所述的阀体周侧间隔开设有两个环形安装槽，环形安装槽内嵌装有密封环，稳压

通道的出水端位于两个密封环之间；扣装于阀体外侧的围合罩内壁面与密封环紧密压触，

以使阀体上的稳压通道与导流件的出水通道密封连通。

[0008] 作为进一步改进的，围合罩轴向一端面凸起形成一固定段，固定段的固定孔内设

置有一固定螺栓，阀体周侧开设有与固定螺栓旋拧配合的固定螺纹孔。

[0009] 作为进一步改进的，当所述的阀体上端面与围合罩上端面齐平时，固定孔与固定

螺纹孔处于同一轴线位置。

[0010] 作为进一步改进的，壳体包括扣装配合的上壳和下壳，上壳和下壳围合形成容置

阀体与导流件的容置腔，上壳包括一体成型的一上平板和一垂直连接于上平板尾端的上立

板，下壳包括一体成型的一下平板和一垂直连接于下平板尾端的下立罩，下平板前端开设

有连通出水管出水端的出水孔。

[0011] 作为进一步改进的，上平板相对的两侧向下凸起形成上侧板，上平板的前端向下

凸起形成上前板，两个上侧板和上前板围合形成上腔体，导流件的出水管容置于上腔体内，

出水管的出水端相对的两侧均固装有安装耳，安装耳的安装孔中穿设有安装螺栓，上平板

下端面凸起形成安装螺纹柱。

[0012] 作为进一步改进的，进水通道包括手动通道和感应通道，阀体上端面装接有一用

于启闭手动通道的作动阀，壳体顶端装接有一控制作动阀开关的手柄；阀体下端装接有一

用于启闭感应通道的电磁阀，壳体一侧安装有一与电磁阀电性连接的传感器。

[0013] 作为进一步改进的，传感器容置于上腔体内，其中一个上侧板上贯穿开设有供传

感器上感应头伸出的感应孔。
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[0014] 作为进一步改进的，传感器相对的两侧均设置有具有定位孔的凸耳，定位孔中设

置有定位螺栓，上平板下端面设置有定位螺纹柱。

[0015] 本实用新型的有益效果是：

[0016] 本申请采用分体设置的阀体和导流件，使得在实际生产过程中，可以对导流件的

出水管材质进行更换，以达到降低生产成本的效果，并且阀体与导流件之间采用密封环密

封连接的方式进行安装，具有结构简单，安装方便的优点。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型龙头的整体结构示意图；

[0018] 图2是本实用新型体现导流件和阀体之间组装关系的装配示意图；

[0019] 图3是本实用新型体现感应出水(上)和手动出水(下)两种出水模式下水路走向的

状态示意图；

[0020] 图4是本实用新型体现电路板与阀体安装关系的爆炸示意图；

[0021] 图5是本实用新型体现上壳和下壳之间状态关系的爆炸示意图一；

[0022] 图6是本实用新型体现上壳和下壳之间状态关系的爆炸示意图二。

[0023] 图中附图标识如下：

[0024] 10、壳体；11、进水通道；111、手动通道；112、感应通道；

[0025] 12、上壳；121、上平板；1211、装接螺纹柱；1212、安装螺纹柱；1213、定位螺纹柱；

1214、夹持板；122、上立板；123、上侧板；1231、感应孔；124、上前板；1201、上腔体；

[0026] 13、下壳；131、下平板；1311、装接孔；1312、出水孔；132、下立罩；

[0027] 14、装接螺栓；15、安装螺栓；16、定位螺栓；17、固定螺栓；

[0028] 20、阀体；201、流路通道；202、稳压通道；203、环形安装槽；204、隔水槽；205、固定

螺纹孔；21、密封环；23、电路板；231、检测探头；232、电源线；

[0029] 30、导流件；31、围合罩；311、固定段；3111、固定孔；32、出水管；321、出水通道；

322、安装耳；3221、安装孔；

[0030] 40、作动阀；41、手柄；

[0031] 50、电磁阀；51、传感器；511、感应头；512、凸耳；5121、定位孔。

具体实施方式

[0032] 如图1～图3所示，一种龙头用阀体安装结构,包括设置于龙头的壳体10内的一阀

体20和一导流件30，导流件30包括一围合罩31扣装于阀体20周侧和一与围合罩31内腔连通

的出水管32，出水管32内部具有出水通道321；阀体20内部具有与龙头进水通道11和出水通

道321均相通的流路通道201，围合罩31内壁与阀体20之间围合形成若干个稳压通道202，稳

压通道202进水端与流路通道201连通、出水端与出水通道321连通；通过进水通道11、流路

通道201进入稳压通道202的自来水被分流为若干支水流，并于稳压通道202的出水端处增

压汇集、流入出水通道321以供使用；在实际生产过程中，可以通过更换导流件30的材质，以

达到降低龙头生产成本的效果，例如采用塑料材质制成导流件30。

[0033] 如图1、图5和图6所示，进水通道11包括手动通道111和感应通道112，阀体20上端

面装接有一用于启闭手动通道111的作动阀40，壳体10顶端装接有一控制作动阀40开关的
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手柄41；阀体20下端装接有一用于启闭感应通道112的电磁阀50，壳体10一侧安装有一与电

磁阀50电性连接的传感器51。

[0034] 如图1、图3、图5和图6所示，手动控制出水时，电磁阀50关闭感应通道112，此时感

应通道112与流路通道201相隔离；向上拨动手柄41，作动阀40的阀片开启，以打开手动通道

111，自来水依次流经手动通道111、流路通道201进入稳压通道202先分流、后汇集增压后，

流入出水通道321并到达龙头出水端以供使用。

[0035] 如图1、图3、图5和图6所示，感应控制出水时，作动阀40关闭手动通道111，此时感

应通道112与流路通道201相隔离；向壳体10安装传感器51侧挥动手臂，传感器51捕捉到使

用者手板动作，控制电磁阀50的阀片开启，以打开感应通道112，自来水依次流经感应通道

112、流路通道201进入稳压通道202先分流、后汇集增压后，流入出水通道321并到达龙头出

水端以供使用。

[0036] 如图2和图3所示，阀体20周侧间隔开设有两个环形安装槽203，环形安装槽203内

嵌装有密封环21，稳压通道202的出水端(出水通道321的进水端)位于两个密封环21之间；

扣装于阀体20外侧的围合罩31内壁面与密封环21紧密压触，以使阀体20上的稳压通道202

与导流件30的出水通道321密封连通；围合罩31轴向一端面凸起形成一固定段311，固定段

311的固定孔3111内设置有一固定螺栓17，阀体20周侧开设有与固定螺栓17旋拧配合的固

定螺纹孔205；当阀体20上端面与围合罩31上端面齐平时，固定孔3111与固定螺纹孔205处

于同一轴线位置。

[0037] 如图2所示，安装时，将导流件30的围合罩31扣装于阀体20外侧，阀体20上的密封

环21抵紧围合罩31内壁，使通孔与固定螺纹孔205处于同一轴线位置，接着将固定螺栓17穿

过通孔并旋接于固定螺纹孔205中，使导流件30锁位安装于阀体20周侧。

[0038] 如图4所示，阀体20上端面开设有与龙头水路相隔离的隔水槽204，隔水槽204内安

装有一用于对龙头水路水流检测的电路板23，电路板23上安装有一与出水管32并排布设的

检测探头231；通过电路板23和检测探头231的设置，能够实时检测龙头内水路水压情况，以

便使用者后续对龙头水压进行调整，并且由于隔水槽204与龙头水路相隔离，确保了电路板

23能够处于干燥、安全的使用环境，有效避免了电路板23因液体或潮湿环境影响而导致检

测探头231功能失效的情况。

[0039] 如图1、图5和图6所示，壳体10包括扣装配合的上壳12和下壳13，上壳12和下壳13

围合形成容置阀体20与导流件30的容置腔，上壳12包括一体成型的一上平板121和一垂直

连接于上平板121尾端的上立板122，下壳13包括一体成型的一下平板131和一垂直连接于

下平板131尾端的下立罩132，下平板131前端开设有连通出水管32出水端的出水孔1312。

[0040] 如图1、图5和图6所示，上平板121下端面凸起形成有装接螺纹柱1211，下平板131

开设有供装接螺栓14穿过的装接孔1311；将上壳12和下壳13扣装在一起时，装接孔1311与

装接螺纹柱1211处于相对位置，此时将装接螺栓14穿过装接孔1311并旋紧于装接螺纹柱

1211中，即完成上壳12与下壳13的锁位安装。

[0041] 如图1、图5和图6所示，上平板121相对的两侧向下凸起形成上侧板123，上平板121

的前端向下凸起形成上前板124，两个上侧板123和上前板124围合形成上腔体1201，导流件

30的出水管32容置于上腔体1201内，出水管32的出水端相对的两侧均固装有安装耳322，安

装耳322的安装孔3221中穿设有安装螺栓15，上平板121下端面凸起形成安装螺纹柱1212；
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将导流件30的出水管32放置于上腔体1201内，使安装孔3221与安装螺纹柱1212轴向对位，

安装螺栓15旋接于安装螺纹柱1212中，即可将导流件30的出水管32稳定安装于上壳12的上

腔体1201内。

[0042] 如图1、图5和图6所示，传感器51容置于上腔体1201内，其中一个上侧板123上贯穿

开设有供传感器51上感应头511伸出的感应孔1231，传感器51相对的两侧均设置有具有定

位孔5121的凸耳512，定位孔5121中设置有定位螺栓16，上平板121下端面设置有定位螺纹

柱1213，将定位孔5121中的定位螺栓16旋紧于定位螺纹柱1213中，即完成对传感器51的安

装。

[0043] 如图1、图4、图5和图6所示，上平板121下端面凸起形成有若干个间隔且并列设置

的夹持板1214，夹持板1214具有用于夹持电源线232的夹持槽，如此设计，能够使龙头壳体

10内电子元器件的电源线232整齐排布，方便龙头内各部件的有序安装。

[0044] 以上实施例仅供说明本实用新型之用，非对本实用新型限制，本技术领域的普通

技术人员，在不脱离本实用新型的精神和范围的情况下，还可以作出各种变换或变化，因

此，所有等同的技术方案也应该属于本实用新型的范畴，由各权利要求限定。
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