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(57) Abstract: The invention relates to
a method for mounting a transponder (1)
on an article (10), said transponder having
an integrated circuit (2) for storing and/or
processing data. According to said method,
the transponder is displaced in a predeter-
mined position relative to a slot (12), which
is configured in an electrically conducting
area of the article, and is immobilized or
stabilized in the predetermined position by
means of a mounting element (13).

mittels eines Montageelements (13) fixiert oder stabilisiert.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung
betrifft ein Verfahren zur Montage eines
Transponders (1), der einen integrierten
Schaltkreis (2) zur Speicherung und/ oder
12 Verarbeitung von Daten aufweist, an einem
Gegenstand (10). Beim erfindungsgeméBen
Verfahren wird der Transponder in eine
vorgegebene Position relativ zu einem
Schlitz (12), der in einer elektrisch leitenden
Flache des Gegenstands ausgebildet ist,
bewegt und in der vorgegebenen Position
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Verfahren zur Montage eines Transponders an einem Gegenstand

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Montage eines Transponders an ei-

nem Gegenstand.

Transponder sind in vielfaltigen Ausfithrungen und fiir viele verschiedene
Anwendungsfille bekannt und weisen in der Regel einen integrierten
Schaltkreis zur Speicherung und/oder Verarbeitung von Daten und eine
daran angeschlossene Antenne zur kontaktlosen Ubertragung von Daten auf.
Die Bauform der Antenne variiert erheblich abhéingig von der Ubertra-
gungswéllenléinge, der gewiinschten Reichweite, der Einsatzumgebung usw.
Die Herstellung einer derartigen Antenne ist mitunter sehr aufwendig. Au-
Berdem kann es schwierig sein, einen zuverlédssigen Signalpfad zwischen

dem integrierten Schaltkreis und der Antenne auszubilden.

Bei vielen Anwendungen ist es erforderlich, den Transponder an einem Ge-
genstand anzubringen, beispielsweise um den Gegenstand dﬁrch den
Transponder zu kennzeichnen. Die Montage des Transponders kann insbe-
sondere dann schwierig sein, wenn es sich bei der vorgesehenen Montage-
flache um eine glatte Flache handelt, die durch den Transponder méoglichst

wenig beeintréchtigt werden soll.

Aus]. D. Kraus , Antennas for all applications” 3rd edition, Mc Graw Hill
(2002) Seiten 304-307 ist es bekannt, zur Abstrahlung von elektromagneti-
schen Wellen eine Schlitzantenne zu verwenden. Zur Ausbildung einer
Schlitzantenne wird in einem Metallblech ein lénglicher Schlitz ausgespart.
Die Lange des Schlitzes entspricht der Halfte der Wellenlédnge der abge-
strahlten Wellen. Die Breite des Schlitzes ist deutlich geringer. An die beiden
Léngsseiten des Schlitzes sind Signalleitungen angeschlossen, iiber die der

Schlitzantenne das abzustrahlende HF-Signal zugefiihrt wird.
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Bei einer Weiterbildung der Schlitzantenne ist der Schlitz als eine quader-
férmige Vertiefung ausgebildet, deren Seitenwinde und Boden aus einem
leitfdhigen Material bestehen. Diese Bauform wird auch als gekapselte (bo-
xed-in) Schlitzantenne bezeichnet. Die Tiefe der Vertiefung betrégt vorzugs-
weise ein Viertel der Wellenldnge der mit der Schlitzantenne abgestrahlten

Wellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Transponder auf méglichst

optimale Weise an einem Gegenstand anzubringen.

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit der Merkmalskombination des
Anspruchs 1 gelost.

Beim erfindungsgemifSen Verfahren wird ein Transponder, der einen inte-
grierten Schaltkreis zur Speicherung und/oder Verarbeitung von Daten auf-
weist, an einem Gegenstand montiert. Hierzu wird der Transponder in eine
vorgegebene Position relativ zu einem Schlitz, der in einer elektrisch leiten-
den Fléche des Gegenstands ausgebildet ist, bewegt und in der vorgegebe-

nen Position mittels eines Montageelements fixiert oder stabilisiert.

Die Erfindung hat den Vorteil, dass die Montage des Transponders mit ver-
gleichsweise geringem Aufwand méglich ist. Ein weiterer Vorteil besteht
darin, dass die Montageflache nur wenig beeintrachtigt wird, wenn der

Transponder mit dem erfindungsgemé&fien Verfahren montiert wird.

Mit dem erfindungsgeméfien Verfahren kann ein Transponder montiert
werden, der flachstiickartig, insbesondere quaderférmig, ausgebildet ist und
zwei als Hauptflachen ausgebildete Aufienflichen aufweist, die einen groe-

ren Flacheninhalt als die weiteren Auflenflichen des Transponders besitzen.
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Ein derart ausgebildeter Transponder eignet sich besonders gut fiir die Mon-

tage im Bereich eines Schlitzes.

Der Transponder ist vorzugsweise so ausgebildet, dass er parallel zu seinen
beiden Hauptfldchen jeweils eine wenigstens bereichsweise elektrisch leiten-
de Schicht aufweist. Insbesondere kénnen die Hauptflachen selbst die we-
nigstens bereichsweise elektrisch leitende Schicht darstellen. In diesem Zu-
sammenhang ist es besonders vorteilhaft, wenn bei der Montage des
Transponders ein Signalpfad zwischen den wenigstens bereichsweise elek- -
trisch leitenden Schichten, die parallel zu den Haliptﬂéichen des Transpon-
ders ausgebildet sind und der elektrisch leitenden Fliche des Gegenstands -
ausgebildet wird. Auf diese Weise lésst sich der Schlitz ohne nennenswerten
Zusatzaufwand als Antenne nutzen, die nicht aus der Montagefldche heraus-
ragt und somit nicht stérend ist. Insbesondere kann bei der Montage des
Transponders eine elektrisch leitende Verbindung zwischen den wenigstens
bereichsweise elektrisch leitenden Schichten, die parallel zu den Hauptfls-
chen des Transponders ausgebildet sind und der elektrisch leitenden Fliche

des Gegenstands ausgebildet werden.

Weiterhin kann der Transponder vier als Stirnfléchen ausgebildete Aufien-
flachen aufweisen, die paarweise parallel zueinander angeordnet sind. Dabei
kann der Transponder parallel zu drei Stirnflichen jeweils eine wenigstens
bereichsweise elektrisch leitende Schicht aufweisen. Vorzugsweise sind diese
Stirnflachen selbst jeweils als wenigstens bereichsweise elektrisch leitende
Schicht ausgebildet. Ein derartig ausgebildeter Transponder kann in einer

Einbaugeometrie betrieben werden, die eine einfache Montage erméglicht.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemsfien Verfahrens

wird das Montageelement am Transponder oder am Gegenstand ausgebil-
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det, bevor der Transponder in die vorgegebene Position bewegt wird. Da-
durch wird das Handling des Transponders wihrend der Montage erheblich

vereinfaéht, so dass keine aufwendigen Montageroboter erforderlich sind.

Weiterhin ist es sehr vorteilhaft, wenn in der vorgegebenen Position der

Transponder oder das Montageelement am Gegenstand anschligt oder der
Transponder am Montageelement anschlégt. Dies trégt ebenfalls erheblich
zur Vereinfachung des Montageprozesses bei, da die vorgegebene Position

mit wenig Aufwand zuverléssig ermittelt werden kann. -

Die vorgegebene Position wird vorzugsweise so gewahlt, dass der
Transponder in der vorgegebenen Position mit dem Schlitz wenigstens teil-
weise iiberlappt. Besonders vorteilhaft ist ein vollstandiger Uberlapp. Eine
derartige Geometrie wirkt sich positiv auf den Betrieb des Transponders aus

und erleichtert zudem die Montage.

Im Rahmen des erfindungsgeméfien Verfahrens kann vorgesehen sein, dass
der Transponder wenigstens partiell in den Schlitz eingefiihrt wird. Weiter-
hin kann vorgesehen sein, dass das Montageelement wenigstens partiell in
den Schlitz eingefiihrt wird. Dies erméglicht es insbesondere, den Transpon-
der , versenkt” zu montieren und/oder den Schlitz zu Befestigungszwecken

Zu nutzen.

Das Montageelement kann am Transponder und/ oder am Gegenstand
formschliissig, kraftschliissig oder stoffschliissig fixiert werden. Weiterhin
kann durch das Montageelement eine Offnungsfliche des Schlitzes reduziert
werden. Dies ermdglicht es, den Schlitz grofer als benstigt auszubilden. Bei-
spielsweise wird dadurch beim Freilegen des Schlitzes mehr Material fiir die

Befestigung des Transponders verfiigbar.
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Vorzugsweise werden vom Montageelement wenigstens drei Flichen des
Transponders umschlossen. Dadurch l4sst sich eine guté Fixierung bzw. Sta-
bilisierung des Transponders erreichen. Aufierdem besteht die Moglichkeit,
beim Transponder die Anzahl der elektrisch leitenden Schichten zu reduzie-

ren.

Fiir das erfindungsgeméf3e Verfahren eignet sich insbesondere ein Montage-
element, das einteilig mit dem Transponder oder mit dem Gegenstand aus-
gebildet ist. Dadurch entféllt der Aufwand fiir eine separate Fertigung und
fir ein Anbringen des Montageelements am Transponder oder am Gegen-
stand. Auflerdem ist die Verbindung zwischen dem Montageelement und
dem Transponder bzw. dem Gegenstand in diesem Fall sehr haltbar. Bei-
spielsweise kann beim erfindungsgeméifien Verfahren ein Montageelement
verwendet werden, das schwenkbar am Transponder oder am Gegenstand
angeordnet ist. Dies hat den Vorteil, dass das Montageelement beispielswei-
se bei der Auslieferung des Transponders in eine platzsparende Position ge-
bracht werden kann und erst unmittelbar vor der Verarbeitung des

Transponders in die Montageposition geschwenkt werden kann.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn ein Montageelement verwendet wird, das

_einen Hinterschnitt aufweist. Ein derartiges Montageelement ermoglicht eine

zuverlassige Fixierung des Transponders mit wenig Aufwand, beispielswei-
se durch Einrasten usw. Das Montageelement kann beispielsweise in Form

eines Hakens ausgebildet sein.

Weiterhin ist es von Vorteil, ein Montageelement zu verwenden, das wenig-
stens partiell elektrisch leitend ausgebildet ist. Dadurch kann das Montage-

element beispielsweise in die Ausbildung einer elektrisch leitenden Verbin-
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dung bei der Montage einbezogen werden oder vom Transponder als elek-

trisch leitende Schicht genutzt werden usw.

Vorzugsweise ist das verwendete Montageelement U-férmig oder L-férmig
ausgebildet. Zudem ist es von Vorteil, wenn das Montageelement ein U-
formiges oder ein L-formiges Profil aufweist. Eine derartige Formgebung ist
mechanisch relativ stabil und eignet sich gut fiir eine formschliissige Fixie-
rung des Transponders. Weiterhin besteht die Moglichkeit, ein Montageele-
ment zu verwenden, das als ein wenigstens einseitig offener Hohlkérper
ausgebildet ist. Aufien am Hohlkérper kann ein wenigstens bereichsweise
umlaufender Flansch ausgebildet sein. Ein derartig ausgebildetes Montage-

element kann den Transponder in sich aufnehmen.

Der Transponder kann zusétzlich mit Hilfe eines Sicherungselements in der
vorgegebenen Position fixiert oder stabilisiert werden. Dadurch kann der
Transponder besonders zuverléssig und dauerhaft fixiert oder stabilisiert

werden.

- Weiterhin besteht die Moglichkeit, den Transponder durch eine plastische

Verformung insbesondere des Montageelements oder des Sicherungsele-
ments, in der vorgegebenen Position zu fixieren oder zu stabilisieren. Diese
Vorgehensweise hat den Vorteil, dass das fiir die plastische Verformung
vorgesehene Element in einer sehr einfachen Geometrie und damit kosten-
glnstig hergestellt werden kann, da beispielsweise keine prizisen Rastein-
richtungen erforderlich sind und dass eine sehr dauerhafte Fixierung oder

Stabilisierung erreicht wird.

Beim erfindungsgemaéBen Verfahren kann im Rahmen der Montage des

Transponders eine durch die elektrisch leitende Fliche mit dem Schlitz aus-
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gebildete Schlitzantenne an den Transponder angeschlossen werden. Damit
entfédllt der Aufwand fiir den Anschluss einer sonstigen externen Antenne.
Ebenso entféllt die Montage von Teilen, die aus der Montagefliche heraus-

ragen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in der Zeichnung dargestellten
Ausfithrungsbeispiele erldutert. Dabei ist als ein Transponder im Sinn der v
Erfindung ein Rechnersystem anzusehen, bei dem die Ressourcen, d.h. Spei-
cherressourcen und/oder Rechenkapazitit (Rechenleistung) begrenzt sind.

Der Transponder ist in der Lage, wenigstens eine unidirektionale Kommuni-

kation mit einem Lesegerét auf kontaktlose Weise durchzufiihren.
Es zeigen:

Fig.1 ein Ausfithrungsbeispiel eines Transponders, der mit dem er-
findungsgemaéfien Verfahren montiert werden soll, in einer

schematischen Perspektivdarstellung,

Fig.2,3 - verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage des
Transponders gemafs einer ersten Verfahrensvariante in einer

schematischen Perspektivdarstellung,

Fig. 4,5 verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage des
Transponders geméf3 einer zweiten Verfahrensvariante in einer

schematischen Perspektivdarstellung,

Fig.6bis9 verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage des
Transponders geméf3 einer Abwandlung der zweiten Verfah-

rensvariante in einer schematischen Seitenansicht,
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Fig. 10 bis 12 verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage des

Fig. 13, 14

Transponders gemaéf3 einer dritten Verfahrensvariante teils in
einer schematischen Aufsicht, teils in einer schematischen Per-

spektivdarstellung,

verschiedene Momentaufnahmen wiahrend der Montage des
Transponders geméf3 einer vierten Verfahrensvariante in einer

schematischen Perspektivdarstellung,

Fig. 15 bis 18 verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage des

Fig. 19

Fig. 20

Fig, 21

Transponders geméf einer fiinften Verfahrensvariante teils in
einer schematischen Seitenansicht, teils in einer schematischen

Perspektivdarstellung,

ein Ausfiihrungsbeispiel des Transponders, das fiir eine Mon-
tage gemif einer sechsten Verfahrensvariante vorgesehen ist,

in einer schematischen Seitenansicht,

das in Fig. 19 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-
ders in einem geméf der sechstens Verfahrensvariante montier-

ten Zustand in einer schematischen Perspektivdarstellung,

ein weiteres Ausfithrungsbeispiel des Transponders, das fiir
eine Montage geméf deiner sechsten Verfahrensvariante vor-

gesehen ist, in einer schematischen Seitenansicht,
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Fig. 22,23

Fig. 24, 25

Fig. 26

Fig, 27

Fig. 28

Fig. 29

Fig. 30

PCT/EP2007/005603
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je ein Ausfiihrungsbeispiel des Transponders, das fiir eine
Montage gemifs einer siebten Verfahrensvariante vorgesehen

ist, in einer schematischen Seitenansicht,

das in Fig. 23 dargestellte Ausfiithrungsbeispiel des Transpon-
ders fiir unterschiedliche Schwenkpositionen der Stiitzlamellen

in einer schematischen Aufsicht,

das in Fig. 22 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-
ders in einem gemaf der siebten Verfahrensvariante montierten

Zustand in einer schematischen Perspektivdarstellung,

ein Ausfiihrungsbeispiel des Transponders, das fiir eine Mon-
tage gemadfs einer achten Verfahrensvariante vorgesehen ist, in

einer schematischen Seitenansicht,

das in Fig. 27 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-
ders nach dem Falten der Stiitzlamellen in einer schematischen

Aufsicht,

das in Fig. 27 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-
ders nach dem Falten der Haltezunge in einer schematischen

Aufsicht,

das in Fig. 27 dargestellte Ausfithrungsbeispiel des Transpon-
ders nach dem Falten der Haltezunge in einer schematischen -

Seitenansicht,
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weitere Ausfithrungsbeispiele des Transponders, die fiir eine
Montage gem4f einer achten Verfahrensvariante vorgesehen

sind, in deiner schematischen Seitenansicht,

ein weiteres Ausfithrungsbeispiel des Transponders, das fiir
eine Montage gemaf3 deiner achten Verfahrensvariante vorge-

sehen ist, in einer schematischen Perspektivdarstellung,

Fig. 34 bis 40 verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage zweier

Fig. 41, 42

Fig. 43, 44

Fig. 45

verschiedener Ausfiihrungsbeispiele des Transponders gemif3
einer neunten Verfahrensvariante in unterschiedlichen Darstel-

lungen,

je ein Ausfithrungsbeispiel des Transponders, das fiir eine
Montage geméfs einer zehnten Verfahrensvariante vorgesehen

ist, in einer schematischen Seitenansicht,

je ein Ausfiihrungsbeispiel des Transponders, das fiir eine
Montage gemif einer elften Verfahrensvariante vorgesehen ist,

in einer schematischen Seitenansicht,

das in Fig. 43 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-

ders in einer schematischen Aufsicht und

Fig. 46 bis 50 verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage des

Transponders geméfs einer zwolften Verfahrensvariante in ei-

ner schematischen Perspektivdarstellung.
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Fig. 1 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel eines Transponders 1, der mit dem er-
findungsgeméfien Verfahren montiert werden soll, in einer schematischen
Perspektivdarstellung. Die Darstellung ist vereinfacht und nicht mafistabsge-

treu. Dies gilt jeweils auch fiir die weiteren Figuren.

Der Transponder 1 weist einen integrierten Schaltkreis 2 auf, der in einen
quaderférmigen Tréger 3 eingebettet ist. Der integrierte Schaltkreis 2 ist vor-
zugsweise so ausgebildet, dass er eine kontaktlose Dateniibertragung im
UHF-Bereich unterstiitzt. Dabei kann der integrierte Schaltkreis 2 als ein rei-
ner Speicherbaustein ausgebildet sein, in dem Daten gespeichert sind. Wei-
terhin ist es auch moglich, dass der integrierte Schaltkreis 2 in der Lage ist,
eine Verarbeitung der Daten durchzufiihren.

Der Tréger 3 ist aus einem elektrisch isolierenden Material, beispielsweise
einem Kunststoff, hergestellt. Der Trager 3 weist zwei Hauptfldchen 4 und 5
auf, die einander parallel gegeniiber liegen. In der Darstellung der Fig. 1 ver-
laufen die beiden Hauptflachen 4 und 5 parallel zur Zeichenebene und wei-
sen je zwei vertikal ausgerichtete Schmalseiten und je zwei horizontal ausge-
richtete Langsseiten auf. Zwischen den beiden Schmalseiten der Hauptfliche
4 und den beiden Schmalseiten der Hauptflache 5 sind zwei kurze Stirnfl4-
chen 6 und 7 ausgebildet. Zwischen den beiden Langsseiten der Hauptfliche
4 und den beiden Léngsseiten der Hauptflidche 5 sind zwei lange Stirnfla-
chen 8 und 9 ausgebildet. Die beiden Hauptflachen 4 und 5, die beiden kur-
zen Stirnflachen 6 und 7 sowie die lange Stirnfliche 9 sind jeweils elektrisch
leitend éusgebildet und untereinander elektrisch leitend verbunden. Elek-
trisch leitende Flachen des Transponders 1 sind in Fig. 1 und auch in allen
anderen Figuren durch eine einfache Schraffur gekennzeichnet. Die lange
Stirnfldche 8, die in der Darstellung der Fig. 1 auf der oberen Seite des Tri-

gers 3 angeordnet ist, ist elektrisch isolierend ausgebildet. Elektrisch isolie-
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rende Flachen des Trégers 3 sind in Fig. 1 und auch in allen anderen Figuren

durch eine Kreuzschraffur gekennzeichnet.

Somit sind sdmtliche AufSenflichen des Transponders 1 mit Ausnahme der
langen Stirnflache 8 elektrisch leitend ausgebildet. Zur Erzeugung der elek-
trischen Leitfahigkeit kann eine Metallisierung aufgebracht werden, wobei
die lange Stirnfldche 8 entweder ausgespart bleibt oder einer zusitzlichen
Behandlung zur Entfernung der Metallisierung unterzogen wird. Abwei-
chend von der Darstellung der Fig. 1 kann die Metallisierung jeweils auch
ganz oder teilweise durch eine elektrisch isolierende Schicht, beispielsweise
eine Deckfolie aus Kunststoff, abgedeckt werden. Die Metallisierung kann
entweder als eine vollflachige Schicht oder in Form eines Netzes oder einer
dhnlichen Struktur ausgebildet werden. Die Metallisierung kann beispiels-
weise durch eine Metallfolie, drucktechnisch, galvanisch usw. ausgebildet
werden. Eine Entfernung der Metallisierung ist beispielsweise durch Stanzen

oder Frasen moglich.

Zwischen dem integrierten Schaltkreis 2 und den beiden Hauptflichen 4 und
5 des Trégers 3 ist ein Signalpfad ausgebildet. Hierzu kénnen die Hauptfls-
chen 4 und 5 des Trégers 3 elektrisch leitend mit dafiir vorgesehenen An-
schliissen des integrierten Schaltkreises 2 verbunden sein. Anstelle einer e-
lektrisch leitenden Verbindung ist beispielsweise auch eine kapazitive Kopp-
lung méglich. Hierbei ist eine Kapazitit in den Signalweg geschaltet, um ei-
nen gleichstrommaéfligen Kurzschluss zu verhindern. Beispielsweise kann ein
Kondensator als ein diskretes Bauteil, insbesondere in SMD-Bauweise, vor-
gesehen werden. Ebenso ist es auch méglich, eine kapazitive Koppelflache in
den Tréger 3 einzubetten, eine Kapazitit durch eine geeignete Leitungsfiih-
rung auszubilden oder eine Kapazitit bereits im integrierten Schaltkreis 2

vorzusehen. SchliefSlich kann der integrierte Schaltkreis 2 auch so ausgebil-
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det sein, dass er ohne eine Kapazitit im Signalweg betrieben werden kann.
Ohne dies jeweils explizit zu erwahnen wird im folgenden davon ausgegan-

gen, dass eine geeignete Kapazitit vorhanden ist, soweit dies erforderlich ist.

Die Montage des Transponders 1 kann auf unterschiedliche Weise erfolgen.
Einige besonders vorteilhafte Vorgehensweisen werden im folgenden be-

schrieben.

Fig. 2 und 3 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage
des Transponders 1 geméafs einer ersten Verfahrensvariante in einer schema-

tischen Perspektivdarstellung.

Zusétzlich zum Transponder 1 ist jeweils ein Gegenstand 10 dargestellt, der
eine elektrisch leitende Montagefldche 11 aufweist, an der der Transponder 1
befestigt werden soll. Beim Gegenstand 10 kann es sich insbesondere um ein
Blechteil beispielsweise eines Fahrzeugs handeln. Die Montagefliche 11
weist einen Schlitz 12 mit einer Offnungsfléche auf, die geringfiigig grofer
als die lange Stirnfléche 9 des Transponders 1 ausgebildet ist, so dass der
Transponder 1 mit der langen Stirnfliche 9 voran in den Schlitz 12 eingefiihrt
werden kann. Die in den Fig. 2 und 3 sichtbare Seite der Montageflache 11
wird im folgenden jeweils Auenseite, die dazu riickwértige Seite als Innen-
seite bezeichnet. Dies gilt jeweils auch fiir die weiteren Figuren, falls dort

nichts anderes erwihnt ist.

Zur Montage des Transponders 1 wird zunéchst ein U-férmiger Biigel 13,
der beispielsweise aus Metall besteht, im Bereich des Schlitzes 12 auf der In-

nenseite der Montagefldache 11 so angeordnet, dass er die Breite des Schlitzes

12 tiberspannt. Anschlieend wird der Biigel 13 im Bereich zweier abgekan-

teter Anlagefldchen 14 an der Innenseite der Montagefldche 11 befestigt. Die
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Befestigung kann beispielsweise mit Hilfe eines Klebstoffs 15 erfolgen. Es
sind aber auch andere Befestigungsarten wie beispielsweise Nieten, Schrau-
ben usw. moglich. Dann wird der Transponder 1 mit der langen Stirnfldche 9
voran der Aufienseite der Montagefldche 11 angenéhert und in den Schlitz 12
und somit auch in den Biigel 13 eingefiihrt. Dabei wird der Transponder 1

im Bereich seiner Hauptfldchen 4 und 5 vom Biigel 13 gefiihrt.

Wenn der Transponder 1 mit seiner langen Stirnfldche 9 am Biigel 13 an-
schlégt, ist die vorgesehene Montageposition des Transponders 1 erreicht, in
der die lange Stirnfléche 8 des Transponders 1 vorzugsweise mit der Aufien-
seite der Montagefldche 11 biindig abschlief3t. Dabei konnen die Mafe des
Biigels 13 so auf den Transponder 1 abgestimmt sein, dass der Transponder
1 im Biigel 13 geklemmt wird. Insgesamt wird der Transponder 1 somit
durch den Biigel 13 quer zum Schlitz 12 beidseitig und senkrecht zur Monta-
gefldche 11 einseitig formschliissig fixiert. AuSerdem wird der Transponder
1 durch den Biigel 13 in allen anderen Richtungen, insbesondere auch paral-
lel zum Schlitz 12, kraftschliissig fixiert.

Abweichend von der Darstellung der Fig. 2 und 3 kann sich der Biigel 13
tiber einen iiberwiegenden Teil der Lange des Schlitzes 12 oder sogar iiber
die gesamte Lange des Schlitzes 12 erstrecken. Ebenso ist es moglich, mehre-
re Biigel 13 entlang des Schlitzes 12 nebeneinander an der Innenseite der

Montagefldche 11 zu befestigen.

Fig. 4 und 5 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Montage
des Transponders 1 gemifs einer zweiten Verfahrensvariante in einer sche-

matischen Perspektivdarstellung.
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Bei der zweiten Verfahrensvariante wird anstelle des Biigels 13 ein Winkel-
profil 16, das vorzugsweise aus Metall besteht, im Bereich einer abgekante-
ten Anlageﬂéiche 17 an der Innenseite der Montagefldche 11 befestigt. Bei der
Befestigung des Winkelprofils 16 und der Montage des Transponders 1 kann
in analoger Weise vorgegangen werden, wie anhand der Fig. 2 und 3 fiir den
Biigel 13 beschrieben und auch die Anzahl und Breite des Winkelprofils 16
kann in analoger Weise variieren. Dabei ist es allerdings nicht erforderlich,
den Transponder 1 bei der Montage durch den Schlitz 12 hindurch zu fiih-
ren. Stattdessen ist es auch moglich, den Transponder 1 auf der Innenseite
der Montageflache 11 dem Winkelprofil 16 mit einer der Hauptfldchen 4 o-
der 5 seitlich anzunihern. Nachdem der Transponder 1 die vorgesehene Po-
sition erreicht hat, kann er beispielsweise durch Kleben dauerhaft fixiert
werden. Alternativ oder zusétzlich kann der Transponder 1 auch in das

Winkelprofil 16 eingerastet werden. Dies ist in den Fig. 6 bis 9 dargestellt.

Fig. 6 bis 9 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wéhrend der Montage
des Transponders 1 gemif einer Abwandlung der zweiten Verfahrensvari-
ante in einer schematischen Seitenansicht. Das bei der Abwandlung verwen-
dete Winkelprofil 16 unterscheidet sich von dem in den Fig. 2 und 3 darge-
stellten Winkelprofil 16 insofern, als es zusétzlich eine Haltenase 18 zum

Einklemmen des Transponders 1 aufweist.

Nach dem Befestigen des so modifizierten Winkelprofils 16 an der Innenseite
der Montagefldche 11 wird der Transponder 1 dem Winkelprofil 16 in einer
leichten Schréglage seitlich zugefiihrt, um die Haltenase 18 zu iiberwinden.
Wenn der Transponder 1 am Winkelprofil 16 anschlégt, wird er durch eine
Schwenkbewegung eingerastet, wobei die Haltenase 18 zunichst nach unten
ausweicht und dann elastisch zuriickfedert und den Transponder 1 ein-

klemmt.
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Im Falle der Fig. 8 und 9 ist bei der seitlichen Anndherung des Transponders
1 an das Winkelprofil 16 zusétzlich ein Haltevorsprung 19 zu iiberwinden,
der auf der dem Winkelprofil 16 gegeniiberliegenden Seite des Schlitzes 12
an der Innenseite der Montagefldche 11 ausgebildet ist. Der Haltevorsprung
19 kann beispielsweise dadurch hergestellt werden, dass der Schlitz 12 auf
einer Seite nicht freigestanzt wird und das Material der Montageflache 11
rechtwinkelig nach innen umgebogen wird. Der Haltevorsprung 19 gibt dem
Transponder 1 zusétzlichen seitlichen Halt und dient such der kapazitiven /
galvanischen Ankopplung der Fliche 4 an die Metallfliche 11. Der Haltevor-
sprung 19 kann auch bei der in den Fig. 4 und 5 dargestellten Ausfiithrungs-

form vorgesehen werden.

Fig. 10 bis 12 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Monta-

ge des Transponders 1 geméfs einer dritten Verfahrensvariante.

Gemaéf3 der dritten Verfahrensvariante wird das Material der Montageflédche
11 beim Stanzen des Schlitzes 12 im Bereich der Schmalseiten des Schlitzes
12 nicht durchtrennt. Beispielsweise kann die Stanzung gemés der in Fig. 10

dargestellten Stanzgeometrie erfolgen.

Fig. 10 zeigt die Montagefldche 11 wéhrend der Ausbildung des Schlitzes 12
in einer schematischen Aufsicht. Zur Ausbildung des Schlitzes 12 wird die
Montagefldche 11 entlang der durchgezogenen Linien insbesondere mittels
Stanzen durchtrennt. Dadurch werden schmale Laschen 20 freigelegt, die
einteilig mit der Montagefldche 11 ausgebildet sind. Die Laschen 20 werden
entlang der gestrichelten Linien rechtwinkelig umgebogen. Das Ergebnis der
Stanz- und Biegeoperationen und der weitere Ablauf der Montage sind in

den Fig. 11 und 12 in einer schematischen Perspektivdarstellung dargestellt.
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Wie den Fig. 11 und 12 zu entnehmen ist, stehen die Laschen 20 rechtwinke-
lig von der Innenseite der Montagefldche 11 ab und weisen eine L-Form auf,
wobei die freien Enden der Laschen 20 zueinander hin orientiert sind. Dabei
sind die Biegestellen so gewahlt, dass die Laschen 20 die AufSenkontur des
Transponders 1 nachbilden. Wie in Fig. 12 dargestellt, wird der Transponder
1 mit seiner langen Stirnfléche 9 der Aufenseite der Montagefléche 11 ange-
nihert und in dieser Orientierung in den Schlitz 12 eingefiihrt. Die vorgese-
hene Montageposition des Transponders 1 ist erreicht, wenn dieser mit sei-
ner langen Stirnfliche 9 an die abgewinkelten freien Enden der Laschen 20
anschlégt. Danach wird ein U-férmig ausgebildetes Gegenstiick 21 mit seiner
offenen Seite der Innenseite der Montagefliche 11 angendhert und iiber den
Transponder 1 geschoben. Das Gegenstiick 21 rastet in den Transponder 1
ein, so dass die Laschen 20 zwischen dem Gegenstiick 21 und dem
Transponder 1 eingeklemmt werden und der Transponder 1 formschliissig
fixiert wird. Das Einrasten kann gema8 fiir sich bekannten Rastmechanismen
erfolgen, die nicht eigens figiirlich dargestellt sind.

Fig. 13 und 14 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Mon-
tage des Transponders 1 geméfs einer vierten Verfahrensvariante in einer

schematischen Perspektivdarstellung.

Wie aus Fig. 13 hervorgeht wird bei der vierten Verfahrensvariante zunichst
ein Montagekragen 22 im Bereich der langen Stirnfldche 8 am Transponder 1
angebracht. Der Montagekragen 22 weist einen kurzen Rohrabschnitt 23 und
einen Flansch 24 auf, die miteinander verbunden oder einteilig ausgebildet
sind. Der Flansch 24 ist an einem Ende des Rohrabschnitts 23 angeordnet
und erstreckt sich rechtwinkelig nach au3en. Die Innenmafie des Rohrab-

schnitts 23 sind auf die Abmessungen der langen Stirnflache 8 des
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Transponders 1 abgestimmt, so dass der Rohrabschnitt 23 im Bereich der
langen Stirnflache 8 iiber den Tréger 3 des Transponders 1 geschoben wer-

den kann und dann eng am Tréger 3 anliegt.

Nachdem der Montagekragen 22 am Transponder 1 angebracht wurde, wird
der Transponder 1 mit der langen Stirnflache 9 voran der Auflenseite der
Montagefldche 11 angenéhert und in den Schlitz 12 eingefiihrt, bis der
Flansch 24 des Montagekragens 22 an der Auflenseite der Montagefliche 11
anschlégt. Dies ist in Fig. 14 dargestellt. Die Aulenmafle des Rohrabschnitts
23 des Haltekragens 22 sind so auf die Abmessungen des Schlitzes 12 abge-
stimmt, dass der Haltekragen 22 inklusive Transponder 1 in der angeschla-
genen Position im Schlitz 12 geklemmt wird.

Der Transponder 1 kann in der angeschlagenen Position in analoger Weise
wie anhand von Fig. 12 erldutert durch Aufschieben und Einrasten des Ge-

genstiicks 21 zusétzlich stabilisiert werden.

Bei einer Weiterbildung der vierten Verfahrensvariante werden die Abmes-
sungen des Schlitzes 12 grofser gewdhlt als die Abmessungen der langen
Stirnfldche 9 des Transponders 1. Das heift, der Schlitz 12 wird linger oder
breiter oder langer und breiter als benttigt ausgebildet. Auf diese Weise
steht im Bereich des Schlitzes 12 mehr Material zur Verfiigung, welches fiir
die Befestigung des Transponders 1 oder fiir eine kapazitive Kopplung ver-
wendet werden kann. Die Ubergréfe des Schlitzes 12 wird durch einen Mon-
tagekragen 22 kompensiert, der einen ausreichend grofien Flansch 24 auf-

weist.

Fig. 15 bis 18 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wiahrend der Monta-

ge des Transponders 1 geméf einer fiinften Verfahrensvariante teils in einer



WO 2008/000424 PCT/EP2007/005603

10

15

20

25

-19-

schematischen Seitenansicht (Fig. 15 und 16), teils in einer schematischen

Perspektivdarstellung (Fig. 17 und 18).

Die flinfte Verfahrensvariante bezieht sich auf die Montage eines Transpon-
ders 1 der zu diesem Zweck Haltezungen 25 aufweist. Die Haltezungen 25
konnen einteilig mit dem Trager 3 des Transponders 1 ausgebildet sein. Bei-
spielsweise konnen die Haltezungen 25 im Falle eines Transponders 1, des-
sen Tréger 3 durch Lamination mehrerer Folien hefgestellt ist, durch Folien-
abschnitte gebildet werden, die nicht laminiert wurden. Eine Lamination
kann zum Beispiel durch Beschichten der Folienabschnitte mit einem
Trennmittel oder durch Weglassen eines Laminationsklebers im Bereich der
Folienabschnitte verhindert werden. Bei den dargestellten Ausfithrungsbei-
spielen werden die Haltezungen 25 jeweils durch Metallfolien ausgebildet.
Es ist aber auch moglich flir die Haltezungen 25 Kunststofffolien oder metal-

lisierte Kunststofffolien zu verwenden.

Wie im linken Teilbild der Fig. 15 dargestellt, kann der Triger 3 so ausgebil-
det werden, dass die Haltezungen 25 mit der langen Stirnfldche 8, die in den
Fig. 15 und 16 jéweils die Oberseite des Trégers 3 ist, ungefihr biindig ab-
schliefSen und an den Hauptflidchen 4 bzw. 5 anliegen. Dabei erstrecken sich
die Haltezungen 25 bevorzugt {iber die gesamte Linge, aber nur iiber einen
geringen Bruchteil der Breite der Hauptflachen 4 bzw. 5. In einem an die
lange Stirnfldche 8 angrenzenden Bereich der Hauptflachen 4 bzw. 5 gehen
die Haltzungen 25 in den Tréger 3 tiber und setzen sich innerhalb des Tra-
gers 3 noch so weit fort, wie dies fertigungstechnisch giinstig ist. Auch die

Abmessungen der Haltezungen 25 aufSerhalb des Tragers 3 konnen auf den

- Fertigungsprozess abgestimmt werden.
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Die Haltezungen 25 sind so flexibel ausgebildet, dass sie gefaltet werden
kénnen und dadurch insbesondere um den Ubergangsbereich zum Triger 3
geschwenkt werden kénnen. Wie durch Pfeile angedeutet, besteht dadurch
die Moglichkeit, die Haltezungen 25 von den Hauptfldchen 4 bzw. 5 wegzu-
schwenken und in eine rechtwinkelige Orientierung zu den Hauptfldchen 4
bzw. 5 zu bringen. Diese Schwenkposition ist im rechten Teilbild der Fig. 15
dargestellt.

Bei einer in Fig. 16 dargestellten Abwandlung sind die Haltezungen 25 als
Verldngerung der Hauptfldchen 4 bzw. 5 ausgebildet und stehen demgemif3
tiber die lange Stirnfldche 8 {iber. Auch bei dieser Abwandlung konnen die
Haltezungen 25 durch eine Schwenkbewegung in eine rechtwinkelige Orien-

tierung zu den Hauptfldchen 4 bzw. 5 gebracht werden.

Wie in Fig. 17 dargestellt wird der Transponder 1 mit den rechtwinkelig aus-
geklappten Haltezungen 25 der Aufienseite der Montageflédche 11 angeni-
hert, wobei die lange Stirnfléche 9 des Trégers 3 zu der Montagefldche 11 hin
zeigt. Der Transponder 1 wird soweit in den Schlitz 12 der Montagefldche 11
eingefiihrt, bis die Haltezungen 25 an der Aufienseite der Montagefléche 11
anschlagen. Diese Endposition ist in Fig. 18 dargestellt. Um den Transponder
1 gegen Herausfallen aus dem Schlitz 12 zu sichern, besteht beispielsweise
die Moglichkeit, die Haltezungen 25 mittels Klebstoff 15 zu fixieren. Die Hal-
tezungen 25 kdénnen auch auf andere Weise an der Montageflédche 11 befe-

stigt werden, beispielsweise durch Nieten.

Alternativ zur Darstellung der Fig. 17 und 18 besteht auch die Moglichkeit,

die Haltezungen 25 auf der Innenseite der Montagefléche 11 zu befestigen.
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Fig. 19 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel des Transponders 1, das fiir eine Mon-
tage gemfs einer sechsten Verfahrensvariante vorgesehen ist, in einer sche-
matischen Seitenansicht. Im Bereich der kurzen Stirnflachen 6 und 7 des Tra-
gers 3 sind Haken 26 ausgebildet, die {iber die lange Stirnfldche 8 tiberstehen
und der Befestigung des Transponders 1 an der Montagefléche 11 dienen.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist vorgesehen, den Transponder 1 mit der
langen Stirnfldche 8 voran der Innenseite der Montagefldche 11 anzunihern

und die Haken 26 in den Schlitz 12 der Montagefldche 11 einzufiihren. Dabei
weichen die Haken 26 infolge ihrer Elastizitdt geringfiigig in einer Richtung

zueinander hin aus. Wenn der Tréger 3 an der Innenseite der Montagefléche

11 anschlégt, ist die vorgesehene Montageposition erreicht und die Haken 26
federn in ihre urspriingliche Lage zuriick. Dadurch wird die Montagefldche
11 zwischen den Haken 26 und dem Tréger 3 formschliissig eingeschlossen
und auf diese Weise der Transponder 1 an der Montageflédche 11 befestigt.
Bei dem dargestellten Ausfithrungsbeispiel sind die Haken 26 elektrisch iso-
lierend ausgebildet. Alternativ dazu besteht auch die Moglichkeit, die Haken
26 elektrisch leitend auszubilden.

Fig. 20 zeigt das in Fig. 19 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-
ders 1 in einem gemifS der sechstens Verfahrensvariante montierten Zustand
in einer schematischen Perspektivdarstellung. Die Haken 26 umgreifen die
Auflenseite der Montagefldche 11 und sichern dadurch den Transponder 1

gegen Herausfallen.

Fig. 21 zeigt ein weiteres Ausfithrungsbeispiel des Transponders 1, das fiir
eine Montage gemifs einer sechsten Verfahrensvariante vorgesehen ist, in
einer schematischen Seitenansicht. Analog zum Ausfithrungsbeispiel der Fig.

19 sind Haken 27 zur Befestigung des Transponders 1 an der Montagefldche
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11 vorgesehen. Allerdings sind die Haken 27 seitlich von den kurzen Stirn-
flachen 6 und 7 beabstandet ausgebildet und stehen nicht tiber die lange
Stirnfléche 8 iiber. Stattdessen erstrecken sich die Haken 27 ausgehend von
einem Materialstreifen 28, der im Bereich der langen Stirnfliche 8 ausgebil-
det ist und seitlich iiber die kurzen Stirnflichen 6 und 7 iibersteht, in Rich-
tung zur langen Stirnfléche 9.

Demgemafs erfolgt bei dem in Fig. 21 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel des
Transponders 1 die Montage durch Annihern des Transponders 1 mit der
langen Stirnseite 9 voran an die Aufsenseite der Montagefldche 11. Der
Transponder 1 wird in den Schlitz 12 der Montagefldche 11 eingefiihrt, bis
der Materialstreifen 28 an die Aufsenseite der Montageflache 11 anschlégt
und die Montagefldche 11 in die Haken 27 einrastet.

Fig. 22 und 23 zeigen je ein Ausfithrungsbeispiel des Transponders 1, das fiir
eine Montage geméfs einer siebten Verfahrensvariante vorgesehen ist, in ei-
ner schematischen Seitenansicht. Die siebte Verfahrensvariante stellt eine
Weiterbildung der sechsten Verfahrensvariante dar und bewirkt einen stabi-
leren Sitz des Transponders 1. Dies wird dadurch erreicht, dass an den
Hauptflachen 4 und 5 des Trégers 3 je eine Stiitzlamelle 29 ausgebildet ist.
Die Sttitzlamellen 29 sind mittig zwischen den kurzen Stirnflachen 6 und 7
mit dem Tréger 3 verbunden und kénnen insbesondere auch einteilig mit
dem Trager 3 ausgebildet sein. Dabei gilt das zu den Haltezungen 25 Ausge-
fhrte entsprechend. Die Stiitzlamellen 29 erstrecken sich von der Ebene der
langen Stirnfldche 9 nahezu bis zur Ebene der langen Stirnfldche 8. In der
Darstellung der Fig. 22 und 23 sind die Stiitzlamellen 29 rechtwinkelig zu
den Hauptfldchen 4 bzw. 5 orientiert. Wie anhand der Fig. 24 und 25 erldu-
tert wird, konnen die Stiitzlamellen 29 jeweils auch in eine andere Orientie-

rung zu den Hauptfldchen 4 bzw. 5 geschwenkt werden.
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Abgesehen von den Stiitzlamellen 29 stimmen das in Fig. 22 dargestellte
Ausfithrungsbeispiel des Transponders 1 mit dem Ausfithrungsbeispiel ge-
méf3 Fig. 19 und das in Fig. 23 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel mit dem
Ausfithrungsbeispiel gemafs Fig. 21 tiberein.

Fig. 24 und 25 zeigen das in Fig. 23 dargestellte Ausfiithrungsbeispiel des
Transponders 1 fiir unterschiedliche Schwenkpositionen der Stiitzlamellen

29 in einer schematischen Aufsicht.

In der Darstellung der Fig. 24 liegen die Stiitzlamellen 29 vollflachig an den
Hauptfldchen 4 bzw. 5 des Tragers 3 an. In diesem Zustand beansprucht der
Transponder 1 nur wenig Platz, so dass beispielsweise eine plétzsparend_e

Verpackung einer Vielzahl von Transpondern 1 méglich ist.

Vor oder wihrend der Montage werden die Stiitzlamellen 29 von den
Hauptflachen 4 bzw. 5 des Trégers 3 weggeschwenkt bis die in Fig. 25 darge-
stellte rechtwinkelige Orientierung relativ zu den Hauptflachen 4 bzw. 5 er-

reicht ist.

Fig. 26 zeigt das in Fig. 22 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-
ders 1 in einem geméf3 der siebten Verfahrensvariante montierten Zustand in
einer schematischen Perspektivdarstellung. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel
wird der Transponder 1 bei der Montage der Innenseite der Montagefliche
11 mit der langen Stirnflache 8 voran angendhert und in den Schlitz 12 der
Montageflache 11 eingefiihrt, bis der Tréger 3 an der Innenseite der Monta-
gefldche 11 anschligt. Dabei rastet die Montagefldche 11 in der bereits be-
schriebenen Weise in die Haken 26 ein. Aulerdem werden die Stiitzlamellen

29 in der rechtwinkeligen Orientierung zu den Hauptfliachen 4 bzw. 5 fixiert.
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Dies kann beispielsWeise durch einen nicht figtirlich dargestellten Rastme-
chanismus zwischen den Stiitzlamellen 29 und der Montagefliche 11 erfol-
gen. Die Stiitzlamellen 29 konnen bereits zu Beginn der Montage in die
rechtwinkelige Orientierung zu den Hauptfldchen 4 bzw. 5 geschwenkt wer-
den. Ebenso kann die Schwenkbewegung auch nach dem Einrasten der Mon-

tagefldche 11 in die Haken 26 durchgefiihrt werden.

Fig. 27 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel des Transponders 1, das fiir eine Mon-
tage gemaéf3 einer achten Verfahrensvariante vorgesehen ist, in einer schema-
tischen Seitenansicht. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel weist der Transpon-
der 1 im Bereich seiner langen Stirnfldche 8 eine Haltezunge 30 und im Be-
reich seiner kurzen Stirnfldchen 6 und 7 Stiitzlamellen 31 auf. Sowohl die
Haltezunge 30 als auch die Stiitzlamellen 31 sind in der Darstellung der Fig.
27 parallel zur Hauptfldche 4 orientiert, konnen aber jeweils relativ zur
Hauptflache 4 geschwenkt und insbesondere rechtwinklig gefaltet werden.
Durch strichpunktierte Linien ist angedeutet, dass die Stiitzlamellen 31 au-

fserdem in sich gefaltet werden kénnen.

Ausgenommen der Bereich, an den die lange Stirnfliche 8 angrerizt, sind
gemif dieser Ausfithrungsform am Rand der Hauptfliche 4 elektrisch lei-
tend verfiillte oder ausgekleidete Lochungen 32 ausgebildet. Dadurch wird
erreicht, dass die kurzen Stirnflichen 6 und 7 sowie die lange Stirnfléche 9
bereichsweise elektrisch leitend sind und die beiden Hauptfldchen 4 und 5
elektrisch leitend miteinander verbunden sind. Selbstverstéindlich kénnen
auch beliebige andere Anordnungen gewé&hlt werden, mit Hilfe derer die

beiden Hauptflachen 4 und 5 elektrisch leitend miteinander verbunden sind.

Der Transponder 1 kann analog zu den Ausfithrungsbeispielen der Fig. 19
und 21 auch Haken 26 bzw. 27 zur Befestigung an der Montagefldche 11
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aufweisen. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit ist das in Fig. 27 aber nicht

eigens dargestellt.

Fig. 28 zeigt das in Fig. 27 dargestellte Ausfiithrungsbeispiel des Transpon-
ders 1 nach dem Falten der Stiitzlamellen 31 in einer schematischen Aufsicht.
Die Stiitzlamellen 31 wurden jeweils zweimal entlang der vertikalen strich-
punktierten Linien (Fig. 27) gefaltet und dann fixiert, so dass die gefalteten
Stiitzlamellen 31 jeweils seitlich auflerhalb der Hauptflichen 4 bzw. 5 ange-
ordnet sind. Auflerdem wurde fiir alle Teilbereiche der Stiitzlamellen 31 eine
Faltung entlang der horizontalen strichpunktierten Linie durchgefiihrt. Zu-
sdtzlich kann auch dieeine Faltung entlang des Rands der Hauptfliche 4 je-
weils weggelassen durchgefiihrt werden,. Die gefalteten Stiitzlamellen 31
sind dann im Bereich der Hauptflichen 4 bzw. 5 angeordnet. so dass die ge-
falteten Stiitzlamellen 31 dann jeweils seitlich auflerhalb der Hauptflichen 4

bzw. 5 angeordnet sind.

In dem in Fig. 28 dargestellten Zustand wird der Transponder 1 mit der lan-
gen Stirnflache 8 voran der Innenseite der Montagefldche 11 angenzhert. Da-
bei wird die Zunge 30 in den Schlitz 12 der Montageflache 11 eingefiihrt, bis
die Stiitzlamellen 31 an der Innenseite der Montagefliche 11 anschlagen.

Dann wird die Haltezunge 30 gefaltet, wie in Fig. 29 dargéstellt.

Fig. 29 zeigt das in Fig. 27 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-
ders 1 nach dem Falten der Haltezunge 30 in einer schematischen Aufsicht.
Eine zugehdrige schematische Seitenansicht ist in Fig. 30 dargestellt. Die in
den Fig. 29 und 30 dargestellte Faltung der Haltezunge 30 wird nach dem
Durchfiihren der Haltezunge 30 durch den Schlitz 12 der Montagefliche 11
durchgefiihrt. Hierbei kann die Haltezunge 30 wie dargestellt zur Aulensei-
te der Montageoberflache 11 hin gefaltet und dann zum Beispiel durch Kle-
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ben befestigt werden. Dadurch wird die kapazitive Kopplung des Transpon-

ders 1 zur Montagefléche 11 verbessert.

Fig. 31 und 32 zeigen weitere Ausfiihrungsbeispiele des Transponders 1, die
fiir eine Montage geméf8 deiner achten Verfahrensvariante vorgesehen sind,
in einer schematischen Seitenansicht. Diese Ausfiihrungsbeispiele unter-
scheiden sich vom Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 27 bzgl. der Abmessungen
der Haltezunge 30 und den vorgesehenen Faltungen der Stiitzlamellen 31.

Beim Aﬁsfiihrungsbeispiel der Fig. 31 weist die Haltezunge 30 ungefihr die
gleichen Abmessungen wie in Fig. 27 auf. Allerdings ist innerhalb der Stiitz-
lamellen 31 jeweils nur eine einzige Faltung parallel zu den Langsseiten der
Stiitzlamellen 31 vorgesehen. Hinzu kommt noch je eine Faltung entlang des
Rands der Hauptfliche 4.

Beim Ausfithrungsbeispiel der Fig. 32 ist die Haltezunge 30 deutlich grofier
ausgebildet als in Fig. 27. Innerhalb der Stiitzlamellen 31 ist jeweils gar keine
Faltung parallel zu den Lingsseiten der Stiitzlamellen 31 vorgesehen. Ledig-
lich entlang des Rands der Hauptfliche 4 wird bei jeder Stiitzlamelle 31 ein-
mal gefaltet.

Fig. 33 zeigt ein weiteres Ausfithrungsbeispiel des Transponders 1, das fiir
eine Montage gemif3 einer achten Verfahrensvariante vorgesehen ist, in einer
schematischen Perspektivdarstellung. Dieses Ausfithrungsbeispiel zeichnet

sich dadurch aus, dass die Haltezunge 30 und die Stiitzlamellen 31 jeweils

“nicht die volle Dicke des Tragers 3 aufweisen. Dies kann beispielsweise bei

einem Tréger 3, der aus mehreren Folien hergestellt ist, dadurch realisiert
werden, dass fiir die Haltezunge 30 und die Stiitzlamellen 31 nicht alle Foli-

en seitlich tiber die Hauptflachen 4 bzw. 5 iiberstehen.
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Die Fig. 34 bis 40 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wihrend der
Montage zweier verschiedener Ausfithrungsbeispiele des Transponders 1

gemdfs einer neunten Verfahrensvariante in unterschiedlichen Darstellungen.

Die neunte Verfahrensvariante zeichnet sich dadurch aus, dass im Bereich
der kurzen Stirnflichen 6 und 7 jeweils eine Stiitzlamelle 33 ausgebildet ist,
die bei der Montage rechtwinkelig zur Hauptfldche 4 bzw. 5 orientiert wird
und dass der Transponder 1 durch eine plastische Materialverformung an

der Montagefldche 11 befestigt wird.

Fig. 34 zeigt ein Ausfithrungsbeispiel des Transponders 1 vor der Montage in
einer schematischen Seitenansicht. Der Transponder 1 weist im Bereich der
kurzen Stirnfléchen 6 und 7 je eine einteilig mit dem Tréger 3 ausgebildete
Stiitzlamelle 33 auf. In der Darstellung der Fig. 34 sind die Stiitzlamellen 33
so orientiert, dass sie mit den Hauptflichen 4 bzw. 5 fluchten. Fiir die Mon-
tage des Transponders 1 ist vorgesehen, dass die Stiitzlamellen 33 entlang
der strichpunktierten Linien gefaltet werden, die in der Ebene der kurzen
Stirnfléche 6 bzw. der kurzen Stirnfliche 7 liegen. Auf der langen Stirnfliche
8 des Tragers 3 ist ein Materialstreifen 28 ausgebildet, dessen Enden seitlich
iiber die beiden Stiitzlamellen 33 iiberstehen. Im Bereich des Uberstands ist
je ein Vorsprung 34 am Materialstreifen 28 ausgebildet, der parallel zur be-
nachbarten Stiitzlamelle 33 verlduft und zur langen Stirniitzflache 9 hin

zeigt.

Bei der Montage des Transponders 1 wird dieser zunéchst so gefaltet wie in

Fig. 35 dargestellt.
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Fig. 35 zeigt das in Fig. 34 dargestellte Ausfithrungsbeispiel des Transpon-
ders 1 im gefalteten Zustand in einer schematischen Aufsicht. Die beiden
Stiitzlamellen 33 sind entlang der in Fig. 34 eingezeichneten strichpunktier-
ten Linien so gefaltet, dass die eine Stiitzlamelle 33 mit der Hauptfliche 4
und die andere Stiitzlamelle 33 mit der Hauptfliche 5 des Trigers 3 einen
rechten Winkel einschlief3t. Somit weisen die freien Enden der beiden Stiitz-

lamellen 33 in entgegengesetzte Richtungen.

In diesem Faltungszustand wird der Transponder 1 mit der langen Stirnfli-
che 9 voran der AufSenseite der Montagefliche 11 angenghert und in den
Schlitz 12 der Montagefléche 11 eingefiihrt. Damit dies méglich ist, muss der
Schlitz 12 entsprechend der Kontur des gefalteten Transponders 1 doppelt L-
formig ausgebildet sein. Eine geeignete Schlitzgeometrie ist in Fig. 36 darge-
stellt. Die vorgesehene Montageposition ist erreicht, wenn der Materialstrei-
fen 28 an der Auflenseite der Montagefliche 11 anschligt. Zur Fixierung des
Transponders 1 werden die auf der Innenseite der Montagefliche 11 aus
dem Schlitz 12 herausragenden Vorspriinge 34 des Transponders 1 derart

plastisch verformt, dass sie nicht mehr durch den Schlitz 12 passen.

Fig. 36 zeigt die Montageflache 11 mit einer auf den Transponder 1 gemaf3
Fig. 34 abgestimmten Schlitzgeometrie in einer schematischen Aufsicht. Bei
dieser Schlitzgeometrie weist der Schlitz 12 einen langgestreckten Bereich

mit zwei entgegengesetzt abgewinkelten Enden auf.

Fig. 37 zeigt das in Fig. 34 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Transpon-

ders 1 im montierten Zustand in einer schematischen Perspektivdarstellung.
Nach der Montage steht der Materialstreifen 28 des Transponders 1 iiber die
Aufsenseite der Montagefldche 11 iiber. Der relativ grofie Anlagebereich des
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Transponders 1 an der Montagefliche 11 gewihrleistet einen zuverlassigen

Halt des Transponders 1.

Fig. 38 zeigt ein weiteres Ausfithrungsbeispiel des Transponders 1 vor der
Montage in einer schematischen Seitenansicht. Ahnlich wie der in Fig. 34
dargestellte Transponder 1 weist auch der Transponder 1 der Fig. 38 im Be-
reich der kurzen Stirnfléchen 6 und 7 je eine einteilig mit dem Tréger 3 aus-
gebildete Stiitzlamelle 33 auf. Allerdings ist der Transponder 1 der Fig. 38 fiir
eine Montage von der Innenseite der Montagefliche 11 her ausgelegt und
verfiigt deshalb nicht iiber den iiberstehenden Materialstreifen 28. Stattdes-
sen sind die Vorspriinge 34 direkt an den Stiitzlamellen 33 ausgebildet und
von der langen Stirnfldche 9 des Trégers 3 weg gerichtet.

Vor der Montage wird der Transponder 1 in analoger Weise, wie fiir das an-

dere Ausfiihrungsbeispiel beschrieben, entlang den strichpunktierten Linien
gefaltet und dadurch in eine doppelte L-Form gebracht. Fiir die Montage des
Transponders 1 ist eine spezielle Schlitzgeometrie erforderlich. Eine mogli-

che Ausbildung der Schlitzgeometrie ist in Fig. 39 dargestelit.

Fig. 39 zeigt die Montageflache 11 mit einer auf den Transponder 1 gemaf
Fig. 38 abgestimmten Schlitzgeometrie in einer schematischen Aufsicht. Bei
dieser Schlitzgeometrie sind zusétzlich zum Schlitz 12 zwei lingliche Durch-

brechungen 35 in der Montagefldche 11 vorgesehen, die im Bereich der En-

- den des Schlitzes 12 angeordnet sind und sich quer zum Schlitz 12 erstrek-

ken. Die Durchbrechungen 35 kénnen auch eine andere Form haben als in
Fig. 39 dargestellt und beispielsweise quadratisch oder rund ausgebildet

sein.
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Bei der Montage wird der gefaltete Transponder 1 mit der langen Stirnfléche
8 voran der Innenseite der Montagefldche 11 angen&hert. Dabei werden die
Vorsprﬁhge 34 des Transponders 1 in die Durchbrechungen 35 der Montage-
flache 11 eingefiihrt. Die vorgesehene Montageposition ist erreicht, wenn der
Transponder 1 an der Innenseite der Montagefldche 11 anschldgt. Zur Fixie-
rung des Transponders 1 werden die {iber die AufSenseite der Montagefliche
11 iiberstehenden Endbereiche der Vorspriinge 34 derart plastisch verformt,

dass sie nicht mehr durch die Durchbrechungen 35 passen.

Fig. 40 zeigt das in Fig. 38 dargestellte Ausfiithrungsbeispiel des Transpon-
ders 1 im montierten Zustand in einer schematischen Perspektivdarstellung.
Nach der Montage stehen die pilzférmig verformten Endbereiche der Vor-
spriinge 34 des Transponders 1 tiber die Aufienseite der Montagefldche 11
tiber. Auch dieses Ausfithrungsbeispiel zeichnet sich durch einen festen Sitz

des Transponders 1 aus.

Fig. 41 und 42 zeigen je ein Ausfithrungsbeispiel des Transponders 1, das fiir
eine Montage gemafs einer zehnten Verfahrensvariante vorgesehen ist, in
einer schematischen Seitenansicht. Der in Fig. 41 dargestellte Transponder 1
entspricht weitgehend dem Transponder 1 der Fig. 34, der in Fig. 42 darge-
stellte Transponder 1 entspricht weitgehend dem Transponder 1 der Fig. 38.
Unterschiede bestehen jeweils insofern, als die Transponder 1 der Fig. 41
und 42 anstelle der plastisch verformbaren Vorspriinge 34 Haken 27 bzw. 26
zum Einrasten der Montageflache 11 aufweisen. Demgemif3 unterscheidet
sich das Vorgehen bei der Montage der Transponder 1 der Fig. 41 und 42
dadurch, dass die Transponder 1 nicht durch eine plastische Verformung der
Vorspriinge 34, sondern durch Einrasten der Montagefldche 11 in die Haken
27 bzw. 26 in der vorgesehenen Montageposition fixiert werden. Im tibrigen

gilt das fiir die Montage gemif3 der neunten Verfahrensvariante Ausgefiihrte
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entsprechend. Insbesondere konnen auch die Fig. 35, 36, 37 und 39 in analo-

ger Weise herangezogen werden.

Fig. 43 und 44 zeigen je ein Ausfiithrungsbeispiel des Transponders 1, das fiir
eine Montage gemifs einer elften Verfahrensvariante vorgesehen ist, in einer
schematischen Seitenansicht. Eine zu Fig. 43 korrespondierende schemati-

sche Aufsicht ist in Fig. 45 dargestelit.

Bei der elften Verfahrensvariante wird in analoger Weise vorgegangen wie
bei der sechsten Verfahrensvariante, so dass das dort Ausgefiihrte auch fiir
die elfte Verfahrensvariante gilt. Allerdings werden bei der elften Verfah-
rensvariante gegeniiber der sechsten Verfahrensvariante abgewandelte Aus-
fﬁhrungsbeispiele von Transpondern 1 eingesetzt. Die bei der elften Verfah-
rensvariante verwendeten Transponder 1 zeichnen sich dadurch aus, dass -
die Haken 26 und 27 jeweils als Bestandteile eines Metallteils 36 ausgebildet
sind. Bei den Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 43 und 44 weist das Metallteil
36 eine U-Form auf, wobei an den freien Enden des Metallteils 36 die Haken
27 bzw. 26 ausgebildet sind. |

Bei dem in den Fig. 43 und 45 dargestellten Ausfithrungsbeispiel des
Transponders 1 umschliefst das Metallteil 36 die kurzen Stirnflichen 6 und 7
und die lange Stirnflache 9 des Trégers 3. Die Haken 27 sind nahe der Ebene
der langen Stirnfléche 8 seitlich neben den kurzen Stirnflichen 6 und 7 aus-
gebildet und zur Ebene der langen Stirnfliche 9 hin orientiert. Demgemaf ist
dieses Ausfithrungsbeispiel fiir eine Montage mit der langen Stirnfliche 9
voran vorgesehen, bei der der Transponder 1 der Auflenseite der Montage-
fléche 11 angendhert wird. Die Vorgehensweise ist identisch wie beim Aus-
fiihrungsbeispiel der Fig. 21, wobei sich allerdings bedingt durch das Metall-

teil 36 eine hthere Federkraft beim Einrasten in die Haken 27 erzielen lsst.
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Bei dem in Fig. 44 dargestellten Ausfithrungsbeispiel verlauft das Metallteil
36 parallel zu den kurzen Stirnfldchen 6 und 7 und zu der langen Stirnflache
9 im Tréager 3. Die Haken 26 stehen iiber die lange Stirnfléche 8 iiber und
sind von der Ebene der langen Stirnfldche 9 weg orientiert und somit zu den
Haken 27 des Ausfiithrungsbeispiels der Fig. 43 und 45 entgegengesetzt aus-
gerichtet. Demgeméf3 ist das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 44 fiir eine Mon-

tage mit der langen Stirnfldche 8 voran vorgesehen, bei der der Transponder

1 der Innenseite der Montagefldache 11 angenihert wird. Die Vorgehensweise

ist identisch wie beim Ausftihrungsbeispiel der Fig. 19.

Fig. 46 bis 50 zeigen verschiedene Momentaufnahmen wihrend der Monta-
ge des Transponders 1 gemif einer zwolften Verfahrensvariante in einer

schematischen Perspektivdarstellung.

Bei der zwolften Verfahrensvariante wird der Transponder 1 mittels eines
Profils 37 mit einem U-férmigen Querschnitt, das zudem insgesamt in Form
eines ,U” ausgebildet ist, an der Montagefldche 11 befestigt. Das U-Profil 37
umschliefst die beiden kurzen Stirnfldchen 6 und 7 sowie die lange Stirnfla-
che 9 inklusive eines jeweils an diese Flachen angrenzenden Randstreifens
der Hauptfldchen 4 und 5 des Tréagers 3. Fiir die Befestigung an der Monta-
gefldche 11 sind seitlich am U-Profil 37 zwei Anlagefldchen 38 angebracht. Es
besteht die Moglichkeit, das U-Profil 37 zuerst am Transponder 1 zu befesti-
gen und dann den Transponder 1 mit dem angebrachten U-Profil 37 zu mon-
tieren. Dies ist in den Fig. 46 bis 48 dargestellt. Alternativ dazu ist es auch
moglich, das U-Profil 37 zuerst an der Montagefldche 11 zu befestigen und
dann den Transponder 1 zu montieren. Dies ist in den Fig. 49 und 50 darge-

stellt.
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Wie in Fig. 46 dargestellt ist, wird der Transponder 1 mit seiner langen Stirn-
fliche 9 voran in das U-Profil 37 eingefiihrt. Die Einfithrbewegung wird fort-
gesetzt, bis der Transponder 1 mit seiner langen Stirnfléche 9 ém U-Profil 37
anschligt. In dieser Position wird das U-Profil 37 durch Crimpen am Trager

3 des Transponders 1 befestigt.

Alternativ zu dieser Vorgehensweise ist es ebenso moglich, die Form des U-
Profils 37 erst beim Anbringen an den Transponder 1 auszubilden. Dies gilt
sowohl fiir die Profilierung als auch fiir die Gesamtform des U-Profils 37

jeweils einzeln und in Kombination.

Wenn das U-Profil 37 aus Metall hergestellt oder in sonstiger Weise elek-
trisch leitend ausgebildet ist, kann auf den kurzen Stirnfldchen 6 und 7 sowie
auf der langen Stirnfldche 9 des Tréagers 3 auf eine Metallisierung verzichtet
werden. In diesem Fall werden die beiden kurzen Stirnfldchen 6 und 7 sowie
die lange Stirnfldche 9 des Tréagers 3 durch das U-Profil 37 elektrisch leitend
ausgebildet und die beiden Hauptfldchen 4 und 5 durch das U-Profil 37 elek-

trisch leitend verbunden.

Als néchster Schritt, der in Fig. 47 dargestellt ist, wird der Verbund aus
Transponder 1 und U-Profil 37 mit der langen Stirnflache 8 des Tréagers 3
voran der Innenseite der Montagefldche 11 angendhert. Die vorgesehene
Montageposition ist erreicht, wenn die Anlageflédchen 38 des U-Profils 37 an
der Montagefléche 11 anschlagen und die lange Stirnfldche 8 mit dem Schlitz
12 der Montagefliche 11 fluchtet. In dieser Position wird das U-Profil 37 im
Bereich der Anlagefldchen 38 beispielsweise mittels Klebstoff 15 oder durch
Nieten, Schrauben usw. fixiert. Fig. 48 zeigt den Transponder 1 im montier-

ten Zustand.
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Gemafs der alternativen Vorgehensweise wird zunéchst das U-Profil 37 ohne
Transponder 1 im Bereich des Schlitzes 12 auf der Innenseite der Montage-
flache 11 angebracht. Dies ist in Fig. 49 gezeigt. Die Fixierung des U-Profils
37 erfolgt auch in diesem Fall dadurch, dass die Anlagefléchen 38 des U-
Profils 37 mit der Montagefldche 11 beispielsweise verklebt, vernietet oder

verschraubt werden.

Wie in Fig. 50 dargestellt ist, wird dann der Transponder 1 mit seiner langen
Stirnfliche 9 voran der AufSenseite der Montagefléche 11 angenihert und
durch den Schlitz 12 hindurch in das U-Profil 37 eingefiihrt bis die lange
Stirnfléche 9 des Transponders 1 am U-Profil 37 anschlégt. Dabei kann der
Transponder 1 beispielsweise durch einen nicht figiirlich dargestellten Ein-
rastmechanismus oder durch eine Klemmwirkung des U-Profils 37 fixiert
werden. Falls der Transponder 1 an den beiden kurzen Stirnflichen 6 und 7
sowie an der langen Stirnflache 9 des Trégers 3 elektrisch leitend ausgebildet
ist, kann flir das U-Profil 37 auch ein nicht oder ein schlecht elektrisch lei-

tendes Material verwendet werden.

Bei allen vorstehend beschriebenen Verfahrensvarianten fiir die Montage des
Transponders 1 kénnen alternative oder zusétzliche Befestigungsmethoden
zum Einsatz kommen, insbesondere Klammern, Tackern, Nieten oder Kle-

ben.

Bei einer Reihe der beschriebenen Verfahrensvarianten sind auf der AufSen-
seite der Montagefléche 11 keine Befestigungsmafinahmen erforderlich. Dies
ermoglicht eine auf der Auflenseite der Montagefléche 11 nicht sichtbare
Montage des Transponders 1. Dabei ist es insbesondere auch méglich, die
Auflenseite der Montagefldche 11 im Bereich des Transponders 1 zu lackie-

ren, zu bedrucken oder auf sonstige Weise zu behandeln, wobei evtl. vorbe-
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reitende MafSnahmen, wie zum Beispiel ein Abschleifen, erforderlich sein

konnen.
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Patentanspriiche

Verfahren zur Montage eines Transponders, der einen integrierten
Schaltkreis zur Speicherung und/oder Verarbeitung von Daten auf-
weist, an einem Gegenstand, wobei der Transponder in eine vorgege-
bene Position relativ zu einem Schlitz, der in einer elektrisch leitenden
Flache des Gegenstands ausgebildet ist, bewegt wird und in der vor-
gegebenen Position mittels eines Montageelements fixiert oder stabili-

siert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Transponder verwendet wird, der flachstiickartig, insbesondere qua-
derformig, ausgebildet ist und zwei als Hauptfldchen ausgebildete
Auflenflichen aufweist, die einen grofleren Flacheninhalt als die wei-

teren AufSenflichen des Transponders besitzen.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Transponder parallel zu seinen beiden Hauptflidchen, vorzugsweise
im Bereich der Hauptflichen, jeweils eine wenigstens bereichsweise

elektrisch leitende Schicht aufweist.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
Montage des Transponders ein Signalpfad zwischen den wenigstens
bereichsweise elektrisch leitenden Schichten, die parallel zu den
Hauptflachen des Transponders ausgebildet sind und der elektrisch

leitenden Fldche des Gegenstands ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei der Montage des Transponders eine elektrisch lei-

tende Verbindung zwischen den wenigstens bereichsweise elektrisch
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leitenden Schichten, die parallel zu den Hauptflichen des Transpon-
ders ausgebildet sind und der elektrisch leitenden Fléche des Gegen-

stands ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Transponder verwendet wird, der vier als
Stirnfléchen ausgebildete Auflenflichen aufweist, die paarweise paral-

lel zueinander angeordnet sind.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Transponder parallel zu drei Stirnflachen, vorzugsweise im Bereich
der Stirnflichen, jeweils eine wenigstens bereichsweise elektrisch lei-

tende Schicht aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Montageelement am Transponder oder am
Gegenstand ausgebildet wird, bevor der Transponder in die vorgege-

bene Position bewegt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der vorgegebenen Position der Transponder
oder das Montageelement am Gegenstand anschlégt oder der

Transponder am Montageelement anschlégt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Transponder in der vorgegebenen Position

mit dem Schlitz wenigstens teilweise, vorzugsweise vollstindig, {iber-

lappt.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Transponder wenigstens partiell in den

Schlitz eingefithrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Montageelement wenigstens partiell in den

Schlitz eingefiithrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Montageelement am Transponder und/ oder
am Gegenstand formschliissig, kraftschliissig oder stoffschliissig; fi-

xiert wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch das Montageelement eine Offnungsfliche

des Schlitzes reduziert wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass vom Montageelement wenigstens drei AuSenfFla-

chen des Transponders umschlossen werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das einteilig

mit dem Transponder oder mit dem Gegenstand ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das

schwenkbar am Transponder oder am Gegenstand angeordnet ist.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das einen

Hinterschnitt aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das in Form -

eines Hakens ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das wenig-

stens partiell elektrisch leitend ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das U-

formig oder L-formig dusgebildet ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das ein U-

férmiges oder ein L-férmiges Profil aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Montageelement verwendet wird, das als ein

wenigstens einseitig offener Hohlkorper ausgebildet ist.

Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass aufien
am Hohlkorper ein wenigstens bereichsweise umlaufender Flansch

ausgebildet ist.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
ke;inzeichnet, dass der Transponder zusitzlich mit Hilfe eines Siche-
rungselements in der vorgegebenen Position fixiert oder stabilisiert

wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Transponder durch eine plastische Verfor-
mung insbesondere des Montageelement oder des Sicherungsele-

ments, in der vorgegebenen Position fixiert oder stabilisiert wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Rahmen der Montage des Transponders eine
durch die elektrisch leitende Fliche mit dem Schlitz ausgebildete

Schlitzantenne an den Transponder angeschlossen wird.
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