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Rdzen ferromagnetyczny ze sproszkowanego zelaza oraz sposob
wyrobu takich rdzeni.

Zgloszono 24 czerwca 1935 r.
Udzielono 28 czerwca 1937 r.
Pierwszenstwo: 14 lipca 1934 r. (Niemcy).

Znane jest zastosowanie miatkiego
proszku zelaznego do wyrobu rdzeni ze-
laznych, zwlaszcza do cewek samoinduk-
cyjnych dla pradéw szybkozmiennych. Pro-
szek zelazny zostaje zmieszany w tym ce-
lu z materiatem izolacyjnym tak, aby po-
szczegolne czasteczki zelaza byly izolowa-
ne od siebie. Proszek w ten sposéb przy-
gotowany zostaje nastepnie sprasowany w
ksztalcie rdzenia.

Wynalazek dotyczy rdzeni przeznaczo-
nych do stosowania w obwodach wielkiej
czestotliwosci oraz sposobu wytwarzania
takich rdzeni, przy czym wedlug wynalaz-
ku nalezy stosowaé jako material izolacyj-
ny, zamiast materialéw obecnie uzywa-

nych, gléwnie bursztyn, ktéry posiada ma-
le straty dielektryczne.

Sposéb wyrobu jest nastepujacy.

Proszek zelazny naleiy zmieszaé¢ do-
ktadnie z niezbyt gestym roztworem bur-
sztynu. Po zmieszaniu, ktére nalezy wy-
konaé¢ bardzo starannie, azeby otrzyma¢
mozliwie jednostajny material, proszek na-
lezy wysuszyé. Kazda poszczegolna cza-
steczka zelaza po wysuszeniu jest pokry-
ta cienka warstewka bursztynu. Przed
prasowaniem proszek ten zostaje zwilzony
mala iloscia oleju terpentynowego w tym
cely, aby sprasowany material nabral
wiekszej wytrzymalosci mechanicznej. Pra-
sowanie odbywa si¢ w znany sposéb przy
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zastosowaniu zwykle uzywanych do tego
celu cisnieri.
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1. Rdzen ferromagnetyczny ze sprosz-
kowanego zelaza, przeznaczony do stoso-
wania w obwodach wielkiej czestotliwosci,
znamienny tym, Ze material izolacyjny od-
dzielajacy czasteczki zelaza zawiera bur-
sztyn.

2. Sposéb wytwarzania rdzeni ferro-
magnetycznych wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze sproszkowane zelazo zostaje
zmieszane z roztworem bursztynu, po czym

otrzymany material zostaje wysuszony i
nastepnie sprasowany w ksztalcie rdze-
nia. B

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamien-
ny tym, ze do wysuszonego proszku doda-
na zostaje przed sprasowaniem niewielka
ilos¢ oleju terpentynowego w celu polep-
szenia wytrzymalosci mechanicznej spra-
sowanege proszku.

C.Lorenz
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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