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Sposob otrzymywania zeliwa stopowego z dodatkiem niklu
powyzej 1% w zeliwiaku
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Sposéb wytwarzania zeliwa z dodatkiem niklu
powyzej 1% w zeliwiaku, wedlug wynalazku
polega na odpowiednim przygotowaniu blokéw lub
gasek metalowych, wewnatrz ktérych znajduje
sie rozdrobniony nikiel w postaci granulek, wior
i innej postaci. Metalowe bloki z niklem dodaje
sie do wsadu zeliwiakowego. Rozdrobniony nikiel
zawarty wewnatrz bloku, podgrzewa sie i topi
jednoczes$nie z metalowym blokiem i pozostalym
zlomem i surowkg w zeliwiaku. Roztopione ZzZe-
liwo z niklem zbiera sie w kotlinie lub w zbior-
niku zeliwiaka.

Znany jest sposob otrzymywania zeliwa w ze-
liwiaku z dodatkiem niklu rozdrobnionego, ale
zawartos¢ niklu na ogél nie przekracza wowezas
1%. Rozdrobniony nikiel dodaje sie na rynne spu-
stowa zeliwiaka, zbiornika lub bezposrednio do
kadzi.

Wieksze ilosci rozdrobnionego niklu powoduja
znaczne oziebienie plynnego zeliwa, a tym samym
dodana ilo$é niklu nie rozpu$cilaby sie calkowi-
cie w plynnym zeliwie.

Rozdrobnionego niklu nie mozna dodawaé¢ do
wsadu zeliwiakowego, rozdrobniony nikiel prze-
lecialby miedzy kawalkami wsadu metalowego i
koksu, a tym samym nie mozna otrzymaé¢ zeliwa
stopowego o zadanym skladzie chemicznym.

Zastosowanie sposobu wytwarzania blokéw lub
gasek wedlug wynalazku z dodatkiem rozdrob-
nionego niklu rozwigzuje sposéb dodawania niklu
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rozdrobnionego do wsadu zeliwiakowego, a tym
samym umozliwia produkcje zeliw niklowych lub
z dodatkiem niklu, chromu lub innych metali
w zeliwiaku.
Sposob wytwarzania metalowych blokéow z do-
datkiem rozdrobnionego niklu jest nastepujacy:

Do form odlewniczych wlewa sie cze$¢ plynne-
go metalu do ktorego wrzuca sie odpowiednig
ilo§¢ rozdrobnionego niklu. Cze$§¢ niklu zanurza
sie a czeS¢ pozostaje nad powierzchnig uprzednio
wlanego metalu.

Pozostalg nie stopiong cze$¢é niklu w formie
odlewniczej ponownie zalewa sie nastepng porcje
plynnego metalu Sposobem tym otrzymuje sie
bhlok (gaske) metalu, wewnatrz ktérego znajduje-
sie rozdrobniony nikiel. Rozdrobniony nikiel znaj-

" dujacy sie wewnatrz bloku ulega cze$ciowemu sto-

pieniu i nadtopieniu sie, pozostala cze§¢ nikiu
zachowuje swodj ksztalt pierwotny. Ilo§¢ niklu
zawartego w jednym bloku zalezy od wymaganej
iloSci niklu w cieklym zeliwie, a tym samym od
wielko$ci bloku i $rednicy zeliwiaka. Zawartos¢
niklu w zeliwie mozna regulowa¢ iloScig blokow
z niklem we wsadzie metalowym dodawanym
do zeliwiaka, oraz iloscig .niklu w blokach.
Najekonomiczniejszy sposéb wytwarzania blo-
k6w metalowych lub gasek z rozdrobnionym ni-
klem zaleca sie stosowaé¢ w odlewniach zeliwa,
gdzie mozna wykorzysta¢ zlewanie resztek plyn-
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nego zeliwa. z kadzi recznych, lub suwnicowych ny tym, ze nikiel w postaci rozdrobnionej, zawar-
do form metalowych tzw. kokil. ‘ ty w blokach lub ggskach stopow zelaza dodaje

sie do wsadu zeliwiakowego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
1. Spos6b otrzymywania zeliwa stopowego z do- 5 rozdrobniony nikiel zalewa sie i zatapia w for-
datkiem niklu powyzej 1% w zeliwiaku, znamien- mach odlewniczych stopami zelaza.

Zastrzezenia patentowe
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