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(57)摘要

本发明公开了一种带反渗透的五合一复合

滤芯，包括外壳、下端盖、上端盖、前置滤芯、反渗

透滤芯和内腔体，外壳的内部设有内腔体，内腔

体的上端通过上端盖与外壳的内顶部连接，内腔

体的下端通过下端盖与外壳的底部密封连接，外

壳与内腔体之间形成前置滤芯过滤通道，前置滤

芯过滤通道内设有若干级前置滤芯，其中，内腔

体一侧的外壁紧贴最内层前置滤芯，内腔体另一

侧的外壁与最内层前置滤芯之间形成有净化水

出水通道；内腔体的内部设有反渗透滤芯，反渗

透滤芯与内腔体之间形成反渗透过滤通道。本发

明采用五合一复合滤芯即可代替原有的前置滤

芯+独立的反渗透滤芯的过滤方式，大大减小了

滤芯的体积，使产品更换、安装方便，同时也降低

了维护成本。
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1.一种带反渗透的五合一复合滤芯，包括外壳（1）、下端盖（2）、上端盖（3）、前置滤芯、

反渗透滤芯（7）和内腔体（10），其特征在于，外壳（1）呈下开口的筒形结构，外壳（1）的内部

设有内腔体（10），内腔体（10）的上端通过上端盖（3）与外壳（1）的内顶部密封连接，内腔体

（10）的下端通过下端盖（2）与外壳（1）的底部密封连接，外壳（1）与内腔体（10）之间形成前

置滤芯过滤通道（200），前置滤芯过滤通道（200）内设有若干级前置滤芯，其中，内腔体（10）

一侧的外壁紧贴最内层前置滤芯，内腔体（10）另一侧的外壁与最内层前置滤芯之间形成有

净化水出水通道（300）；

所述内腔体（10）的内部设有反渗透滤芯（7），反渗透滤芯（7）包括中心管（71）和缠绕在

中心管（71）上的反渗透膜（72），反渗透滤芯（7）与内腔体（10）之间形成反渗透过滤通道

（400），反渗透膜（72）的下部通过反渗透膜密封圈（9）与内腔体（10）的内壁密封形成废水通

道（500），中心管（71）内部形成中空的反渗透过滤出水通道（600），

所述下端盖（2）上设有对应前置滤芯过滤通道（200）的原水进口（21）、对应净化水出水

通道（300）的净化水出口（24）、对应反渗透过滤通道（400）的增压泵进水口（22）、对应废水

通道（500）的废水出口（25）以及对应反渗透过滤出水通道（600）的纯水出口（23）。

2.根据权利要求1所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，原水进口

（21）、增压泵进水口（22）、纯水出口（23）、净化水出口（24）及废水出口（25），沿下端盖（2）的

径向上并排设置。

3.根据权利要求1所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，所述下端盖

（2）的上表面向上凸出设有对应增压泵进水口（22）及反渗透过滤通道（400）的内腔体进水

孔（102）。

4.根据权利要求2所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，内腔体（10）包

括中空的柱形本体（100）和弧形凸起（101），柱形本体（100）的一侧向外凸出设有弧形凸起

（101），下端盖（2）的上表面向上凸出设有半圆形密封板（12），半圆形密封板（12）与弧形凸

起（101）之间形成与增压泵进水口（22）连通的内腔体进水孔（102）。

5.根据权利要求1所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，下端盖（2）的

内表面设有对应中心管（71）及纯水出口（23）的插接柱（11），插接柱（11）上设有至少两处密

封圈槽，密封圈槽内设有密封圈。

6.根据权利要求1所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，前置滤芯由外

侧向内侧依次包括PP棉滤芯（4）、前置活性炭滤芯（5）和后置PP棉滤芯（6）。

7.根据权利要求1所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，中心管（71）的

下端内置有后置活性炭滤芯（8）。

8.根据权利要求1所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，上端盖（3）的

内底部设有对应内腔体（10）的环形密封槽（31），上端盖（3）与内腔体（10）焊接连接。

9.根据权利要求1所述的一种带反渗透的五合一复合滤芯，其特征在于，下端盖（2）与

内腔体（10）为一体成型结构，下端盖（2）的外壁与外壳（1）的内壁焊接连接。
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一种带反渗透的五合一复合滤芯

技术领域

[0001] 本发明涉及净水设备领域，具体是涉及一种带反渗透的五合一复合滤芯。

背景技术

[0002] 随着人们对饮用水的卫生要求越来越高，净水器在各种不同的场合（如家庭，企业

和一些娱乐场所等）中使用越来越广泛，传统反渗透净水机上需要装配前置滤芯和反渗透

滤芯，滤芯装配一般是一个滤瓶装一支滤芯，或者一个滤瓶装多个前置滤芯。

[0003] 现有技术中，CN  201810043284.0，名称为《反渗透复合滤芯组件》  ；包括安装头、 

外壳和位于外壳内的反渗透滤芯，所述安装头位于外壳的端部，所述反渗透滤芯包括中心

管和缠绕在中心管上的反渗透膜，所述反渗透膜内形成原水导水层和纯水导水层，所述纯

水导水层和中心管内的第一流道相通，包括：原水进水口、  纯水出水口和浓水出水口，所述

原水进水口和浓水出水口均位于安装头上，所述纯水出水口位于外壳上并与反渗透滤芯远

离安装头一端相通；后置净化滤芯，位于反渗透滤芯的端部和外壳的底壁之间，包括进水侧

和出水侧，所述第一流道连通纯水导水层和后置净化滤芯的进水侧，所述后置净化滤芯的

出水侧和纯水出水口相通，该发明将反渗透滤芯和后置净化单元设置于一个滤芯组件内，

减少了反渗透净水机内滤芯的数量，相应的，简化了滤芯间管路布局，同时，也简化滤芯寿

命监控与提醒以及滤芯更换。

[0004] CN  201610277992.1，名称为《一种饮用水处理用五合一平压式滤芯》  ；其包括烧

结椰壳活性炭棒，所述烧结椰壳活性炭棒的中心位置为空心结构、  形成贯穿的内部空腔，

所述烧结椰壳活性炭棒的外壁设置有PE初滤壳，所述PE初滤壳的内壁包裹所述烧结椰壳活

性炭棒，PE初滤壳和内层炭棒之间形成一个细窄的水流缓冲夹层，所述烧结椰壳活性炭棒

的内部空腔内设置有软化树脂罐，所述软化树脂罐的腔体内布置有阳离子软化树脂，所述

软化树脂罐的上端设置有进水孔，所述软化树脂罐的下端布置有烧结活性炭罐，所述烧结

活性炭罐的入口位置腔体内布置有溴树脂颗粒，所述烧结活性炭罐的出口连接中空纤维滤

膜罐体的入口，所述中空纤维滤膜罐体的出口连通至出水口，中空纤维滤膜罐体的内部腔

体内设置有中空纤维超滤膜丝；所述PE初滤壳具体为圆柱形结构，所述PE初滤壳具体为PE

烧结滤芯；所述软化树脂罐的上端封装有盖板，所述盖板上均布有贯穿的进水孔，所述盖板

的内侧设置有PP棉垫片，所述PP棉垫片下方的腔体布置有所述阳离子软化树脂，采用五种

不同的过滤或处理材料制成特定的模块并集成于一体，其结构紧凑而又不增加过水的阻

力，代替原有的三级独立过滤方式，大大减小了滤芯体积，使产品更换、  安装方便，同时也

降低了使用的成本。

[0005] CN  201520157644.1，名称为《一种复合一体式多膜滤芯》  ；包括滤壳及其内的滤

材，所述的滤材自进水端向出水端依次为中空纤维膜、  活性炭纤维滤芯及吸附滤材，所述

的滤壳为分体式可拆装结构  ,  滤壳包括上盖、  下壳，上盖、  下壳与中间壳配合形成可拆

装结构，其中的中间壳与中空纤维膜配合成中空纤维膜膜组件，上盖内内旋设吸附滤材、 

活性炭纤维滤芯，上盖与中间壳螺接，中空纤维膜的膜头置于中间壳内，中间壳的另一接口
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与下壳螺接从而将中空纤维膜的主体部分置于下壳内，组合方便快捷。

[0006] 但是它们都无法实现前置滤芯和反渗透滤芯同时装在同一个滤瓶内，无法真正意

义上满足一台净水机上只装一个滤瓶。有鉴于此，有必要对现有技术进一步改进。

发明内容

[0007] 本发明所解决的技术问题在于提供一种带反渗透的五合一复合滤芯，以解决上述

背景技术中的缺点。

[0008] 本发明所解决的技术问题采用以下技术方案来实现：

一种带反渗透的五合一复合滤芯，包括外壳、下端盖、上端盖、前置滤芯、反渗透滤芯和

内腔体，外壳呈下开口的筒形结构，外壳的内部设有内腔体，内腔体的上端通过上端盖与外

壳的内顶部密封连接，内腔体的下端通过下端盖与外壳的底部密封连接，外壳与内腔体之

间形成前置滤芯过滤通道，前置滤芯过滤通道内设有若干级前置滤芯，其中，内腔体一侧的

外壁紧贴最内层前置滤芯，内腔体另一侧的外壁与最内层前置滤芯之间形成有净化水出水

通道；

所述内腔体的内部设有反渗透滤芯，反渗透滤芯包括中心管和缠绕在中心管上的反渗

透膜，反渗透滤芯与内腔体之间形成反渗透过滤通道，反渗透膜的下部通过反渗透膜密封

圈与内腔体的内壁密封形成废水通道，中心管内部形成中空的反渗透过滤出水通道，

所述下端盖上设有对应前置滤芯过滤通道的原水进口、对应净化水出水通道的净化水

出口、对应反渗透过滤通道的增压泵进水口、对应废水通道的废水出口以及对应反渗透过

滤出水通道的纯水出口。

[0009] 进一步，原水进口、增压泵进水口、纯水出口、净化水出口及废水出口，沿下端盖的

径向上并排设置。

[0010] 进一步，所述下端盖的上表面向上凸出设有对应增压泵进水口及反渗透过滤通道

的内腔体进水孔。

[0011] 进一步，内腔体包括中空的柱形本体和弧形凸起，柱形本体的一侧向外凸出设有

弧形凸起，下端盖的上表面向上凸出设有半圆形密封板，半圆形密封板与弧形凸起之间形

成与增压泵进水口连通的内腔体进水孔。

[0012] 进一步，下端盖的内表面设有对应中心管及纯水出口的插接柱，插接柱上设有至

少两处密封圈槽，密封圈槽内设有密封圈。

[0013] 进一步，前置滤芯由外侧向内侧依次包括PP棉滤芯、前置活性炭滤芯和后置PP棉

滤芯。

[0014] 进一步，中心管的下端内置有后置活性炭滤芯。

[0015] 进一步，上端盖的内底部设有对应内腔体的环形密封槽，上端盖与内腔体焊接连

接。

[0016] 进一步，下端盖与内腔体为一体成型结构，下端盖的外壁与外壳的内壁焊接连接。

[0017] 本发明有益效果在于：

1本发明在传统的滤芯头上长出一个内腔体，内腔体通过做成一个非正圆的异形(异形

是整圆为轮廓的基础上，单独做的一个凸起，此凸起部位中间为通孔可以进水用）。但反渗

透膜密封圈处是一个正圆形，能正常封水的同时，又能通过内腔体进水孔进水，内腔体进水
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孔的上端需高于反渗透膜密封圈，且内腔体通过与端盖焊接，使通过反渗透膜的水能够在

内腔体内封闭循环，在内腔体与端盖焊接之前，在内腔体外围装入前置PP棉、前置活性炭、

后置PP棉，并且在反渗透膜下端装入后置活性炭，然后焊接好端盖与内腔体，最后焊接好滤

瓶与内腔体，使五种滤芯组合在一起形成五合一滤芯。

[0018] 2、布局合理、结构紧凑，滤瓶里面水路合理通畅，进出水口只需分布一端，即美观

又可使滤瓶的安装方式更加灵活，将前置滤芯（前置PP棉，前置活性炭，后置PP棉）、反渗透

滤芯和后置活性炭滤芯，集成在一个外壳内，降低了生产成本、简化了滤芯间管路的布局。

[0019] 3、采用一个本发明提供的带反渗透的五合一复合滤芯即可代替原有的前置滤芯+

独立的反渗透滤芯的过滤方式，大大减小了滤芯的体积，使产品更换、  安装方便，同时也降

低了维护成本。

[0020] 4、采用一个本发明提供的带反渗透的五合一复合滤芯即可满足原水中的有机物、

胶体、细菌、病毒等杂质，尤其对无机盐、重金属离子等杂质的全面过滤，同时还可以起到吸

附异色异味，改善纯水的口感等效果。

附图说明

[0021] 图1是本发明较佳实施例1的主视图；

图2是本发明较佳实施例1的俯视图；

图3是本发明较佳实施例1的仰视图；

图4是图1沿A-A的剖视图；

图5是图4去除外壳后的剖视图；

图6是图4的俯视图；

图7是本发明较佳实施例1的侧视图；

图8是图7沿B-B的剖视图；

图9是图7沿C-C的剖视图；

图中，外壳1，下端盖2，上端盖3，前置PP棉滤芯4，前置活性炭滤芯5，后置PP棉滤芯6，反

渗透滤芯7，后置活性炭滤芯8，反渗透膜密封圈9，内腔体10，插接柱11，半圆形密封板12，原

水进口21，增压泵进水口22，纯水出口23，净化水出口24，废水出口25，环形密封槽31，中心

管71，反渗透膜72，柱形本体100，弧形凸起101，内腔体进水孔102，前置滤芯过滤通道200，

净化水出水通道300，反渗透过滤通道400，废水通道500，反渗透过滤出水通道600。

具体实施方式

[0022] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体图示，进一步阐述本发明。

[0023] 实施例1：参见图1—图9所示的一种带反渗透的五合一复合滤芯，包括外壳1、下端

盖2、上端盖3、前置滤芯、反渗透滤芯7和内腔体10，外壳1呈下开口的筒形结构，外壳1的内

部设有内腔体10，内腔体10的上端通过上端盖3与外壳1的内顶部密封连接，内腔体10的下

端通过下端盖2与外壳1的底部密封连接，外壳1与内腔体10之间形成前置滤芯过滤通道

200，前置滤芯过滤通道200内设有若干级前置滤芯，其中，内腔体10一侧的外壁紧贴最内层

前置滤芯，内腔体10另一侧的外壁与最内层前置滤芯之间形成有净化水出水通道300；
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所述内腔体10的内部设有反渗透滤芯7，反渗透滤芯7包括中心管71和缠绕在中心管71

上的反渗透膜72，反渗透滤芯7与内腔体10之间形成反渗透过滤通道400，反渗透膜72的下

部通过反渗透膜密封圈9与内腔体10的内壁密封形成废水通道500，中心管71内部形成中空

的反渗透过滤出水通道600，

所述下端盖2上设有对应前置滤芯过滤通道200的原水进口21、对应净化水出水通道

300的净化水出口24、对应反渗透过滤通道400的增压泵进水口22、对应废水通道500的废水

出口25以及对应反渗透过滤出水通道600的纯水出口23。

[0024] 本实施例中，如图3所示，原水进口21、增压泵进水口22、纯水出口23、净化水出口

24及废水出口25，沿下端盖2的径向上并排设置。

[0025] 本实施例中，所述下端盖2的上表面向上凸出设有对应增压泵进水口22及反渗透

过滤通道400的内腔体进水孔102。

[0026] 本实施例中，内腔体10包括中空的柱形本体100和弧形凸起101，柱形本体100的一

侧向外凸出设有弧形凸起101，下端盖2的上表面向上凸出设有半圆形密封板12，半圆形密

封板12与弧形凸起101之间形成与增压泵进水口22连通的内腔体进水孔102。

[0027] 本实施例中，如图4所示，下端盖2的内表面设有对应中心管71及纯水出口23的插

接柱11，插接柱11上设有至少两处密封圈槽，密封圈槽内设有密封圈。

[0028] 本实施例中，如图4所示，前置滤芯由外侧向内侧依次包括PP棉滤芯4、前置活性炭

滤芯5和后置PP棉滤芯6。

[0029] 本实施例中，如图4所示，中心管71的下端内置有后置活性炭滤芯8。

[0030] 本实施例中，如图5所示，上端盖3的内底部设有对应内腔体10的环形密封槽31，上

端盖3与内腔体10焊接连接。

[0031] 本实施例中，如图5所示，下端盖2与内腔体10为一体成型结构，下端盖2的外壁与

外壳1的内壁焊接连接。

[0032] 本发明水过滤过程为：

自来水由原水进口21导入前置滤芯过滤通道200，并依次穿过前置PP棉滤芯4、前置活

性炭滤芯5和后置PP棉滤芯6起到初步过滤的作用，初过滤后的水进入净化水出水通道300，

然后由净化水出口24通过管道及增压泵打入增压泵进水口22，净化水从增压泵进水口22进

入反渗透过滤通道400，净化水经反渗透膜72的顶部进入过滤，过滤后的纯水由反渗透过滤

出水通道600进入后置活性炭滤芯8过滤后从纯水出口23导出，废水则进入废水通道500，最

后由废水出口25导出。

[0033] 以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变

化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其

等效物界定。

说　明　书 4/4 页

6

CN 110723834 A

6



图1

说　明　书　附　图 1/9 页

7

CN 110723834 A

7



图2

说　明　书　附　图 2/9 页

8

CN 110723834 A

8



图3

说　明　书　附　图 3/9 页

9

CN 110723834 A

9



图4

说　明　书　附　图 4/9 页

10

CN 110723834 A

10



图5

说　明　书　附　图 5/9 页

11

CN 110723834 A

11



图6

说　明　书　附　图 6/9 页

12

CN 110723834 A

12



图7

说　明　书　附　图 7/9 页

13

CN 110723834 A

13



图8

说　明　书　附　图 8/9 页

14

CN 110723834 A

14



图9

说　明　书　附　图 9/9 页

15

CN 110723834 A

15


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006

	DRA
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010
	DRA00011
	DRA00012
	DRA00013
	DRA00014
	DRA00015


