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Zaprawa do laczenia elementow w zamknchiach suwakowych
dla odlewnictwa stali
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Przedmiotem wynalazku jest zaprawe do laczenia
elementéw w zamknigciach suwakowych, przezna-
czona dla odlewnictwa stali, w szczegblnosci do
lqczenia czesci ceramicznych z ceramicznymi oraz
ceramicznych z metalowymi w ukladach wylewo-
wych ze zbiornikéw z cieklym metalem.

Znane s3 zaprawy shuzgce do lgczenia elementéw
w odlewnictwie stali jak na przyklad do ljczenia
rurek zerdziowych i zatyczek ma zerdziach kadzio-
wych. Sa to zaprawy gruboziarniste od 0—1,0 mm
lub od 0—0,5 mm, wytwarzane w oparciu o palonki
lub zlomy szamotowe, kwarcyty lub lupki kwar-
cvtowe z domieszkg gliny.

Zaprawy te jednakie nie moga by¢ stosowane do
zamknieé suwakowych z uwagi na to, ze elementy
muszy przylegaé §cisle do siebie, a spoiny nie mogg
byé wieksze niz 0,5 mm. Zatem zaprawa stosowana
_ w miejscach spojenia musi posiadaé vziarnienie

drobniejsze. Inna niezbedng cecha zaprawy dl3
zamknieé suwakowych, to mocne zwigzanie laczo-
nych nig ksztattek w przeciagu kilku minut po na-
lozeniu, a naste-nie duza wytrzymalos¢ po wysusze-
niu w temperaturze 200°C oraz w czasie pracy zam-
kniecia podezas procesu odlewania, najczesciej w za-
kresie temperatur 1000—1400°C. Ponadto od zaprawy
tej wymaga sie, aby po wystudzeniu do temperatury
kilkudziesieciu stopni, a wiec przy demontowaniu
zamkniecia suwakowego, wykazywala spadek wy-
trzymalosci mechanicznej dla latwosci rozbierania
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elementéw zamkniecia. Ma to szczegblne znaczenie
przy zdejmowaniu obudowy metalowej.

Zaprawa do ljczenia elementéw w zamknieciach
suwakowych dla odlewmnictwa stali wedlug wyna-
lazku sklada sie z wypelniacza w postaci korun-
du a — Al,O; w iloéci co majmmiej 70°% wagowo,
korzystnie 78% wagowo, ze skladnika wigzgcego
w postaci mieszaniny w ilo§ci 10—25% wagowo,
korzystnie 21% wagowo gliny lub kaolinu, wzgled-
nie gliny, kaolinu tlenku tytanu i fosforanu lub
krzemianu sodu oraz z plastyfikatora o stratach po
wyprazeniu w temperaturze 1000°C powyzej 90%o.

Proporcje w skiadniku wigzacym poszczegélnych,
wymienionych kolejno substancji wynoszg w gra-
nicach od 10:1:1 do 40:1:1. Cala zaprawa po-
siada uziarnienie ponizej 500 mikrometréw i za-
wiera nie mniej miz 50% wagowo ziaren pomizej
60 mikrometréw oraz nie mniej niz 15 % wagowo
ziaren ponizej 10 mikrometréw.

Zaprawa wedlug wymalazku odpowiada wszyst-
kim wymaganiom dla zamknie¢ suwakowych. Po-
siada uziarnienie od 0 do 0,2 mm i wytwarzana jest
w oparciu o korund topiony z dodatkiem skiadni-
k6w wigzgcych. Korund topiony jaka surowiec wy-
sokoogniotrwaly zapewnia odpowiednia odpornosé
zaprawy w wymldch'temperatumach, a izomeryczna
budowa ziarna ulatwia rozkruszanie zaprawy pod-
czas demontowania elementébw zamkniecia suwako-

wWego.
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Zestaw skaldnikéw wigzacych jest .tak dobrany,
aby zapewmi¢ wymagania kolejnych etapbéw uzyt-
kowych, a wiec szybkie wigzanie po zabhudowaniu,
znaczng wytrzymalo§¢ po suszeniu i rodezas pro-
cesu odlewania orazi‘.nisﬂ(a wytrzymatosé po wy-
studzeniu. Wymaganiom tym odpowiada miesza-
nina skladnika ilastego z dodatkiem niedrganicz-
nym zwigzkéw sodu, oraz organiczmych plastyfika,
toréw ulegajgcych wyprazeniu w temperaturze po-
wyiej 1000°C conajmniej w 90%.

Przyklad I 78 cz. wag. korund topiony
0—0,2 mm, 21 cz. wag. glina ogniotrwala 0—0,2 mm,
0,5 cz. wag. krzemian sodu pon. 0,09 mm, 0,5 cz.
wag. schy tug posulfitowy pom. 0,09 mm.

Przyktad II. 75 cz wag. korund topiony
0—0,2 mm, 12 cz. wag. glina ogniotrwala 0—0,2 mm,
12 cz. wag kaolin plawiony 0—0,2 mm, 0,5 cz. wag.
fosforan sodu pon. 0,09 mm, 0,5 cz. wag. metyloce-
luloza pon. 0,09 mm.

Przyklad III. 78 cz. wag. korund topiony
0—0,2 mm, 2 cz. wag. tlenek tytanu pon. 0,09 mm,
19 cz. wag glina ogniotrwata 0—0,2 mm, 0,5 cz. wag.
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fosforan sodu pon. 0,09 mm, 0,5 cz. wag. suchy lug
posulfitowy pon. 0,09 mm.

Zastrzezenie patentowe

Zaprawa do Iaczenia cze$ci ceramicznych z cera-
micznymi oraz ceramicznych z metalowymi w ukla-
dach wylewowych ze zbiornikéw z cieklym meta-
lem, znamienne tym, ie sklada si¢ z wypemiacza
w postaci korundu ¢ — AlO; w iloéci co najmniej
70% wagowo, korzystnie 78% wagowq, ze sklad-
nika wigzacego w postaci mieszaniny w ilosci
10—25%0 wagowo, korzystnie 21% wagowo gliny lub
kaolinu, wzglednie gliny, kaolinu, tlenku tytanu
i fosforanu lub krzemianu sodu oraz z plastyfika-
tora o stratach po wyprazeniu w temperaturze
1000°Z powyzej 30%, przy czym proporcje w sklad-
niku wigzgcym poszczegblnych, wymienicnych ko-
lejno substancji wynosza w granicach od 10:1:1
do 40:1:1, a cala zaprawa posiada uziarnienie po-
nizej 500 mikrcmetréw i zawiera nie mniej niz
50% wagowo ziaren ponizej 60 mikrometréw, oraz
nie mniej niz 15% wagowo ziaren ponizej 10 mikro-
metréw.
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