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本发明公开了一种铅酸蓄电池，包括：仅具

有一个开口的槽体；与槽体配合密封所述开口的

盖体；若干装配于所述槽体内部并依次串接的极

群；设置于槽体侧面的接线端子，使用时，槽体的

开口侧向放置，且汇流排呈水平状态。本发明铅

酸蓄电池通过将正、负汇流排分别设于极群的两

侧，电流密度分布更加均匀，极板各处活性物质

利用率有效提高，延长电池使用寿命。使用时，槽

体的开口侧向放置，汇流排呈水平状态，相当于

极板竖直放置且以短边为极群的高度，极群高度

降低，有效缓解酸分层现象，降低浓差极化，使极

板各部分活性物质被利用的更加均匀，延长电池

使用寿命。
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1.一种铅酸蓄电池，包括：

仅具有一个开口的槽体，内部设有分隔板，分隔板将槽体的空腔分隔成若干单格，相对

所述开口的槽底设置有与所述单格一一对应设置的注液孔；

与槽体配合密封所述开口的盖体；

若干装配于所述槽体内部并依次串接的极群，

其特征在于，

每个极群的两侧设置有极性相反的汇流排，该两侧的其中一侧正对盖体设置，另一侧

背对盖体设置，正对盖体设置的汇流排通过伸入盖体的过桥连接，背对盖体设置的汇流排

具有穿过槽底的极柱，相应极柱之间通过槽体外侧的导电片连接；

使用时，槽体的开口侧向放置，且汇流排呈水平状态。

2.如权利要求1所述的铅酸蓄电池，其特征在于，所述槽体背对所述开口一侧的外侧壁

上设有胶槽，胶槽的底面设有供极柱穿过的极柱孔，所述极柱上穿套有密封圈，所述胶槽内

灌注有密封胶。

3.如权利要求2所述的铅酸蓄电池，其特征在于，所述外侧壁具有容纳所述导电片的沉

槽，所述沉槽连通相应的两个胶槽。

4.如权利要求2或3所述的铅酸蓄电池，其特征在于，所述槽体背对开口的一侧设置有

封盖所述注液孔和胶槽的盖片，该侧外壁面设置有与盖片配合的盖片槽。

5.如权利要求1所述的铅酸蓄电池，其特征在于，正对盖体设置的汇流排突出于槽体设

置，所述过桥与汇流排齐平；所述盖体内侧壁设有容纳汇流排和过桥的密封槽，密封槽内灌

注密封胶。

6.如权利要求1所述的铅酸蓄电池，其特征在于，还包括设置于槽体侧面的接线端子，

使用时该槽体侧面为蓄电池的顶面。

7.如权利要求6所述的铅酸蓄电池，其特征在于，所述接线端子包括基片和用于外接电

源线的连接柱，所述基片包括与连接柱焊接的第一连接部以及与极柱连接的第二连接部；

所述连接柱包括与所述第一连接部焊接的基部，以及与外接电源线连接的头部，头部的直

径大于基部，所述第一连接部具有与所述基部相配合的装配孔。

8.如权利要求7所述的铅酸蓄电池，其特征在于，所述槽体的顶面边沿设有容纳所述连

接柱的安装槽，所述第一连接部的宽度大于所述头部的外径，所述安装槽的侧壁具有与所

述第一连接部插接配合的第一插槽。

9.如权利要求8所述的铅酸蓄电池，其特征在于，所述头部的外周穿套有色环，所述色

环的两侧设有定位片，所述安装槽的侧壁设有与所述定位片插接配合的第二插槽。

10.如权利要求8所述的铅酸蓄电池，其特征在于，所述槽体的顶面边沿具有下沉区，所

述安装槽位于所述下沉区内。
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一种铅酸蓄电池

技术领域

[0001] 本发明涉及电池技术领域，特别是涉及一种铅酸蓄电池。

背景技术

[0002] 现行阀控密封铅酸蓄电池采用贫液式结构，电解液吸附在隔板及极板中。正、负极

板的极耳均处于极板上部的同侧，装配后极耳均在上部，分处左右两侧。在充放电使用过程

中，极板高，容易产生酸分层，产生浓差极化，导致各部位活性物质利用率差异，极板各部位

存在较大差异。且由于极耳处于极板上部，极板上部的电流密度大，活性物质利用率高，上

部容易疏松脱落，余下的活性物质未得到充分利用即提前结束寿命。

[0003] 授权公告号为CN201758158U的中国实用新型专利公开了一种铅酸蓄电池，包括电

池壳、电池盖和设于电池壳内的电池芯，所述电池芯包括交错层叠设置的正极板和负极板、

及用于分隔所述正极板与所述负极板的隔板，在所述正极板上设有正极耳，在所述负极板

上设有负极耳，其特征在于：在所述各正极板与所述各负极板的横向分别环绕设有一圈隔

板。所述电池盖包括分别设置于所述电池壳两端的第一电池盖和第二电池盖，所述正极耳

与所述负极耳分别设于所述电池芯相对的两侧，在所述正极耳上连接有正汇流排，所述正

汇流排与所述第一电池盖上的正极端子连接，在所述负极耳上连接有负汇流排，所述负汇

流排与所述第二电池盖上的负极端子连接。该技术方案中将正、负极耳分别设于电池芯的

两侧，两侧分别使用一个电池盖进行组装，组装困难，且不易实现自动化生产。

[0004] 授权公告号为CN207038615U的中国实用新型专利公开了一种铅酸蓄电池及电池

组，包括槽体和中盖，所述槽体内具有6个沿其长度方向一字排列的极群，位于最边上的两

个极群具有穿过中盖的极柱，所述中盖上固定有两个接线端子，所述接线端子包括连接极

柱的第一连接部和用于连接外接导线的第二连接部，所述两个接线端子设于中盖沿宽度方

向的一侧，并且其第二连接部从中盖的侧面引出，其中一接线端子与一极柱直接连接，另一

接线端子通过转接线与另一极柱连接。该技术方案中将铅酸蓄电池卧放，由于一般情况下，

极群的高度大于宽和厚，在卧放情况下，可以在一定程度上缓解酸分层情况的发生，但使用

时间一长，还是会有酸分层出现。

发明内容

[0005] 本发明针对现有技术中存在的不足，提供了一种能有效解决酸分层且提高活性物

质利用率，从而延长电池寿命的铅酸蓄电池。

[0006] 一种铅酸蓄电池，包括：

[0007] 仅具有一个开口的槽体，内部设有分隔板，分隔板将槽体的空腔分隔成若干单格，

相对所述开口的槽底设置有与所述单格一一对应设置的注液孔；

[0008] 与槽体配合密封所述开口的盖体；

[0009] 若干装配于所述槽体内部并依次串接的极群，每个极群的两侧设置有极性相反的

汇流排，该两侧的其中一侧正对盖体设置，另一侧背对盖体设置，正对盖体设置的汇流排通

说　明　书 1/4 页

3

CN 109244562 B

3



过伸入盖体的过桥连接，背对盖体设置的汇流排具有穿过槽底的极柱，相应极柱之间通过

槽体外侧的导电片连接；

[0010] 使用时，槽体的开口侧向放置，且汇流排呈水平状态。

[0011] 所述槽体背对所述开口一侧的外侧壁上设有胶槽，胶槽的底面设有供极柱穿过的

极柱孔，所述极柱上穿套有密封圈，所述胶槽内灌注有密封胶。

[0012] 所述外侧壁具有容纳所述导电片的沉槽，所述沉槽连通相应的两个胶槽。导电片

可以使用铜片。导电片两端各有一个安装孔供相应的极柱穿过，然后与极柱焊接固定。

[0013] 所述槽体背对开口的一侧设置有封盖所述注液孔和胶槽的盖片，该侧外壁面设置

有与盖片配合的盖片槽。盖片用于起保护作用以及保持美观，盖片通过胶水与槽体固定，或

者通过超声焊接固定。

[0014] 所述的铅酸蓄电池，正对盖体设置的汇流排突出于槽体设置，所述过桥与汇流排

齐平；所述盖体内侧壁设有容纳汇流排和过桥的密封槽，密封槽内灌注密封胶。

[0015] 所述的铅酸蓄电池，还包括设置于槽体侧面的接线端子，使用时该槽体侧面为蓄

电池的顶面。

[0016] 优选的，所述极群按2×3排列布置，这种情况下，可以保证两个端极柱均位于靠近

槽体顶面的同一侧，方便与接线端子的连接。

[0017] 所述接线端子包括基片和用于外接电源线的连接柱，所述基片包括与连接柱焊接

的第一连接部以及与极柱连接的第二连接部；所述连接柱包括与所述第一连接部焊接的基

部，以及与外接电源线连接的头部，头部的直径大于基部，所述第一连接部具有与所述基部

相配合的装配孔。基片为弯折结构，第一连接部与第二连接部之间垂直设置。

[0018] 所述槽体的顶面边沿设有容纳所述连接柱的安装槽，所述第一连接部的宽度大于

所述头部的外径，所述安装槽的侧壁具有与所述第一连接部插接配合的第一插槽。通过第

一连接部插入第一插槽组装固定，可以使接线端子在使用过程中不会晃动，避免晃动造成

焊接部位损坏。

[0019] 所述槽体的外侧壁上具有连通相邻注液孔的排气槽，其中靠近两个接线端子的注

液孔侧壁与所述安装槽连通，这样需要排气时，气体可以从接线端子处的缝隙中排出。

[0020] 所述头部的外周穿套有色环，所述色环的两侧设有定位片，所述安装槽的侧壁设

有与所述定位片插接配合的第二插槽。色环用于区分正负极，而色环通过定位片与第二插

槽插接配合，组装方便，不必使用胶水进行固定。

[0021] 所述槽体的顶面边沿具有下沉区，所述安装槽位于所述下沉区内。有效防止了生

产、运输、使用过程中发生短路。

[0022] 本发明铅酸蓄电池通过将正、负汇流排分别设于极群的两侧，电流密度分布更加

均匀，极板各处活性物质利用率有效提高，延长电池使用寿命。

[0023] 槽体一侧开口并配合使用盖体密封，对应的另一侧极柱穿过后，再用导电片连接，

巧妙的避免了槽体两侧均用盖体密封的方式，避免槽体两端开口而需要两次密封，减少重

量及密封胶使用量，同时减少两次盖体胶封的工作量及电池漏气漏液机率，增加了电池壳

强度，使电池组装更加方便，能够适应自动化生产的需要。

[0024] 使用时，槽体的开口侧向放置，汇流排呈水平状态，相当于极板竖直放置且以短边

为极群的高度，极群高度降低，有效缓解酸分层现象，降低浓差极化，使极板各部分活性物
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质被利用的更加均匀，延长电池使用寿命。

附图说明

[0025] 图1为实施例1中铅酸蓄电池的立体结构示意图。

[0026] 图2为实施例1中铅酸蓄电池的去除盖体后的立体结构示意图。

[0027] 图3为实施例1中盖体的结构示意图。

[0028] 图4为实施例1中铅酸蓄电池的平面结构示意图。

[0029] 图5为图4中沿A-A方向的剖视图。

[0030] 图6为图5中B局部放大图。

[0031] 图7为图5中C局部放大图。

[0032] 图8为实施例1中铅酸蓄电池的去除盖片后的立体结构示意图。

[0033] 图9为实施例1中铅酸蓄电池的去除盖片后的平面结构示意图。

[0034] 图10为图9中D局部放大图。

[0035] 图11为实施例1中接线端子与色环配合的结构示意图。

[0036] 图12为实施例1中接线端子与色环的爆炸结构示意图。

[0037] 图13为实施例1中铅酸蓄电池去除槽体和槽盖后的立体结构示意图。

[0038] 图14为实施例2中铅酸蓄电池的立体结构示意图。

[0039] 图15为实施例2中铅酸蓄电池的平面结构示意图。、

[0040] 图16为实施例2中铅酸蓄电池去除槽体和槽盖后的立体结构示意图。

[0041] 图17为实施例2中铅酸蓄电池去除槽体和槽盖后的另一视角的立体结构示意图。

具体实施方式

[0042] 实施例1

[0043] 如图1～13所示，一种铅酸蓄电池，包括：仅具有一个开口的槽体1，内部设有分隔

板11，分隔板11将槽体1的空腔分隔成若干单格12，相对开口的槽底设置有与单格12一一对

应设置的注液孔13；与槽体1配合密封开口的盖体2；若干装配于槽体1内部并依次串接的极

群3，每个极群3的两侧设置有极性相反的汇流排(汇流排31和汇流排32)，该两侧的其中一

侧正对盖体2设置，另一侧背对盖体2设置，正对盖体2设置的汇流排31通过伸入盖体2的过

桥33连接，背对盖体2设置的汇流排32具有穿过槽底的极柱34，相应极柱34之间通过槽体1

外侧的导电片35连接；设置于槽体1侧面的接线端子4，使用时该槽体1侧面为蓄电池的顶

面，且汇流排呈水平状态。

[0044] 如图2和3所示，正对盖体2设置的汇流排31突出于槽体1设置，过桥33与汇流排31

齐平；盖体2内侧壁设有容纳汇流排31和过桥33的密封槽21，密封槽21内灌注密封胶(图中

未画出密封胶)，汇流排31和过桥33被密封胶密封，减缓汇流排31和过桥33被电解液腐蚀。

[0045] 如图4～9所示，槽体1背对开口一侧的外侧壁上设有胶槽14，胶槽14的底面设有供

极柱34穿过的极柱孔15，极柱34上穿套有密封圈5，胶槽14内灌注有密封胶(图中未画出密

封胶)。外侧壁具有容纳导电片35的沉槽16，沉槽16连通相应的两个胶槽14。导电片35可以

使用铜片。导电片35两端各有一个安装孔供相应的极柱34穿过，然后与极柱34焊接固定。槽

体1背对开口的一侧设置有封盖注液孔13和胶槽14的盖片6，该侧外壁面设置有与盖片6配
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合的盖片槽17。盖片6用于起保护作用以及保持美观，盖片6通过胶水与槽体1固定，或者通

过超声焊接固定。

[0046] 如图10～12所示，接线端子4包括基片41和用于外接电源线的连接柱44，基片41包

括与连接柱44焊接的第一连接部42以及与极柱34连接的第二连接部43；连接柱44包括与第

一连接部42焊接的基部45，以及与外接电源线连接的头部46，头部46的直径大于基部45，第

一连接部42具有与基部45相配合的装配孔；第二连接部43具有供极柱34穿过的装配孔47。

基片41为弯折结构，第一连接部42与第二连接部43之间垂直设置。

[0047] 槽体1的顶面边沿设有容纳连接柱44的安装槽18，第一连接部42的宽度大于头部

46的外径，安装槽18的侧壁具有与第一连接部42插接配合的第一插槽19。通过第一连接部

42插入第一插槽19组装固定，可以使接线端子4在使用过程中不会晃动，避免晃动造成焊接

部位损坏。

[0048] 头部46的外周穿套有色环7，色环7的两侧设有定位片71，安装槽18的侧壁设有与

定位片71插接配合的第二插槽110。色环7用于区分正负极，而色环7通过定位片71与第二插

槽110插接配合，组装方便，不必使用胶水进行固定。

[0049] 槽体1的外侧壁上具有连通相邻注液孔13的排气槽112，其中靠近两个接线端子4

的注液孔13侧壁与安装槽18连通，这样需要排气时，气体可以从接线端子4处的缝隙中排

出。槽体1的顶面边沿具有下沉区111，安装槽18位于下沉区111内，有效防止了生产、运输、

使用过程中发生短路。

[0050] 如图13所示，极群3按2×3排列布置，这种情况下，可以保证两个端极柱(用于连接

接线端子4的两个极柱34)均位于靠近槽体1顶面的同一侧，方便与接线端子4的连接。

[0051] 实施例2

[0052] 如图14～17所示为本发明第二种实施方式的结构示意图，其中与实施例1总第一

种实施方式相比，区别仅在极群3’按1×6排列布置，且接线端子4’的装配方式不同。

[0053] 一种铅酸蓄电池，包括：仅具有一个开口的槽体1’，与槽体1配合密封开口的盖体

2’；若干装配于槽体1’内部并依次串接的极群3’，每个极群3’的两侧设置有极性相反的汇

流排(汇流排31’和汇流排32’)，该两侧的其中一侧正对盖体2’设置，另一侧背对盖体2’设

置，正对盖体2’设置的汇流排31’通过汇流排的延长而直接连接，背对盖体2’设置的汇流排

32’具有穿过槽底的极柱34’，相应极柱34’之间通过槽体1’外侧的导电片35’连接。槽体1’

背对开口的一侧设置有封盖注液孔和胶槽的盖片6’，该侧外壁面设置有与盖片6’配合的盖

片槽17’。

[0054] 位于两侧的两个极群3’上的极柱34’作为端极柱，连接有接线端子4’，接线端子4’

设于槽底的顶部，槽底的外侧面顶部边沿具有下沉区111’，接线端子4’位于下沉区111’内。
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