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一种内置钢套铝铸件的模具定位结构

(57)摘要

本实用新型属于有色金属冶金领域的铝合

金汽车零部件制造，涉及一种内置钢套铝铸件的

模具定位结构。由下模、下模定位台、钢套定位套

组成，其特征在于：在下模浇口周围设置四个均

匀分布的长方形凸台结构；钢套定位套为环形台

阶结构，在外径小的一侧设置四个C型凹槽结构，

在外径大的一侧端面上方设置四个长方形凸台

结构;钢套定位套落在下模表面上，钢套定位套

通过下模定位台和钢套定位套的C型凹槽结构配

合定位。本实用新型的优点在于：结构简单，通过

在下模设置凸台结构和钢套定位套进行配合，解

决了钢套在模具中的定位问题。
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1.一种内置钢套铝铸件的模具定位结构，由下模、下模定位台、钢套定位套组成，其特

征在于：在下模浇口周围设置四个均匀分布的长方形凸台结构；钢套定位套为环形台阶结

构，在外径小的一侧设置四个C型凹槽结构，在外径大的一侧端面上方设置四个长方形凸台

结构;钢套定位套落在下模表面上，钢套定位套通过下模定位台和钢套定位套的C型凹槽结

构配合定位。
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一种内置钢套铝铸件的模具定位结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于有色金属冶金领域的铝合金汽车零部件制造，涉及一种内置钢套

铝铸件的模具定位结构。

背景技术

[0002] 近年来，随着新能源汽车的发展步伐越来越快，对汽车零部件的轻量化需求也越

来越高。箱体类零件的材料也逐渐由铝合金替代了铸铁，铝合金的使用不仅大大降低了箱

体类零件的重量，还改善了散热效果。

[0003] 虽然铝合金箱体类零件有很多的优点，但由于铝材料本身的强度原因，轴承座部

位的寿命较短，不能满足汽车对箱体类零件的寿命要求。为解决此问题，采用在箱体类零件

中内置钢套的办法，使得轴承座部位的材料为合金钢，从而延长铝合金箱体类零件的寿命。

[0004] 低压铸造是铝合金箱体类零件的制作方法之一，需要将钢套铸造在箱体类零件的

内部，这就要求钢套要直接定位在零件中要求的位置。因此在设计此零件的铸造模具时，需

要设计出钢套的定位结构。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是提供一种内置钢套铝铸件的模具定位结构，解决了钢套在模

具中的定位问题。

[0006] 本实用新型的技术方案如下：

[0007] 一种内置钢套铝铸件的模具定位结构，由下模、下模定位台、钢套定位套组成，在

下模浇口周围设置四个均匀分布的长方形凸台结构；钢套定位套为环形台阶结构，在外径

小的一侧设置四个C型凹槽结构，在外径大的一侧端面上方设置四个长方形凸台结构;钢套

定位套落在下模表面上，钢套定位套通过下模定位台和钢套定位套的C型凹槽结构配合定

位。

[0008] 本实用新型的优点在于：结构简单，通过在下模设置凸台结构和钢套定位套进行

配合，解决了钢套在模具中的定位问题。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0010] 图2是本实用新型下模定位台和钢套定位套的配合结构示意图；

[0011] 图中：1、下模，2、下模定位台，3、钢套定位套，4、钢套。

具体实施方式

[0012] 以下结合附图就具体实施方式进行详细说明。

[0013] 如附图1和图2所示，一种内置钢套铝铸件的模具定位结构，由下模1、下模定位台

2、钢套定位套3组成，在下模1浇口周围设置四个均匀分布的长方形凸台结构；钢套定位套3
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为环形台阶结构，在外径小的一侧设置四个C型凹槽结构，在外径大的一侧端面上方设置四

个长方形凸台结构；钢套定位套3落在下模1表面上，钢套定位套3通过下模定位台2和钢套

定位套3的C型凹槽结构配合定位。

[0014] 钢套4的定位过程为：首先将钢套4放置在钢套定位套3上面，并通过钢套定位套3

上面的凸台结构与钢套4定好位置，然后将两工件一同放在下模1上，并通过下模定位台2和

钢套定位套3的C型凹槽定好位置，完成钢套4在模具1上的定位。

[0015] 本实用新型的优点在于：结构简单，通过在下模设置凸台结构和钢套定位套进行

配合，解决了钢套在模具中的定位问题。
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图1

图2
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