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(57) Abstract ‘

A device is disclosed for transporting and storing cigarettes.
High-performance packaging machines require a correspondingly
large stock of cigarettes. Several containers (21) are fixedly
assembled into a storage unit (20). Each container (21) receives
a large number of cigarettes. The containers (21) are filled and
emptied through an opening (26) arranged in the bottom wall
(28) without any change in their relative position. A conveyor
(16) for filling and emptying the containers (21) is also designed
in a special manner. It has two separate conveyor shafts (40, 41)
for filling and emptying the containers (21).

(57) Zusammenfassung

Vorrichtung zum Transport und zur Bevorratung von Zi-
garetten. Flr leistungsfihige Verpackungsmaschinen ist ein
entsprechend groBer Vorrat an Zigaretten bereitzuhalten. Mehrere
Behilter (21) sind fest zu einer Speichereinheit. (20) zusam-
mengefligt. Jeder Behilter (21) nimmt eine gréBere Anzahl
von Zigaretten auf. Die Behilter (21) werden dabei durch eine
Offnung (26) in der Bodenwand (28) befiillt und entleert, ohne
daB die Relativstellung der Behilter (21) dabei veriindert wird. .In
besonderer Weise ist auch ein Zuforderer (16) zum Befiillen und
Entleeren der Behilter (21) ausgebildet. Dieser verfiigt liber zwei
gesonderte Forderschéchte (40, 41) zum Befiillen und Entleeren.

N VBB ERIB B
AL
\\ Pw
\ / -——2
36
b1 e L | 4=
3—71 N —3B

:

+—=

~—

y ®
35:’/‘“] Bt m’\g‘é
5 \ !
®

2l. 23 210 22

"/




Anmeldungen gemiss dem PCT versffentlichen.

AT
AU
BB
BE
BF
BG
BJ

=
<

RABRERR222339¢8

LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die internationale

Osterreich
Australien
Barbados

Belgien

Burkina Faso
Bulgarien

Benin

Brasilien

Belarus

Kanada

Zentrale Afrikanische Republik
Kongo

Schweiz

Ctte d'Ivoire
Kamerun

Chima
Tachechoslowakei
Tschechische Republik
Deutschland
Dénemark
Spanien

Fionland
Frankreich

GA
GB
GE
GN
GR

HE

SEE88<ERFREZERTA

Gabon
Vercinigtes Konigreich
Georgien

Guinea
Griechenland
Ungam

Irdand

Italiea

Japan

Kenya
Demokratische Volksrepublik Korea
Republik Korea
Kasachstan
Liechtenstein

Sri Lanka
Luxemburg
Lettland

Monaco
Republik- Moldau
Madagaskar
Mali

Mongolei

Mauretanien

Malawi

Niger

Niederlande
Norwegen
Neuseeland

Polea

Portugal

Ruminien

Russische Fideration




10

15

20

WO 94/13161 PCT/EP93/03569

Speicher-Einrichtung

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transport und
zur Bevorratung von Zi: retten mit einer Speichereinheit
aus mehreren nebeneinander angeordneten, fest miteinander
verbundenen Behdltern und mit einem Zigarettenférderer zum
Zufoérdern der Zigaretten, insbesondere von einer Her-
stellmaschine und abfdordern der Zigaretten 1insbesondere zu
einer Verpackungsmaschine, wobei die einzelnen Behdlter
nacheinander in einer Fiillstation durch den Zigaretten-
forderer (16) befiillbar oder entleerbar sind.

Die Handhabung von Zigaretten nach deren Fertigung und vor
der Verpackung verursacht besondere Probleme bei der Verpak-
kung wvon Zigaretten. Die Zigaretten-Herstellmaschinen
(maker) fertigen Zigaretten mit hoher Leistung von z.B.
sechzehntausend Zigaretten je Minute. Die verhdltnismipig
grope Anzahl von Zigaretten muB in einer sinnvollen Weise
der Verpackungsmaschine zugefiihrt werden. Dabei miissen fer-
tigungsbedingte Leistungsschwankungen der Zigaretten-Her-
stellmaschine ebenso wie der nachfolgenden Verpackungsma-
schine beachtet werden. Es ist deshalb iiblich, im Bereich
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zwischen diesen beiden Aggregaten Speichereinrichtungen fiir
Zigaretten zu plazieren. Je nach Leistungsschwankungen wer-
den Zigaretten in diesen Speicher eingefdrdert oder von die-
sem abgegeben.

Fiir die Bevorratung und den Transport von Zigaretten sind
sogenannte Schragen bekannt, die von ihrer Oberseite oder
Ihrer Unterseite her befiillbar sind. Zum Entleeren der
Schragen wird die Oberseite derselben zunichst durch ein
Schwert verschlossen, die Schragen um etwa 180° iiber eine
Entleerungsstation gekippt und sodann die Schrage in die
Entleerungsstation entlieert. Aufgrund dieser komplizierten
Handhabung der Schragen ist die GrioBe einer Speicherein-
heit, zu der mehrere Behdlter zusammengefapt sind, be-
grenzt.

Der Erfindung 1liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum Speichern und Handhaben von Zigaretten vorzuschlagen,
die unter Verwendung von Behdltern zur Aufnahme eines Ziga-
retten-Vorrats eine betrédchtlich gropere Speicherkapazitit
aufweist und eine erleichterte Handhabung bei der
Verteilung der gespeicherten Zigaretten erméglicht.

Zur Loésung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemdpe Vorrich-
tung durch folgende Merkmale gekennzeichnet:

a) ein Innenraum zur Aufnahme der Zigaretten jedes Behdl-
ters ist durch eine gropflichige Vorderwand, eine grop-
fldachige Riickwand, schmale Seitenwinde und eine Boden-
wand begrenzt,

b) die Zigaretten sind mit ihrer Ldngsachse quer zur Ebene
der Vorderwand speicherbar, wobei die Breite der Seiten-
wand und der Bodenwand etwa der Linge der Zigaretten ent-
spricht,
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c) die Bodenwand weist eine Offnung auf, iiber die jeder Be-
hilter ohne Verdnderung der Relativstellung befiillbar
und entleerbar ist,

d) der Querschnitt der Offnung entspricht dem Querschnitt
des Zigarettenstroms im Bereich des Zigarettenforderers.

Erfindungsgemdp werden die Behdlter durch eine in der Boden-
wand angeordnete Offnung befiillt und durch dieselbe (ffnung
wieder entleert. Ein Kippen der Behdlter zum Entleeren der-
selben ist nicht erforderlich. Es wird lediglich der be-
treffende Behdlter zum Befiillen oder Entieeren in die Fiill-
station verfahren. Hierdurch ist die Handhabung der Behidl-
ter erheblich vereinfacht. Dariiber hinaus konnen hierdurch

nahezu beliebig viele Behdlter zu einer Speichereinheit zu-
sammengefapt werden.

Vorzugsweise ist die Bodenwand schwenkbar im Bereich der
Fiil16ffnung gelagert und von einer im wesentlichen horizon-
talen Normalstellung in eine V-férmige Stellung schwenkbar
mit wenigstens einem zu der Offnung abfallenden Schenkel.

Bei dem Befiillen eines leeren oder eines nur gering gefiill-
ten Behdlters befindet sich die Bodenwand zundchst in einer
V-formigen Stellung. Ist ein gewisser Fiillgrad erreicht,
wird die Bodenwand von der V-férmigen Stellung in die Nor-
maistellung geschwenkt. In dieser Stellung ergibt sich ein
quaderférmiger Behdlter. Todréume, die nicht zur Spei-
cherung von Zigaretten nutzbar sind, werden vermieden.

Bei der Entleerung eines solchen Behdlters werden zunichst
Zigaretten bei noch in der Normalstellung -befindlichen Bo-
denwand abgeférdert. Wird ein vorgegebener Fiiligrad unter-
schritten, wird die Bodenwand in die V-férmige Stellung ge-
schwenkt. Auf diese Weise kann der Behdlter vollstdndig ent-
leert werden.
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Vorzugsweise ist die Fil16ffnung in einem mittleren Bereich
der Bodenwand angeordnet. Die Bodenwand ist in diesem Fall
in zwei schwenkbare Schenkel unterteilt, die sich zu beiden
Seiten der Fiil16ffnung erstrecken. Hierdurch 14t sich auch
bei einer geringen Hohe des Behidlters im Vergleich zu sei-
ner Ldngserstreckung ein ausreichender Neigungswinkel der
Bodenwand in der V-férmigen Stellung realisieren. Die bei-
den Schenkel der Bodenwand lassen sich auf besonders ein-
fache Weise durch je ein Betdtigungsorgan, insbesondere
einen Druckmittelzylinder, verschwenken.

Besonders giinstig ist es, wenn die Seitenwinde schwenkbar
an der Bodenwand angebracht sind und gemeinsam mit dieser
in die V-formige Stellung schwenkbar sind. Die Schwenkbewe-
gung der Bodenwand und der Seitenwinde wird dabei durch Sen-
soren, die den Fiillgrad des Behdlters erfassen, gesteuert.

Eine weitere Besonderheit der Erfindung bezieht sich auf
einen Zigarettenfoérderer fiir den Transport der Zigaretten
von einer Herstellmaschine zu der Fiillstation und von der
Fiillstation zu einer Verpackungsmaschine. Hierzu dienen er-
findungsgemdp zwei gesonderte Forderkanile. Ein Forderkanal
wird lediglich zum Zufiihren der Zigaretten =zur Fiillstation
verwendet, widhrend ein zweiter Férderkanal fediglich zum Ab-
férdern der Zigaretten von der Fiillstation dient. Dadurch
wird ein besserer, storungsfreier Transport der Zigaretten
in Auf- bzw. Abwirtsrichtung gewdhrleistet ohne die Gefahr
von Beschddigungen der Zigaretten.

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf die Ausge-
staltung der Behdlter und Organe im Zusammenhang mit dem Be-
fiillen oder Entleeren der Behdlter sowie auf die Ausgestal-
tung des Zigarettenforderers.

Ausfﬁhrungsbeispie]e der Erfindung werden nachfoligend an-
hand der Zeichnungen niher erliutert. Es zeigt:
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Fig. 1: eine Vorderansicht der Vorrichtung gemip einem
ersten Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 2: eine Seitenansicht der Vorrichtung gemdp Fig.
1,
Fig. 3: eine Vorderansicht einer Vorrichtung gemip

einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel.

Die in den Zeichnungen dargesteliten Ausfiihrungsbeispiele
befassen sich mit der Handhabung von Zigaretten oder ande-
ren ldnglichen, stabformigen Gegenstdnden. Es geht um die
Speicherung einer gropen Anzahl von Zigaretten und um deren
Transport im Bereich zwischen einer Zigaretten-Herstellma-

schine und einer Verpackungsmaschine (beides nicht darge-
stellt).

In den Fig. 1 und 2 st eine Speichereinrichtung 10 ge-
zeigt, die an einen Zigarettenférderer 11 angeschlossen
ist. Der Zigarettenférderer 11 weist einen ersten Abschnitt
12 auf, der mit einer Herstellmaschine fiir Zigaretten ver-
bunden ist. Desweiteren weist der Zigarettenférderer einen
Sekunddrspeicher 13 und einen zweiten Abschnitt 14 auf, der
mit einer Verpackungsmaschine verbunden ist. Dem Sekundér-
speicher 13 sind mehrere Sensoren 15 zugeordnet, die den
Fiillgrad des Sekunddrspeichers 13 erfassen.

Die Speichereinheit 10 umfapt einen zweiten Zigarettenférde-
rer 16, der mit dem Sekundérspeicher 13 kommuniziert. Der
Zigarettenforderer 16 weist Endlosbidnder 17 auf, zwischen
denen die Zigaretten féorderbar sind unter Bildung eines Zi-
garettenstroms. An dem von dem Sekund&irspeicher 13 abge-
wandten Ende weist der Zigarettenforderer 16 eine Fiillsta-
tion 18 auf. Im Bereich dieser Fiillstation 18 sind die End-
losbdnder 17 vertikal gerichtet. Ferner ist im Bereich der
Fillstation 18 ein Sensor 19 angeordnet. Dieser Sensor 19
erfapt, ob sich im Bereich der Fillstation 17 Zigaretten be-
finden.
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Mit dem Zigarettenférderer 16 arbeitet eine Speichereinheit
20 zusammen. An der Speichereinheit 20 sind mehrere Kammern
oder Behdlter 21 angebracht. Die Speichereinheit 20 ist auf
Rddern 22 verfahrbar. Im Bereich zwischen den Radern 22 ist
eine Zahnstange 23 angeordnet, die mit einem Antriebssystem
24  zusammenwirkt. Die Speichereinheit 20 kann hierduch der-
art bewegt werden, dap jeder der Behdlter 21 in die Fiill-
station 18 des Zigarettenférderers 16 bewegbar ist.

Jedem Behdlter 21 ist eine Offnung 25 zugeordnet. Jede Off-
nung 25 ist durch einen Schieber 26 verschliepbar, der
durch eine Feder 46 in Schliepstellung gehalten ist. Im Be-
reich der Fiillstation 18 ist ein Betdtigungsorgan 27 ange-
ordnet, z.B. ein Druckmittelzylinder oder ein Elektromag-
net. Durch das Betdtigungsorgan 27 wird jeweils der Schie-
ber 26 eines Behdlters 21, der sich im Bereich der Fillsta-
tion 18 befindet, gedffnet.

Jeder Behdlter 21 weist eine gropfldchige Vorderwand 47,
eine gropfldachige Riickwand 48, eine Bodenwand 28 und zwei
schmale Seitenwdnde 31, 32 auf. Diese Wiande begrenzen einen
oben offenen 1Innenraum 49 zur Aufnahme der Zigaretten. Die
Breite der Bodenwand 28 und der Seitenwinde 31, 32 ent-
spricht dabei in etwa der Linge der Zigaretten. Diese wer-
den mit ihrer Langsachse quer zur Ebene der Vorderwand 47
in dem Behdlter 21 gespeichert. Die 0ffnung zum Befiillen
und entleeren der Behdlter 21 befindet sich in der Boden-
wand 28. '

Die Bodenwand 28 der Behdlter 21 ist schwenkbar. Im vorlie-
genden Fall besteht die Bodenwand 28 aus zwei Schenkeln 29,
30, die schwenkbar im Bereich der Offnung 25 gelagert sind.

Die Seitenwénde 31, 32 sind schwenkbar an den Schenkeln 29,
30 der Bodenwand 28 angebracht. An ihrem oberen Ende sind
die Seitenwdnde 31, 32 jeweils zwischen zwei Fiihrungsschie-
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nen 33 verschieb- und schwenkbar gelagert. Die Seitenwinde
31, 32 werden somit gemeinsam mit der Boderwand 28 von der
Normaistellung in die V-formige Stellung geschwenkt. Betdti-
gungsorgane zum Schwenken der Bodenwand 28 und der Seiten-
winde 31, 32 sind unterhalb des Behdlters 21 angeordnet. Im
vorliegenden Fall dienen als Betdtigungsorgane Druckmittel-
zylinder 34. Die Bodenwand 28 und die Seitenwdnde 31, 32
kénnen hierdurch von der Normalstellung (durchgezogene
Linie) in eine V-formige Stellung (gestrichelt dargestellt)
geschwenkt werden. Hierdurch wird das Entleeren des Behil-
ters 21 erieichtert.

Ein konventioneller Sensor in Form eines Kettennetzes
(nicht dargestellt) iiberwacht, ob sich enzelne oder mehrere
Zigaretten beim Befiillen oder Entleeren schiefstelien.

Zur Steuerung der Schwenkbewegung der Bodenwand 28 wund der
Seitenwdnde 32, 33 sind neben dem Behdlter 21 Sensoren 35,
36, 37 angeordnet. Der unterste Sensor 35 erfapt die Normal-
stellung der Bodenwand 28 und der Seitenwdnde 31, 32. 1In
dieser 'Normalstellung befindet sich die Bodenwand 28 in
einer horizontalen Stellung und die Seitenwdnde 31, 32 in
einer vertikalen Stellung. Die iibrigen Sensoren 36, 37 die-
nen zum Erfassen des Fiillgrades des Behdlters 21. Der Sen-
sor 36 gibt dabei ein Signal, wenn der Behdlter zu einem
vorbestimmten Fiillgrad teilweise gefiillt ist und der Sensor
37 gibt ein Signal, wenn der Behdlter 21 vollstdndig ge-
fillt ist.

Weitere Sensoren 38, 39 sind einem der Druckmittelzylinder
34 zugeordnet. Der untere Sensor 38 wird ebenfalls ausge-
16st, wenn sich die Bodenwand 28 und die Seitenwéinde 31, 32
in der Normalstellung befinden. Dieser bestdtigt somit das
Signal des Sensors 35. Der obere Sensor 39 wird ausgeldst,
wenn sich die Bodenwand gemeinsam mit den Seitenwdnden 31,
32 in der V-formigen Stellung befindet.
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Die so beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt: Wenn
die Herstellungsmaschine mehr Zigaretten produziert, als
von der Verpackungsmaschine abgenommen werden konnen, wird
ein Teil der Zigaretten von dem Zigarettenfdérderer 16 abge-
fordert und der Fiillstation 18 zugefiihrt. Ein leerer oder
noch nicht vollstdandig gefiillter Behdlter 21 wird in die
Fiillstation 18 bewegt und der Schieber 26 gedffnet. Die
Stellung der Bodenwand 28 und der Seitenwidnde 31, 32 wird
durch den Sensor 36 gesteuert. Ist ein vorbestimmter
Fiillgrad des Behdlters 21 erreicht, so dap der Sensor 36
ausgeldst wird, werden die Druckmitte]zy]inder 34 eingefah-
ren und dadurch die Bodenwand 28 und die Seitenwidnde 31, 32
in die Normalstellung geschwenkt. Wihrenddessen werden
weiter Zigaretten durch die Fiillstation 18 in den Behdlter
21 eingefdrdert, und zwar bis der Sensor 37 ausgeldst wird.

Ist der vorbestimmte Fiillgrad noch nicht erreicht, so dap
der Sensor 36 nicht ausgeldst ist, verbleiben die Bodenwand
28 und die Seitenwdnde 31, 32 in der V-formigen Stellung
wdhrend Zigaretten in den Behdlter 21 gefordert werden, bis
der Sensor 36 ausgelést wird.

Alternativ konnen sich die Bodenwand 28 und die Seitenwinde
31, 32 auch wéhrend des gesamten Fiillvorgangs in der Normal-
stellung befinden.

Der Behdlter 21 ist vollstdndig gefiillt, wenn sowohl der
Sensor 37 als auch der Sensor 38 ausgeldst werden. Sodann
wird die Forderrichtung des Zigarettenférderers 16 umge -
kehrt und das Betdtigungsorgan 27 abgeschaltet, so dap der
Schieber 26 durch die Federkraft der Feder 46 in Schliep-
stellung verschoben wird. Durch die Umkehr der Forderrich-
tung des Zigarettenférderers 16 werden die Zigaretten in
den Sekunddrspeicher 13 eingefdérdert, bis der Sensor 19
freigegeben wird. Nun kann, wenn erforderlich, ein weiterer
leerer oder noch nicht vollstdndig gefiillter Behdlter in
die Fiillstation 18 bewegt werden.
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Wird die Herstellmaschine gestoppt oder der Ausstop dersel-
ben abgesenkt, konnen Zigaretten aus den Behdltern 21 ent-
nommen und der Verpackungsmaschine zugefiihrt werden. Hier-
fir wird ein gefiillter Behdlter 21 in den Bereich der Fiill-
station 18 bewegt und der Schieber 26 durch das Betidti-
gungsorgan 27 gedffnet. Zigaretten gelarigen nun durch die
Offnung 25 in die Fiillstation 18. Durch den Zigarettenfor-
derer 16 werden die Zigaretten in den Sekundidrspeicher 13
und von hier der Verpackungsmaschine zugefiihrt. Das Ent-
leeren der Behdlter 21 wird in diesem Falle durch die
Sensoren 15 des Sekunddrspeichers 13 gesteuert. Und zwar
wird der Zufdrderer 16 gestoppt, wenn der Sekunddrspeicher
vollstdandig gefiillt ist.

Wird der vorbestimmte Fiillgrad des Beh&lters 21 unterschrit-
ten, was durch den Sensor 36 detektiert wird, werden die Bo-
denwand 28 und die Seitenwénde 31, 32 in die V-formige Stel-
lung geschwenkt. Der Behdlter 21 kann nun vollstidndig ent-
leert werden.

Die vollstdndige Entleerung des Behdlters 21 wird dabei
durch den Sensor 19 erfaBt. Der Schieber 24 wird dann durch
die Feder 46 in Schliepstellung bewegt und die Bodenwand 28
und die Seitenwdnde 31, 32 in die Normalstellung
geschwenkt. Dies wird durch die Sensoren 35 und 38 erfapt
und, wenn notig, kann ein weiterer, gefiillter Behdlter 21
in die Fiillstation 17 bewegt werden.

Eine besondere Ausgestaltung des Zigarettenfdrderers ist in
Fig. 3 gezeigt. Der Zigarettenforderer 16 verfiigt im vorlie-
genden Fall iiber zwei gesonderte Féorderschicht 40 wund 41.
Der Forderschacht 40 dient zum Transport der Zigaretten in
Aufwértsrichtung, also zum Entleeren eines Behilters 21.
Der Férderschacht 41 dient zum Transport der Zigaretten in
Abwdrtsrichtung, also zum Befiillen eines Behilters 21. Die
Endlosbdnder 17 im Bereich der Fﬁrderscﬁéchte 40, 41 sind
demnach nur in eine Richtung antreibbar, wie durch die Pfei-
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le 42, 43 angegeben. Wihrend Zigaretten durch den Férder-
schacht 41 der Fillstation 18 zugefiihrt werden, stehen die
Endlosbdnder 17 des Férderschachts 40 still. Anders herum
stehen die Endlosbdnder 17 des Férderschachts 41 still,
wenn durch den Foérderschacht 40 Zigaretten von der Fiillsta-
tion 18 abgefdordert werden. Im Bereich eines horizontalen
Forderschachts 44 des Zigarettenforderers 16 sind die Fér-
dergurte 17 entsprechend dem Doppelpfeil 45 in beide Rich-
tungen antreibbar. Hierdurch wird ein besserer, storungs-
freier Transport der Zigaretten in Auf- bzw. Abwirtsbewe-
gung gewdhrleistet ohne die Gefahr von Beschéddigungen der
Zigaretten.

Als Sensoren konnen alle geeigneten Typen, wie z.B. Licht-
schranken eingesetzt werden. Der Spreizwinkel der Bodenwand
28 und der Seitenwidnde 31, 32 in der V-férmigen Stellung

sollte 90° betragen, also 45° gegeniiber der Horizontalebe-
ne.

Gemdp einem nicht dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die
Fil16ffnung 25 in einem Randbereich der Bodenwand 28 ange-
ordnet. In diesem Fall verfiigt die Bodenwand 28 iiber ledig-
Tich einen schwenkbaren Schenkel.
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Speicher-Einrichtung

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Transport und zur Bevorratung von Zi-
garetten mit einer Speichereinheit (20) aus mehreren neben-
einander angeordneten, fest miteinander verbundenen Behdl-
tern (21) wund mit einem Zuférderer (16) zum Zufordern der
Zigaretten insbesondere von einer Herstellmaschine und Ab-
férdern der Zigaretten insbesondere zu einer Verpackungsma-
schine, wobei die einzelnen Behilter (21) nacheinander in
einer Fillstation (18) durch den Zuforderer (16) befiillbar

oder entleerbar sind, gekennzeichnet durch folgende Merkma-
le:

a) ein Innenraum (49) zur Aufnahme der Zigaretten jedes Be-
hdlters (21) 1ist durch eine gropflichige Vorderwand
(47), eine gropflichige Riickwand (48), schmale Seiten-
winde (31, 32) und eine Bodenwand (28) begrenzt,

b) die Zigaretten sind mit ihrer Liangsachse quer zur Ebene
der Vorderwand (47) speicherbar, wobei die Breite der
Seitenwdnde (31, 32) und der Bodenwand (28) etwa der Lin-
ge der Zigaretten entspricht,
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c) die Bodenwand weist eine Offnung (25) auf, iber die
jeder Behdlter (21) ohne Verdnderung der Relativstellung
befiillbar und entleerbar ist,

d) der Querschnitt der Offnung (25) entspricht dem Quer-
schnitt des Zigarettenstroms im Bereich des Zigaretten-
forderers (16).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dap die Bodenwand (28) schwenkbar im Bereich der
Filléffnung (25) gelagert ist und von einer im wesentlichen
horizontalen Normalstellung in eine V-formige Stellung
schwenkbar ist mit wenigstens einem zur Fill6ffnung (25)
abfallenden Schenkel (29, 30).

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dap die Fill6ffnung (25) in einem mittleren Bereich der Bo-
denwand (28) angeordnet ist, so dap die Bodenwand (28) in
zwei schwenkbare Schenkel (29, 30) unterteilt ist, die sich
zu beiden Seiten der Fill6ffnung (25) erstrecken.

4, Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dap jedem Schenkel (29, 30) der Bodenwand
(28) ein Betdtigungsorgan, insbesondere ein Druckmittelzy-
linder (34), zum Schwenken derselben in die V-formige
Stellung zugeordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dap die Seitenwinde (31, 32)
schwenkbar an der Bodenwand (28) angebracht sind und gemein-
sam mit dieser in die V-formgie Stellung schwenkbar sind.

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 5, gekennzeichnet durch einen Sensor (36) zum Erfassen
eines vorbestimmten Fiillgrades des Behilters (21), wobei
die Bodenwand (28) bei Erreichen des vorbestimmten Fiillgra-
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des widhrend des Befiillens von der horizontalen Stellung in
die V-formige Stellung und beim Entleeren von der V-formi-
gen Stellung in die horizontale Stellung geschwenkt wird.

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dap mehrere Behilter (21) zu
einem verfahrbaren Behdlter-Magazin (20) zusammengefapt
sind, insbesondere zum Transport der Behilter (21) im
Bereich einer Fiillstation (18) zum Fillen und Entleeren der
Behdlter (21) nacheinander.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dap der Filloffnung (25) ein
Schieber (26) zugeordnet ist zum VerschlieBen derselben.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dap ein Betdtigungsorgan (27), insbesondere ein Druckmittel-
zylinder (34), ein Elektromagnet oder dergleichen, zum Be-
tdtigen des Schiebers (26) im Bereich der Fiillstation (18)
angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dap der Schieber (26) durch eine Feder (46) in
SchlieBstellung gehalten ist und durch das

Betdtigungsorgan (27) entgegen der Federkraft in eine
Offnungsstellung verschiebbar ist.

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 10, gekennzeichnet durch einen Sensor zum Erfassen von
Schiefstellungen einzelner oder mehrerer Zigaretten.

12. Vorrichtung insbesondere nach einem oder mehreren
der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dap ein Zi-
garettenférderer (16) fir den Transport der Zigaretten von
einer Herstellmaschine zu der Fiillstation (18) und von der
Fillstation (18) zu einer Verpackungsmaschine zwei gesonder-
te Forderkandle (40, 41) zum Zufiihren der Zigaretten zur
Fillstation (18) und zum Abférdern der Zigaretten von der
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Fiillstation (18) aufweist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dap oberhalb wenigstens eines Foérderkanals (41) ein
Iwischenspeicher (13) angeordnet ist.

14. Vorrichtung nach Ahspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dap dem Zwischenspeicher (13) Sensoren (15) zum Erfas-
sen des Fiillgrads zugeordnet sind. '
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