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(57)  Bei einem Warmedammsystem fiir zweischali-
ge AuRRenwande mit an der Innenschale vorgesehenen
Befestigungsankern und an der Innenschale mittels der
Befestigungsanker lagefixierten Warmedammelemen-
ten aus Mineralwolle, sind die Dammelemente auf eine

Fig. 3

Warmedammsystem fur zweischalige Aussenwande

Breite ausgelegt, die derart auf den hdhenmafigen Ab-
stand benachbarter Reihen von Ubereinander angeord-
neten Befestigungsankern abgestimmt ist, dass die
press zwischen benachbarten Reihen von Befestigungs-
ankern angebrachten Dammelemente durch Klemmwir-
kung an der Innenschale gehalten sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Warmedammsystem
fur zweischalige AuRenwande, sowie hierflr geeignete
Dammelemente.

[0002] Entsprechende Warmedammsysteme sind all-
gemein bekannt (vgl. DE 35 46 968 C2). Diese Warme-
dammsysteme werden fiir zweischalige Auenwéande
mit mindestens einer zwischen den Schalen angeordne-
ten Da@mmschicht mit und ohne Hinterliftung und fir eine
Kerndammung in Mauerwerksbauweise verwendet.
Hierbei werden Drahtanker als Befestigungsmittel ver-
wendet, die in Lagerfugen der aus Bausteinen aufgemor-
telten Innenschalen eingebracht sind. Diese Drahtanker
stehen hierbei entsprechend weit Giber die AuBenflache
der Innenschale vor, so dass sie zur Halterung der da-
nach mit Abstand vorgesetzten Auf3enschale dienen
kdénnen, die in der Regel als Verblendmauerwerk aus
Vormauerziegeln oder Klinkern erstellt wird.

[0003] Die Warmedammung erfolgt durch Warme-
dammplatten oder Warmedammbahnen, die in den Zwi-
schenraum zwischen Innenschale und Au3enschale an-
geordnet werden. Hierbei werden die Dd&mmelemente
nach Erstellung der Innenschale auf die vorstehenden
Drahtanker von auf3en aufgesetzt, welche die Dammele-
mente spieRartig durchdringen. AnschlieRend wird das
Verblendmauerwerk erstellt. Im Falle eines zweischali-
gen Mauerwerks mit ruhender Luftschicht ist ein vom Pla-
ner vorgegebener Abstand zwischen Dammplatte und
Verblendmauerwerk freigehalten ("ohne Hinterliftung").
Fur ein zweischaliges Mauerwerk mit bewegter Luft-
schicht sind zusatzlich Liftungséffnungen in der AuRen-
schale vorgesehen ("mit Hinterliftung"). Im Falle eines
zweischaligen Mauerwerks mit Kernddmmung fullt da-
gegen das Warmedammelement den Zwischenraum
zwischen AuRenschale und Innenschale im wesentli-
chen vollstandig aus, wobei jedoch aus verarbeitungs-
technischen Griinden im Falle der Kerndammung noch
ein minimaler Abstand von 10 mm zwischen Auf3enseite
Warmedammung und Innenseite Verblendschale freige-
halten wird, der jedoch nicht durchliftet wird (vgl. insge-
samt auch DIN-Norm 1053).

[0004] Bekannte Abmessungen der z.B. aus Glaswol-
le oder Steinwolle gefertigten Warmedammplatten fir
zweischaliges Mauerwerk und Kerndammungen betra-
gen etwa 1.200 mm x 625 mm. Zur Befestigung an der
Innenschale werden diese Dammplatten auf die von der
AuRenflache der Innenschale vorstehenden Drahtanker
spielRartig aufgesteckt, so dass also die Drahtanker die
Warmedammplatten durchstoR3en. Da in der Praxis die
Uber die AuRlenflache der Innenschale vorstehenden
Drahtanker haufig leicht abgeknickt oder gebogen sind,
kann es beim Aufstecken der Warmedammplatten héaufig
zu einer ungenauen Ausrichtung der aufgesteckten und
Uber die Drahtanker schlie3lich gegen die AuRenflache
der Innenschale gedriickten Warmedammeplatten kom-
men, was zur Folge hat, dass zwischen den benachbar-
ten Warmedéammplatten vielfach Fugen verbleiben, die
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Warmebrucken bilden. Wollte man diese Warmebriicken
ausschliefRen, dann missten die verbleibenden Spalte
mit DAmmmaterial zusatzlich gefillt werden, was einen
weiteren Arbeitsvorgang mit sich bringt. Deswegen wird
vielfach eine zweilagige Anbringung von Warmedamm-
platten bevorzugt, um mogliche Warmebricken auf-
grund unzureichenden Plattenstdf3en zu vermeiden. Die-
se Praxis hat sich durchaus bewabhrt, ist jedoch zeit- und
kostenaufwandig.

[0005] Aufgabe der Erfindungistes, ein Warmedamm-
system fuir zweischalige AuRenwande sowie ein hierfiir
geeignetes Dammelement zu schaffen, welches bei ein-
facher Montage das Auftreten von Warmebriicken im Be-
reich von St6Ren zwischen den Dammelementen ver-
meidet und zwar bei einfachem Aufbau und einfacher
Herstellung und Handling der Dédmmelemente.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 enthalte-
nen Merkmale geldst, wobei zweckmafRige Weiterbildun-
gender Erfindung durch die in den Unteranspriichen ent-
haltenen Merkmale gekennzeichnet sind.

[0007] Die Erfindung geht von der Uberlegung aus,
dass bei einem Bau eines zweischaligen Mauerwerks
nach DIN 1053 in Folge der genormten Steinbaumafie
die ubereinander angeordneten Lagerfugen gleichmaf3i-
ge Abstande in der Vertikalen zueinander aufweisen. Im
Falle eines Steinmal3es von etwa 23,8 cm, wird dieser
Abstand etwa 25 cm betragen. Dadurch ergeben sich
zwischen benachbarten Ubereinander angeordneten
Reihen von Drahtankern, die in den entsprechenden La-
gerfugen verlegt sind, sozusagen horizontale Korridore,
die aufgrund der genormten Steinmaf3e immer einen et-
wa gleichen vertikalen Abstand, hier exemplarisch 25
cm, aufweisen. Die Erfindung nutzt nun diese Korridore,
indem sie anstelle von auf die Drahtanker aufsteckbaren
Dammelementen entsprechend auf die Breite der Korri-
dore angepasste DAmmelemente verwendet, die in ihrer
Breite derart auf den vertikalen Abstand benachbarter
Ubereinander angeordneter Reihen von Befestigungsan-
kern abgestimmt sind, dass die Dammelemente in die
Korridore eingesetzt und an der Au3enflache der Innen-
schale zwischen den Drahtankern press durch Klemm-
wirkung gehalten sind. Dadurch kdnnen die Ddmmele-
mente selbst bei nicht geradlinig, sondern schief ausge-
richteten oder gebogenen Drahtankern fugenfrei zu be-
nachbarten Dammelementen gegen die Aulenflache
der Innenschale gedriickt werden, so dass Warmebrik-
ken zwischen benachbarten Démmelementen zuverlas-
sig vermieden werden. Dadurch sind gesonderte
MaRnahmen durch Verfillen etwaiger vorhandener Fu-
gen entbehrlich und es genigt auch eine einlagige An-
ordnung der Dammelemente. Zudem ist die Montage
denkbar einfach, weil die DAmmelemente nicht mehr auf
die Drahtanker aufgespieft, sondern nur in die Korridore
eingesetzt werden mussen.

[0008] ZweckmaRigerweise werden die Dammele-
mente des Warmedammsystems mit einem von deren
Breite abhangigen UbermaR, vorzugsweise kleiner
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gleich 15 mm bereitgestellt, z.B bei einer Breite von 250
mm bevorzugt etwa 5 mm, wodurch in einfacher Weise
ein zuverlassiger fugenfreier Verbund zwischen den
Dammelementen gewahrleistet ist. Zudem ist hierdurch
eine besonders gute Klemmwirkung zwischen den Drah-
tankern gewdhrleistet. Die derart zwischen die Drahtan-
ker bzw. in die Korridore eingesetzten streifenartigen
Dammbahnen oder Dadmmplatten sind somit sicher ge-
geniber der Innenschale lagefixiert und gehalten. Auf-
grund dieser Klemmcharakteristik ergéanzen sich die
Uber- und nebeneinander angeordneten Ddmmelemen-
te zu einem geschlossenen Aufbau ohne Fugen entspre-
chend eines einlagigen Aufbaus einer Dammschicht. Zu-
dem kann auf zuséatzliche Befestigungsmittel, wie Ver-
klebung, verzichtet werden, was erhebliche Montage-
und auch Kostenvorteile bringt.

[0009] ZweckmaRigerweise betragt die Breite der
Dammelemente Uber die L&nge des Dd&mmelements ei-
nem ganzzahligen Vielfachen eines Baurichtmalles, ins-
besondere nach DIN 4172 entsprechend dem Abstand
der héhenmaRig benachbarten Drahtanker in der Innen-
schale, wobei zweckméaRigerweise von dem Bauricht-
maf nach DIN 4172 von 12,5 cm ausgegangen wird,
also die Breite der Dammelemente 12,5 cm, 25 cm, 37,5
cm, 50 cm oder 62,5 cm betragen kann, als einem ganz-
zahligen Vielfachen der Hohe einer Steinlage zuséatzlich
Hohe der Mortelfuge.

[0010] Indem Fall, dass das Dammelement aus Glas-
wolle gebildet ist, ist es zweckmaRig, das Dammelement
in einer Rohdichte von 7 bis 40 kg/m3, bevorzugt 10 bis
25 kg/m3 auszubilden. Dieser Rohdichtebereich erlaubt
ein einfaches Handling auf der Baustelle und garantiert
eine ausreichende Klemmwirkung im Falle eines ent-
sprechenden UbermaRes. Im Falle von Steinwolle weist
das DAmmelement zweckmaRigerweise eine Rohdichte
im Bereich von 20 bis 100 kg/m3, bevorzugt im Bereich
von 25 bis 70 kg/m3 auf. Die Einstellung einer Klemm-
charakteristik bei Démmstoffelementen aus Mineralwol-
le ist prinzipiell bekannt. Hierzu weisen diese DAmmstof-
felemente einen erhéhten Bindemittelgehalt von etwa
6-7 Gew.-% bei Glaswolle und etwa 3,5 bis 4 % bei Stein-
wolle auf. Diese Dadmmelemente werden haufig als
Klemmfilze bezeichnet und sind von steifem Aufbau, der-
gestalt, dass insbesondere auch eine Verlegung mit blei-
bendem Luftspalt realisiert werden kann.

[0011] ZweckmaRigerweise sind die DAmmelemente
hydrophiert, insbesondere vollstandig hydrophobiert, so
dass eine einwandfreie Wasserableitung gewabhrleistet
ist.

[0012] Unter praktischen Gesichtspunkten werden die
Dammelemente im Falle von Dammbahnen in Lédngen
von 2.000 bis 10.000 mm verwendet, z.B. in Form einer
aufgewickelten Rolle. Im Falle einer streifenférmigen
Dammplatte eignen sich bevorzugt Langen im Bereich
von 1.000 bis 2.000 mm.

[0013] In einer zweckm&Rigen Weiterbildung der Er-
findung insbesondere fir Schaumdéammestoffe wie EPS,
XPS, PUR, PE oder dergleichen bzw. Mineralwolle mit
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héheren Rohdichten sind an mindestens einer den Be-
festigungsankern zugewandten Langsflache des Dam-
melements Einschnitte oder Ausnehmungen vorgese-
hen, die in Abstanden zueinander angeordnet sind. Das
Abstandsmal? gibt hierbei den seitlichen Abstand der
Drahtanker in der Innenschale vor, d.h. bei dieser Aus-
bildung der Ddmmelemente ergibt sich eine Montage-
funktion, da die Dammelemente als "verlorene" Schablo-
ne fir die Drahtanker verwendet werden, was allerdings
dann bedeutet, dass das Aufmauern der Hinterschale
gleichzeitig mit dem Anbringen der Dammung zu erfol-
gen hat, und die Drahtanker die vorgegebenen Einschnit-
te oder Ausnehmungen durchgreifen...

[0014] Die Dammelemente fur den Einsatz des War-
medammsystems zeichnen sich durch entsprechende
Bemessung der Breite der Dammelemente in Anpas-
sung an den Lagerfugenabstand der Innenschale aus,
so dass die Dammelemente zwischen benachbarten
Reihen der nach auRen tUber die Innenschale vorstehen-
den Drahtanker gesetzt werden kénnen.

[0015] Invorteilhafter Weise kénnen auch vliieskardier-
te Dammelemente verwendet werden, bei denen minde-
stens eine der beiden Hauptflachen mit einer Deck-
schicht aus insbesondere Glasfaservlies versehen ist.
[0016] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der rein schematisch dargestellten
Zeichnung beschrieben. Darin zeigen

Fig. 1  eine Schnittansicht eines zweischaligen Mau-
erwerks mit hinterlifteter Luftschicht,

eine Schnittansicht eines zweischaligen Mau-
erwerks mit Kemdammung,

eine perspektivische Ansicht einer erfindungs-
geméalRen Ausfuhrungsform eines Warme-
dammsystems,

eine Ausflhrungsform eines Dammelements
mit Ausnehmungen,

eine schematische Darstellung eines Teils ei-
nes Warmedammsystems der Erfindung mit
Dammelementen nach Fig. 4 sowie

eine perspektivische Darstellung eines Wéarme-
dammsystems mit Dammelementen nach Fig.
4,

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

[0017] Fig. 1 zeigt ein zweischaliges Mauerwerk mit
Luftschicht aus einer Innenschale 1 und einer mit Ab-
stand davor gesetzten Auf3enschale 2 und einem Zwi-
schenraum 3 zwischen Innenschale 1 und Au3enschale
2. Die Innenschale 1 ist in der tblichen Weise durch ein
Mauerwerk aus Ubereinander gemortelten Bausteinen 4
gebildet, wobei zwischen den Bausteinen 4 entsprechen-
de, mit Mortel gefiilite Lagerfugen vorhanden sind, die
mit 5 bezeichnet sind.

[0018] Auchdie AuBenschale 2 ist aus Mauerwerk ge-
bildet und zwar aus Ubereinander gemortelten Klinker-
steinen 6. Auch hier ist die Lagerfuge mit 5 bezeichnet.
Indie Lagerfugen 5 der Innenschale 1 sind mit 8 bezeich-
nete Befestigungsanker eingebracht, die Ublicherweise
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durch Drahtanker, etwa einteilige stabartige Anker, ge-
bildet sind. Uber diese Drahtanker 8 wird die AuRenscha-
le 2 gegeniliber der Innenschale 1 gehalten und fixiert.
Entsprechend erstrecken sich die an der Innenschale 1
befestigten Drahtanker 8 in die Lagerfugen des Mauer-
werks der AuRenschale 2. Im Zwischenraum 3 zwischen
den beiden Schalen befindet sich die Warmedammung,
hier gebildet aus einer Dammplatte 9 aus Mineralwolle.
Zur Bildung des Mauerwerks wird zuerst die Innenschale
1 mit den Mauersteinen 4 aufgemauert, wobei in die Fu-
gen die Drahtanker 8 eingebracht werden. Auf die nach
auf3en vorstehenden Drahtanker 8 wird dann in konven-
tioneller Bauart die Warmedammplatte 9 aufgesteckt,
wobei die Drahtanker 8 die Warmedammplatte spiel3ar-
tig durchdringen. Dadurch ist die Warmedammplatte 9
gegenuber der Innenschale 1 lagefixiert und gehalten.
Schlief3lich wird, da Fig. 1 ein zweischaliges Mauerwerk
mit Luftschicht beschreibt, die AulRenschale 2 mit Ab-
stand vorgesetzt, indem die Klinkersteine 6 ubereinander
gemdrtelt werden. Hierbei sind die entsprechenden Fu-
gen héhenmafig miteinander ausgerichtet, so dass die
nach auf3en hin vorstehenden Drahtanker 8 mit einge-
mortelt werden und daruber die Au3enschale 2 gegen-
Uber der Innenschale 1 fixiert ist. Die Luftschicht des
Mauerwerks nach Fig. 1 ist hierbei mit 10 bezeichnet und
dientder Hinterliftung. Die Luftstrdmung ist hierbei durch
Pfeil symbolisiert.

[0019] Fig. 2 zeigt eine Kernddmmung unter Verwen-
dung einer entsprechenden Mineralwolleplatte 9, wobei
in dieser Figur fur dieselben Bauteile dieselben Bezugs-
zeichen verwendet worden sind. Ersichtlich fullt die aus
einer Warmedammplatte 9 aus Mineralwolle gebildete
Kerndammung den Zwischenraum 3 zwischen den bei-
den Schalen 1 und 2 vollstandig aus, wenngleich aus
verarbeitungstechnischen Griinden bei der Kernddm-
mung ein in der Zeichnung nicht dargestellter Abstand
von ca. 1 cm zwischen Au3enseite Warmedammung und
Innenseite AuRenschale 2 bzw. Verblendschale 2 frei-
gehalten wird, der generell nicht durchliftet wird. Auch
hier erfolgt die Befestigung der Dammplatte 9 aus Mine-
ralwolle durch bloRes Aufstecken der Dammplatte auf
die zuvor in die Lagerfugen der Innenschale 1 einge-
brachten Drahtanker 8, die als AufsteckspieRe wirken.
[0020] Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3, bei der
die Innenschale wiederum mit 1 bezeichnet ist, sind
ebenso wie im Falle der Figuren 1 und 2 entsprechende
Drahtanker bzw. Befestigungsanker 8 in Ubereinander
angeordneten Fugen des Mauerwerks eingebracht und
stehen liber die AuRBenflache der Innenschale 1 entspre-
chend weit vor, um einen Verbund mit der in Fig. 3 nicht
dargestellten Verblendschale bzw. AuBenschale zu bil-
den. Auch hier sind die Drahtanker entsprechend in die
Lagerfugen eingelegt (geméafR Vorgabe DIN 1053). Er-
sichtlich sind bei dieser gemaf DIN 1053 ausgefuhrten
Innenschale 1 die pro Quadratmeter statisch erforderli-
chen Drahtanker in der Vertikalen in gleichmaRig beab-
standeten Reihen, namlich in die gleichmafig beabstan-
deten Lagerfugen eingebracht. Da die Bausteine des
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Mauerwerks, d. h. der Innenschale 1 in normgerechten
Grof3en vorliegen, ergibt sich ein gleichmafiger Abstand
der in die Ubereinander angeordneten Lagerfugen 5 ein-
gelegten Drahtanker 8 und damit zwischen den Drahtan-
kern benachbarter Lagerfugen sozusagen ein horizon-
taler Korridor, dessen Hohe von 250 mm dem genormten
Steinmalf? inklusive Lagerfuge der Innenschale 1 ent-
spricht. Im erfindungsgeméafRen Warmedammsystem er-
folgt die Halterung der Dammplatten oder Démmbahnen
nicht mehr durch Aufstecken auf die Drahtanker 8, viel-
mehr sind die Ddmmelemente in ihrer Breite B dem ho-
henmaRigen Abstand benachbarter Ubereinander ange-
ordneter Reihen von in den entsprechenden Lagerfugen
5 eingebrachten Drahtankern 8 angepasst, und zwar be-
vorzugt mit einem Ubermal von 5 mm. Die Dammele-
mente, die in Form von Ddmmplatten 11 oder Damm-
bahnen 12 vorliegen kdnnen, werden aufgrund der an-
gepassten bzw. abgestimmten Breitenabmessung B
press zwischen die Reihen Ubereinander angeordneter
Drahtanker 8, also sozusagen in die Korridore zwischen
den Drahtankern gelegt und zwar press zwischen die
Drahtanker 8 eingebracht. Aufgrund des vorhandenen
UbermaRes werden die Dammelemente 11, 12 hierbei
durch Klemmwirkung zwischen den Drahtankern 8 fest
in ihrer Lage fixiert und gegeniber der Innenschale 1
gehalten. Sie brauchen lediglich zwischen die Drahtan-
ker 8 eingesetzt und gegen die AulRenflache der Innen-
schale 1 gedrickt zu werden. Eine weitere
Montagemaf3nahme grof3eren Aufwands ist entbehrlich.
Dadurch werden die Dammelemente 11, 12 exakt fugen-
weise ausgerichtet und Ubereinander angeordnet, so
dass eine Schragausrichtung oder dgl. selbst bei schief
aus der AuRRenflache der Innenschale 1 vorstehenden
Drahtankern 8 ausgeschlossen ist. Dadurch sind die Fu-
gen zwischen benachbarten Dammelementen 11, 12
fest geschlossen, so dass Warmebriicken vermieden
werden. Dadurch reicht es, dass die Dammplatten 11
oder DAmmbahnen 12 einlagig verlegt werden. Fir die
unterste Lage zwischen Perimeterddmmung und der er-
sten Ankerlage kann die unausgerollte Rolle auf dieses
MaR in einfacher Weise zugeschnitten werden und an-
schlieend kann die einfache Verlegung wie bei den an-
deren Rollen zwischen den Ankerreihen erfolgen.
[0021] Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel, also bei
einem genormten Steinmafl3 der Steine 4 von 250 mm
inklusive Lagerfuge der Innenschale 1 besitzen die Dam-
melemente 11, 12 eine Breite von 255 mm unter Einbe-
rechnung eines Ubermafes von 5 mm.. Dadurch kénnen
die Dammelemente press zwischen den Drahtankern
eingelegt werden, werden dort gehalten und bilden einen
warmebruckenfreien Verbund auch im Bereich ihrer
Stof3stellen. Nach Montage der Dammelemente kann
dann in der konventionellen Weise die Auf3enschale 2
aufgemauert bzw. vorgesetzt werden, und zwar mit oder
ohne Hinterluftung.

[0022] Die Breite der Dammelemente ist auf das Bau-
richtmaf3 ausgerichtet, welches nach DIN 4172 12,5 cm
betragt, d.h. die Breite ist ein ganzzahliges Vielfaches
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des BaurichtmalRes (Hohe Stein und Mortelfuge). Bevor-
zugte Breiten sind hierbei 125 mm, 250 mm, 375 mm,
500 mm und 625 mm.. Zwar ist anhand des in Fig. 3
beschriebenen bevorzugten Ausflhrungsbeispiels je-
weils nur ein Dammelement zwischen benachbarten
Ubereinander angeordneten Reihen von Drahtankern
vorgesehen, jedoch kénnen alternativ je Reihe bzw. je
Korridor auch mehrere Dammelemente Ubereinander
angeordnet werden.

[0023] Zum Beispiel bei einem Korridormaf3 B von 500
mm entsprechend der Anordnung in Fig. 3 kdnnten also
jeweils zwei Dammelemente Ubereinander je Korridor
angeordnet werden, wenn diese auf die Breite von 250
mm zuziiglich Ubermal ausgelegt sind. Auch fiir diesen
Fall, wenn also zwei Dammelemente Ubereinander je
Korridor angeordnet werden, ergibt sich eine feste Hal-
terung der zwischen die Drahtanker eingebrachten Dam-
melemente und ein liickenloser bzw. fugenloser und da-
mit warmebrickenfreier Verbund im StoR3flachenbereich
der DAmmelemente.

[0024] WieinFig.3dargestellt, kbnnen sowohl Damm-
platten 11 als auch Dd&mmbahnen 12 separat oder ge-
meinsam pro Objekt verwendet werden.

[0025] Fig. 4 zeigt ein Dd&mmelement in Form einer
Schaumstoffplatte 14 aus EPS, bei der an der oberen
Langsflache Ausnehmungen 16 eingebracht sind, und
zwar in einem Langenabstand L zueinander. D. h., bei
dieser Ausfihrungsform wird die Anordnung der Drah-
tanker durch diese Ausnehmungen als eine Art Schablo-
ne vorgegeben. Die Breite BR der Ausnehmungen 16 ist
hierbei auf den Durchmesser der Drahtanker abge-
stimmtund liegt hierbei tblicherweise im Bereich von 3
bis 5 mm. Die Tiefe T der Ausnehmungen 16 entspricht
mindestens dem Durchmesser der Drahtanker. Im dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiel betragt der Langsab-
stand L zwischen den Ausnehmungen 16 etwa 75 cm.
[0026] Fig. 5 zeigt die montierte Anordnung der Dam-
melemente und zwar in den oberen beiden Reihen mit
Ausnehmungen 16 versehene Dammbahnen 15 und in
den unteren beiden Reihen mit Ausnehmungen 16 ver-
sehene Dammplatten.

[0027] Das Aufmauern der Innenschale erfolgt gleich-
zeitig mit dem Anbringen der Dammung, wobei die Drah-
tanker unter Ausnutzung der Schablonenfunktion der
Dammelemente in deren vorgegebene Ausnehmungen
eingelegt werden. Danach erfolgt die Fixierung der ein-
gelegten Drahtanker durch das Aufmauern der nachsten
Steinlage, und gleichzeitig der als Schablone dienenden
Dammelemente in Form einer Klemmung.

[0028] Auch hier sind im Stof3stellenbereich keine Fu-
gen vorhanden, die Warmebriicken bilden kénnen, da
die Ausnehmungen 16 im Prinzip durch die durchgrei-
fenden Drahtanker gefullt, wobei die Ausnehmungen im
Uibrigen entsprechend eng bemaf3t werden, so dass beim
Eintritt der Drahtanker die Wande der Einschnitte leicht
verformen und danach wieder um die eingefiihrten Drah-
tanker zuriickfedernd anliegen, so dass auch hier im
Prinzip keine Warmebricken vorhanden sind.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0029] Die AuRRenschale wird dann wiederum in kon-
ventioneller Weise vorgesetzt, wobei die vorstehenden
Drahtanker in den Fugen eingebettet sind.

[0030] Fig. 6 zeigt die Ausfiihrungsform eines Warme-
dammsystems mit DAmmelementen, die mit Ausneh-
mungen 16 versehen sind, wobei in dieser Ausfuhrungs-
form auch die vorgesetzte Au3enschale 2 und der Zwi-
schenraum 3 dargestellt ist.

[0031] Die Dammstoffbahnen werden zweckmaRiger-
weise in Rollenform bereitgehalten und zwar in Langen
bevorzugt von 2.000 mm bis 10.000 mm. Die streifenfor-
migen Dammplatten werden vorzugsweise in Langen
von 1.000 mm bis 2.000 mm bereitgehalten. Die DA&mm-
platten und DAmmbahnen kénnen ein oder beidseitig ka-
schiert sein. Als Kaschierung eignet sich z.B. ein Glasv-
lies.

Patentanspriiche

1. Warmedadmmsystem fur zweischalige Aul3enwén-
de, insbesondere fur zweischalige Auf3enwande mit
mindestens einer zwischen den Schalen angeord-
neten Dammschicht mit und ohne Hinterliftung so-
wie fur eine Kernddmmung von Aul3enwénden, mit
Befestigungsankern (8), welche in Lagerfugen (5)
der Innenschale (1) in seitlichen Abstédnden und in
Reihen mit gleichmafRig hthenméaRigen Abstanden
zueinander einbringbar sind, dort in montierter Stel-
lung den Zwischenraum (3) zwischen Innen- und Au-
Renschale (1, 2) der AuRenwand Uberbriicken und
zur Halterung der AuRRenschale (2) gegenuber der
Innenschale (1) dienen, und mit mindestens einer
Warmedammschicht aus Elementen in Form von
Dammbahnen (12; 15) oder Dammplatten (11; 14),
welche im Zwischenraum (3) zwischen Innenschale
(1) und vorgesetzter Auenschale (2) durch die Be-
festigungsanker (8) lagepositionierbar sind, da-
durch gekennzeichnet, dass das oder die Dadm-
melemente (11, 12; 14, 15) Uber ihre Lange auf eine
Breite ausgelegt sind, und diese Breite derart auf
den hohenmaRigen Abstand benachbarter Reihen
der Befestigungsanker (8) abgestimmt ist, dass das
bzw. die press zwischen benachbarten Reihen von
Befestigungsankern (8) eingebrachten Dammele-
ment (e) (11, 12; 14, 15) durch Klemmwirkung zwi-
schen den Befestigungsankern (8) lagefixiert und
gehalten ist bzw. sind.

2. Warmedammsystem nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die auf den hdhenmafigen
Abstand der Befestigungsanker (8) abgestimmte
Breite der Dadmmelemente mit einem Klemmiuber-
malfd von <15 mm, bevorzugt etwa 5 mm, ausgelegt
ist.

3. Warmedammsystem nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dammelemente
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in ihrer Breite entsprechend eines ganzzahligen
Vielfachen eines Baurichtmales, insbesondere
nach DIN 4172 entsprechend dem Abstand der ho-
henmafig benachbarten Drahtanker in der Innen-
schale (1) ausgelegt sind, insbesondere des Bau-
richtmaf3es nach DIN 4172 von 12,5 cm, und bevor-
zugt die Dammstoffelemente eine Breite von 12,5
cm, 25 cm, 37,5 cm, 50 cm oder 62,5 cm aufweisen.

Warmedammsystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriuche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dammstoffelemente (11, 12; 14, 15) aus Glas-
wolle mit einer Rohdichte von 7 bis 40 kg/m3, bevor-
zugt 10 bis 25 kg/m3 gebildet sind.

Warmedammsystem nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Dam-
melemente (11, 12; 14, 15) aus Steinwolle mit einer
Rohdichte von 20 bis 100 kg/m3, bevorzugt 25 bis
70 kg/m3 gebildet sind.

Warmedammsystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die DA&mmelemente (11, 12; 14, 15) hydrophobiert
sind, insbesondere vollstandig hydrophobiert sind.

Warmedammsystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dammelemente auf mindestens einer der beiden
Hauptflachen mit einer Vlieskaschierung, insbeson-
dere Glasfaservlies, versehen ist.

Warmedammsystem nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Dam-
melemente (11, 12; 14, 15) aus einem Schaum-
dammstoff wie EPS, XPS, PUR, PE oder derglei-
chen gebildet sind.

Warmedammsystem nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Dam-
melemente als zu einer Rolle aufwickelbare DAmm-
bahnen (12; 15) in L&ngen von 2.000 bis 10.000 mm
gebildet oder als streifenformige Dammplatte (11;
14) in Langen von 1.000 bis 2.000 mm gebildet sind.

Warmedammsystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriuche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ddmmelemente (11, 12; 14, 15) in einer Uber ihre
Lange gleichmaRigen Dicke von 60 bis 200 mm, ins-
besondere 80 bis 140 mm gebildet sind.

Warmedammsystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriuche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dammelemente (14, 15) jeweils an mindestens
einer den Befestigungsankern zugewandten Langs-
flache mit Einschnitten oder Ausnehmungen (16) fiir
die Aufnahme der Befestigungsanker (8) versehen
sind, die im Abstand zueinander ausgebildet sind.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

10

Warmedammsystem nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einschnitte oder Aus-
nehmungen (16) mindestens eine Tiefe (T) von etwa
dem Durchmesser der Befestigungsanker (8) auf-
weisen.

Warmedammsystem nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Breite (BR) der
Ausnehmungen (16) auf den Durchmesser der Be-
festigungsanker (8) abgestimmt ist und vorzugswei-
se etwa 3 bis 5 mm betrégt.

Dammelement flur ein Warmeddmmsystem nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dammelemente (11, 12;
14, 15) eine Breite aufweisen, die einem ganzzahli-
gen Vielfachen eines Baurichtmal3es, insbesondere
nach DIN 4172 entsprechend dem Abstand der ho-
henmafig benachbarten Drahtanker in der Innen-
schale (1) ausgelegt sind, insbesondere des Bau-
richtmafRes nach DIN 4172 von 12,5 cm, und bevor-
zugt die Dammstoffelemente eine Breite von 12,5
cm, 25cm, 37,5 cm, 50 cm oder 62,5 cm aufweisen.

Dammelement nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Dammelementim Falle ei-
ner Dammbahn mit einer Lange im Bereich von
2.000 bis 10.000 mm oder in Form einer Da&mmplatte
(14, 15) in einer Lange im Bereich von 1.000 bis
2.000 mm vorliegt.

Dammelement nach einem der Anspriiche 14 oder
15, dadurch gekennzeichnet, dass das Dammele-
ment Uiber seine Lange eine gleichmafige Dicke im
Bereich von 60 bis 200 mm, insbesondere 80 bis
140 mm aufweist.

Dammelement nach Anspruch 14 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dammelement aus
Glaswolle mit einer Rohdichte von 7 bis 40 kg/m3,
bevorzugt 10 bis 25 kg/m3, oder aus Steinwolle mit
einer Rohdichte von 20 bis 100 kg/m3, bevorzugt 25
bis 70 kg/m3 gebildet ist.

Dammelement nach einem der Anspriiche 14 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass das Dammele-
ment aus einem Schaumdammstoff wie EPS, XPS,
PUR, PE oder dergleichen gebildet ist.
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