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(54) Zptsob antikorozni dpravy povrchu Zeleza, hliniku a hlinfkovych slitin, zejména povr-
chu derstvich svérd

Vyndlez se tykd antikorozni dpravy
povrchu Zeleznych a hlinikovych kovli vodou
Peditelnymi ndtérovymi hmotami s obsahem
antikoroznich p¥isad, aditiv a pF{ipadné
plniv. Podstata vyndlezu spolivd v tom,

%e na povrch kovu se pFi teplotéd 15 aZ
100°C nanese 10 a% 60% vodnd disperze spe-
cifikovanych filmotvornych syntetickych
prysky¥fic a/nebo specifikovanych polyme~
ri, obsahujiei{ 0,1 aZ 7 % hmot. chromanu
atnebo dvojchromanu amonného, 0,1 eZ 7 %
hmot. neionogenniho a/nebo anionaktivniho
tenzidu a p¥ipadn& aZ 50 % hmot. specifi-
kovanych organickych rozpoustédel, aZ 110
% mol. polyalkylenpolyamind nebo amino-
emidd, a¥ 1 % hmot. koloidnich stabilizé-
tord & a% 100 % hmot. minerdlnich plniv,
a naneseny povlak se nechd zaschnout a/ne-
bo se vypdli plsobenim teploty 50 aZ 400
°c. Mnoistv{ aminové &1 amidové slofky v
disperzi je vztaZeno na obsah volnych epo~
xidovych skupin filmotvorného pojiva,
mnoZstvi ostatnich aditiv na obsahu filmo-
tvorné sloZky.
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- Vynélez se tykd dpravy povrchu Zeleza, hliniku a hlinfko-
vych slitin, a to zvld3t& povrchu &erstvych svéard, proti korozi.

Soudasné ochrana kovd proti korozi spolivé nejZsstéji v na-
néd3eni ochrannych povlaki na ¥isty kovovy povrch, a to povlakd
bud z nét&rovych hmot nebo z n&kterych nekorodujfeich kovd, ne-
bo ve vytvéreni antikorozni povrchové vrstvy ulinkem moricich
l4znf. Nejcitliv&jéim mfstem z hlediska koroze kovovych celkd,
napi. nosnych konstrukci, potrubi, aparatur apod., byvaji zpre-
vidla svdry. Z ndté&rovych systémd jsou pro antikorozn{ ochranu
svdrd vhodné zejména nétérové hmoty na bézi polyurethanovych,
epoxidovych nebo epoxyesterovych pojiv, jejichZ ochranny ulinek
se zvyduje jejich kombinaci se zdkladnim n&térem z reaktivniho
primeru na bézi polyvinylbutyralu obsahujiciho zinkchrométové
plniva a vytvrzovaného kyselinou fosforeZnou v roztoku organic-
kyech rozpoustédel. Nevyhodou téchto systémd je vysoky obsah roz-
poustédel v primeru pro zékladni ndtér a citlivost uvedenych
ndt&rovych hmot na vysokou relativni vlhkost prostfedi. Z toho
divodu se nehodf pro venkovni aplikace provdd&né v prib&hu ce=
lého roku. V poslednich letech propagované povrchové \prava
préskovymi nétdrovymi hmotami poskytuje sice komplexni ochranu
vnéjiich i vnit¥nich povrchl, avdak éytvofené povlaky zﬁsténgi
v disledku mechenismu tvorby ochranné vrstvy slinutim nanesené-
ho prédku &dstein& porézni, predevidim pri v&tdich tloudfkéch.
Krom& toho je tento zplsob se z¥etelem na potiebu specidlni na-
nédeci techniky a tepelného zpracové4ni préd&kové vrstvy pouZitel-
ny pouze pro mend3i celky. Povrchové uprava korozi odolnymi kovy
vy2aduje rovn&% pouziti specidlnich nandlecich zafizeni a navic
jedt¥ predchdzejicl vybrouSent svdrd. Uprava povrchd mofenim
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v mo¥icich ldznich (nap¥. chromdtovdnim, fosfdtovdnim apod.)

umo 2fiuje sice komplexni ochranu povrchu proti korozi, avdak je
pouZitelnd také jen pro melé a mobilni &4sti. Mnohé z uvedenych
zplisobld povrchové ochrany jeou nevyhodné i z dlvodd ekologick¥ch.
Dals{ problémy stdvajicich antikoroznich dprav se objevuji pii
svarfovdnl velkych celkld vystavenych trvalému plsobeni vlhkosti

a povitrnosti, napf. stavebnich konstrukci, produktovodi, paro-
vodd apod. Vzhledem k tomu, Ze se svaruji z jednotlivych dild
zpravidla ji% pfedem predb&in& chrén&énych proti korozi nejas-
t&ji antikoroznim nétirem, je t¥eba tuto ochrannou vrstvu v mis-
tech svéru dikladnd odstranit, aby byla zajiitna poZadovand
kvalita a pevnost spoje. V soulaené dob& je znédma celd rada
antikoroznich ndté&rovych hmot vodou reditelnych, jejichZ anti-
korozni u&inky jsou znainé& rozdilné. Jsou to napf. rizné typy

~ antikoroznich bezoplachovych odrezovald, které zpravidla obsa-
hujf jako aktivni sloZku tanin nebo soli kyseliny gallové.
Problémem pii jejich aplikaci vdak byv4 samovolné odlupovéni
ndtérovych vrstev pri prekrodeni uriité tloustky nédtérového
filmu, zejména vlivem objemovych zmén podkladu v disledku ko-
11sénf teplots Jiné vodou reditelné antikorozni nédté&rové hmoty
obsahujf olejové nebo alkydové disperze anorganickych antikoroz-
nich pigmentd nebo plniv, jejichZ typ a objemové koncentrace
uréujl vysledné antikorozni G&inky nétéru. Tyto ndt&rové hmoty
viak nejsou schopny vnést antikorozni slozky do mikrokapilér-
nich systémi, které pak, zejména u svérd, mohou byt prvotnim
zdrojem plodné lfstkové koroze. Ani pro pi‘edb&Znou povrchovou
ochranu svarovanych ploch se nehodf, nebof obsaZené pigmenty
v&t3inou na b&zi chromu a olova vytvéFeji ekologicky zévadné
zplodiny.

Uvedené nedostatky ve zna¥né mite redi vyndlez, jehoZ
predmitem je zplsob antikorozni iupravy povrchu Zeleza, hlinfku
a hlinfkovych slitin, zejména povrchu &erstvych svérd, vodou
feditelnymi nétérovymi hmotami & obsahem antikoroznich prisad,
aditiv a pfipadn& plniv. Podstata tohoto vyndlezu spo¢ivd v tom,
%e na povrch kovu se nejprve nanese pri teploté 15 aZ 100 C,
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s vyhodou 70 a% 90 °C, 10 a% 60% vodné disperze filmotvornjch
syntetickych pryskyric, zejména ze skupiny zshrnujfcf epoxido-
vé pryskyfice dianového typu o epoxidovém ekvivalentu 0,095 a¥
0,55 molw/100 g, epoxyestery s olejovou délkou 35 a% 50 na bédzi
epoxidovych pryskyric dianového typu a nenasycenych monokarbo-
xylovych kyselin s po&tem uhlikovych atomi 12 a% 18 a etherifi-
kované melaminformaldehydové pryskyrice, s vyhodou s obsahem

20 a% 50 % hmot. butoxyskupin, a/nebo syntetickych polymerd s
volnymi skupinami karboxylovymi, pifipadné zZ4sti nebo zcela
pfevedenymi do formy amonné soli, s/nebo hydroxylovymi a/nebo
epoxidovymi, zejména ze skupiny zahrnujici homopolymery a ko-
polymery kyseliny akrylové a methakrylové a kopolymery té&chto
kyselin s jejich alkylestery o poftu uhlikovych atomd v alkylo-
vé skupin& 2 a%f 8 a pfipadné s daldimi vinylickymi monomery,
pfedevdim se styrenem, priZem? tato disperze ddle obsahuje

Oy1 a% 7 % hmot., vztaZeno na obsah filmotvorné slozky, chroma-
nu a/nebo dvojchromanu amonného, 0,1 a% 7 % hmot., vztaZeno na
obseh filmotvorné sloZky, neionogenniho a/nebo anionaktivniho
tenzidu a popripadé a%¥ 50 % hmot., vztaZeno na obsah filmotvor-
né sloZky, organickych rozpousté&del typu alifatickych alkohold
8 po&tem uhlikovych atomi 2 a% 4, od nich odvozenych esterd ky-
geliny octové, ethyl- a butylglykoletherd a xylenu, aZ 110 %
mol., vztaZeno na obsah volnych epoxidovych skupin filmotvorné
sloZky, polyalkylenpolyasmini s po¥tem dusikovych atomd 3 a%Z 5
a uhlikovych atomi v alkylenovych skupindch 2 a% 3 nebo amino-
amidd odvozenych od t&chto polyamind a alifatickych karboxylo-
vych kyeelin s podtem uhlikovych atomd 16 a% 18, a% 1 % hmot.,
vztefeno na obsah filmotvorné sloiky, koloidnich stabilizdtord
na bézi kopolymerd kyseliny akrylové a methakrylové o isle
kyselosti 200 a%Z 500 mg KOH/g a aZ 100 % hmot., vztaZeno na
obsgh filmotvorné sloZky, présSkovych minerdlnich plniv, s vy~
hodou 8 &4sticemi listkového tvaru. Naneseny povlak se pak nechéd
zsschnout a/nebo se vypdli plsobenim teploty 50 a% 400 °c, & vy-
hodou primym plamenem.
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Zpisob podle vyndlezu umoZnuje doséhnout stabilni ochrany
uvedenych kovd proti korozi. Ndtéry zaschlé na vzduchu a vyp4-
lené aZ do &erveného Z4ru vytvéd¥eji povlaky chrénici dlouhodobd
povrchy kovd proti korozi v prostfedil trvalého piscbeni vody
a pod vodou, a to i v m{stech styku s meziféz{ vzduch/voda,
které jsou na poldtky koroze nejcitlivijsi. V disledku vysoké
sméeci 3chopnosti vodné fdze pronikd disperze i do nejjemnédj-
‘&ich kapildrnfch systémd podkladu. Tim dochdzf k pasivaci celé-
ho povrechu kovu, zejména v p¥ipadé& svédri. Pokud byl povrch kovu
upraven uvedenym zpisobem piedem, lze jej svafovat bez pred-
chézejictho o¥i§téni svafovanych ploch a provedené svdry jsou
i naddle odolné proti korozi.

Nejvhodn&js1 postup entikorozni dpravy svérd je ten, Ze se
nejprve opat¥{ ndtirem disperze cely povrch svarovanych dild
v&etnd vyhledové svarovanych ploche. Tim se chréni proti spon-
ténni korozi na povidtrnosti, v agresivnim prostredf apod. Pak
se provedou svéry, které se znovu opatiff ndtérem disperze, a to
bud ji%Z na studeny nebo lépe na jedt& teply povrche PouZije-1i
se disperze filmotvorné pryskyrice ¢i filmotvorného polymeru,

k jejich% vytvrzeni nestalf teplota podkladu vyh¥dtého po sva-
fovéni, vypélf se ndtérovy film je3t& piimym plamenem nebo Jji-
nym pisobenim tepla.

Nejvhodn& js{ filmotvornou sloZkou uplatnénych disperzi
jsou jednsk epoxidové pryskyrice dianového typu o epoxidovém
ekvivalentu 0,095 a% 0,55 molu/l00 g a ddle epoxyesterové prys-
ky*ice na bézi epoxidovych pryskyfic disnového typu o epoxido-~
vém ekvivalentu 0,095 a% 0,2 molw/100 g, nejlépe 0,095 a%z 0,11
ﬁolu/lOO g, a to typy s olejovou délkou 35 aZ 50, tzn. s obsa-
hem 35 a% 50 % hmot. nenasycenych alifatickych monokarboxylo-
vych kyselin s podtem uhlikovych atomd 12 aZ 18 a & 2 aZ 3 dvoj=-
nymi vazbami. Pro kombinace s uvedenymi typy pryskyfic lze po-
uzit jest& etherifikované melaminformaldehydové pryskyrice, ze-
jména s obsahem 20 aZ 50 % hmot. butoxyskupin, pripadné i jiné
typy, nap¥. pryskyrice hexakismethoxymelaminové. Daldim druhem
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filmotvorného pojiva jsou syntetické polymery a kopolymery

s obsahem volnych karboxylovych, hydroxylovych nebo epoxido-
vych skupin, tzn. typy termoreaktivni. Volné karboxylové sku=
piny mohou byt p¥ipadn& prevedeny reakci s vodnym amoniakem
z&48ti nebo zcela do formy amonnych soli. Jednéd se zejména

o polymery a kopolymery kyseliny akrylové a methakrylové a Jje-
jich kopolymery s alkylestery t&chto kyselin s po&tem uhliko-
vych atomd v alkylové skupin& 2 a%¥ 8, napi. s ethyl-, butyl-,
hydroxyethyl-, glycidyl-, 2-ethylhexylakrylédtem nebo -methakry-
létem, a pripadné s daldimi vinylickymi ﬁonomery, predeviim se
styrenem. Pokud se pou#iji v disperzi filmotvornd pojiva & ob-
sahem volnych epoxidovych skupin, priddvajl se jako aditiva
specifikované polyaminové slouceniny fungujici jako tvrdidla.

Pokud jsou pro povrchovou ochranu poZadovédny ndtéry s ob-
sahem plniv, pridévajl se anorganické prédky, které jsou sta-
bilni p¥i vypalovacich teplotdch ndt&ru, a to zejména typy, Jje-
jichz &dstice majf listkovy tvar, nap¥. grafit, slida, keolinit,
talek, magnetické ferity, hlinfkovy prédsek apod.

Prfklad 1
Povrchovd Uprava ploch a svérd konstrukce z ocelovych dfled

Pro povrchovou upravu se pouZije vodou feditelné antiko-
rozni nédtérovd hmota dvousloZkové:

SloZka A - 36% vodnd disperze epoxyesteru s olejovou délkou
38 pritomného ve form& 50% roztoku v Xylenu a pri-
praveného z dianové epoxidové pryskyfice o epoxi-
dovém ekvivalentu 0,098 molu/100 g a mastnych kyse-
1in ricinenového oleje, obsahujici{ 3 % hmot. ne-
ionogennich emulgdtord na bdzi ethoxylovanych no-
nylfenold '

SloZzke B - 25% vodny roztok dvojchromanu amonného

Pro pou%itf se slofky A a B smisl v objemovém poméru 10 : 1,
takfe vyslednd ndt&rovéd hmota obsahuje 7 % hmot. dvojchromanu
amonného, vztaZeno na sudinu.
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Zrezivély povrch konstrukce se nejprve olist{ ocelovym
kartéiem a omyje vodou s pF¥idavkem neionogenniho emulgédtoru.
T{m se odstranf{ uvolné&né korozni produkty. Povrch mist urie-
nych ke svafovdni se o¥isti a% na kov, viechny dilce se opat®f
nédtérem vyse uvedené ndtérové hmoty pfi teplot¥ pracovniho
prostfedf (18 a% 21 °C) a n&tér se neché zaschnout tak, aby ne-
bylo patrné %luté zabarveni disperze. Pak se provedou svdry
(plamenem), které se nechaji vychladnout na teplotu 50 aZ 90 ¢
a znovu se opat¥{ ndtérem uvedené antikorozni ndtérové hmoty.
Po jednom a%f dvou dnech se provede findlni povrchové uprava
ve dvou vrstvéch libovolnou ndté&rovou hmotou, nejlépe alkydo-
vou na vzduchu zasychajici. A

P*iklad 2
Antikorozni Uprava pokusngch ocelovych uhelnikd
PouZije se ndtérovd hmota dvousloZkové:

SloZka A - 40% vodn& disperze epoxyesteru o olejové délce 40
pr{tomného ve form& 55% roztoku v xylenu a pripra-
veného z dianové epoxidové pryskyfice o epoxidovém
ekvivalentu 0,10 molu/100 g a sm&si mastnych kyse-
1in sojového a ricinenového oleje, s obsahem 4 %
hmot. sm&si neionogennich a anionaktivnich emulgé-
tord

Slo%tka B - 20% vodny roztok sm&si chromanu a dvojchromanu
amonného ve hmot. pom&ru 1l:1 |

Slozky se pred aplikac{ smief v obj. poméru 10 : 0,8,
tak’e vyslednd nétérovéd hmota obsahuje 4 % hmot. chromanu

a dvojchromanu, vztaZeno na sudinu.

Vzorek I: Odma¥t&ny thelnik se opatfi povlakem antikorozni né-
térové hmoty (md&enim), ktery se vysusSi b&hem 30 mi-
nut pri teploté 25 %c. Pak se na thelniku provedou
svdry a po vychladnut{ se cely povrch opatf{ nétérem
alkydovou konstruk&ni ndt&rovou hmotou na vzduchu
zasychajici.
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Vzorek II: O&ist&né udhelniky se svari n&kolika svéry, které
se po vychladnut{ opat¥f ndtérem antikorozni né-
tirovou hmotou. N4t&r se nechd zaschnout a n&které
takto upravené svdry se vyhfeji nep¥imym plamenem
(pfes kryci plech) na povrchovou teplotu 150 aZ
250 °¢ na dobu 1 minutye.

Vzorek III: Svarené thelniky se ponoi#i do antikorozni nét&rové
hmoty na dobu 5 minut. Po zaschnuti ndt&rové vrst-
vy se povlak vypdlfl teplotou 300 a% 400 °c.

Vzorky byly ponoreny do vody a v pribéhu doby byl hodnocen
stav povrchu:

a) Srovnévaci vzorek bez antikorozni upravy povrchu i svéru:
Ji% po 3 dnech patrné koroze po¢inajici ve svérech. Po 3
mésicich doZlo k hlubokému prorezivéni celého povrchu.

b) Antikorozn& upraveny povrch bez upravy svéru:
Po 2 dnech se objevil poldtek koroze svérd. Po 3 mésicich
svéry prorezivily, avdak na povrch antikorozn& upraveny
se koroze nerozdifila. '

c) Antikorozn& upraveny svéar bez upravy ostatnitho povrchu:
Po 3 méeicieh svéry bez koroze, neupravené plochy silné
zkorodované.

d) Plochy i svéry upravené antikorozni nédtérovou hmotou a vy-
pdlené na teplotu 300 °c byly po 2 letech ponofeni ve vod&
bez patrné koroze.

Priklad 3
Antikorozni dprava ocelové konstrukce svafované el. obloukem

PouZita nétérové hmota podle prfkladu 1 s tim rozdflem,
Ye pred smisenim sloZek byl ke sloZce A pridén hydrofobizo-
vany hlinfkovy préSek. Konstrukce byla mechanicky o&isténa
a v pribshu 8 h dvakrét opatfena ndtérem antikorozni nétéro-
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vou hmotou, tvoricim find4lni povrchovou upravu. Po 1/2 roce
vystaveni na pové&trnosti pri teplotdch od 20 do 40 °c zistal
povrch kovu bez koroze.

Priklad 4

Povrchové uprave parovodniho potrubil
Pouzit4 ndtérovéd hmota je dvousloZkovéd a miZe byt apliko-
vdna a% 14 dnd po smiseni sloZeke.

Slo?ke A - Smés epoxyesteru podle prikledu 1 a melaminové prys-
kyPice s obsahem 35 % hmot. butoxylovych skupin ve
hmot. pom&ru 7 : 3 ve form& 50% roztoku ve sméei
xylenu s isobutylalkoholem ve hmot. pomé&ru 9 : 1.

SloZka B - Vodny sol kopolymeru kyseliny akrylové s ethyl-,
butyl- a 2-ethylhexylakrylétem, styrenem a diallyl-
“funardtem o sudin& 15 % hmot., obsahujicf 1 % hmot.
hydroxidu smonného a 1,8 % hmot. dvojchromanu amon-

ného.

Ob% sloZky se smisf v objem. poméru l : 1 a vznikl& homo-
genni vodné disperzni nété€rovd hmota se p¥ired{ vodou na kon-
zistenci vhodnou pro natiréni.

Po zaschnuti nétérové vrstvy se provede druhy nétér anti-
korozni nétdrovou hmotou upravenou tak, Ze pied emisenim slo-
Yek se do sloiky B rozdisperguje 20 % hmot. plnivas, které tvori
sm&s talku, ferritu a grafitu ve hmot. poméru 1l : 1l : 3. Slozky
A a B se mfsf op&t v objem. poméru l : 1, konzistence pro apli-
kaci natirénim se upravi p¥fdavkem vody. Fo zaschnuti{ druhého
natéru (svéry se opat¥{ dvima vrstvami tohoto nétéru) se potrubl
b&%inym zplsobem zaizoluje tepeln& a cely nét&rovy systém se vy-
tvrdl a% provozni teplotou po zavedeni péry do potrubl,

P¥{klad 5
Antikorozni povrchové dprava svarovaného duralu

PouZije se dvousloZkové nétérovéd hmota:
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SloZka A - Vypslovacl akryldtovy email o sudind 50 % hmot.
Slo%ka B = 1,5% vodny roztok dvojchromanu amonného s obsahem
5 % hmot. neionogenni povrchové aktivni létky.

Slotky A a B se smis{ v objem. poméru 10 : 0,7, mf{chénim
se ziské vodnd nétirové disperze s obesahem 0,2 % hmot. dvoj-
chromanu smonného, vztaZeno na obsah sudiny. o
zékladnf ndtérové vrstva se vytvor{ méZenim. Po jejim
zaschnuti b&hem 30 minut p¥i teploté& 70 °c se na povrch nastifi-
ké vraetva ze samotné slofky A. Po 30 minutéch zasychédni pii tep~
lot& 25 °C se cely systém vypdli p#i 130 °C po dobu 30 minut.

Priklad 6 .
Povrchové \prava silné zrezivélych povrchd trvale vystavenych
teplotém od 50 do 250 °C

Zékladni ndt&r se provede ndtérovou hmotou podle prikladu
1 p¥i teplot& 50 aZ 70 9c. Po zaschnuti se povrch opat#{ dru-
hym ndtérem pri uvedené teplot&, a to ndtérovou hmotou vzniklou

smisenim slofek A a B podle prikladu 1 v objem. poméru 100 : 5.
Po 3 letech nejevi upraveny povrch zndmky postupujict

koroze.
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PREDMET VYNALEZU

Zpisob antikorozni Upravy povrchu Zeleza, hliniku a hli-
nikovych slitin, zejména povrchu Zerstvych svédrd, vodou redi-
telnymi nétérovymi hmotami s obsahem antikoroznich pr{sad, adi-
tiv a pf{padn& plniv, vyzna¥ujici se tim, Ze na povrch kovu se
nanese pri teplotd 15 a% 100 °C, s vyhodou 70 a% 90 °C, 10 a%
60% vodné disperze filmotvornych syntetickych pryskyfic, ze-
jména ze skupiny zahrnujici epoxidové pryskyrice dianového ty-
pu o epoxidovém ekvivalentu 0,095 a% 0,55 molu/100 g, epoxy-
estery s olejovou délkou 35 aZ 50 na bdzi epoxidovych prysky-
#ic dianového typu a nenasycenych monokarboxylovych kyselin
s poltem uhlikovych atomd 12»ai 18 a etherifikované melamin-
formaldehydové pryskyfice, s vyhodou s obsahem 20 aZ 50 % hmot.
butoxyskupin, a/nebo syntetickych pnlymerd 8 volnymi skupinami
karboxylovymi, popfipadé® zidsti nebo zcela prevedenymi do formy
amonné soli, a/nebo hydroxylovymi a/mebo epoxidovymi, zejména
ze skupiny zahrnujici homopolymery nebo kopolymery kyseliny
akrylové a methakrylové a kopolymery té&chto kyselin s jejich
alkylestery o podtu uhlikovych atomd v alkylové skupin& 2 aZ 8
a pripadnd s daldimi vinylickymi monomery, ptedevdim se styre-
nem, priZem% tato disperze déle obsshuje 0,1 aZ 7 % hmot.,
vztaieno na obsah filmotvorné sloZky, chromanu a/nebo dvojchro-
menu amonného, 0,1 a¥ 7 % hmot., vztaZeno na obsah filmotvorné
slotky, neionogenniho a/nebo anionaktivniho tenzidu a popiipa-
d& e% 50 % hmot., vztaZeno na obsah filmotvorné sloZky, orga-
nickych rozpoustédel typu alifatickych alkohold s poltem uhli-
kovych atomd 2 a% 4, od nich odvozenych esterd kyseliny octové,
ethyl- a butylglykoletherd a xylenu, aZ 110 % mol., vztaZeno
na obsah volnych epoxidovych skupin filmotvorné sloZky, poly-
alkylenpolyamind s po&tem dusfkovych atomd 3 aZ 5 a uhlikovych
atomd v alkylenovych skupindch 2 a% 3 nebo aminoamidd odvoze-
nych od t&chto polyamind a alifatickych karboxylovych kyselin
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8 poftem uhlikovych atomd 16 a% 18, a%¥ 1 % hmot., vztaZeno

na obsah filmotvorné sloZky, koloidnich stabilizdtord na bédzi
kopolymerd kyseliny akrylové a methakrylové o &isle kyselosti
200 a% 500 mg KOH/g a a% 100 % hmot., vztaZeno na obsah filmo-
tvorné sloZky, préskovych minerédlnich plniv, s vyhodou s Zds-
ticemi listkového tvaru, a naneseny povlak se neché zaschnout
a/nebo se vypdll plisobenim teploty 50 a% 400 °C, 8 vyhodou
pFfimym plamenem.
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