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Przedmiotem wynalazku jest belka no$na, ma-
jaca postaé rury lub innego zamknietego profilu
i przeznaczona zwlaszcza dla trap6éw i kladek okre-
towych lub dla kratownic ustrojow diwigowych,
dla ktérych jest wymagany maly ciezar wilasny.

Znane dotychczas belki noSne byly wykonywane
z jednolitego materialu w postaci rur, profili, blach,
plaskownikéw lub ich zestawu. Jako materialy
stosowano stal, kolorowe metale lub stopy kolo-
rowych metali.

Wada dotycheczas znanych rozwigzan belek no$-
nych byt duzy ich ciezar wlasny w poréwnaniu do
wielko$ci przenoszonego obcigzenia. Maty wskaznik
wytrzymalo§ci wlaSciwej, znanych rozwigzan belek
noénych, powodowal iz ich wymiary poprzeczne
byly duze. Mialo to szczegoblnie niekorzystny wpiyw
na konstrukcje wyposazenia statku (na przyklad
trapy), poniewaz zajmowaly znaczng cze§¢ miej-
sca na pokladzie, zmniejszajagc tym samym prze-
strzenn komunikacyjng na statku.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukecji
belki nosnej o malym ciezarze wlasnym, a zara-
zem o podwyzszonym wskaZniku wytrzymatoS$ci
wlasciwej.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych
wad zostalo rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w
ten sposoéb, ze belke noSng tworza dwa pasy goérny
i dolny o przekroju rurowym lub innym zamknie-
tym, polgczone S$rodnikiem pelnym lub azurowym.
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Pasy wykonane z lekkiego metalu niezelaznego
lub lekkiego stopu metali niezelaznych zbrojone sa
stalowymi drutami ulozonymi wzdluz osi rury lub
innego profilu, przy czym wolna przestrzei mie-
dzy drutami i wewnetrzng powierzchniag rury lub
profilu wypelniona jest lepiszczem, na przyklad
zywicg poliestrowg lub epoksydowsg.

Przeprowadzone badania wykazaly, ze belka no$-
na wediug wynalazku posiada bardzo wysoki, nie
osiggany dotychczas, wskaznik wytrzymatlo$ci wias-
ciwej. Umozliwia to uzyskanie bardzo zwartych
konstrukeji o matych wymiarach poprzeeznych.
Poniewaz zbrojenie belek no$nych w konstruk-
cjach spawanych odbywa sie po calkowitym za-
konczeniu spawania, istnieje pewno$é, ze gléwny
element no$ny (pasmo stalowych drutéw powigza-
nych lepiszczem) nie zostanie uszkodzony. Na bel-
ke no$ng wedlug wynalazku zuzywa sie o okolo
75% mniej metali lub ich stopéw w poréwnaniu
do takich samych konstrukeji wykonanych wylgez-
nie z metali niezelaznych lub ich stopéw, zacho-
wujac jednocze$nie wszystkie zalety jakie posiada-
1y konstrukcje wykonane z metali lub stopéw od-
pornych na korozje.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia kratownice z belkami noSnymi wy-
konanymi z rur w widoku z boku, fig. 2 — te
samg kratownice w przekroju wzdiuz linii A—A
na fig. 1, fig. 3 — belke noSna wykonang z pro-
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filu w widoku z boku, fig. 4 — te sama belke
no$ng w przekroju wzdluz linii B—B na fig. 3.

Belke noé$ng tworzy rura 1 lub zamkniety pro-
fil 2 wykonany z lekkiego metalu niezelaznego lub
lekkiego stopu metali niezelaznych, jak na przy-
klad stopu glino krzemianowego (hydronalium),
ktérego wnetrze wypeilnione jest stalowymi dru-
tami 3 oraz lepiszczem 4 wykonanym na przyklad
z zywicy poliestrowej. Diugo$é stalowych drutéow 3
odpowiada dlugo$ci belki no$nej. Natomiast ilo§é
stalowych drutéw 3 oraz. sposéb ich rozmieszcze-
nia zalezy od wielkoSci i rodzaju przenoszonego
obcigzenia.

Im~wieksze obcigZzénie tym wigksza ilo§¢ dru-
tévyAstalowych. Dla uiyskania dobrej przyczepnos$ci
lepiszcza 4 do powierzchni stalowych drutéw 3, po-
wihny one posiadaé -powierzchnie piaskowane, na-
torj’qiést stosunek przekroju do obwodu tych dru-
t6w-8 nie powihien przekraczaé warto$ci 0,8 mm.
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Zbrojenie rury 1 lub profilu 2 stalowymi drutami
3 a nastepnie zalewanie lepiszczem 4 powinno sig
odbywaé, w przypadku kratownic spawanych, po
calkowitym zakonczeniu spawania.

Belka nos$na wedlug wynalazku ma zastosowanie
zwlaszcza do kladek i trapow montowanych na
statkach, jak réwniez do ustrojow dzwigowych.

Zastrzezenie patentowe

Belka no$na, znamienna tym, ze stanowig ja
dwa pasy goérny i dolny o przekroju rurowym (1)
lub innym zamknietym (2) wykonane z metalu, po-
tgczone S$rodnikiem pelnym Iub azZurowym, przy
czym pasy zbrojone sg wewngtrz na catej dilugo-
§ci belki stalowymi drutami (3) za§ przestrzen
miedzy drutami a wewnetrzna powierzchnig $cian-
ki rury (1) lub innego zamknietego profilu (2) wy-
pelniona jest lepiszczem (4) korzystnie zywicg po-
liestrowa lub epoksydows.
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