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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 4日 (2007.6.4)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 内 側 ラ イ ナ ー の 側 壁 (32,32')が 、

の 呼 び 厚 さ を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 多 層 バ ッ グ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ４ 】

７ ． ６ ～ ２ ５ ． ４ ミ ク ロ ン （ ０ ． ３ ～ １ ． ０ ミ ル
）



　 初 期 ひ ず み 率 が ０ ． ２ ５ イ ン チ ／ イ ン チ ／ 分 で あ り ク ロ ス ヘ ッ ド 速 度 が
で あ る こ と 以 外 は 、 幅 の 試 料 に 対 し ジ ョ ー ギ ャ

ッ プ が で あ る 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ （ ア メ リ カ 材 料 検 査 協 会 ） Ｄ  ８ ３
２ － ８ ３ の 方 法 Ａ に よ っ て 決 定 さ れ 、 前 記 内 側 ラ イ ナ ー (14)が 、

未 満 の 横 方 向 ２ ％ セ カ ン ト 係 数 （ Ｔ Ｄ Ｓ Ｍ ） を 有 す る 熱 可 塑 性 フ ィ
ル ム か ら 成 る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 多 層 バ ッ グ 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ５ 】
　 ｔ が ミ ル 単 位 の フ ィ ル ム 厚 さ で あ る と 共 に 、 Ｔ Ｄ Ｓ Ｍ が 、 初 期 ひ ず み 率 が ０ ． ２ ５ イ ン
チ ／ イ ン チ ／ 分 で あ り ク ロ ス ヘ ッ ド 速 度 が １ イ ン チ ／ 分 で あ る こ と 以 外 は 、 幅 １ イ ン チ の
試 料 に 対 し ジ ョ ー ギ ャ ッ プ が で あ る 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ  Ｄ  ８ ３ ２ －
８ ３ の 方 法 Ａ に よ る 、 横 方 向 セ カ ン ト 係 数 で あ る 場 合 、 前 記 内 側 ラ イ ナ ー (14)が 、 Ｚ が （
ｔ 3 ） × （ Ｔ Ｄ Ｓ Ｍ ） で あ る 、 未 満
の Ｚ 数 を 有 す る 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム か ら 成 る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 多 層 バ ッ グ 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 内 側 ラ イ ナ ー の Ｚ 数 が 未 満 で
あ る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 多 層 バ ッ グ 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 外 側 バ ッ グ (12)が 、

の 範 囲 の Ｚ 値 を 有 す る フ ィ ル ム か ら 成 る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 多 層 バ ッ
グ 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ ９ 】
　 外 側 バ ッ グ (12)と 内 側 ラ イ ナ ー (14)と を 有 す る 多 層 バ ッ グ の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 よ り も 大 き な 厚 さ と 、 平 行 な 両 エ ッ ジ 部 間 に 第 １ の 横 方 向
ウ ェ ブ 幅 と を 有 す る 、 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (414)を 前 進 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 よ り も 小 さ な 厚 さ と 、 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム (414)
の 幅 よ り も 小 さ な 、 平 行 な 両 エ ッ ジ 部 間 の 第 ２ の 横 方 向 ウ ェ ブ 幅 と を 有 す る 、 少 な く と も
第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (432)を 前 進 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (432)を 、 前 記 第 １ の フ ィ ル ム ウ ェ ブ の 前 記 平 行 な
両 エ ッ ジ 部 間 で 、 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (414)上 に 重 ね る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (432)を 、 前 記 第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (432)
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２ ５ ． ４ ミ ク ロ ン （ １ ミ ル ）

５ ０ ． ８ ミ ク ロ ン （ ２ ミ ル ）



の 平 行 な 両 エ ッ ジ 部 に 沿 っ て 、 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (414)に 取 り 付 け る ス
テ ッ プ と 、
　 前 記 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (414,432)を 横 方 向 に 折 り た た む ス テ ッ プ と 、
　 前 記 折 り た た ん だ フ ィ ル ム ウ ェ ブ (414,432)を シ ー ル カ ッ ト し て 、 多 層 バ ッ グ を 形 成 す
る ス テ ッ プ と か ら 成 り 、
　 前 記 第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (432)を 、 第 １ 及 び 第 ２ の 隣 接 し た 別 個 の ウ ェ ブ と
し て 、 或 い は 単 一 の ウ ェ ブ と し て 供 給 す る こ と に よ り 、 最 終 的 に 製 造 さ れ る 多 層 バ ッ グ の
ラ イ ナ ー 層 に 自 由 端 部 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と し 、 前 記 単 一 の ウ ェ ブ の 場 合 に は 、 前 記 第
２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム (432)を 長 手 方 向 に 穿 孔 す る か 又 は 切 込 み を 入 れ る ス テ ッ プ を 含 む
、
　 前 記 多 層 バ ッ グ の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 少 な く と も １ つ の 内 側 ラ イ ナ ー バ ッ グ と 、 外 側 支 持 バ ッ グ と を 有 す る 、 多 層 バ ッ グ の 製
造 装 置 で あ っ て 、
　 よ り も 大 き な 厚 さ と 、 平 行 な 両 エ ッ ジ 部 間 に 第 １ の 横 方 向
ウ ェ ブ 幅 と を 有 す る 、 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (414)を 前 進 さ せ る 手 段 (410)と 、
　 よ り も 小 さ な 厚 さ と 、 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム の 幅 よ
り も 小 さ な 、 平 行 な 両 エ ッ ジ 部 間 の 第 ２ の 横 方 向 ウ ェ ブ 幅 と を 有 す る 、 少 な く と も 第 ２ の
熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ を 前 進 さ せ る 手 段 (430)と 、
　 前 記 第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (432)を 、 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム の 平 行 な 両
エ ッ ジ 部 間 で 、 前 記 第 １ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ (414)上 に 重 ね る 手 段 (434)と 、
　 前 記 フ ィ ル ム を 横 方 向 に 折 り た た む 手 段 と 、
　 前 記 折 り た た ん だ フ ィ ル ム を シ ー ル カ ッ ト し て 、 バ ッ グ を 形 成 す る 手 段 と を 備 え 、
　 前 記 第 ２ の 横 方 向 ウ ェ ブ を 長 手 方 向 に 穿 孔 す る か 又 は 切 込 み を 入 れ る 手 段 を 備 え る 、 或
い は 前 記 第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム ウ ェ ブ が ２ つ の 隣 接 し た 不 連 続 シ ー ト を 含 む こ と に よ り
、 前 記 装 置 に よ っ て 製 造 さ れ る 多 層 バ ッ グ の ラ イ ナ ー の 少 な く と も 片 側 に 自 由 端 部 を 形 成
す る こ と を 特 徴 と す る 、
　 前 記 多 層 バ ッ グ の 製 造 装 置 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 本 明 細 書 で は 、 用 語 「 冷 凍 バ ッ グ 」 は 、 冷 凍 庫 内 で 食 品 を 保 存 す る た め の 、 顕 著 な 機 能
的 有 用 性 を 備 え た 袋 を い う 。 一 般 的 に 「 冷 凍 バ ッ グ 」 に は ２ ガ ロ ン （
１ ガ ロ ン は 3.785リ ッ ト ル ） 、 １ ガ ロ ン 、 プ リ ー ツ 付 き 1/2ガ ロ ン
、 ク オ ー ト （ 1/4ガ ロ ン ） 、 パ イ ン ト （ 1/2ク オ ー ト

） の サ イ ズ が あ る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
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２ ５ ． ４ ミ ク ロ ン （ １ ミ ル ）

５ ０ ． ８ ミ ク ロ ン （ ２ ミ ル ）

７ ． ５ ７ リ ッ ト ル 、
（ １ ． ８ ９ ３ リ ッ ト ル ）

、 ０ ． ９ ４ ６ リ ッ ト ル 、 ０ ． ４ ７ ３ リ
ッ ト ル



　 内 側 ラ イ ナ ー の フ ィ ル ム は 、 の ジ ョ ー ギ ャ ッ プ 、 幅
の 試 料 、 初 期 ひ ず み 率 ０ ． ２ ５ イ ン チ ／ イ ン チ ／ 分 、 ク ロ ス ヘ ッ ド 速

度 １ イ ン チ ／ 分 で 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ （ ア メ リ カ 材 料 検 査 協 会 ） Ｄ  ８ ３ ２ － ８ ３ の 方 法 Ａ に 従 っ
て 決 定 さ れ 、 ４ ０ ， ０ ０ ０ ポ ン ド ／ 平 方 イ ン チ （ ｐ ｓ ｉ ） （ ２ ． ７ ５ × １ ０ 8 ａ ） 未 満
、 好 ま し く は ２ ７ ， ０ ０ ０ ｐ ｓ ｉ （ １ ． ８ ６ × １ ０ 8 ａ ） 未 満 の 横 方 向 ２ ％ 割 線 弾 性 係
数 （ secant modulus（ Ｔ Ｄ Ｓ Ｍ ） ） を 有 す る の が 一 般 的 で あ る 。 フ ィ ル ム の 横 又 は 縦 方 向
の 何 れ か の 弾 性 係 数 は 、 ほ ぼ フ ィ ル ム の 剛 性 の 測 定 値 で あ る 。 代 表 的 に は 、 当 該 技 術 に お
い て 公 知 の 注 型 フ ィ ル ム 工 程 に よ っ て 作 ら れ た 熱 可 塑 性 ポ リ オ レ フ ィ ン フ ィ ル ム は 、

の Ｔ Ｄ Ｓ Ｍ を 有 す る 。 こ の よ う な 引 張 特 性 を 有 す る 注 型 又 は 吹 込 成 形 フ ィ ル ム を 作 る
市 販 の 樹 脂 の 例 と し て 、 ダ ウ 化 学 社 (The Dow Chemical Company)に よ る Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ ７ ４ ８ 及
び Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ ６ ９ ０ が 挙 げ ら れ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 内 側 ラ イ ナ ー の フ ィ ル ム の 他 の 有 用 な 特 性 は 、 ｔ が ミ ル 単 位 の フ ィ ル ム 厚 さ で 、 Ｔ Ｄ Ｓ
Ｍ が 先 に 定 義 し た よ う な 横 方 向 弾 性 係 数 で あ る 場 合 の 、 式 Ｐ × Ｔ Ｄ Ｓ Ｍ に よ っ て 規 定 さ れ
る Ｚ 数 で あ る 。 Ｚ 数 は 、 フ ィ ル ム の 相 対 的 剛 性 を フ ィ ル ム の 厚 さ と 弾 性 係 数 の 関 数 と し て
示 し た も の で あ る 。 内 側 ラ イ ナ ー は 、 一 般 に

未 満 の Ｚ 数 を 有 す る 。 内 側 ラ イ ナ ー は 、 好 ま し く は
未 満 、 よ り 好 ま し く は

， 更 に 好 ま し く は
の Ｚ 数 を 有 す る 。

【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 外 側 支 持 バ ッ グ は 、 約 ５ ０ ， ０ ０ ０ ～ 約 １ ５ ０ ， ０ ０ ０ 3 ｐ ｓ ｉ 、 ５ ． ６ ～ １ ６ ．
９ ｍ ｍ 3 ． ｋ Ｐ ａ の 範 囲 の Ｚ 値 を 有 す る こ と が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 通 常 、 外 側 支 持 バ ッ グ は 、 、 好
ま し く は 、 更 に 好 ま し く は

の 呼 び 側 壁 厚 さ を 有 す る で
あ ろ う 。 呼 び 厚 さ と は 、 ス コ ー リ ン グ 、 織 目 加 工 、 型 付 な ど の 何 れ か の 表 面 処 理 前 の フ ィ
ル ム 厚 さ の こ と で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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１ ０ ． １ ６ ｃ ｍ （ ４ イ ン チ ） ２ ． ５
４ ｃ ｍ （ １ イ ン チ ）

Ｐ
Ｐ

約 １
． ３ ８ × １ ０ 8 Ｐ ａ か ら 約 ２ ． ７ ５ × １ ０ 8 Ｐ ａ （ 約 ２ ０ ， ０ ０ ０ か ら 約 ４ ０ ， ０ ０ ０ ｐ ｓ
ｉ ）

６ ． ７ ２ ｍ ｍ 3 ． ｋ Ｐ ａ （ ６ ０ ， ０ ０ ０ ミ ル 3

ｐ ｓ ｉ ） 約 ２ ． ２ ４ ｍ ｍ 3 ． ｋ Ｐ ａ （
２ ０ ， ０ ０ ０ ミ ル 3 ｐ ｓ ｉ ） 約 ０ ． ２ ２ ４ ～ 約 １ ． １ ２ ｍ ｍ 3 ． ｋ Ｐ
ａ （ 約 ２ ， ０ ０ ０ ～ 約 １ ０ ， ０ ０ ０ ミ ル 3 ｐ ｓ ｉ ） 約 ０ ． ３ ３ ６ ～ 約 ０
． ６ ７ ２ ｍ ｍ 3 ． ｋ Ｐ ａ （ 約 ３ ， ０ ０ ０ ～ 約 ６ ， ０ ０ ０ ミ ル 3 ｐ ｓ ｉ ）

ミ ル

約 ２ ５ ． ４ ～ 約 １ ０ １ ． ６ ミ ク ロ ン （ 約 １ ～ 約 ４ ミ ル ）
約 ３ ３ ． ０ ～ 約 ７ ６ ． ２ ミ ク ロ ン （ 約 １ ． ３ ～ 約 ３ ． ０ ミ ル ）

約 ３ ８ ． １ ～ 約 ５ ０ ． ８ ミ ク ロ ン （ 約 １ ． ５ ～ 約 ２ ． ０ ミ ル ）



【 ０ ０ ３ ７ 】
　 通 常 、 内 側 ラ イ ナ ー は 、 の
呼 び 側 壁 厚 さ を 有 し 、 の 呼
び 側 壁 厚 さ を 有 す る の が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 図 ９ に 示 さ れ る 工 程 に 戻 る と 、 ラ イ ナ ー 即 ち 第 ２ の 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム の 張 力 は 、 当 該 技
術 で は 公 知 の よ う に 、 圧 縮 又 は ニ ッ プ ロ ー ラ ４ ４ ０ の セ ッ ト を 用 い る こ と に よ り 、 線 形 イ
ン チ 幅 （ Ｐ Ｌ Ｉ ） （ の Ｐ Ｅ ） 当 り 概 し て

の 範 囲 に 制 御 さ れ て い る 。 好 適 な 実
施 の 形 態 で は 、 各 フ ィ ル ム ウ ェ ブ は 、 各 フ ィ ル ム の 歪 み を 釣 り 合 わ せ る よ う に ニ ッ プ ロ ー
ル 間 を 通 過 す る 。 従 っ て 、 各 フ ィ ル ム の 歪 み を 釣 り 合 わ せ る た め に 、 各 フ ィ ル ム ウ ェ ブ の
張 力 は そ れ ぞ れ 異 な っ て い て も よ い 。 ラ イ ナ ー 即 ち 第 ２ の フ ィ ル ム の 位 置 合 わ せ は 、 従 来
型 の エ ッ ジ ガ イ ド シ ス テ ム を 用 い る こ と 及 び ／ 又 は フ ィ ル ム ウ ェ ブ の 幅 に エ ッ ジ の ト リ ミ
ン グ を 行 う こ と に よ り 達 成 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ３ 】
　 一 般 に 、 ヒ ー ト シ ー ル さ れ る フ ィ ル ム の 厚 さ は 、 シ ー リ ン グ バ ン ド か ら フ ィ ル ム へ の 熱
伝 達 に よ っ て フ ィ ル ム を 下 層 の フ ィ ル ム ウ ェ ブ に ヒ ー ト シ ー ル す る こ と の で き る 厚 さ で あ
る 。 一 般 に 、 ヒ ー ト シ ー ル タ イ プ の ブ ラ ン ケ ッ ト シ ー ル を 形 成 す る の に 使 用 さ れ る シ ー リ
ン グ バ ン ド の 厚 さ は の 範 囲 で あ る 。
ヒ ー ト シ ー ル タ イ プ の ブ ラ ン ケ ッ ト シ ー ル の シ ー リ ン グ バ ン ド は 厚 さ が

で あ る の が 好 ま し く 、 よ り 好 ま し く は
で あ る 。
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約 ７ ． ６ ～ 約 ２ ５ ． ４ ミ ク ロ ン （ 約 ０ ． ３ ～ 約 １ ． ０ ミ ル ）
約 １ ２ ． ７ ～ 約 １ ７ ． ８ ミ ク ロ ン （ 約 ０ ． ５ ～ 約 ０ ． ７ ミ ル ）

１ ５ ． ２ ミ ク ロ ン 、 ０ ． ６ ミ ル 約 ２ ２ ． ７ ～ 約 ４
５ ３ ． ６ 重 量 グ ラ ム （ 約 ０ ． ０ ５ ～ 約 １ 重 量 ポ ン ド ）

約 １ ３ ～ 約 ２ ５ ４ ミ ク ロ ン （ 約 ０ ． ５ ～ 約 １ ０ ミ ル ）
約 ３ ８ ． ２ ～ 約 ７

６ ． ２ ミ ク ロ ン （ 約 １ ． ５ ～ 約 ３ ． ０ ミ ル ） 約 ３ ８
． １ ～ 約 ５ ０ ． ８ ミ ク ロ ン （ 約 １ ． ５ ～ 約 ２ ミ ル ）
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