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Urzadzenie do przesuwu i wymiany pretow bbrabianych
w automatach tokarskich

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do przesuwu i wy-
miany pretéw, obrabianych na automatach tokar-
skich, z silnikowym napedem popychacza pretéw
obrabianych, wyposazonego w uchwyt zaciskowy,
zaciskajacy tylny koniec preta, dzieki czemu istnie-
je mozliwo§¢é wycofania resztki zuzytego preta.

Poniewaz w wiekszo§ci automatéw tokarskich
pret materialu podczas obrébki przytrzymywany
jest, lub przynajmniej ciasno prowadzony w tuleji
prowadzgcej, zamontowanej przed wrzecionem ro-
boczym coraz czeSciej spotyka sie elastyczne tule-
je prowadzace, ktére stawiajg duzy opér tarcia,
szczeg6blnie przy wycigganiu obrabianego preta, za-
mocowany obrotowo przy popychaczu uchwyt za-
ciskowy powinien mocno uchwycié tylny koniec
preta, zeby wywierana przez ten uchwyt na kon-
céwke preta zwrotna sita ciagngca, byla wieksza,
anizeli opér, przeciwstawiajgcy sie colaniu preta.

Zadaniem wynalazku jest stosowanie powszech-
nie konstrukcji do przesuwu pretéw obrabianych
o ktérych wspomniano na wstepie, i rozwingé da-
lej w tym kierunku — aby umozliwié¢ szybka i wy-
godng wymiane koficowki preta na nowy pret
a szczegblnie umozliwié szybkie i wygodne uwol-
nienie uchwytu popychacza z koficbwek preta i po-
nowne uchwycenie nastepnego preta.

Urzadzenie wedlug wynalazku cechuje sie nieru-
chomo umocowanym urzgdzeniem przytrzymuja-
cym, ktére przy calkowicie cofnietym popychaczu

silnie zaciska najpierw wycofywang resztke preta,
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a potem ich nowy pret. Urzadzenie posiada watl
sterujacy na ktérym zamocowane sg nieruchomo
trzy krzywki i uruchamiane przez nie przekaZniki,
przy czym krzywki sg’ tak uksztaltowane, ze pod-
czas jednego calkowitego obrotu watu sterujgcego,
pierwsza z trzech krzywek powoduje zaci$niecie
urzadzenia zaciskowego na resztce preta, druga
krzywka powoduje polgczenie robocze dZwigni sta-
nowigcej element przekaZnikéw 2z popychaczem,
trzecia krzywka przy pomocy tej dZwigni cofa po-
pychacz, aby jego uchwyt odciggngé od przytrzy-
mywanej koficowki preta, pierwsza krzywka po-
woduje wykleszczenie resztki preta z przyrzgdu
zaciskajacego, a potem powoduje jego ponowne za-
ciSniecie na nastepnym nowym précie, trzecia
krzywka przesuwa popychacz, aby jego zacisk
uchwycit tylny koniec preta i wreszcie druga
krzywka oddziela dZwignie od popychacza, a pierw-
sza krzywka wykleszcza pret z przyrzadu przy-
trzymujgcego.

Na rysunku, przedstawiono przyklad wykonania
przedmiotu wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia widok z boku urzadzenia zamontowa-

- nego do automatu tokarskiego, fig. 2 — widok

z géry samego urzgdzenia, fig. 3 — rzut pionowy
popychacza z jego zaciskowym uchwytem sprezyno-
wym umieszczonego na koncu preta w wigkszej
skali; fig. 4, 5, 6 i 7 — przekroje wedtug linii IV-IV,
V-V — lub VII-VII fig. 1 wigkszej skali; fig. 8 —
przekr6j wg linii VIII-VIII fig. 5. Przedstawione
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na rysunku urzgdzenie do przesuwu i wymiany
obrabianych preté6w jest umieszczone na tylnym
konicu loza 1 automatu tokarskiego, z wrzecienni-
kiem 2 i jego wrzecionem roboczym 8. Urzadzenie
ma podstawe, ktérej gl6éwne elementy stanowig
dwa ceowniki 4 i stojak 6. Na ceownikach 4 osa-
dzone sg w regularnych odstepach stojaki prowa-

dzace 6 fig. (1,2 i 7) dalej w tyle jeszcze dwa sto--

jaki prowadzgce 7 i 107. Przez wszystkie stojaki
prowadzace 6 przebiega wal 8 z uchwytem uchyl-
nym 8a; na wale 8 umocowane 'sg czgici gérne sto-
jaka 6a, ktére przy wprowadzeniu nowego preta
wychylaja sie ku gérze przez uruchomienie uchwy-
tu uchylnego 8a. Gdy gbérne czeSci stojaka sg opusz-
czone, tworza wraz z dolnymi czeSciami ' stojaka
prze§wity 9a dla obejmujgcego popychacza ozna-
czonego 10. Jak wynika z fig. 3 gléwng czeScig po-
pychacza jest pret walcowy, ktéry na tylnej czeSci,
ktéra wieksza jest niz odstep miedzy stojakami 6
fig. 2 posiada boczng choragiewke 12. Choragiewka
12 moze przesuwaé si¢ przy ruchu podluinym po-
pychacza 10 przez boczne otwory 9a (fig. 7) prze-
$witéw 9. Na poczatku korpusu popychacza 11 znaj-
duje si¢ gwint zakaficzajgcy 1la do ktérego przy-
Srubowany jest nieruchomo uchwyt 13, ktérej Sred-
nica zewnetrzna jest r6wna Srednicy korpusu po-
pychacza. Uchwyt ten stluzy do obrotowego, ale
wzdluznie nie przesuwalnego umieszczenia sworz-
nia 14, do ktérego kofica wystajacego z uchwytu
13, przySrubowany jest tylny koniec uchwytu za-
ciskowego popychacza.

Zaciskowy uchwyt sprezynowy 15 z podluing
szczeling jest do tego przeznaczony, Zeby mocno
uchwycié tylny koniec preta M, po uprzednim cof-
nieciu go na ten koniec. Zaleznie od S$rednicy
i przekroju obrabianego preta zaciskowy uchwyt
spreiynowy mozna wymieniaé. Chorggiewka popy-
chacza 12 posiada obejme 16 i dwie czeSci zaciska-

jace linke 17, ktére réwniez jak obejma 16 przy-
mocowane s3 przy pomocy $ruby 18 do chorggiew-
ki 12 popychacza. Przy ruchu podluznym popycha-
eza 11 czeSci 16 i 17 przesuwajq sie obok stojakéw
6 i 7 z ich strony zewnetrznej. Linka 19 ktérej konf-
ce przytrzymywane €3 miedzy czeSciami zaciskaja-
cymi 17 przechodzi przez krazek prowadzacy,
umieszezony na pierwszym stojaku 6a 20 umiesz-
czona przewaznie w pélitora obrotu na krgiku na-
pedowym 21. Ten ostatni umocowany jest na wale
22, ktéry umieszczony jest w poprzecznie przewier-
conym otworze w dolnej czeSci podstawy 4, umoco-
wanej na tylnym koricu korpusu loza 4. Na wale 22
przymocowana jest obok krazka napedowego 22
tarcza zapadkowa 24, a procz tego po drugiej stro-
nie korpusu loza 23 przymocowany jest beben lin-
kowy 25. Do watu 26 umieszczonego w gérnej czeSei
korpusu loza 23 przymocowany jest w1ekszy beben
linowy 27 polozony na jednej linii z bebnem 25, oraz
matly beben linowy 28.

Na dolnym koficu linki 29, przechodzacej przez
beben 28 zawieszony jest ciezarek 80, drugi kabel
31 laczy bebny linkowe 25 i 27 ze soba. CzeSci te
twaorza naped obcla,znlkowy do przesuwu popycha-
cza 10 i obrablanego preta M skrajnie tylnego po-
lozenia przedstawionego w fig. 1 i 2 az do poloze-
nia skrajnego przedniego w ktérym choragiewka

4

- popychacza 12 przylega prawie do tylnego kofica
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wrzeciona roboczego, 3 a zaciskowy uchwyt sprezy-
nowy 15 polozony jest w przedniej koficobwce wrze-
ciona roboczego 3. Po osiggnieciu takiego poloZenia
popychacza z obrablanego preta pozostaje tylko
bardzo krétka resztka R.

Mozna spowodowaé sprzezenie zapadki 32 diwig-
nia 32a, umieszczong na tylnym koficu stojaka
z tarczg zapadkowy 24, Zeby w razie potrzeby
wstrzymaé przesuw popychacza 10 i obrabianego
preta M.

Urzadzenie ma umocowany na stale przyrzad za-
ciskajacy ktéry przy calkowicie cofnietym popy-
chaczu 10 (fig. 1, 2) zaciska cofnieta konhcéwke
resztki preta obrabianego R a nastepnie nowo-
wprowadzony pret M oznaczony jest jako 33. Poza
tym ma ono przyrzad napedowy; oznaczony jako 34
na ktéry skladajgq sie wal sterujgcy 85, trzy za-
mieszczone na nim krzywki oraz uruchamiane przez
nie elementy przenoszace. .

W opisanym sposobie wykonania, przyrzady 33

i 34 uksztattowane sa nastepujgco:
W jednym osadzonym na podstawie 4 stojaku 36
(fig. 6) umieszczone sq dwie dwuramienne dZwignie
37, na ktérych przednim koficu przymocowano po
jednej plytce zaciskowej 38 i ktérych tylne kofice
polaczone sg przegubowo za pomocs ramion wio-
dacych 39 pretem rozruchowym 40, réwnoleglym do
podstaw stojakéw. Na tylnym koficu stojakéw za-
wieszony jest gérny koniec dwuramiennej dZwigni
przenoszacej 41, ktéra umieszczona jest na jednej
z dwoéch podstaw stojakéw 4. Pierwsza z trzech
krzywek osadzona na wale sterujacym 35 sklada sie
z zwyklego bebna krzywkowego 42 z wykonanym
w jego powierzchni bocznej rowkiem krzywkowym
43. W rowek ten przypiera stale czop 44, ktéry przy-
piera do dolnego kofica dZwigni przenoszacej 41.
Druga i trzecia krzywka sg wedlug fig. 5 i 8, wbu-
dowane jedna w druga. Korpus bebenkowy 45 osa-
dzony na wale sterujacym 35, ma kolierz 45a, na
ktérym za pomoca Srub 46, osadzone sy dwie uzu-
pelniajace sie czesci 47 pomiedzy ktérymi biegnie
szczelina krzywkowa 48. Na korpusie bebenkowym
45 pomiedzy jego kolnierzem 45a, przymocowany
jest za pomocg $rub 49, podzielony krzywkowy kor-
pus promieniowy 50. W dolnym koficu przegubowo
umieszczonej dZwigni przenoszacej 51, zamocowany
jest palec wodzacy 52, ktéry przechodzi poprzez
szczeling krzywkowa 48 na wylot i posuwa si¢ za
nig i ktéry pod dzialaniem tloczka 54 przyciskowego
przez sprezyne 53, ktéry dziata na diwignie prze-
noszacq 51, dociskany jest do watu sterujacego 85
i raz posuwa sie za powierzchnie boczng korpusu
bebenkowego 45, umieszczonego miedzy kolnierza-
mi 45a, a raz za krzywkg 50. Do przegubowego
umieszczenia dZwigni 51 w obydwéch podstawach
stojaké6w 4 ulozyskowana jest obrotowo o§ 55, na
ktérej znajduje sie tuleja 56.

Cze§¢é Srodkowa 51a wykonana w ksztalcie ramy
(w fig. 1 i 5) dzwigni przenoszacej 51 ma dwa
sworznie 57 asadzone woké6l 0si poprzecznej do tu-
leji 56.

Na tylnym koficu watu steruJacego 35, osadzona
jest §limacznica 58, ktéra przypiera do §limaka 59



53413

5

(tig. 4) ktéry przymocowany jest na wale napedo-
wym 60. Wat umieszczony jest w lozyskach 61 §liz-
gowych, bez swobody osiowego przesuwu, ktére
umieszczone sg w dolnej czeSci ceowniké6w 4 i ma
na przednim koricu czworokat 60a, na ktéry moze
byé nasadzona reczna korbka, jak réwniez na czwo-
rokat 22a, kt6éry znajduje sie na wale 22.

Praca i spos6b obstugi opisanego urzadzenia
przedstawia sie jak nastepuje:
gdy pret obrabiany jest zuzyty, a zatem chorggiew-
ka 12 popychacza 10 znajduje sie prawie na tylnym
konficu wrzeciona roboczego 3, zatrzymuje sie auto-
mat tokarski i reczng korbg, nasadzong na czwo-
robok 22a, obraca sie krazek napedowy w kierun-
ku przeciwnym do wskazéwek zegara (fig. 1), zeby
przez to za pomocy popychacza 10, calkowicie cof-
naé koncéwke preta R, to jest az do polozenia (wg
fig. 1 i 2). Przy tym podnosi si¢ poprzez beben lin-
kowy 25 i 27 linke 31, wal 26 beben 28 i linke 29,
jak réwniez ciezarek 30. Nastepnie powoduje sie
przypér zapadki 32 do tarczy zapadkowej 24, przez
uruchomienie uchwytu 32a, zeby w zwigzku z tym
nie nastapilo niepozgdane przesuniecie. popychacza
10 przez naped obcigznikowy. W czasie tego, a tak-
Ze juz podczas pracy automatu tokarskiego, wal ste-
rujgcy 35 znajduje sie w okre§lonym wyjSciowym
polozeniu obrotowym, igcznie z trzema krzywka-
mi 42, 47 i 50, Wat sterujgcy 35 obraca sie¢ teraz za-
lozong na czworokat 60a reczng korbg w z géry
ustalonym kierunku o jeden pelny obrét.

Na poczatku obrotu walu sterujacego 35, dziala
najpierw pierwsza krzywka 42, poczym przez dZwig-
nie przenoszaca 51, pret 40 i wodziki 39, dZwignie
47 nakierowuje tak, ze jej szczeki zaciskowe 38, jak
przedstawiono w fig. 1, zaciskaja na koficbwke pre-
tu zuzytego R. To zaciskanie trwa w czasie, gdy
krzywka promieniowa 50 zadziala na palec wodza-
cy 52 i obr6ci dZwignie przenoszacg 51 wok6l jej
czopikéw lozyskowych, przez co nasada widetkowa
51b przy gérnym konicu diwigni przenoszgcej 51
wejdzie w przypér z obejmg 16 popychacza 10.

Zaciskanie trwa takze, podczas gdy krzywki 45, 47
obr6ca dzwignie przenoszacg 51 wok6t osi 55 i cof-
nie popychacz 10, przy czym zaciskowy uchwyt
sprezynowy zostaje odciggniety od zaciénietej kofi-
céwki preta. W zwigzku z tym pierwsza krzywka
42 otworzy za pomocg dZwigni przenoszgcej 51
przyrzad przytrzymujacy 33, zeby umoiliwié usu-
niecie koficéwki preta R. Przy dalszym obracaniu
watu sterujgcego 35, uruchamia ponownie sie przy-
rzad przytrzymujacy 38, przez zaci$niecie kleszczy
38 na wprowadzonym w miedzyczasie w stojaki pro-
wadzgce 6 nowym precie M. Dalszy obr6t walu ste-
rujgcego 35 powoduje ze krzywka 45, 47 przez
obrécenie dZwigni przenoszgcej 51 wok6? osi 55 po-
suwa naprzéd popychacz 10, aby jego zaciskowy
uchwyt sprezynowy 15 usunaé na tylny koniec pre-
ta M. (fig. 3).

W ostatniej fazie obrotu walu sterujgcego 35, jej
krzywka promieniowa 50 umozliwia dZwigni prze-
noszacej 51 zwolnienie obejmy 16 popychacza 10

i powoduje, Ze pierwsza krzywka 42, poprzez dfwig-_

nie przenoszacg 41 uruchamia przyrzad trzymajgcy
33 przez rozluZnienie szczek zaciskowych 38 na pre-
cie M. Teraz mozna przez uruchomienie uchwytu
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recznego 32a odsungé zapadke 32 od farczy zapad-
kowej 24, zeby naped obciginikowy poprzez linke
19 mégt posungé popychacz 10 wraz z pretem M.

Przy opisanym przykladzie wykonania mozna
wprowadzié¢ rézne zmiany. W miejsce napedu ob-
cigznikowego moznaby np. uzyé jednego ze zna-
nych napedéw elektrycznych do posuwu popycha-
cza 10. R6wniez zamiast recznego napedu watu ste-
rujgcego 35 moéglby byé przewidziany w — i wy-
laczajacy naped elektryczno-silnikowy, przede
wszystkim przy zachowaniu mechanizmu §limako-
wego 58, 59 lub jakiego§ réwnorzednego innego me-
chanizmu, poniewaz szczegblnie przy zamykaniu
przyrzadu przytrzymujgcego 33, jak réwniez przy
cofaniu popychacza 10 celem odciggniecia jego za-
ciskowego uchwytu sprezynowego 15 od kohicéwki
preta, jak réwniez przy popchnieciu popychacza 10,
celem nasadzenia jego uchwytu zaciskowego 15 na
nowy pret M, krzywki oddajg do§¢ duze sily od-
powiednim d%Zwigniom przenoszacym i potem tak-
Zze muszg dzialaé odpowiednio duze momenty na
wal sterujacy 35. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przesuwu i wymiany pretéw,
obrabianych w automatach tokarskich, z silni-
kowym napedem popychacza pretéw obrabia-
nych, wyposazonego w uchwyt Zzaciskowy, za-
ciskajacy sie woké6t tylnego kofica preta, oraz
umozliwiajacy wycofanie resztki zuzytego pre-
ta, znamienna tym, Ze ma zamocowany nierucho-
mo przyrzad (33) ktéry przy calkowicie cofnie-
tym popychaczu (10) zaciska koficowke resztki
obrabianego preta (R) a nastepnie przytrzymuje
nowy, przeznaczony do obr6bki pret (M), oraz
urzgdzenie napedowe (34) z walem sterujgcym
(35), trzema umocowanymi na nim krzywkami
(42, 47, 50) i uruchamianymi przez nie elemen-
tami przenoszacymi (41, 51), przy czym krzyw-
ki sg uksztaltowane tak, ze w ciggu jednego pel-
nego obrotu walu sterujgcego, pierwsza (42)
z trzech krzywek powoduje zacisk urzgdzenia
przytrzymujgcego na resztce obrabianego préta,
druga krzywka (50) powoduje polgczenie robocze
dzwigni (51) nalezgcej do elementéw przenoszg-
cych z popychaczem, trzecia krzywka (47) cofa
popychacz za poSrednictwem tej dZwigni, w ce-
lu odciaggniecia jego uchwytu od przytrzymywa-
nej resztki preta, pierwsza krzywka powoduje
wykleszczenle z przyrzadu przytrzymujgcego
resztki preta, a nastepnie ponowne uchwycenie
nowego preta, trzecia krzywka (47) powoduje
przesuw popychacza do przodu, w celu wprowa-
dzenia jego uchwytu na koficbwke preta, a dru-
ga krzywka odcigga dZwignie od popychacza,
przy czym pierwsza krzywka zwalnia przyrzad
przytrzymujacy z preta.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, zsnamienne tym, e
ma korby reczne i przekladnie §limakowe (58,
59) stuzace do napedu watu sterujgcego. )

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 wzgl. 2 znamienne
tym, ze o§ watu sterujgcego (35) jest r6wnolegla
do kierunku posuwu popychacza, a diwignia
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ki (47) jak réwniez profilowang powierzchnie
drugiej krzywki (50), ktéra mieSci sie¢ wewnatrz
krzywki trzeciej.

7

(51) ulozyskowana jest przegubowo i zaopatrzo-
na w palec wodzacy (52), ktéry sprawdza za-
réwno szczeline krzywkows (48) trzeciej krzyw-
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