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(57)摘要

本实用新型属于整流桥加工设备技术领域，

具体公开了一种整流桥引脚切断装置，包括工作

台，工作台上设置切断装置，切断装置包括上刀

口、下刀口、下刀口驱动装置；下刀口内设置上刀

口；上刀口一侧设置活动块，活动块上设置U形推

拉架，U形推拉架上通过弹性件设置在工作台上；

下刀口驱动装置包括电机、减速器、凸轮；电机与

减速器相连接；凸轮中心轴上设置凸轮，凸轮中

心轴与减速器输出轴相连接；凸轮中心轴与下刀

口往复运动方向垂直设置；上刀口上设有2个第

一矩形孔，下刀口上设有1个第二矩形孔、1个T形

孔。本实用新型通过电机和凸轮连杆的连接带动

模具刀口前后移动，从而达到对整流桥引脚的切

断的目的，省事省力，切断后的引脚一致性好。
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1.一种整流桥引脚切断装置，包括工作台，其特征是，所述工作台上设置切断装置，切

断装置包括上刀口(5)、下刀口(4)、下刀口驱动装置；

所述下刀口(4)内设置上刀口(5)，下刀口(4)相对于上刀口(5)可进行直线往复运动；

上刀口(5)一侧设置活动块(11)，活动块(11)上设置U形推拉架(10)，U形推拉架(10)上通过

弹性件(6)设置在工作台上；

所述下刀口驱动装置位于上刀口(5)、下刀口(4)一侧，下刀口驱动装置包括电机(1)、

减速器(2)、凸轮(3)；电机(1)与减速器(2)相连接；凸轮中心轴(8)上设置凸轮(3)，凸轮中

心轴(8)与减速器(2)输出轴相连接；凸轮中心轴(8)与下刀口(4)往复运动方向垂直设置；

所述上刀口(5)上设有2个第一矩形孔(51)，所述下刀口(4)上设有1个第二矩形孔

(41)、1个T形孔(42)；第一矩形孔(51)、第二矩形孔(41)、T形孔(42)均与凸轮中心轴(8)之

间平行设置；

在凸轮(3)与弹性件(6)的作用下，下刀口(4)实现直线往复运动，从而实现将第一矩形

孔(51)、第二矩形孔(41)、T形孔水平部(421)内的整流桥引脚切断，T形孔竖直部(422)的整

流桥引脚保留。

2.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述U形推拉架(10)包括一

根连接杆(101)、连接杆(101)两端设置的两根拉杆(102)，两根拉杆(102)为L形结构，两根

拉杆(102)分别与活动块(11)前后侧壁相连接；两根拉杆(102)中部位于凸轮(3)下方。

3.根据权利要求1或2所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述凸轮(3)在U形推拉

架(10)内进行旋转运动。

4.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述工作台上设置螺钉，弹

性件(6)一端设置在螺钉上，弹性件(6)另一端设置在U形推拉架(10)的连接杆(101)上。

5.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述减速器(2)采用蜗轮蜗

杆结构，减速器(2)输出轴与电机(1)输出轴垂直设置。

6.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述工作台上设置垫块(7)，

垫块(7)上设置上刀口(5)，上刀口(5)与垫块(7)之间的空间内设置下刀口(4)。

7.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述工作台上设置支撑块

(9)，凸轮中心轴(8)通过减速器(2)、支撑块(9)进行支撑。

8.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述活动块(11)与下刀口

(4)  螺栓连接。

9.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述第二矩形孔(41)的宽度

大于第一矩形孔(51)的宽度。

10.根据权利要求1所述的整流桥引脚切断装置，其特征是，所述T形孔竖直部(422)的

长度大于凸轮(3)最大直径与最小直径之差。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 210450737 U

2



一种整流桥引脚切断装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及整流桥加工设备技术领域，具体为一种整流桥引脚切断装置。

背景技术

[0002] 市场目前整流桥种类繁多，部分整流桥用户对引脚长短有要求，且规格较多。正常

生产的整流桥由于烧结模具结构原因，引脚组装长度是一样的。如图1所示，QL12B整流桥整

流桥包括壳体21和壳体21内设置的引脚22。所以对部分引脚长度需按要求进行截断。对整

流桥引脚切断目前采用剪刀钳夹断，耗时耗力，且切断后的引脚高矮不一，一致性较差。

[0003] 因此，需要一种新的整流桥引脚切断装置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种整流桥引脚切断装置，通过电机和凸轮连杆的连

接带动模具刀口前后移动，从而达到对整流桥引脚的切断的目的，省事省力，切断后的引脚

一致性好。

[0005] 本实用新型的目的是通过以下技术方案实现的，整流桥引脚切断装置，包括工作

台，其特征是，所述工作台上设置切断装置，切断装置包括上刀口、下刀口、下刀口驱动装

置；

[0006] 所述下刀口内设置上刀口，下刀口相对于上刀口可进行直线往复运动；上刀口一

侧设置活动块，活动块上设置U形推拉架，U形推拉架上通过弹性件设置在工作台上；

[0007] 所述下刀口驱动装置位于上刀口、下刀口一侧，下刀口驱动装置包括电机、减速

器、凸轮；电机与减速器相连接；凸轮中心轴上设置凸轮，凸轮中心轴与减速器输出轴相连

接；凸轮中心轴与下刀口往复运动方向垂直设置；

[0008] 所述上刀口上设有2个第一矩形孔，所述下刀口上设有1个第二矩形孔、1个T形孔；

第一矩形孔、第二矩形孔、T形孔均与凸轮中心轴之间平行设置；

[0009] 在凸轮与弹性件的作用下，下刀口实现直线往复运动，从而实现将第一矩形孔、第

二矩形孔、  T形孔水平部内的整流桥引脚切断，T形孔竖直部的整流桥引脚保留。

[0010] 优选的，所述U形推拉架包括一根连接杆、连接杆两端设置的两根拉杆，两根拉杆

为L 形结构，两根拉杆分别与活动块前后侧壁相连接；两根拉杆中部位于凸轮下方。

[0011] 优选的，所述凸轮在U形推拉架内进行旋转运动。

[0012] 优选的，所述工作台上设置螺钉，弹性件一端设置在螺钉上，弹性件另一端设置在

U形推拉架的连接杆上。

[0013] 优选的，所述减速器采用蜗轮蜗杆结构，减速器输出轴与电机输出轴垂直设置。

[0014] 优选的，所述工作台上设置垫块，垫块上设置上刀口，上刀口与垫块之间的空间内

设置下刀口。

[0015] 优选的，所述工作台上设置支撑块，凸轮中心轴通过减速器、支撑块进行支撑。

[0016] 优选的，所述活动块与下刀口螺栓连接。
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[0017] 优选的，所述第二矩形孔的宽度大于第一矩形孔的宽度。

[0018] 优选的，所述T形孔竖直部的长度大于凸轮最大直径与最小直径之差。

[0019] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：

[0020] 第一，将整流桥的四个引脚两两放置在上刀口的第一矩形孔中，其中两个引脚向

下穿过下刀口的第二矩形孔，另外两个引脚向下分别通过下刀口的T形孔的水平部和竖直

部；通过弹性件与凸轮的配合，在电机的带动下，凸轮突出部与活动块紧密接触时，凸轮通

过活动块将下刀口向右推，克服弹性件对下刀口的拉力，将下刀口第二矩形孔的2个引脚、T

形孔水平部的1个引脚切断，由于T形孔竖直部长度方向的避让空间，使得T形孔竖直部的1

个引脚保留，将切断引脚后的整流桥取出即可；当凸轮旋转，凸轮突出部与活动块不接触

时，弹性件通过推拉架将活动块、下刀口向左拉，此时可将待处理的整流桥放入上下刀口，

重复上述步骤即可。

[0021] 第二，采用U形推拉架的设置，既使得凸轮在U形推拉架内进行旋转运动，又保证U 

形推拉架的往复运动与凸轮的旋转运动不冲突。

[0022] 第三，凸轮的设置，一方面是为了推动下刀口向右移动，另一方面是限定下刀口向

左运动的位置，下刀口的向左运动的最大位置只能是凸轮的位置。

[0023] 第四，采用本实用新型进行引脚切断，引脚切断后尺寸一致性较好，切口平齐。降

低工人劳动强度，提高生产效率，且便于操作。利用刀口模具，可以对不同产品型号更换不

同的模具，灵动性较高，对工人操纵技能依赖性降低。

附图说明

[0024] 图1为本实用新型一种整流桥的结构图；

[0025] 图2为本实用新型一种整流桥引脚切断装置的整体结构示意图；

[0026] 图3为本实用新型一种整流桥引脚切断装置的推拉架的结构示意图；

[0027] 图4为本实用新型一种整流桥引脚切断装置的推拉架的拉杆结构示意图；

[0028] 图5是本实用新型一种整流桥引脚切断装置的上刀口的俯视图；

[0029] 图6是本实用新型一种整流桥引脚切断装置的下刀口的俯视图；

[0030] 图7为本实用新型一种整流桥引脚切断装置的上下刀口与整流桥的位置关系图

(切断前)；

[0031] 图8是本实用新型一种整流桥引脚切断装置的上下刀口与整流桥的位置关系图

(切断后)。

具体实施方式

[0032] 下面将结合附图对本实用新型的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0033] 如图1-8所示，整流桥引脚切断装置，包括工作台，工作台上设置切断装置，切断装

置包括上刀口5、下刀口4、下刀口驱动装置。

[0034] 下刀口4内设置上刀口5，下刀口4相对于上刀口5可进行直线往复运动；上刀口5一

侧设置活动块11，活动块11上设置U形推拉架10，U形推拉架10上通过弹性件6设置在工作台

上。

[0035] 下刀口驱动装置位于上刀口5、下刀口4一侧，下刀口驱动装置包括电机1、减速器
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2、凸轮3；电机1与减速器2相连接；凸轮中心轴8上设置凸轮3，凸轮中心轴8与减速器2输出

轴相连接；凸轮中心轴8与下刀口4往复运动方向垂直设置。

[0036] 上刀口5上设有2个第一矩形孔51，所述下刀口4上设有1个第二矩形孔41、1个T形

孔42；第一矩形孔51、第二矩形孔41、T形孔42均与凸轮中心轴8之间平行设置。

[0037] 在凸轮3与弹性件6的作用下，下刀口4实现直线往复运动，从而实现将第一矩形孔

51、第二矩形孔41、T形孔水平部421内的整流桥引脚切断，T形孔竖直部422的整流桥引脚保

留。

[0038] U形推拉架10包括一根连接杆101、连接杆101两端设置的两根拉杆102，两根拉杆

102  为L形结构，两根拉杆102分别与活动块11前后侧壁相连接；两根拉杆102中部位于凸轮

3 下方。

[0039] 凸轮3在U形推拉架10内进行旋转运动。

[0040] 工作台上设置螺钉，弹性件6一端设置在螺钉上，弹性件6另一端设置在U形推拉架

10 的连接杆101上。弹性件6采用弹簧。弹簧的数量为2根。

[0041] 减速器2采用蜗轮蜗杆结构，减速器2输出轴与电机1输出轴垂直设置。

[0042] 工作台上设置垫块7，垫块7上设置上刀口5，上刀口5与垫块7之间的空间内设置下

刀口4。

[0043] 工作台上设置支撑块9，凸轮中心轴8通过减速器2、支撑块9进行支撑。

[0044] 活动块11与下刀口4螺栓连接。

[0045] 第二矩形孔41的宽度大于第一矩形孔51的宽度。

[0046] T形孔竖直部422的长度大于凸轮3最大直径与最小直径之差。

[0047] 将整流桥的四个引脚两两放置在上刀口的第一矩形孔中，其中两个引脚向下穿过

下刀口的第二矩形孔，另外两个引脚向下分别通过下刀口的T形孔的水平部和竖直部；通过

弹性件与凸轮的配合，在电机的带动下，凸轮突出部与活动块紧密接触时，凸轮通过活动块

将下刀口向右推，克服弹性件对下刀口的拉力，将下刀口第二矩形孔的2个引脚、T形孔水平

部的1  个引脚切断，由于T形孔竖直部长度方向的避让空间，使得T形孔竖直部的1个引脚保

留，将切断引脚的整流桥取出即可；当凸轮旋转，凸轮突出部与活动块不接触时，弹性件通

过推拉架将活动块、下刀口向左拉，此时可将待处理的整流桥放入上下刀口，重复上述步骤

即可。

[0048] 采用U形推拉架的设置，既使得凸轮在U形推拉架内进行旋转运动，又保证U形推拉

架的往复运动与凸轮的旋转运动不冲突。

[0049] 凸轮的设置，一方面是为了推动下刀口向右移动，另一方面是限定下刀口向左运

动的位置，下刀口的向左运动的最大位置只能是凸轮的位置。

[0050] 采用本实用新型进行引脚切断，引脚切断后尺寸一致性较好，切口平齐。降低工人

劳动强度，提高生产效率，且便于操作。利用刀口模具，可以对不同产品型号更换不同的模

具，灵动性较高，对工人操纵技能依赖性降低。

[0051] 整流桥引脚切断装置的工作过程具体为：

[0052] (1)按下电机电源开关，启动电机。此时模具下刀口在电机的带动下做往复直线运

动；

[0053] (2)将QL12B整流桥引线插入上刀口槽(第一矩形孔)内。直到整流桥底面与上刀口
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面完全贴合；

[0054] (3)待下刀口往复运动后切断引脚后将产品拔出即可。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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图7

图8
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