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(67) Die Erfindung betrifft geschraubte StirnstoRe fiir stabartige Bauelemente mit Kastenquerschnitt mittlerer
Abmessungen bei Stahltragwerken im Hoch-, Briicken- und Kranbau sowie von TagebaugroBgeraten. Es liegt die
Aufgabe zugrunde, mit einfachen stahlbautechnischen Mitteln eine robuste montagefreundliche, dsthetisch
befriedigende, geschraubte Verbindung zum StirnstoR von T:4gern Stiben mit Kastenquerschnitt zu schaffen.
ErfindungsgeméB wird auBen um jedes Kastentrager- bzw. Kastenstabende ein um den gesamten Kastenquerschnitt
umlaufender Kragen init Hohlquerschnitt angebracht und die in der StoBfuge aneinanderliegenden Kragen beider
Kastentrdger- bzw. Kastenstabenden werden mittels parallel zur Lingsachse des stabartigen Bauelementes
angeordneten, durch beide Kragen hindurchgehende Befestigungsschrauben miteinander verbunden. Der Kragen mit
Hohlquerschnitt kann durch eine diinne, auf das Ende des stabartigen Bauteils aufgeschweilte, iiber den
Kastenquerschnitt hinausragende Stirnplatte gebildet werden, auf die auf der von der StoRfuge abgewandten Seite ,
ein umlaufendes Winkelprofil befestigt wird. Eine weitere Moglichkeit besteht darin, diesen Kragen mit
Hohlquerschnitt durch ein U-Profil zu bilden. Durch die Erfindung wird gegeniiber den in bestimmten
Anwendungsfallen bisher erforderlichen dicken StirnstoRen Material eingespart.
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Patentanspriche:

1.

Geschraubter StirnstoR fur stabartige Bauteile mit Kasten-
querschnitt, gekennzeichnet dadurch, daB an jedes Ende des
stabartigen Bauteiles ein um den gesamten Kastenquer-
schnitt (1) umlaufender Kragen mit Hohlquerschnitt vorge-
sehen ist und diese beiden Kragen mittels parallel zur
Langsachse des stabartigen Bauteiles angeordneten, durch
beide Kragen hindurchreichende Befestigungsschrauben (4)
miteinander verbunden sind.

Gsschraubter Stirnstof nach Anspruch 1, gekennzeichnet da-
durch, daB der Kragen mit Hohlquerschnitt durch eine
dinne, auf die Enden des stabartigen Bauteiles aufge-
schweiBte, iber den Kastenquerschnitt (1) hinausragende
Stirnplatte (2) gebildet wird, auf die auf der von der
StoRfuge abgewandten Seite ein umlaufendes Winkelprofil
(3) geschweiBt wird, dessen einer Schenkel auf der lber-
stehenden Stirnplatte angeordnet ist und dessen anderer
Schenkel an der Kastentrdgerwandung anliegt.

Geschraubter Stirnstof nach den Anspriichen 1 und 2, ge-
kennzeichnet dadurch, daB zwischen den Bohrungen (5) fiir
die Befestigungsschrauben (4) zwischen den beiden Schen-
keln des Winkelprofils ({2} Diagonalbleche (6) angeord-
net sind,

Geschraubter StirnstoB nach den Anspriichen 1 und 2, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die dinne Stirnplatte (2)
innerhalb des Kastenquerschnitts (1) gelocht ist,

Geschraubter StirnstoB nach den Ansprichen 1 und 2, ge-
kennzeichnet dadurch, daB im Inneren des Kastenquer-
schnitts (1) in Hohe des an der Kastenwandung anliegenden
Winkelschenkels ein dinnes, erforderlichenfalls auch ge-
lochtes Schottblech (7) angeordnet ist,
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6. Geschraubter StirnstoB nach Anspruch 1, gekennzeichnet da-
durch, daB der Kragen mit Hohlquerschnitt durch ein umlau-
fendes U-Profil gebildet wird, das mit seinen beiden
Flanschenden an der Kastentragerwandung durch eine SchweiB-
naht befestigt ist,

7. Geschraubter StirnstoB nach den Anspriichen 1 und 6, ge-
kennzeichnet dadurch, daB zwischen den Bohrungen (5) fir
die Befestigungsschrauben (4) zwischen dem Ende des einen
U-Flansches und dem Ubergang des anderen U~Flansches in
den U-Steg Diagonalbleche (6) angeordnet sind.

8. Geschraubter StirnstoB nach den Anspriichen 1 und 6, ge-
kennzeichnet dadurch, daB im Inneren des Kastens in Hoéhe
der U-Flansche diinne, erforderlichonfalls auch gelochte
Schottbleche (7) angeordnet sind.

Hierzu 2 Bl, Zeichnungen
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Titel der Erfindung:

Geschraubter StirnstoB fiir stabartige Bauelemente mit
Kastenquerschnitt

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft geschraubte StirnstoBe flur stabartige
Bauelemente mit Kastenquerschnitt mittlerer Abmessungen bei
Stahltragwerken im Hoch-, Bricken- und Kranbau sowie von
TagebaugroBgeriaten,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik:

Es ist bekannt, Kastentrdger mittels StoBlaschen zu stofen,
die auf die Kastentragerwande aufgelegt werden, Bei dieser

von der alten Nietbauweise Gbernommenen traditionellen StoB-
lisung stehen die bolzenfdormigen Verbindungsmittel, Niete oder
Schrauben, rechtwinklig zur Ebene der zu stoBenden Kastentré-
gerwand und werden vorwiegend auf Abscheren und Lochleibungs-
druck beansprucht, Diese bekannte StoRform ist aber nicht setir
montagefreundlich und hat den Nachteil, daf zum Einfithren de=a
Nietes oder der Schraube in das Niet~ oder Schraubenloch und
zum Gegenhalten beim Anziehen des Verbindungsmittels diece
Loécher von innen her zugénglich sein missen, wozu Mann- oder
Handlocher in der Tréagerwandung erforderlich sind, die den
Kastentragerquerschnitt unndtig schwachan,

Deshalb setzen sich in letzter Zeit immer mehr montagefreund-
liche StirnplattenstéBe durch, nicht nur bei KastentrégerstoBen,
sondern auch beim StoB von kastenfdrmigen Zug- und Druckstében.
Dabei werden an der vetreffenden Stofstelle auf jedes Triger-
bzw., Stabende dicke Stirnplatten geschweifit, die mit einem ge-
wissen Abstand lber den Querschnittsrand hinausragen. Diese
iberstehenden Stirnplattenrander werden mit parallel zur Tré-
ger- bzw, Stabachse angeordnete, &uBere und deshalb bequem zu-
gdngliche Schrauben verschraubt, bieere Schrauben sind im Zug-
bereich des Kastentrégers oder -stabes primdr auf Zug und nur

sekundar, allein zur Ubertragung der Querkré&fte und des



)

269874

Torsionsmomentes, auf Abscheren und Lochleibungsdruck bean-
sprucht.

Nachteilig ist, daB diese Stirnplatten zur Uberleitung der
Schraubenkrafte sehr steif und demzufolge recht dick sein
mussen und daher sehr materialaufwendig sind. Bei zu schwachen
Stirnplatten “"atmen" diese stirnplattenstiBe unter pulsieren-
der Zugbelastung, was unerwinscht zu vorzeitigen Brichen der
Verbindungsschrauben fihrt,

Um mit dinneren Stirnplatten auszukommen, werden die abstehen-
den Stirnplattenrander meist mit einer Vielzahl von Verstar-
kungsrippen versehen, die mdglichst dicht neben den Verbin-
dungsschrauben angecrdnet werden. Diese Lésung erfordert nicht
nur groBeren Fertigungsaufwand, sie hat wegen der vielen
SchweiBnadhte auch verhdltniemaBig geringe Dauerfestigkeit.
AuBerdem werden mit dinner wardenden Stirnplatten dis Verbir-
dungsschraubern kiirzer und damit empfindlicher gegeniiber klei-
nen, bedingt durch SchweiBverzug entstehendsr, unvermeidlichen
Stirnplattenunebenhsiten. Deshalb werden, um trotz dinner
Stirnplatten léngere Verbindungsschrauben verwenden zu kénnen,
unter die Schraubenmutter spezielle Verspannhilsen gasetzt.
Diese losung ist zwar technisch, nicht aber &sthetisch be-
friedigend.

Ziel der Erfindung:

Die Erfindung hat das Ziel, einen StirnstoB fur Kastentréager
und Stabe mit Kastenquerschnitt zu schaffen, der wesentlich
weniger Materialeinsatz fir das StoRmaterial erfordert als
der mit sehr dicken Stirnplatten ausgefiihrte herkommliche
StirnplattenstoB, aber alle sonstigen Vorteile cdieser be-
kannten StirnstoBform, insbesondere deren hohe Montagefreund-
lichkeit, beibehalt.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunce, mit einfachen
stahlbauiiblichen Mitteln eine robuste, montagafreundliche,
asthetisch befriedigende, geschraubte Verbindung xzum Stirn-

stoB von Trégern und Stében mit Kastenquerschnitt zu schaffen,
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ErfindungsgemdB wird, auBen um jedes Kastentréger- bzw.
Kastenstabende einen um den gesamten Kastenquerschnitt umlau-
fender Kragen mit Hohlquerschnitt angebracht und die in der
StoBfuge nneinanderliegenden Kragen beider Kastentréger- bzw.
Kastenstabenden mittels parallel zur Trager- bzw., Stabachse
angeordneten, durch beilde Kragen hindurchgehenden Befesti-
gungsschrauben miteinander verbunden, Durch die hohe Torsions-
und Biegesteifigkeit derartiger Kragen werden die im Zugbe-
reich vorhandenen Schraubenzugkrafte und die im Druckbereich
entstehenden Pressungskrdfte ebenso auf kirzestem Wege in die
Kastentrager- bzw, Kastenstabwande (ibergeleitet wie bei Stirn-
plattenstoBen mit sehr dicken Stirnplatten, nur daB eben das
im Inneren der UmriBflache des Kastenquerschnitts undkonomisch
genutzte Plattenmaterial des herkommlichen Stirnplattenstofes
bei dieser erfindungsgemdfR vorgeschlagenen neuen StirnstoBform
entfdllt bzw. auf das zur Gewadhrleistung vorschriftsméBiger
Abdichtung des Kasteninneren erforderliche Mindestmall der
Blechdicke reduziert wird.

Der Kragen mit Hohlquerschnitt kann durch eine dinne, auf das
Kastentréger- bzw, Kastenstabende aufgeschweiBte, {iber den

Kas tenquerschnitt hinausragende Stirnplatte gebildet werden,"’
auf dis auvf der von der StoBfuge abgewandten Seite ein um=~
lauferdes Winkelprofil geschweift wird, dessen einer Schenkel
auf der uberstehenden Stirnplatte steht und dessen anderer
Schenkel an der Kastentréger- bzw, -stabwandung anliegt. Zur
Erhéhung der Schubsteifigkeit kénnen zwischen den beiden
Winkelschenkeln Diegonalbleche angeordnet .sein, Zwecks weite-
rer Materialeinsparung empfiehlt es sich, falls die zu stoBen-
den Kastentréager bzw., -stdbe night hermetisch dicht sein miis-
sen, die dinne Stirnplatte innerhalb des Kastenquerschnitts
mit Sparlochern 2zu versehen, Bei sehr groBen Schraubenkré&ften
und dinner Kastenwandung empfiehlt es sich auferdem, im Inne-
ren des Kastentrdgers bzw, -stabes in HOohe des an der Kesten-
wandung anliegenden Viinkelschenkels ein diinnes, erforderlichen-
falls auch mit Sparldchern versehenes Schottblech anzuordnen.
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Der Kragen mit Hohlquerschnitt kann aber auch durch einen um- '
laufenden U-Querschn:tt gebildet werden, der mit seinen beiden
Flanschenden an der Kasuenwandung angeschweiRt ist. Dessen
Schubsteifigkeit kann bedeutend erhoht werden, wenn zwischen
den Lochern fir die Befestigungsschrauben zwischen dem Ende
des einen U-Flansches und dem Ubergang des anderen U-Flansches
in den U-Steg Diagonalbleche angeordnet sind. Bei sehr groRen
Schraubenkréften und dinner Kastenwandung empfiehlt sich hierw
bei, im Kasteninneren in Hohe der U-Flansche diinne, erforder-
lichenfalls mit Sparléchern versehene Schottbleche anzuordnen.

Ausfihrungsbeispiel:

Die Erfindung wird nachstehend an zwei Ausfiihrungsbeispielen
ndher erléautert. Die dazugehérigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: einen Stirnstof eines Kastentrégers, der von
einem Winkelprofil und einer diinnen Stirnplatte
gebildet wird, in Seitenansicht,

Fig. 2: die Vorderansicht des StirnstoBes nach Fig. 1,
Fig., 3: den Schnitt A-A nac- Fig. 2,

Fig. 4: einen StirnstoB eines Kastentrigers, der von
einem U-Profil gebildet wird, in Seitenansicht,

Fig. 5: die Vorderansicht des StirnstoBes nach Fig. 4,

Fig. 6: den Schnitt B-B nach Fig, 5.

&
Nach Fig, 1 besteht der erfindungsgemdB ausgebildete Stirnstod
eines Stabes mit rechtwinkligem Kastenquerschnitt 1 aus einem
umlaufenden Kragen ait einem Hohlquerschnitt, der von einer
auf dem Kastenquerschnitt 1 aufgesstzten, nach auBen allseitig
Uberstehenden dinnen Stirnplatte 2 und einem umlaufend ange-
schweifiten Winkelprofil 3, das mit einam Schenkel auf der
Stirnplatte 2 steht und mit dem anderen Schenkel an der
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Wanaung des Kastenquerschnitts 1 anliegt.

Nach den Figuren 2 und 3 sind beide Kragen zum Durchstecken der
parallel zur Stabachse angeordnaten Befestigungsschrauben 4
durchbohrt. Zur Erhéhung der Schubfestigkeit in der Ebene des
Kragenquerschinitts sind in dessen Inneren, dort, wo keine
Bohrungen 5 vorhanden sind, zwischen den beiden Enden der Win-
kelschenkel Diagonalbleche 6 angeschweift. Zwecks weiterer
Materialeinsparung ist fur den Fall, daB keine hermetische Ab-
dichtung des Kasteninneren durch die StoBfuge 10 notwendig
ist, mit Wahrung eines geringeren inneren Randsaumes innerhalb
des Kastenquerschnitts 1 in der dinnesn Stirnplatte 2 und dem
dahinterliegend angeordneten Schottblech 7 nach den Figuren 2
und 3 ein groRes Sparloch 8 angeordnet,

Im zweiten Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 4 bis 6 ist
der StirnstoB eines Stabes mit rechteckigem Kastenquerschnitt
1% bei dem der umlaufende Kragen mit Hohlquerschritt durch

ein umlaufendes, mit seinen beiden Flanschenden an der Kasten-
wandung anliegendes U-Profil 9 gebildet wird. Die Verschrau-
bung erfolgt in gleicher Form wie beim ersten Ausfihrungsbei-
spiel. Wiederum sind im Krageninneren zwischen den Befesti-
gungsschraubenldchern 5 Diagonalbleche 6 angebracht. In den
Ebenen der Flansche der U-Profile 9 sind im Kasteninneren

zwei diunne Schottbleche 7 angeordnet, die den dinnwandigen
Kastenquerschnitt 1 im StoBbereich extrem steif machen und
einen Teil der von den Befestigungsschrauben 4 erzeugten Rand-
momente direkt von dem einen Kastenquerschnittsrand zu dem ihm
gegeniiberliegenden Kastenquerschnittsrand Ubertragen.

In beiden durch die Anwendungsbeispiele offenbarten Ldsungen
ergeben sich im Vergleich zu herkémmlichen StirnplattenstdBen
mit dicken Stirnplatten bedeutende Materialeinsparungen an
StoBmaterial, die teilweise bis zu 50 % betragen kdnnen.

x dargestellt
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