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teilweise durch Oberflache des Teilkdrpers ( 1) aus
mechanisch festerem Material gebildet sind,
einflieBen gelassen wird und darin ausharten
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Verbundkdrpers sowie Ver-
bundkdrper, welche entsprechend diesem Verfahren hergestellt sind.

[0002] In vorteilhaften Anwendungsféllen der Erfindung werden Bauelemente erfindungsgeman
hergestellt, welche bestimmungsgemali zu Gebaudeteilen wie Wande, Decken, Bdéden, Saulen
oder Tragern zusammengefigt werden. Dabei kdnnen diese Bauelemente blockférmig (Ziegel),
flachig (Platten) oder nur in einer Dimension langgestreckt (Tréager) sein.

[0003] Es gibt eine Fille von Vorschlagen dazu, Bauelemente die bestimmungsgemalB zu
Gebaudeteilen wie Wénde, Decken, Béden, Saulen oder Tragern zusammengeflgt werden als
Verbundkdrper herzustellen, wobei zumeist durch einzelne Teilkérper die erforderliche hohe
mechanische Festigkeit erreicht wird und durch weitere Teilkdrper eine gute Warmeisolierung.

[0004] Beispielsweise werden Ziegel aus Verbundkdrper gebildet, wobei der héartere Teil, der
sogenannte Ziegelgrundkdrper, eine gebrannte Tonmasse oder Beton ist und wobei Hohlrdume
in diesem Ziegelgrundkérper durch ein warmeisolierendes Material ausgefllt sind.

[0005] Oftmals ist dabei das warmeisolierende Material ein aufgeschaumter Kunststoff. Der
Kunststoff kann dazu in fliissiger Form in Hohlrdume des Ziegelgrundkdrpers eingeflillt werden,
und dort aushérten und auch nachschiumen gelassen werden, wobei Kunststoff und Ziegel-
grundkdrper miteinander verkleben. Es ist aber auch méglich, ,fertige" Schaumkunststoffkdrper
in Hohlraume des Ziegelgrundkérpers einzupressen und darin durch elastischen Druck und
Reibung zu halten. Vor allem aus bauphysiologischen Griinden (Diffusionsoffenheit) und aus
Griinden des Brandschutzes wird Kunststoff in dieser Anwendung oftmals als nachteilig ange-
sehen.

[0006] Die warmeisolierende Fillung von Hohlrdumen des Ziegels kann aber auch ein minerali-
sches Material sein. Typischerweise wird dazu eine Granulatschiittung aus aufgeschdumtem
silikatischen Material (Perlite, Obsidian) mit Wasser und einem Bindemittel auf Zement- oder
Kalkbasis angerlhrt und die so gebildete flieBfédhige Masse in Hohlrdume des Ziegelgrundkdr-
pers eingebracht und ausharten gelassen. Das Material ist gegenlber Kunststoff bauphysiolo-
gisch und auch bezuglich des Brandschutzes vorteilhaft. Nachteilig ist vor allem der zeitauf-
wandige Verbindungsvorgang mit dem Ziegelgrundkdorper.

[0007] In Prinzip gleiche Uberlegungen und Schliisse wie fiir Ziegel, gelten auch fir Bauele-
mente die in nur einer Dimension langgestreckt sind (Tréger).

[0008] Fiir plattenférmige Bauelemente gelten dhnliche Uberlegungen. Haufiger als bei den
zuvor besprochenen Bauelementen fertigt man diese indem man erst Platten aus den einzelnen
Elementen fertigt und diese dann nachtraglich, manchmal auch erst auf der Baustelle, verbin-
det.

[0009] Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe besteht darin, einen Verbundkdrper aus
mindestens einem porigen, mineralischen Teilkérper (- der einen hohen Warmedammwert
aufweisen soll -) und mindestens einem weiteren Teilkdérper zu bilden, dessen Material gegen-
Uber jenem des ersten Teilkdrpers mechanisch fester ist. Der Verbundkdrper soll beispielsweise
als Bauelement eines tragenden Gebaudeteils einsetzbar sein.

[0010] Gegenlber bekannten Verbundkdrpern, welche diese Anforderungen erfillen, soll der
neu zu schaffende Verbundkorper besser, ndmlich schneller und flexibler herstellbar sein.

[0011] Zum Ldsen der Aufgabe wird erfindungsgeman vorgeschlagen, den porigen, minerali-
schen Teilkdrper des Verbundkdrpers zu bilden, indem aus einer mineralischen, selbstaushar-
tenden Formulierung, einem Schaumbildner oder Treibmittel und Wasser eine flieBfahige,
selbstaushartende Masse gerlhrt wird, indem diese Masse in noch flieBfahigem Zustand in
einen Hohlraum, dessen Begrenzungsflachen zumindest teilweise durch Flachen des Teilkér-
pers aus mechanisch festerem Material gebildet sind, eingefillt wird und darin aushérten gelas-
sen wird.
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[0012] Da die besagte flieBfahige Masse gut herstellbar ist, gut handhabbar ist, gut flieBféhig ist
und in besagtem Hohlraum rasch (innerhalb weniger Minuten) bis zur Griinstandsfestigkeit
erharten kann, ist das Herstellverfahren schnell und flexibel.

[0013] Der so gebildete porige mineralische Teilkérper ist sehr gut hitzebesténdig und emittiert
im Brandfall auch keinerlei gefahrliche Stoffe. Die zu seiner Herstellung erforderlichen Einzel-
materialien sind kostenglinstig erhéltlich.

[0014] Fir die Verbindung der einzelnen Teilkdrper des Verbundkérpers bedarf es keiner sepa-
raten Zwischenschicht. Sofern der mechanisch festere Teilkdrper ebenfalls aus einem minerali-
schen Material besteht und eine porige Oberfliche aufweist, bildet sich ganz von selbst eine
gute Haftung zu dem an ihm aushartenden noch porigeren, mineralischen Teilkdrper aus.

[0015] Man kann die Oberflache des mechanisch festeren Teilkérpers auch vorteilhaft vorbe-
handeln. Eine sehr gute Vorbehandlung besteht darin, die Oberflache mit einem Wasserstrahl,
wie er typischerweise aus einem Hochdruckreiniger bei beispielsweise finf bar Sprihdruck
abgegeben wird, zu besprihen und so oberflachlich geringflgig Material davon abzutragen.
Noch in nassem Zustand soll diese Oberflache mit besagter flieBfahiger Masse in Kontakt ge-
bracht werden.

[0016] Eine gute Verbindung zwischen den Teilkérpern kann man naturlich auch durch Form-
schluss erreichen also dadurch, dass Flachen des einen Teilkdrpers den anderen Teilkérper
oder Teile davon umfassen.

[0017] In einer vorteilhaften Ausfiihrung ist die selbstaushartende Formulierung aus einem
hydraulisch abbindenden Bindemittel, einem puzzolanisch abbindenden Bindemittel und einem
Sulfat gebildet.

[0018] Vorzugsweise ist dabei das hydraulisch abbindende Bindemittel der Formulierung auf
Basis eines Sulfat-Aluminat-Zements gebildet. Es enthalt eine Sulfatkomponente und eine
Aluminiumkomponente und ist in der Formulierung mit zumindest 50 Gewichtsprozenten enthal-
ten.

[0019] Vorzugsweise wird die Schaumkomponente der zuvor abgemischten und unter Zugabe
von Wasser zu einem Slurry angeriihrten Formulierung in einer zweiten Mischstufe eingemischt.

[0020] Das genannte hydraulisch abbindende Bindemittel bewirkt, dass der porige, minerali-
sche Teilkérper wahrend des Erhértens nicht oder nur sehr unwesentlich schwindet. Ein zu
starkes Schwinden - welches bei sehr vielen anderen Stoffen auftreten wiirde - wiirde bewirken,
dass sich der porige, mineralische Teilkérper vom mechanisch tragenden Teilkdrper 16st, oder
dass der porige, mineralische Teilkdrper bricht.

[0021] Vorzugsweise betragt der Anteil des Sulfat-Aluminat-Zements an der Formulierung
zumindest 60 Gewichtsteile, insbesondere zumindest 70 Gewichtsteile. Dadurch werden die die
mechanischen Eigenschaften und die Dadmmeigenschaften des porigen, mineralischen Teilkor-
pers gunstig beeinflusst.

[0022] Vorzugsweise ist die Sulfatkomponente aus einer Gruppe, umfassend Calziumsulfat, a-
oder B- Halbhydrat oder Dihydrat von Calziumsulfat, Anhydrit, Natriumsulfat, Eisen-(ll)-sulfat,
Magnesiumsulfat sowie Mischungen und Derivate daraus, ausgewahlt. Es werden damit Hyd-
ratphasen wahrend der Erhartung des porigen, mineralischen Teilkérpers erzeugt, die im Laufe
der Zeit einer Phasenumwandlung unterliegen, wobei die Festigkeit zunimmt.

[0023] Die Aluminiumkomponente ist bevorzugt aus einer Gruppe, umfassend Aluminiumoxid
(A1203), Aluminiumhydroxide, Aluminiumsilikate, Aluminate sowie Mischungen und Derivate
daraus, ausgewahlt. Es kann damit das Erstarrungsverhalten und die Abbindezeit des porigen,
mineralischen Teilkérpers positiv beeinflusst werden.

[0024] Das Verhéltnis der Sulfatkomponente zur Aluminiumkomponente kann gemaB einer
Ausflihrungsvariante ausgewahlt sein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 4 : 10
und einer oberen Grenze von 20 : 30. Es wird damit erreicht, dass die Abbindezeit des Slurry
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nicht so lange dauert, dass die Gefahr besteht, dass der zugegebene Schaum zusammenfallt
und damit die Porositdt des porigen, mineralischen Teilkdrpers verringert wird. Es wird also
durch das Einhalten des Verhaltnisses der beiden Komponenten in diesem Bereich die Verar-
beitung vereinfacht.

[0025] Insbesondere kann zur weiteren Verbesserung dieses Verhaltens das Verhalinis der
Sulfatkomponente zur Aluminiumkomponente ausgewahlt sein aus einem Bereich mit einer
unteren Grenze von 6 : 12 und einer oberen Grenze von 13 : 22, vorzugsweise aus einem
Bereich mit einer unteren Grenze von 10 : 18 und einer oberen Grenze von 12 : 24.

[0026] Zur Verbesserung der mechanischen Eigenschaften des porigen, mineralischen Teilkér-
pers kann die Formulierung zusétzlich Si02- Partikel in einem Anteil von maximal 10 Gewichts-
teilen enthalten. Vorzugsweise betragt der Anteil an SiO2-Partikel jedoch maximal 7,5 Gewicht-
steile, insbesondere maximal 7,5 Gewichtsteile.

[0027] GemaRB einer anderen Ausflhrungsvariante enthalt die Formulierung spezielle SiO2 -
Partikel in Form von so genanntem Silica fumed. Es handelt sich hierbei um ein reaktives SiO2,
durch das das Brandbestandigkeitsverhalten des porigen, mineralischen Teilkdrpers verbessert
werden kann, indem durch Verbrauch von Energie fiir Reaktionen das SiO2 eine ,kihlende"
Wirkung hat. Insbesondere werden dabei kohlenstofffreie SiO2-Partikel mit einem Reinheitsgrad
von mindestens 97 % verwendet.

[0028] In einer Ausflihrungsvariante dazu ist vorgesehen, dass die SiO2- Partikel eine BET-
Oberflache zwischen 5 m?/g und 35 m?/g aufweisen, um damit die Reaktivitat zu erhdhen. Vor-
zugsweise weisen die SiO2-Partikel eine BET-Oberflache zwischen 10 m?/g und 25 m®/g auf,
insbesondere zwischen 16 m?g und 20 m?g. Bevorzugt weisen die SiO2-Partikel eine Partikel-
gréBe von maximal 45 um auf, wobei insbesondere der Anteil des Grobkorns auf maximal 2 %
beschrankt ist und der Rest der SiO2-Partikel eine PartikelgrdBe von maximal 1 um, vorzugs-
weise maximal 0,3 um, aufweisen.

[0029] Die Formulierung kann weiters zumindest einen so genannten Hochleistungsverflissiger
enthalten um das rheologische Verhalten des aus der Formulierung gebildeten Slurry zu beein-
flussen, sofern die Zugabe von Silica fumed, welches ebenfalls eine verflissigende Wirkung
aufgrund der kugelférmigen Gestalt der Partikel aufweist, nicht allein fir diesen Zweck ausrei-
chend ist, wobei der Anteil auf maximal 3 Gewichtsprozente beschrénkt ist. Insbesondere wenn
Silica fumed in der Formulierung enthalten ist wird der Anteil des Hochleistungsverfliissigers auf
maximal 0,5 Gewichtsprozente, vorzugsweise maximal 0,3 Gewichtsprozente, beschrankt.
Vorzugsweise ist der Hochleistungsverfliissiger ein Polycarboxylatether bzw. ein Derivat hier-
von, um damit den Wasseranteil des Slurry reduzieren zu kénnen, sodass weniger Wasser fir
das Abbinden zur Verfligung steht und damit die gewiinschten Phasen sicherer entstehen.

[0030] Es ist weiters méglich, dass der Formulierung zur Stabilisierung des Slurry und damit zur
besseren Verarbeitbarkeit des Slurry zumindest ein Verdicker in einem Anteil von maximal
0,5 Gewichtsprozenten zugesetzt wird. Vorzugsweise ist der Verdicker in einem Anteil von
maximal 0,25 Gewichtsprozenten, insbesondere maximal 0,02 Gewichtsprozenten, zugesetzt.
Bevorzugt ist der Verdicker ausgewahlt aus einer Gruppe umfassend Hydroxymethylpropylcellu-
lose, Methylhydroxyethylcellulose sowie Mischungen und Derivate daraus, da damit im Rahmen
der durchgefihrten Tests fir die Erfindung gefunden wurde, dass diese Verdicker in Hinblick
auf Verarbeitung bessere Eigenschaften, wie z.B. die Rheologie, die Dispergierung der Fest-
stoffe, oder den Wasserbedarf und das Wasserriickhaltevermégen aufwiesen. In Hinblick auf
die Verarbeitbarkeit des Slurry wurde auch gefunden, dass Verbesserungen eintreten, wenn der
Anteil des Verdickers maximal 70 % des Anteils des Hochleistungsverflissigers betragt.

[0031] Es ist weiters mdglich, dass der Formulierung Fasern in einem Anteil von maximal
3 Gewichtsprozenten, insbesondere maximal 1 Gewichtsprozenten, vorzugsweise 0,3 Ge-
wichtsprozenten, zugesetzt werden, um die Biegezugfestigkeit des porigen, mineralischen
Teilkdrpers zu verbessern. Es kann damit aber auch die Schaumkomponente stabilisiert wer-
den. Zudem kdénnen z.B. Zellulosefasern Wasser speichern, welches im Abbindeproze3 bend-
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tigt wird, wobei dieses physikalisch ,gebundene" Wasser hinsichtlich der Erhartung des Mine-
ralschaums besser beherrschbar ist.

[0032] Cellulosefasern kénnen auch als Verdicker eingesetzt werden. Vorzugsweise weisen die
Fasern eine Lange von maximal 50 mm, insbesondere maximal 30 mm, auf und sind insbeson-
dere ausgewahlt aus einer Gruppe umfassend Zellulosefasern, Basaltfasern, Glasfasern, ins-
besondere alkaliresistente Glasfasern, Polypropylenfasern, sowie Mischungen daraus.

[0033] Fasern groBerer Lénge, also beispielsweise mit einer Lange zwischen 3 mm und 50 mm,
insbesondere zwischen 3 mm und 30 mm, vorzugsweise zwischen 3 mm und 12 mm, wobei
deren Durchmesser vorzugsweise zwischen 13 um und 25 pm, vorzugsweise zwischen 13 um
und 18 um betragt, werden vornehmlich dann zugegeben, wenn die Biegezugfestigkeit erhéht
werden soll.

[0034] Fasern bis zu einer Lange von 0,1 mm, vorzugsweise bis zu 30 um, und insbesondere
einem Durchmesser von bis zu 2 ym, vorzugsweise bis zu 1,5 um, werden hingegen bevorzugt
aus rheologischen Griinden zugesetzt.

[0035] Der Formulierung kann zur Verbesserung der Rheologie zumindest eine Verarbeitungs-
hilfe aus einer Gruppe umfassend ein Alkalikarbonate, Alkalisulfate, Fruchtsauren zugesetzt
sein, beispielsweise als Verzégerer.

[0036] Um den Anteil an Sorptionsfeuchte im porigen, mineralischen Teilkérper zu reduzieren
und damit die Warmedammung (A-Wert) zu verbessern, kann vorgesehen werden, dass zumin-
dest ein Hydrophobierungsmittel zugesetzt wird, insbesondere zur Massehydrophobierung der
Formulierung. Der Anteil des Hydrophobierungsmittels an der Formulierung kann dabei bis zu 3
Gewichtsprozente, vorzugsweise bis zu 1 Gewichtsprozent, betragen.

[0037] GemaRB einer anderen Ausflhrungsvariante der Formulierung kann vorgesehen sein,
dass diese Zuschlagstofffrei, d.h. flllstofffrei ist, also keine nichtreaktiven Bestandteile enthilt,
wodurch das Raumgewicht des porigen, mineralischen Teilkdrpers weiter gesenkt werden kann.

[0038] Vorzugsweise ist die Schaumkomponente durch einen Proteinschaum und/oder einen
Tensidschaum gebildet. Damit kann das Schiaumungsverhalten besser kontrolliert werden als
bei der Methode des direkien Aufschaumens mittels eines Treibmittels. Insbesondere die Po-
rengréBe und die Porenverteilung kann damit besser reproduzierbar und in einem weiteren
Bereich beeinflusst werden. Damit kann der Warmeleitwert bzw. das Schallabsorptionsvermé-
gen des porigen, mineralischen Teilkdrpers besser eingestellt werden.

[0039] Vorzugsweise betragt der Anteil der Schaumkomponente pro m® Slurry zwischen
30 kg/m® und 70 kg/m®, insbesondere zwischen 40 kg/m® und 60 kg/m°. In diesem Bereich ist
besonders gutes Dadmmverhalten des porigen, mineralischen Teilkérpers erreichbar.

[0040] Zur Stabilisierung des Schaums wéahrend des Einmischens in den Slurry aus der Formu-
lierung mit Wasser kann der Schaumkomponente ein Tensid zugesetzt werden.

[0041] GemaRB einer bevorzugten Ausfliihrungsvariante weist der porige, mineralische Teilkérper
einen Porenanteil von zumindest 70 %, insbesondere zwischen 80 % und 95 % auf. Durch
diesen hohen Anteil an Poren kann nicht nur das Ddmmverhalten an sich verbessert werden,
sondern ist damit auch ein geringeres Raumgewicht des porigen, mineralischen Teilkdrpers
erreichbar. Dabei weisen die Poren vorzugsweise einen Durchmesser von maximal 0,5 mm,
insbesondere maximal 0,25 mm bzw. maximal 0,1 mm, auf, um einerseits ein positives Damm-
verhalten zu erreichen und um andererseits die mechanische Stabilitdt des porigen, minerali-
schen Teilkérpers zu verbessern.

[0042] Es kdnnen der Schaumkomponente auch Luftporenbilder, wie z.B. Alkylpolyglykolether,
Alkylsulfate oder -sulfonate, zugesetzt werden, u.a. um die Stabilitdt des Schaums zu verbes-
sern.

[0043] GemaB einer Ausflihrungsvariante des Verfahrens ist vorgesehen, dass die Schaum-
komponente vor dem Zusetzen zu dem Slurry in einem Schaumgenerator mit Wasser und
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gegebenenfalls Verarbeitungshilfsstoffen versetzt wird, wodurch deren Verarbeitbarkeit, insbe-
sondere die Stabilitdt des Schaums wéahrend des Vermischens mit dem Slurry, verbessert
werden kann. Es kann dazu in der Vorrichtung zur Aufschaumung der Schaumkomponente ein
Schaumgenerator angeordnet sein, in dem ein mit Wasser versetztes Protein mit einem Gas,
insbesondere Luft, aufgeschaumt wird.

[0044] Die Erfindung wird an Hand einer Zeichnung veranschaulicht.

[0045] Fig. 1 zeigt in schematischer Form eine beispielhafte Anordnung zur Herstellung eines
erfindungsgemaBen Verbundkdrpers in einer vertikalen Schnittansicht.

[0046] GemaR Fig. 1 ist auf einer ebenen, festen Grundplatte 3, welche um Anhaftungen zu
unterbinden beispielsweise mit PTFE beschichtet sein kann oder auch zur Ganze aus Polyamid
bestehen kann, der mechanisch feste Teilkdrper 1 aufgestellt, welcher z.B. ein Hochlochziegel
als Ziegelgrundkorper sein kann. Dieser mechanisch feste Teilkérper 1, der etwa prismatische
AuBenkontur hat, weist einige Hohlkammern auf, welche vertikal durch ihn verlaufen und oben
und unten offen sind, wobei die unteren Offnungen durch die Grundplatte 3 verschlossen sind.

[0047] Durch eine Zufiihrung 4, welche beispielsweise durch ein Rohr mit einem darin ange-
ordneten Schneckenfdrderer gebildet sein kann, wird flieBfahige Masse 2 aus dem Slurry der
oben beschriebenen Formulierung und der darin eingemischten Schaumkomponente in die
Hohlkammern im mechanisch festen Teilkdrper 1 eingefullt.

[0048] Wenn eine ausreichende Menge dieser Masse 2 eingefllt ist, wird die Zufihrung weite-
rer Masse 2 abgestellt und die Oberflache der eingefiillten Masse geglattet indem mittels einer
geraden Latte die Masse 2 abgezogen wird. Dadurch wird die Oberflache der Masse 2 plan und
blindig mit der Oberseite des mechanisch festen Teilkérpers 1 ausgebildet.

[0049] Die Masse 2 hartet in den Hohlkammern zu einzelnen porigen, mineralischen Teilkdr-
pern aus, welche mit dem mechanisch festen Teilkdrper 1 verbunden ist. Die Geschwindigkeit
der Aushértung ist dabei von der genauen Zusammensetzung der Formulierung in der Masse 2
abhangig. Insbesondere durch den Anteil an Fruchtsdure, beispielsweise Zitronensaure, kann
die Aushartegeschwindigkeit beeinflusst werden. Griinstandfest ist die Masse 2 typischerweise
nach finf bis zehn Minuten. Die Grundplatte 3 kann also nach dieser Zeit entfernt werden ohne
dass sich die Form des aus erhartender Masse 2 und mechanisch festem Teilkérper 1 beste-
henden Verbundkérpers noch andert. 80 Prozent der Endfestigkeit der so gebildeten porigen,
mineralischen Teilkérper typischerweise nach wenigen Stunden erreicht.

[0050] Der so gebildete Verbundkdrper kann typischerweise ein Warmedammverbundziegel
sein.

[0051] Ausgehend von dem beschriebenen Grundprinzip liegt es im Bereich fachméannischen
Handels einzelne Arbeitsschritte des Herstellungsverfahrens oder auch den ganzen Verfah-
rensablauf zu automatisieren. Deshalb wird hier auf das Thema ,Automatisierung des Herstel-
lungsverfahrens" nicht weiter eingegangen.

[0052] Durch die Erfindung kann in bestmdglicher Weise die hohe mechanische Festigkeit
eines ersten Teilkdérpers mit der hohen Warmedammfahigkeit eines sehr leichten und damit
sehr porigen und damit zwangsweise mechanisch sehr wenig belastbaren porigen, minerali-
schen Teilkdrpers kombiniert werden. Der porige, mineralische Teilkdrper kann bei der be-
schriebenen Zusammensetzung mit geringerer Dichte als 300 kg/m® und mit einem niedrigeren
Warmeleitwert als 0,05 W/mK ausgebildet sein. Die Verbindung der einzelnen Teilkdrper ist mit
keinerlei Nachteilen wie Verlust von Diffusionsoffenheit, Erfordernis von Klebstoff etc. verbun-
den.

[0053] Das erfindungsgemaBe Verfahren ist auch dann anwendbar, wenn ein mechanisch
fester Teilkdper schon an seinem Einsatzort eingebaut ist, und erst dort mit einem porigen,
mineralischen Teilkdrper zu einem Verbundkdrper vereinigt werden soll. Dazu ist es nur erfor-
derlich, die erhartender Masse gemaB Fig. 2 erst am Einsatzort anzuriihren und in die entspre-
chenden Hohlraume einzufiillen. Unter Verwendung eines Abbindeverzdégerers kann man die
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Masse auch schon etwas friiher, an einem nicht all zu weit vom Einsatzort entfernten Ort anriih-
ren und ahnlich wie Transportbeton zum Einsatzort transportieren und einflllen.

[0054] In einem vorteilhaften Anwendungsfall dazu kann man damit eine Wand die durch ein
ebenes Standerfachwerk und beidseits daran befestigte Gipskartonplatten gebildet ist, nach-
traglich bezliglich Schall- und Warmeisolation, sowie bezlglich Brandbesténdigkeit und bezlig-
lich mechanischer Festigkeit erheblich verbessern, indem man die Hohlrdume zwischen den
Gipskartonplatten mit aushartbarer Masse entsprechend Fig. 2 ausfillt. Es wird dadurch ein
Verbundkérper aus Gipskartonplatten, Fachwerkteilen und mineralischem, aufgeschdumtem
Material gebildet.

[0055] In einem weiteren vorteilhaften Anwendungsfall werden zum Zwecke der thermischen
Geb&udesanierung, Hohlrdume in Decken, vor allem in Decken zum Dachboden, zu Flachda-
chern oder zu Terrassen hin, im Nachhinein mit Masse wie in Fig. 2 befullt.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Verbundkdrpers aus mindestens zwei Teilkérpern, wobei
ein Teilkdrper aus einem mineralischen, Poren aufweisenden Stoff gebildet ist und wobei
das Material des zweiten Teilkérpers gegentber jenem des ersten Teilkérpers eine héhere
mechanische Festigkeit aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
der mineralische, Poren aufweisenden Teilkdrper gebildet wird indem eine flieBféhige,
selbstaushartende Masse (2) aus einer mineralischen Formulierung, einem Schaumbildner
oder Treibmittel und Wasser angerihrt wird und indem diese Masse (2) in einen Hohlraum,
dessen Begrenzungsflachen zumindest teilweise durch Oberflache des Teilkdrpers (1) aus
mechanisch festerem Material gebildet sind, einflieBen gelassen wird und darin ausharten
gelassen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die mineralische Formulie-
rung aus einem hydraulisch abbindenden Bindemittel, einem puzzolanisch abbindenden
Bindemittel und einem Sulfat gemischt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die mit der
Masse (2) in Kontakt kommende Oberflache des Teilkérpers (1) aus mechanisch festerem
Material in vorbendsstem Zustand mit der Masse (2) in Kontakt gebracht wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass von der mit der Masse (2) in
Kontakt kommenden Oberflache des Teilkérpers (1) aus mechanisch festerem Material, als
Vorbehandlung flr den Verbindungsvorgang mit der Masse (2), durch Besprihen mit Was-
ser unter hohem Sprihruck, Material abgetragen wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass Masse (2)
zwecks Bildung eines Warmedammverbundziegels in einen Hohlraum eines Ziegelgrund-
korpers eingefillt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass Masse (2)
in einen Hohlraum in einer Gebaudeflache eingefillt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass Masse (2) in den Hohlraum
zwischen zwei beidseits eines ebenen Rahmens angeordneten Gipskartonplatten eingefillt
wird.

8. Verbundkorper aus zwei miteinander verbundenen Teilkdrpern, wobei ein Teilkérper aus
einem mineralischen, Poren aufweisenden Stoff gebildet ist und wobei das Material des
zweiten Teilkdrpers gegenlber jenem des ersten Teilkdrpers eine hdhere mechanische
Festigkeit aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
der mineralische, Poren aufweisenden Teilkérper gebildet ist, indem eine flieBfahige,
selbstaushartende Masse (2) aus einer mineralischen Formulierung, einem Schaumbildner
oder Treibmittel und Wasser in einem Hohlraum, dessen Begrenzungsflachen zumindest
teilweise durch Oberflache des Teilkdrpers (1) aus mechanisch festerem Material gebildet
sind, ausgehartet ist.

9. Verbundkdrper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die mineralische Formu-
lierung aus einem hydraulisch abbindenden Bindemittel, einem puzzolanisch abbindenden
Bindemittel und einem Sulfat besteht.

10. Verbundkérper nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass er ein Bauele-
ment ist, welches bestimmungsgem&B gemeinsam mit gleichartigen Bauelementen zu Ge-
baudeteilen wie Wanden, Decken, Béden, Saulen oder Tragern zusammengefligt wird.

11. Verbundkdrper nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass er ein Warmedamm-
verbundziegel ist.
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12. Verbundkérper nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass er eine Sandwichplatte
ist, wobei die Mittelschicht durch den mineralischen, Poren aufweisenden Stoff gebildet ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1

2 ...

9/9



Recherchenbericht zu GM 50118/2012

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméas IPC:
C04B 28/06 (2006.01); E04C 2/04 (2006.01) ;

c04B 111/00

(2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gem&aB CPC:
C04B 28/065 (2013.01); E04C 2/049 (2013.01);

C04B 2111/00637

(2013.01)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
C04B, E04B, EO04C

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI, TXT

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 03.12.2012 eingereichten Ansprichen 1-12 erstellt.

| Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend
Kategorie) Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Ansoruch
Verdffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich P
E, X AT 509011 Al (GEOLYTH MINERAL TECHNOLOGIE GMBH [AT]) 1, 2, 5,
15. Mai 2011 (15.05.2011) 8, 9, 11
Gesamtes Dokument
E, X AT 509012 Al (GEOLYTH MINERAL TECHNOLOGIE GMBH [AT]) 1, 2, 5,
15. Mai 2011 (15.05.2011) 8, 9, 11
Gesamtes Dokument
X EP 2045227 Al (INTUMEX GMBH [AT]) 08. April 2009 (08.04.2009) 1, 6-8, 12
[0015]-[0024]1; [0042], [0067]1-[0070]
X WO 2006069411 Al (MELCHER GERHARD [AT]) 06. Juli 2006 1, 3, 4, 8
(06.07.2006)
Beschreibung Seiten 6-17
X WO 2008130107 Al (PARK MIN-HWA [KR]) 30. Oktober 2008 1, 5-8,
(30.10.2008) 10-12
Beschreibung Seiten 10-25
Datum der Beendigung der Recherche: Prufer(in):

Seite 1 von 1

28.10.2013

WIEDERMANN Julia

T Kategorien der angeflihrten Dokumente:

X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Veréffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist.

o>

Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritdtstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein ,dlteres Recht" hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich maéglich, wirde Neuheit in Frage
stellen).

Verétfentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

DVR 0078018




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

