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(54)实用新型名称

一种数控线切割机床的电磁导线条入料装

置

(57)摘要

本实用新型提供一种数控线切割机床的电

磁导线条入料装置,包括数控切割机支架、数控

切割机、数控切割机移动作业台,在数控切割机

移动作业台的入料端，设置有物料槽，物料槽一

端通过连接板与数控切割机移动作业台连接，物

料槽的另一端底部设置有滚轮，所述滚轮与滑道

固定支架上的滑道配合连接本实用新型有益效

果：实现了长导条原材料多根的切割,提高了工

作效率,节省了工作成本。
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1.一种数控线切割机床的电磁导线条入料装置,  包括数控切割机支架、数控切割机、

数控切割机移动作业台,其特征在于：在数控切割机移动作业台的入料端，设置有物料槽，

物料槽一端通过连接板与数控切割机移动作业台连接，物料槽的另一端底部设置有滚轮，

所述滚轮与滑道固定支架上的滑道配合连接。

2.根据权利要求1所述的一种数控线切割机床的电磁导线条入料装置，其特征在于：所

述物料槽主体为侧板和底板组成的凹槽状结构。

3.根据权利要求2所述的一种数控线切割机床的电磁导线条入料装置，其特征在于：所

述物料槽上设置有可沿电磁导条入料方向移动的推板，所述推板上设置有把手。

4.根据权利要求3所述的一种数控线切割机床的电磁导线条入料装置，其特征在于，所

述推板与物料槽的底板或侧板的连接方式为滑轨连接方式。

5.根据权利要求1至4任一项所述的一种数控线切割机床的电磁导线条入料装置，其特

征在于：物料槽数控切割机移动作业台连接方式为可拆卸连接螺栓连接方式。
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一种数控线切割机床的电磁导线条入料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电磁线加工设备，具体涉及电磁导线条切割用一种数控线切

割机床的电磁导线条入料装置。

背景技术

[0002] 公司现有的DK77系列电火花数控线切割机床，在进行潜油电机电磁导条加工时  ，

由于数控切割机移动作业台的作业面的限制，只能进行短导条原材料的加工，短导条原材

料加工过程中余料较多，造成生产成本增加，为了节省成本，公司尽量使用长导条原材料，

进行加工，但现有的火花数控线切割机床在进行长导条原材料加工时，长导条原材料一端

目前只能是悬空或人工抓扶，以上操作只能够进行单条原材料切割，工作效率低。

发明内容

[0003] 本实用新型目的本实用新型提供一种电磁导线条入料装置。

[0004] 本实用新型是通过以下技术手段来实现的,  一种数控线切割机床的电磁导线条

入料装置,  包括数控切割机支架、数控切割机、数控切割机移动作业台,在数控切割机移动

作业台的入料端，设置有物料槽，物料槽一端通过连接板与数控切割机移动作业台连接，物

料槽的另一端底部设置有滚轮，所述滚轮与滑道固定支架上的滑道配合连接。

[0005] 进一步技术方案所述物料槽主体为侧板和底板组成的凹槽状结构。

[0006] 进一步技术方案物料槽上设置有可沿电磁导条入料方向移动的推板，所述推板上

设置有把手。

[0007] 进一步技术方案推板与物料槽的底板或侧板的连接方式为滑轨连接方式。

[0008] 进一步技术方案物料槽数控切割机移动作业台连接方式为可拆卸连接螺栓连接

方式。

[0009] 本实用新型有益效果：实现了长导条原材料多根的切割,提高了工作效率,节省了

工作成本。

[0010] 附图说明：图1为本实用新型结构示意图；

[0011] 其中,数控切割机支架1、数控切割机2、数控切割机移动作业台3、连接板4、物料槽

5、推板6、把手7、滚轮  8、滑道9、滑道支架10、电磁导条11。

具体实施方式

[0012] 如图1一种电磁导线条入料装置,  一种数控线切割机床的电磁导线条入料装置, 

包括数控切割机支架1、数控切割机2、数控切割机移动作业台3,在数控切割机移动作业台3

的入料端，设置有物料槽5，物料槽5一端通过连接板4与数控切割机移动作业台3连接，物料

槽5与数控切割机移动作业台3连接方式为可拆卸连接螺栓连接方式，物料槽5的另一端底

部设置有滚轮8，所述滚轮8与滑道固定支架上10的滑道9配合连接。物料槽5主体为侧板和

底板组成的凹槽状结构。物料槽5上设置有可沿电磁导条入料方向移动的推板6，所述推板6
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上设置有把手7，推板6与物料槽5的底板或侧板的连接方式为滑轨连接方式。本新型的工作

方式：把多条  长导条原材料电磁导条11放入物料槽5的底板上，电磁导条11的前端放入移

动作业台3的入料端的导条的卡槽内，电磁导条11末端与推板6对齐，推动把手7，使电磁导

条11移动到待切割长度的工作点，移动作业台3工作移动的同时带动物料槽5的滚轮8在滑

道9内进行同步移动，进行切割作业，切割完成后，继续推动把手7，使电磁导条11移动到待

切割长度的工作点，直到长导条原材料电磁导条11切割完毕，重新更换原料导条循环作业。
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图1
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