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Sposéb wyiwarzania plyt ze slomy lub plew

Patent trwa od dnia 19 lutego 1958 r.

Plyty ze stomy lub plew moga byé budowla-
ne lub stolarskie. Mozna je stosowaé w budow-
nictwie, meblarstwie lub w innych galeziach
przemyshu.

Wyjsciowym materialem w produkcji ptyt we-
dlug wynalazku jest sloma zytnia, pszenna lub
inna, badz tez plewy réznych zb6z. Stoma moze
by¢ prosta lub targana o wilgotnoéci powietrzno-
suchej. Sloma jest krajana w sieczkarniach
na sieczke o diugosci 5—40 mm, ktéra z kolei
rozdrabniana jest w specjalnych rozdrabniar-
kach w celu podzialu sieczki réwnolegle do
wibkien. Nastepnie odbywa sie sortowanie
sieczki lub plew na sitach plaskich. W ten spo-
s6b sieczke lub plewy pozbawia sie niepozada-
nej frakeji. Oczyszczong sieczke lub plewy pod-
susza sie w znanych suszarkach do wilgotnosci
8—10%. Wysuszong sieczke lub plewy miesza
sie z klejem bakelitowym w roztworze (moczni-
kowo-formaldehydowym, fenolowo-formaldehy-
dowym). Ilo§é kleju wahaé sie moze od 6 do
15%o; jest to stosunek procentowy ciezaru kleju
catkowicie suchego do ciezaru sieczki lub plew

réwniez catkowicie suchych. Do roztworu kleju
mozna dodaé okolo 1% emulsji parafinowej, za-
réwno w celu zmniejszenia pecznienia, jak i w ce-
lu zabezpieczenia plyt przed bakteriami i grzy-
bami. Dodatek emulsji parafinowej nalezy stoso-
wa¢é¢ specjalnie do wyrobu materiatéw narazo-
nych na dzialanie wilgoci, np. tworzywa prze-
znaczone na plyty mebli kuchennych, drzwi
zewnetrznych, na $ciany statkéw, domkéow cam-
pingowych itp. Sieczka lub plewy wymieszane
mechanicznie z klejem bakelitowym i ewentual-
nie z emulsjg parafinowg, mogg byé formowa-
ne jako ptyty réwnolegle lub, dowolnie. Z kolei
odbywa sie w prasie prasowanie sieczki lub
plew w temperaturze 120—150°C, pod ci$nie-
niem 12—25 kG/cm?. Mniejsze ci$nienia stosu-
je sie przy produkcji ptyt budowlanych. Praso-
wanie moze przebiega¢ prostopadle lub réwno-
legle do szerokich powierzchni piyty. Praso-
wanie w kierunku rownolegtym do powierzchni
plyty (prasowanie tloczne) jest tansze od pra-
sowania prostopadlego (ptaskiego). Pilyta praso-
wana tlocznie ma jednak mniejsza wytrzyma-



tosé niz plyta prasowana plasko.

Z sieczki lub plew wymieszanych z kleJem
‘bakelitowym i emulsjg parafinowg lub bez
emulsji mozna. produkowaé plyty budowlane
(izolacyjne cieplne, dZwiekochtonne, §lepe podio-
gi, Scianki dzialowe itp.) o réznych wymiarach
i o réznych powietrznych kanatach (fig. 1—4).
Dla przykladu na fig. 1 przedstawiono przekréj
poprzeczny plyty prasowanej ptasko, a na fig.
2—4 — plyty prasowanej tlocznie — przy uzy-
ciu ogrzewanych rur oraz ogrzewanych piyt
prasy.

' Niezaleznie od tego z sieczki lub plew wy-
mieszanych z klejem bakelitowym z emulsja
parafinowa lub bez emulsji mozna formowaé
ptyty stolarskie (fig. 5—12). Gruboéé tych plyt
moze byé dowolna, w zalezno$ci od przezna-
czenia (8—50 mm). Plyty te moga byé przezna-
czone przede wszystkim do produkcji mebli
skrzyniowych oraz drzwi, ze wzgledu na duig
wytrzymalos¢é w poréwnaniu z wytrzymaloicia
plyt budowlanych. Fig. 5 przedstawia poprzecz-
ny przekr6j plyty z sieczki lub plew a, praso-
wanej piasko. Plyte taka mozna oklei¢ okleina
(fig. 6 c). Na fig. 7, 8 podano przykladowo prze-
kréj poprzeczny plyty prasowanej tlocznie
i oklejonej oblogiem b oraz okleing c. Fig. 9
przedstawia przekr6j poprzeczny piyty pojedyn-
czej, a fig. 10 — przekréj ptyty podwoéjnej, pra-
sowanej ttocznie i oklejonej oblogiem b oraz
okleing ¢, lub twarda plyta pilsSniowa i okleina.
Plyty stolarskie mozna produkowaé jako plyty
dwuwarstwowe lub trzywarstwowe. Plyty dwu-
warstwowe (fig. 11) mogg byé wykonane w ten
sposdb, ze na grubg warstwe sieczki lub plew
a, wymieszanych z klejem bakelitowym, nakta-
da sie cienka warstwe plaskich, krétkich wié-
réw drzewnych d, réwniez wymieszanych z ta-
kim samym klejem i w tym samym stosunku.

#

Wiéry mozna pozyskiwaé z drewna miekkiego,
krajanego za pomoca specjalnych plaskich wiér-
karek. Grubo§¢ wiéréw wynosi okolo 0,2 mm,
diugosé 10—15 mm, szeroko§é 2—4 mm. Ufor-
mowana plyta z sieczki lub plew i pokryta
warstewksa wibré6w moze byé sprasowana w pra-
sie o temperaturze 120—150°C, pod ci$nieniem
do 25 kG/cm?. Podobnie mozna wytwarzaé ply-

. ty trzywarstwowe (fig. 12) z ta3 rbznica, ze obie

szersze przeciwlegle powierzchnie sg ulozone
z warstw wiéréw drzewnych. Powierzchnie,
utworzone z cienkich warstw wiéré6w (1—3 mm),
mozna wygladzaé na szlifierkach., Oszlifowane
powierzchnie moga byé pokryte okleing c.

Plyty z sieczki lub plew budowlane czy sto-
larskie nadaja sie do obrébki skrawaniem (pi-
lowanie, frezowanie, wiercenie itp.).

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania ptyt ze stomy lub plew,
znamienny tym, ze prosta lub targang slome
zytnia, pszeniczng lub inng, kraje sie na
sieczke o diugosci 5—40 mm, dodaje do niej
kleju bakelitowego w ilo$ci 6—15% w sto-
sunku do catkowicie suchej masy sieczki lub
plew, nastepnie formuje w postaci ptyt o do-
wolnych wymiarach (z kanatami powietrz-
nymi lub bez kanaléw) i stlacza w prasie
przy temperaturze 120—150°C i pod cis$nie-
niem 12—25 kG/cm?.

2. Spos6b wytwarzania plyt ze slomy lub plew,
wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w przy-
padku stosowania piyt w $rodowisku wil-
gotnym dodaje sie do roztworu kleju bake-
litowego emulsje parafinowg w stosunku
1% do ciezaru Kkleju.

Ryszard Siemifiski
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