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Prasa z narzedziem do jednoczesnego laczenia wickszej liczby zyl kabli
energetycznych przez zaprasowywanie na zimno w zaciskach tulejkowych_
Patent trwa od dnia 20 kwietnia 1960 r.

Sposéb laczenia przez zaprasowywanie na
zimno przewod6éw polega na tym, iz w miare
wywierania duzego nacisku stosownym mnarze-
dziem na przewéd z nalozong tulejky zaciskows
wystepuje plyniecie i przeformowanie metalu w
wyniku czego uzyskuje sie dobre polaczenie za-
cisku z przewodem. Wykonane w ten sposéb po-
laczenie nie traci swych korzystnych wlasnosci
w czasie i to zar6wno pod wzgledem mechanicz-
nym jak i elektrycznym.

W' odniesieniu do lgczenia kabli i przewodéw
sposob ten znalazl praktyczne zastosowanie wy-
lgcznie do laczenia pojedynczych Zyl. Znane sa
wprawdzie réwniez prasy do laczenia wiekszej
liczby Zyl, jednak posiadaja te niedogodnoéé, Ze
polaczenie Zy! nastepuje za pomoca narzedzia,

*) Wlasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspé6l-
.twércami wynalazku sg inZz Janusz Lesiowski,
mgr inz. Stefan Witanski i Waclaw Glowacki.

przy kirym istnieje koniecznoéé ulozénia iych

zyl w jednej plaszczyZnie (nad soba). Zasbosowa-

nie tego sposobu powoduje, ze lgczone ze subjy

kofice zyl sa o roznej dlugosci, co utrudnia

wlasciwe symetryczne rozstawienie tych zyt w
mufie kablowej.

Aby tego unikngé byloby konieczne odpowied-
nie wstepne wyginanie 2yl, tak azeby po do- -
konaniu zaprasowania wszystkie zyly byly jed-
nej dtugosci i pezwolitly na symefryczne reczsto-
wienie zlaczek w mufie.

Prasa z narzedziem wedlug wynalazku pozw~a-
la na jednoczesne laczenie wigkszej liczby zyl za
jednym mocowaniem z tym, ze po zdjeciu na-
rzedzia otrzymwuje si¢ zyly zaprasowane przy
rozstawie symetrycznym, a wzajemna odleglo$é
zyl jest z géry ustalona wedlug potrzeby ksztal-
tem narzedzia. Spos6b ten ma te zalete, ze po
dokonaniu polaczenia mnie trzeba poruszaé zy-
tami kabla (aby je ustawié¢ we wlasciwym pcto-



seniu), co megloby mie¢ ewentualny ujemny

wplyw na wlasnosei dokonanego polaczenia. Wy-
konanie polaczenia tym sposobem umozliwia od-
powiednio skonstmowana prasa oraz narzedzie
do zaciskania“ poszciegélnych zyl kabla.

Na rysunkach uwidoczniono przykitadowe roz-
wigzanie prasy hydraulicznej i narzedzia do
niej wediug wynalazku, przy czym fig. 1 przed-
stawia prase do laczenia z narzedziem w prze-
kroju wzdluznym, fig. 2 — w widoku 'z boku,
lacznie z przygotowanym kablem do zapraso-
wania, fig. 3 — narzedzie, fig. 4 — dokonane po-
laczenie jednej z Zyl, a fig. 5 — przekr6j doko-

nanego polgczenia wzdluz linii A—A na fig. 4.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku posia-
da naped reczny i sklada si¢ z czeSci dolnej 1
stanowiycej loze w postaci wyciecia o $ciankach
nachylonych pod katem prostym lub zblizonym
do prostego, do ktdérego wchodzi narzedzie za-
ciskowe 9, oraz czeSci gornej 2 skladajgcej sig
z jednolitego korpusu, w kiérym zabudowany
jest reczny uklad napedowy 5, pompa cisnienio-
wa 6, zbiornik oleju 8, mechanizm tloka 4 prasy
oraz uchwyt 12 do przenoszenia prasy i pod-
trzymywania podczas pompowania. Dolna czes¢
tloka prasy posiada wglebienie o identycznym
profilu jak loze w._czesci dolnej prasy. Czgsé
dolng i cze$é gorng prasy laczy sie nakretka ba-

gnetowy -3. Narzedzie zaciskowe posiada cztery .

réwnomiernie zwierajace sie szczeki zaciskowe

9. Zespét szczek tworzy UKlad matrycowy z

czterema symetrycznie rozlozonymi wycigciami
11 do uinieszczenia tulejek zaciskowych z prze-
wodami, oraz .wzdluznymi wycieciami 10 dla
wyplywu nadmiaru metalu., Zesp6l szczek w
prasie tworzy prostopadloscian o podstawie
kwadratowej lub zblizonej do kwadratu, o $cie-

tych marozach, ustawiony plaszczyzna‘prwkqt_— :

na w kierunku nacisku prasy.

Koncéwki zy! kabli z nalozonymi tulejkami
zaciskowymi 13 wklada sie lgcznie z zespolem
szczek zaciskowych 9 do loza w dolnej czesci 1
prasy, a nastepnie naklada sie gérng cze§é 2

“prasy i z kolei laczy sie obie te czesci nakret-

ka bagnetowa 3. Podczas pompowania w miare
wzrostu cisnienia  w-prasie szczgki dociskane sy

" przez tlok prasy do loza w dolnej czesci prasy

i wskutek prowadzenia we wglebieniu tloka
i loza zaprasowywuja tulejki na przewodach
réwnomiernie. Caikowite zwarcie sie szczek za-
pewnia wlasciwe zaprasowanie. W przypadku
jednoczesnego lgczenia trzech. zyl, w wolne wy-
ciecie matrycowe wkilada sie zacisk tulejkowy

z odpadem przewodu. Po d(ﬂtonaniu Zaprasowa-

nia prasg odciaza si¢ przez otwarcie zaworu 7.
Tiok pod wplywem sily rozprezajgcej sie spre-
zyny zwroinej wraca do pozycji wyjsciowej,
przepychajac olej z prasy przez zawor do zbior-
nika 8. Wyjecia z prasy wykonanego polgczenia
dokonuje si¢ po zluzowaniu nakretki bagneto-
wej 3. Prasa z narzedziem wedlug wynalazku
przyspiesza wykonanie polgczemnia, ktére doko-
nuje si¢ w jednej operacji. Eliminuje si¢ przy
tym stosowane dotychczas lgczenie zyl alumi-

-miéwych na goraco (spawanie, lutowanie), przy

ktérym zachodzi nadpalanie izolacji, a ponadto
umeozliwione zostaje..stosowanie kabli aluminio-
wych tam, gdzie ze wzgledu na mniebezpieczen-

. stwo pozaru lub wybuchu kable z zylami alumi-

niowymi nie byly dopuszczane. Ze wzgledu na
mozliwoéé dokonanija polgczenia w zaciskach
ktérych odstep jest minimalny (rzedu 5—7 mm)
mozna skrécié dlugoéé™ odizolowania kabla, -a
tym samym skréci¢é mufe kablowa. Ma to zwlasz-
cza znaczenie przy stosowaniu nowoczesnych
muf kablowych z zZywic syntetycznych, -gdzie :na
skutek uzyskanego w ten sposéb malego gaba-
rytu mufy wykorzystuje sie dobre wlasnoéci
elektryczne tych zywic. W stosunku do dotych-
czas stosowanych sposob6w laczenia przy stoso-
waniu mozwigzania- wedlug wynalazku obje-

"tos¢ mufy wypadnie okolo dwukrotnie mniej-
sza. -

Zastrzeie‘ni‘é patentowe

1. Prasa z narzedziem do jednoczesnego lacze-
nia wiekszej liczby zyl kabli energetycznych
przez zaprasowywanie na zimmo w zaciskach
tulejkowych, znhamienna tym; ze sklada sie
z dwéch odlqczalnych od siebie czeéci: dol-
nej (1) stanowigcej loze dla narzedzta Zapra-
sowywujgcego skladajaecego - sie z zestawu
szczgk oraz gornej (2) stanowigeej ‘wlasciwa
prase, np. prase hydrauliczna, ktére: do-ope-
racji zaprasowywania sg’laczone ze sobg zZa
pomocy szybkolaczacego elementu.

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
- do laczenia rezesci delnej (1) i-czefci-gornej
-(2) posiada- nakretke ‘wagnetows (3).

3. Prasa wedlug zastrz. :1 i-2;.znamiennsg -tym,
ze 'dolne zakeficzenie tleka (). prasy oraz loge
posiadajg pestaé rewkéw klinowych ‘o -Myete

rozwarcia réwnym lub -zblidsonym do -preste-

go. H

4, . Prasa wedlug-zastrz. +—3,znamienna tym;: ze
-narzedzie - saprasowujace posiada -cazlery
‘szczeki ~zaciskowe (9), ktére stanowis -zespél
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matrycowy zaopairzony w cztery wyciecia
.(11) o rozstawie symetrycznym do umieszcze-
nia tulejek zaciskowych z przewodami, oraz
dodatkowe wzdluzne wyciecia (10) dla wy-
plywu nadmiaru metalu, a szczeki po ich
zlozeniu tworzg prostopadloécian o podsta-
wie kwadratowej lub zblizonej do kwadratu,
o scietych narozach ustawiony plaszczyznag
przekatng w kierunku nacisku prasy tak, iz
szczeki w miare dociskania ich zespolu przez

2466. RSW ,,Prasa®, Kielce

zakonczenie tloka do loza w dolnym korpusie
prasy, Slizgajac sie po skoénych Sciankach
rowka loza oraz zakoficzenia tloka (4), zbli-
zaja si¢ do siebie zaprasowuja tulejki na
przewodach réwnomiernie.
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