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Menetelmd ja laite lastujen leikkaamiseksi puusta - Fdrfarande och anordning

for skidrning av spén ur tré

Keksintd koskee sdddettylevyisten ja -paksuisten osasten eli lastu-
jen valmistusta epdsdidnnéllisistd puukappaleista poikittaisessa leikkaussuun-
nassa niin, etti puun syyt ovat péiasiassa lastujen lapepintojen suuntaiset.
Namd puuosaset eli lastut soveltuvat erityisesti rakennuslevyjen valmistami-
seen tai massaksi jalostettaviksi.

Nykyisin tunnetaan joukko erirakenteisia hakkureita tai liuskalastut-
timia ("flakers"), kuten esim. US-patenteissa 2 776 686, 2 776 687,

2 776 §§§ ja 2 786 005 esitetyt. Loganin ja kimpp. US-patentissa 3 155 130
kuvataan lisiksi koneita keittohakkeen valmistamiseksi. Kulitenkin on, sikidli
kuin tiedetddn, vain yksi kone toiminnassa, joka valmistaa tasamittaisia
siddettylevyisid ja -paksuisia liuskamaisia lastuja epidséinnsllisen muotoi-
sista ja pituisista puukappaleista ja se on kuvattu ja esitetty sivulla 486
Kochin teoksessa "Wood machine Processes", Ronald Press (1964). Tdssd kuvattu
kone on ollut kéytdssd n. 20 vuotta. Silld on kuitenkin rajoitettu kapasiteet-
ti jaksottaistoimisen sydttomekanisminsa takia, joka rajoittaa siihen sys-
tettdvien puukappaleitten médrdd. Toinen vakava rajoittava tekijéd on, ettd ”
sen lieridmiisen rumﬁun unlkopuolells olevat veitsiterdt vaativat syéttanie-k
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luja, joiden tdytyy olla kyllin suuria ottaakseen vastaan leikatut puusui-
kaleet ja purkaakseen ne sitten keskipakoisvaikutuksella. Jos terét

ja nielut ovat samassa linjassa, ne hyvidksyvit ja purkavat lyhyitd ja pit-
kid karkeita tikkuja, jotka ovat per#isin jokaisen lastuttavan puukappaleen
jédnntksistd. Jaksottaissyoton ansiosta estetéiin kuitenkin peridkkdisten puu-
kappaleitten sivujen asettuminen haitallisesti vinoon ennen lastuamista,
mikE on jatkuvasysttéisten koneiden ongelma.

Jatkuasystttisissd koneissa aiheuttavat vinoon menevdt puukappaleet
tukoksia tai sitten nédistid vinoon asettuneista puukappaleista muodostettu-
jen lastujen syyt eili kuidut ovat ei-toivotussa kulmassa niiden lapepintoi-
hin nihden. T&m3 vihentdid tuntuvasti lasiujen Jja siten myds niistd valmistet-
tujen rakenteiden lujuutta., LisBksi vaaditaan huomattavasti ylimdHr&istd voi-
maa leikkaamisessa, kun terissédrmit sijaitsevat vinosti syihin n&hden.

On ilmeistd, ettd ongelma pitdd puukappaleet veitsiterien leikkaavien
sirmien suuntaisina jatkuvatoimisissa hakkureéissa tai liuskalastuttimissa
pahenee koneen tuotantonopeuden kasvaessa Jja etenkin silloin, kun kidytetdidn
muita kuin suoria ja tasapoikkileikkauksisia puukappaleita. Poikkileikkauksen
ddrimmiisistd vaihtelevuudesta ovat esimerkkini sahalaitokselta saatavat
pintalaudat ja sirmiysrimat, koska ne tavallisesti leikataan kapenevasta puun
rungosta, ja siksi ovat sopimattomia jatkuvasydttdisiin lastuamiskoneisiin.
Niissi kappaleissa olevat kantojen tai oksien jéddnntkset pahentavat vield
pulmaa. Lisiksi pienpuut tai oksat, jotka ovat tédysin tyydyttdvid lastujen
valmigtamiseen, eivit useinkaan ole suoria.

Siksi onkin keksinnén tavoitteena saada aikaan parannettu laite sellais-
ten puulastujen tuottamiseksi suurissa midrin, Jjoilla on ennalta valittu
paksuus ja leveys ja maksimaalinen pituus.

Toisena tavoitteena on saada aikaan laite, joka takaza, ettd lastujen
syyt pysyvit pddasiassa yhdensuuntaisina lastuttavien puukappaleittein
syiden kanssa.

Yhtend tavoitteena on saada aikaan laite, joka kykenee muodostamaan
lastuja poikkileikkaukseltaan ja pituudeltaan episd&nncllisistid puukappaleis-
ta, olkoon nimi sitten suippenevia tai kdyrid.

Eriind tavoitteena on saada aikaan laite, joka sallii tylstyneiden
terien helpon vaihtamisen tai teroittamisen.

Esilld olevan keksinnon vielid yhtend tavoitteena on saada aiksan
laite, joka mahdollistaa helposti asetella terien ulkonemaa (joka mEHrii
lastujen paksuuden). ’

Keksinndn ndmd ja muut tavoitteet ja edut ilmenevdt siité kuvattaessa,
ei kuitenkaan rajoittavassa mielessid, joitakin suoritusmuotoja oheisten piirus-

tusten avulla, joissa



kuvio 1 on pystyleikkauskuva esilld olevan keksinnon ensimmédisesti
suoritusmuodosta,

kuvio 2 on osin leikkauksessa esitetty etukuva kuvion 1 laitteesta,

kuvio 3 on leikkauskuva, joka esittdd liuskalastun leikkaamista puu-
kappaleesta,

kuvio 4 on leikkauskuva, joka havainnollistaa liuskalastun leikkaamis-
ta ja sen jakamista lyhyihin pituuksiin vidlein asetetuilla tangoilla,

kuvio 5 on osakuva kuvion 1 linjalta 5-5,

kuvio 6a on etukuva keksinnén vaihtoehtoisesta suoritusmuodosta,

kuvio 6b on leikkauskuva kuvion 6a suoritusmuodosta,

kuvio Ta on etukuva keksinndén kolmannesta suoritusmuodosta,

kuvio Tb on leikkauskuva kuvion Ta suoritusmuodosta,

kuvio 8a on pystyleikkauskuva keksinnén neljinnestd suoritusmuodosta,

kuvio 8b on pdidllikuva kuvion 8a suoritusmuodosta;

kuvio 9a on etukuva keksinnén 5. suoritusmuodosta,

kuvio 9b on vaakaleikkauskuva kuvion 9a suoritusmuodosta,

kuvio 10a esittdd keksinntn viidennen suoritusmuodon pydrivine kiekkoi-
neen,

kuvio 10b on pdillikuva kuvion 10a suoritusmuodosta ja

kuvio 10c on sivukuva kuvion 10a suoritusmuodosta.

Kuvioissa 1-4 esitetd&n suuri, pydrivi, toisesta piistdin avoin rumpu 10,
Useita veitsimidisiid terii 11 on kiinnitetty levyh 12 ruuvin 13 (kuviot 4 ja 5)
avulla paikalleen teritankoon 14. Jokainen teritanko ulottuu miltei t&ysin
rummun 10 sisdpuolisen leveyden poikki. Perdkkiisten teritankojen 14 terdt on
jérjestetty vuorottaisesti kuvion 5 mukaisesti leikkaamaan lastuja, joilden
leveys vastaa terin leikkaavan sirmé&n leveyttd, kuten on kuvattu US-patentis-
sa 2 773 789. Yksiltlliset teritangot on kiinnitetty paikoilleen rummun 10 si-
sdkeh#lle ruuveilla 15 ja tapeilla 16. Terien edessi olevien rakojen reunojen
kuluminen voidaan minimoida kovilla teridksisillid upotuspaloilla 17 ja terien
alapuolisten tankojen 14 kuluminen puolestaan kovilla téréksisillé upotuspa-~
loilla 18.

Rummun 10 kehissid olevat raot eiviti mielelliin ole rummun tidyden siséd-
leveyden mittaiset, vaan ovat kannasmaisten yhdysosien 19 keskeyttdmit, joiden
leveys (rummun akselin suuntainen ulottuma) on pienempi kuin terien leikkaa~-
villa sdrmilld ja jotka sijaitsevat rummun rakojen linjalla terien sivujen
kohdalla. Rumpu 10 valmistetaan edullisesti valamalla terZksestid, missid
prosessissa sopivasti muodostetaan raot ja yhdysosat. Yhdysosat parantavat
suuresti rakorummun Jjaykkyyttd.

Kuten kuviossa 1 on esitetty, rumpu 10 on liitetty laippaan, Jjoka on
kiinnitetty akselille 20, joka on laakerien varassa ja jota pydritetid&n hih-

napysrilli 21 tai kiytetdin sihkdmoottorilla (ei-esitetty).



Rummun 10 sisdpuolella on laatikko 23 (kuvio 2),jonka sivut on muodos-
tettu ulokelevyistd 24. Laatikossa on suljettu takaseindmid 25, joka tuettu
lyhyelld akselilla 26 ja itseasennoituvalla laakerilla akselin 20 keskiddn.

Ruvion 3 mukaan on laatikon 23 sivun yldosaan asetettu aseteltava
pidennyslevy 27 esté@miin pienten tikkujen ulospidisy sivujen 24 ja rummun
10 v&dlistd.

Kuten kuvioissa 1 ja 2 on esitetty, on rummun 10 sisdpuolelle sijoitet~
tu pystysuunnassa liikkuva lava 28, jonka kaarevuus on mukautettu rummun ke-
h&n muotoon. Lavaan 28 on liitetty riippulevy 29, joka liikkuu pystysuunnassa
ohjauskanavassa edullisesti pneumaattisen sylinterin 30 vaikutuksesta. Lava
28 on jiérjestetty menemiin laatikkoon 23 ja olemaan liukukosketuksessa sen si-
vuseindmiin 24 ja takaseinimid@n 25, Lava ja laatikko muodostavat siis elimen
puiden sySttédmiseksi ylospdin rummun sisikehdlli olevien terien luo.

Rummun 10 avoimen pdidn viereen kohdakkain laatikon 23 kanssa on ase-
tettu edestd ja takaa avoin sycttd- ell panostussdilid 31. S&ilisn pohja 32
on kzarevoitu liikkuvan lavan 28 mukaiseksi sivuseinien 33 ollessa sovitettu
vastaamaan laatikon seinid 24. S#ili6 31 on V-kehikon 34 varassa, joka on
kddntyvisti tuettu jalustaan 35. Kuten kuviossa 2 on esitetty, sidilis voidaan
kdintdsd kdintSotapin 36 ympiri kokoviivoinpiirretyn pystyasennon ja katkovii-
voin piirretyn kallistusasennon vdlill&d. S&il1i6 on selektiivisesti liikutet-
tavissa niiden asentojen v&lilli esim. sylinterilléd 38, joka on toisesta
pddstddn liitetty V-kehikkoon 34 Jja toisesta pididstédin tukeen tai lattiaan 40.

S811i6 31 panostetaan puilla kallistamalla se katkoviivoin esitettyyn
agentoon. Kun sdilié on tdssi asennossa, niin ettéd sen avoin yldpdid on kuljet -
tmen 42 toisen piddn kohdalla, kuljetin ki#ynnistetdin. Puusydtds 44 tuodaan
paikalle kuljettimella ja pudotetaan sdiliddn 31. Kun sd8ili6 on tdytetty,
se palautetaan pystyasentoon. S&8iliddn kuormatun mahdollisen liikapuun mukaan-
menon estdi hitaasti pydrivd rulla 46 tai vaihtoehtoisesti kiinted tanko.
Panostamisen helpottamiseksi on sdiliddn liitetty kaareva pinta 48. Timi es=-
t8d8 ylimdédrdisten puiden putoamisen pois kuljettimelta 42 panostusjaksojen
v&1il11d, Samalla tapaa voidaan panostusasennossa olevan s8ilidn sivuja var-
ten haluttaessa asentaa kiintoseinit (ei—esitetty).

Viitaten nyt lavaan 28 ja laatikkoon 23, sydttdelintd ohjataan strate-
gisesti sijoitetuilla rajakytkimills ja sZhkdisesti ohjatuilla hydraulivent-
tiileilld. Kun lava on kuviossa 1 niytetyssd alimmassa asennossaan, rajakyt-
kin on suljettu, jos sZilid 31 on pystyasennossa. Tdmén kytkimen sulkeminen
aktivoli sylinterin 50 puiden tydnt@&miseksi sylinterin 50 mi&nn#n varteen kiinni-
tetylld levylls 52 sdilisstd laatikkoon 23 ja lavalle 28. Sen jélkeen levy
52 vedetdin takaisin.

Panostuksen jélkeen sylinteri 30 nostaa jatkuvasti lavaa puiden pitémi-

seksi terien kosketuksessa rummun 10 sisikehin ylZosassa. Kun puut puristetaan



pydrividn rummun sisdpuolta vasten, terdt leikkaavat niistid lastuja. lastuja

leikattaessa ne menevit kuvioissa 3 ja 4 esitettyjen kapeiden aukkojen lipi

rummun ulkokehille. Kun laatikon koko puutdytds on lastuttu aktivoidaan toi-
nen rajakytkin, joka saa aikaan lavan 28 ja sen riippulevyn vetimisen alim-
paan asentoon seuraavan puukuorman vastaanottamiseksi sdilidstd 31, joka on

uudelleen tidytetty lastuamisen aikana.

Irtileikkatut lastut ohjaa rummun osaa ympidrdivid kupu 52' kuljettimel-
le 54 (kuvio 2) varastoon tai kdsittelypaikkaan kuljetettavaksi.

Puita lastupettaessa syntyy usein pienid tikkuja. Ndiden tikkujen
Ja muiden jitteiden piisyn lasturadalle estdi vuorottaisten terien edessi
olevien rakojen kapeus. Rakojen vdliin jddvien kannasten johdosta tikut ja
jétteet lyhennetd&n lisdksi pituuksiin, jotka eivdt paljoakaan yliti lastujen
leveyttd, ennen kuin ne voivat pididstd pois koneesta. Tisti seuraa parempi
suorite, Jja toiminnan kannalta on erittédin merkityksellistid, etti saadaan
tikkuvapaata lastua.

Ei ole toivottavaa lastujen pituuden ylittidvin n. 50 mm, koska tietty-
jen puiden lastut ovat taipuvaisia kdyristymiddn kaksikerroin, mik# vaikeuttaa
niiden k&sittelyid. Niinpd rummun 10 kehén ylédpuolelle onkin kiinntetty
sarja vilein asetettuja tankoja 54', kuten kuvioissa 2-4 on niytetty. Koska
rummun kehd liikkﬁu nopeasti, edullisesti nopeudella 915 - 1830 m/min, niin
kaikki pitkédt puusuikaleet, jotka tulevat ulos rummun kehidltid levedd puukap-
paletta lastuttaessa, joutuvat ndiden tankojen etusirmien radalle ja jaetaan
lyhyempiin pituuksiin, kuten kuviossa 4 esitetidin. NiZin saatujen liuskamais-
ten lastujen pituus riippuu tankojen 54' keskindisestd etdisyydestd ja rummun
nopeudesta. Kukin tanko on edullisesti varustettu vaihdettavalla kovalla
terdspalalla 56 sirmin pitidmiseksi melkoisen terivinid. Jos aina kiytetiin
poikkileikkaukseltaan hyvin pientid puuta, niin pituudenrajoitustangot 54!

ovat tarpeettomat.

Kun terdt 11 alkavat tylsyid, ne voidaan hioa uudelleen terdviksi
hiomakivelld tai -laikalla 58, Jjoka on liukuvasti asennettu latikon 23 sivuun
kiinnitetylle alustalle, kuten kuviossa 2 on ésitetty. Kun terien leikkaavien
eli lastuavien sirmien viereinen tasopinta tulee liian suureksi teroittamisen
takia, kaikki terét poistetaan pidintankoineen 14 ja korvataan toisella sar-
jalla. Tankoja ja niissd olevia tylsii teriid siirretiin eteenpiin ruuvin 13
10ysiZimisen jidlkeen ja hiotaan terfiviksi halutulla rintakulmalla ja terien
saamiseksi sopivasti ulkonemaan halutun paksuuden saamiseksi lastuille,

Kun esim. kiytetéin rumpua,jonka halkaisija on 1,22 m ja jossa 24 sar-
jaa vuorottaisesti jirjestettyji terii ja pnka kiyttSnopeus on 450 r/min,
niin laite leikkaa laatikossa 23 olevan 10,7 mm paksuisen puun 0,89 mm
paksuisiksi lastuiksi yhdessi pydrihdyksessi eli 4750 mm/min. Jos tyypillif

nen panos on 800 mm korkea, 800 mm syvid ja laatikko 23 on 600 mm levei, niin



ranoksen lastuamiseen kuluu n. 10 sekuntia 20-sekuntisen panostusjakson
aikana, joten joka minuutti lastutetaan kolme 0,35 m3 panosta. Tdmd merkitsee
n. 61 m3 puuta/h eli n. 20-40 tonnia puun tiheydesté.riippuen.

Kuvioissa 6a ja 6b havainnollistetaan vaihtoehtoinen suoritusmuoto,
jossa puukappaleet lastutaan rummun 60 pohjassa. Tissi suoritusmuodossa on
s#ilid 62 asennettu vaunuun tai vaihtoehtoisesti useita sdiliditd siirretdin
edestakaisin liikkuvalla ketjukidytslld ja tdytetdin rummun Jommaltakummalta
puolelta ja niilld sydtetdin puut rumpuun. Samoin kun kuvioiden 1-5 suoritus-
muodossakin asetetaan tédssikin sdilis 62 kohdakkain rummussa olevan laatikon
23 kanssa, minkd jdlkeen sylinteri 64 toimii tydntden levyn 66 avulla puut
sdilidstd 62 laatikkoon 23. Levyn 66 takaisinvedon jilkeen kidytetidin katto-
asennuksista pneumasattista sylinterii 67 lavan 68 puristamiseen puita vasten
niiden lastuamiseksi edelld kuvatulla tavalla. Lastumurtotankoja 69 on sijoi-
tettu rummun ulkokehélle lastujen pituunden rajoittamiseksi edelld kavatusti.

Kuvioissa Ta ja Tb esitetdsn kuvion 6 kaltainen jédrjestelmd, mutta
tdssd lastuaminen suworitetaan pySrivén rummun 70 sivulla. Puut panostetaan
s8il1idstd 72 laatikkoon 71 kuvion 6 yhteydessi kuvatulla tavalla ja puu-
sydt6s painetaan sylinterilld T4 pydrivin rummun teritettyi sisikehid vasten.

RKuvioissa 8a ja 8b havainnollistetaan keksinon yksi suoritusmuoto.
Téssd on rumpu 80 asennettu pydrimiidn vertikaaliakselin ympdri. Puut syétetédin
laatikkoon 81 rummun yl#aukon kautta. Yldaukko on lastutuksen ajaksi suljettu
poisvedettdvidlld levylld 82, Levy 82 kannattaa puita 83 ennen kuin né&mi syG-
tetddn laatikkoon 81 lastuttaviksi. Kun laatikko on tdytettdvd puilla, levy
82 vedetd&dn pois rummulta sylinterin 88 avulla, jolloin puut 83 voivat pudo-
ta pdd edelld pystysuorasti laatikkoon 8l. Sen Jjidlkeen levy 82 ajetaan laatikon
reittédvididn sulkuasentoon. Sitten levyn pddlld oleva s8ili6 85 panostetaan
puilla seuraavaa laatikon t8ytt6d varten. Kuten edellisissdkin suoritusmuo-
doissa tyontid sylinterilli 87 kéytettdvd muotolava 86 uuden puusydtdksen
rummun pySriviid kehidd vasten puiden lastuamiseksi.

Kuvioissa 9a ja 9b esitetdin vield yksi keksinnén muoto. Ydm& on
samanlainen kuin kuvioissa 1 ja 2 niytetty. T&ssid suoritusmuodossa ei sdilid
90 kuitenkaan kallistu, vaan on kiinnitetty paikalleen samaan linjaan vierd-
sen laatikon 23 kanssa. S&8ilid t&ytetddn puilla ylidpuolisen kuljettimen 91
avulla, Jjoka pudottaa puut sdiliddn rummun lastutessa edellisti panosta. Kul-
jettimen 91 tdyttdessd sdiliotd 90 ajetaan U-muotoinen elin 92 sylinterin
935 avulla ulos sulkemaan s&ilidn sivut puiden poisputoamisen estémiseksi.

Kun puut on siirrettivi siilisstd 90 laatikkoon 23, vedeti#in U-muotoinen levy
92 pois Jja puut tyonnetdin lavalle 28 puskulevyllid 52 kuten kuvion 1 yhteydes-
s8 kuvattiin., Haluttaessa voidaan U-muotoinen elin 92 ja sylinteri 93 asen~

taa pystysuoraan tilan sdidstimiseksi.



Kuvioissa 10a ja 10b esitetddn esilli olevan keksinndn viimeinen
havainnollistettu suoritusmuoto. Tdssi suoritusmuodossa on rumpu korvattu
pySrivélld kiekolla 100, jonka toisella puolella on siteittdisesti jidrjestet-
tyjé terid 101, jotka ovat samanlaisia kuin rummussa 10, Tédssi laitelmassa
kdyteté&n yhden sijasta kahta laatikkoa 102 ja 103 lastuttavien puiden piti-
miseen. Laatikoiden 102 ja 103 toiselle puolelle on sijoitettu sdilis 104
ja 105 kerd@mididn puut vastaavilta kuljettimilta 106 ja 107. Kummankin s#ilis-
Ja laatikkoparin vdliin on asetettu vdlilevy 108, joka asetaan ulos ja vede-
t88n sis#din sylinterilld 109. Sylinterilld 111 liikutettava puskulevy 110
tyontdd puut laatikoihin 102 ja 103 kiekkoa 100 vasten. Kun puusydtds on
vietédvid laatikoihin 102 ja 103, vedetdin levyt 108 ja 110 sis#idn. Niin mahdol-
listuu puiden siirto s&ilidistd 104 ja 105 laatikoihin 102 ja 103 sylinterisn
113 liikuttamien puskulevyjen 112 avulla. Panostamisen jilkeen vedetdin levy
112 takaisin ja levy 108 nostetaan. Lastuamisen aloittamiseksi levy 110
ajetaan ulos uuden puutdyttksen tydntidmiseksi kiekkoon 100 asennettuja teriid
vasten.

Terid 101 vastakkaiselle kiekon puolelle on asetettu vilein toisistaan
lastunmurtotankoja 116 liian pitkien lastujen murtamiseksi eli katkaisemiseksi
nddrdpituntesn.

Vaikkakin tissi on jotakuinkin yksityiskohtaisesti kuvattu ja esitetty
keksinnén suoritusmuotoja on ymmirrettivéd, ettd se on tapahtunut pelkistidin
esimerkkien esittimiseksi ja ettd vain oheiset patenttivaatimukset rajoitta-

vat keksinndn suoja-azlaa.



Patenttivaatimukset:

1. Laitteisto lasfujen leikkaamiseksi puusta, t unne t -

t u siitd, ettd siihen kuuluu pySrivd elin (10; 60; 70; 80; 100)
lastujen leikkaamiseksi puusyttdksestd (44; 83) poikittaisesti
puunsyiden suunnan suhteen, vdlineet puiden siirt&miseksi puusyo-
tcksestd pydrivdn elimen kohdalle ja keskindisin vdlein sijaitsevat
tangot (54'; 69; 116), jotka on sovitettu pySrividn elimen viereen
ja on tarkoitettu murtamaan pySrivdstd elimestd poistuvat ylipitké&t
lastut lyhyemmiksi lastuiksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnet tu
siitd, ettd pybrividn elimen nuodostaa kiekko (100) ja ettd vdlinei-
siin puilden siirtdmistd varten kuuluu véhintd&n yksi varastolaatik-
ko (102, 103), joka sijaitsee kiekon vieressd, védhint&an yksi sdi-
1i$ (104, 105), joka vastaanottaa puita kuljettimelta (106, 107)
ja sijaitsee laatikoiden vieressd, vdlineet (112, 113) puiden siir-
tdmiseksi s&ilidstd laatikkoon ja vdlineet (110, 111) laatikossa
olevan puusydtdksen saattamiseksi kosketukseen kiekon kanssa las-
tuamista varten.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, t unne t tu
siitd, ettd pydrividn elimen muodostaa pydrivd rumpu (10; 860), joka
on toisesta pdidstd avoin ja joka on riveihin sovitettujen rakojen
ldvistdmd, Jjotka ovat olennaisesti yhdensuuntaisia puunsyiden kans-
sa, jolloin rummun sisdkehdlle on asennettu terid (11), jotka ul-
konevat sis&&npdin rakojen etureunoista, ja ettd vdlineisiin pui-
den siirtdmiseksi kuuluu lava (28; 86), joka on sdteettdisesti 1lii-
kuteltavissa rummun sisdpuclella puusy&tdksen (44; 83) vastaanotta-
mista varten, ja vdlineet (30; 87) lavan siirt&miseksi sdteettdi-
sestl pydrivdn rummun kehdd kohti puusydtdksen saattamiseksi kos-
ketuksiin sen kanssa ja lavan siirt&miseksi sdteettdisesti takai~
sinpdin rummun kehdltd uusien puiden vastaanottamista varten, jol-
loin veitset leikkaavat puusydtdksestd lastuija, jotka siirtyvit
rakojen ldpi rummun ulkokeh&lle.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laitteisto, tunnet tau
siitd, ettd siihen kuuluu vilineet (50; 82) puiden sydttidmiseksi
lavalle, kun lava sijaitsee takaisinvedetyssd asennossa.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laitteisto, tunnet tu
siitd, ettd lava (28; 86) on muotoiltu rummun (10; 80) kaarevuutta

vastaavaan kaarevuuteen.



6. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laitteisto, t unnettu
siitd, ettd vdlineisiin lavan (28; 86) siirtdmiseksi eteenpdin ja
vetdmiseksi taaksepdin kﬁuluu mantd ja sylinteri (30; 87), jotka on
kiinnitetty lavaan, sekd relevdlineet mdnndn ja sylinterin toimin-
nan ohjaamiseksi lavan sijainnista riippuen.

7. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitteisto, tunnet tu
siitd ettd syottovdlineisiin kuuluu vdhint&3n yksi siirrettédvissd
oleva s&ilid (31), joka on tarkoitettu kuormattavaksi vdlimatkan
pddssd pyOrividstd elimestd ja sitten kuljetettavaksi pyérivén eli-
men viereen, vdlineet (50, 52) siirtédmiseksi lavalle (28), kun
s811106 sijaitsee pyOrivdn elimen vieressd ja lava on vedetty ta-
kaisinpdin.

8. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitteisto, t unnettu
siitd, ettd pydrivén elimen muodostaa pySrivd rumpu (80), joka on
asennettu pyOrimddn pystyakselin ympdri ja joka on yldpddstddn
avoin, ja ettd syottdvdlineisiin kuuluu edestakaisin liikuteltavis-
sa oleva levy (82), Jjoka sijaitsee rummun aukon yldpuolella ja
eteensiirretyssd asennossa kattaa sen p&ddlld olevaa puusyotdstd
(83) ja takaisinvedetyssd asennossa mahdollistaa puusydttksen pu-
dottamisen pdédstdédn avoimeen rumpuun.

9. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitteisto, t unnet tu
siitd, ettd sydttovdlineisiin kuuluu paikallaan sijaitseva sdilid
(90), joka sijaitsee pyOrivdn elimen vieressd ja on tarkoitettu
vastaanottamaan puita kuljettimelta (92), edestakaisin liikutelta-
vissa oleva U-muotoinen levy (92), joka on tarkoitettu pitédmadan
puut paikoillaan sdilidssé& sen tdyttdmisen aikana, ja vdlineet (50,
52) s&dilibssd olevien puiden siirtdmiseksi lavalle (28), kun lava
sijaitsee takaisinvedetyss& asennossa.

10. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laitteisto, t unne t -
t u poikittaisista yhdysosista (19), jotka sijaitsevat rummun
(10} kehdlld olevien rakojen muodostamien listojen v&lissd rummun

jdykistdmistd varten.
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