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Spasob pripravy tvarovanych nfizko-
roztaZznjoch syntetickych vldken, najma
polypropylénovych, odstranujicich previ-
Janie tvarovanyoch na dutinke tepelne
tixovanych vldken, &o spdsobuje tazkosti
a zhorfuje kvalitu vldken, Spﬁsob spodiva

" v tom, Ze tvarované nefixované vlédkno sa
navija na dutinku pri navijacom pomere
rychlosti odtahu ku rychlosti navijania
-8 aZ «-10 % a takéto vldkno sa z dutinky
previnie na predlohu, z ktorej sa zoské
na ochranny zédkrut od 50 do 70 zékrutov
na meter dliky vldkna a navija pri na-
vijacom pomere rjchlosti odtahu k rych-

Llosti navijania od -1 do +2,5 % a na du-

, tinke sa tepelne zafixuje.
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Vyndlez sa tyka nového spdsobu pripravy tvarovanych nizko-
roztaZznfch syntetickych vldken na jmi polypropylénovych, u kto-
rého sa zjednoduluje priprava a vyluduje sa previjanie obludko-
vaného tepelne upraveného materiilu na predlohovy tvar n&vinu
a t?ﬁ sa zvyduje kvalita vldkna a zniZuje neZiadbtci vysoky od-
pad,

Tera j3i spésob pripravy tvarovanych nizkoroztiaZnych vliken
je taky, Ze sa najprv pripravi nedi{¥ené vldkno, totosa diZi, tva-
ruje a navija uZ tvarované vldkno na dutinku pri navijacom pome-
re rychlosti odtahu k rfchlosti navijania - 13,9 % Takto navi-
nuté vlidkno sa tepelne upravuje, v dbésledku &oho sa na dutinke
zmr$ti a potom previja na predlohu a z nej zoskd na 70 zikrutov
na meter di¥ky vlédkna, Previjanie tepelne upraveného obliudkova-
ného vlédkna v dd8sledku jeho zmr$tenia na dutinke spdésobuje taz-
kosti v désledku &diastodného prepletenia a rozvliknenia jednot-
1iv{ch fibril vldkna na navine, &im doch&dza k ich popretrhava-
niu a tym k zniZeniu kvality findlnej priadze a k vzniku neZela-
teného odpadu, Uvedené nedostatky odstréanuje spbsob pripravy
nizkoroztaZnyoh syntetickych vliken, najmi polypropylénovych
podla tohto vyndlezu spodivajici v tom, Ze pri tvarovani sa na-
vija tvarované vlikno na dutinku pri nav{jacom pomere rychlos-
ti odtahu k rychlosti navijania -8 a% =10 %, Takto navinuté vlike-
no sa potom previnie na predlohu, z ktorej sa zoskid na ochranny
zdkrut 50 a% 70 zakrutov na meter diky vlédkna pri navijacom po-
mere rychlosti odt'ahu k rychlosti navijania od -1 do +2,5 % a

nakoniec sa tepelne zafixujee
Priklad 1
Nizkorozta¥né polypropylénové vldkno o jemmnosti 168/32x2

dtex sa tvarovalo falodnym zékrutom pri odtahu 95 m/min a navi-
jalo navijacou rychlostou 87 m/min, tejs pri navijacom pomere
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rychlosti odtahu ku rychlosti navijania -9,5 %, Tvarované vlék-
no sa previnulo na predlohu a zoskalo na 60 zakrutov na meter
df¥ky vldkna pri odvijacej rychlosti 74 m/min a navijacej rych-
losti dutinky 72 m/min, do odpovedi navidaciemu pomeru +2,5 %o
To isté vlidkno sa spracovalo klasickym postupom a dosiahli sa
tieto hodnoty: ' )

- kvalita v I, triede - 75 % ta

- odpad tvarovaného nizkoroztaZného vldkna 22 % ta,

kym u spésobu podla tohto prikladu bol vypad nizkorozta¥ného vldk-
na v I» kvalitativnej triede 90 % a odpad 13 % ta.

Priklad 2

Nizkorozt'ainé polypropylénové vldkno o jemmosti 84/25x2 dtex sa
tvarovalo falo3nym zhkrutom pri rjchlosti odtahu 127,5 m/min a
navijacej rychlosti 117 m/min, ¥{m sa dosiahol navijac{ pomer rych-
losti odt’ahu ku rychlosti navijania ~90 % Tvarované vlékno sa pre-
vinulo na predlohu a skalo na 50 zékrutov na meter diiky vlakna a
potom odvijalo odvijacou rychlost’ou 73 m/min a navijalo na dutinku
rychlostou 72 m/min, &im sa dosiahol navijac{ pomer + 1 %. Podiel
I, kvality nizkoroztasného vlidkna sa zvy3iil o 20 % oproti klazmické-
mu spdésobu pripravy a odpad sa zni%il o 30 %

Priklad 3

Nizkorozt'a¥né polyetylentereftalatové vldkno o jemmosti 84/ 2hx2
dtex sa tvarovalo falodnym zdkrutom pri rjchlosti odtahu 127 m/min
a navijalo sa na dutinku pri navijacej r{chlosti 117 m/min, &im
sa dosiahlo navijaci pomer rychlosti odtahu ku ryochlosti navija~
nia - 8,5 % Navité tvarované vlakno sa previjalo na predlohu a
zoskalo na 90 zékrutov na meter diiky vlikna pri navijacom pomere
rjohlosti odtahu ku rychlosti navijania - 1% vyplyvajici z rfch-
losti odt'ahu 64 m/min a rychlosti navijania 65 m/mine Podiel I,
kvality sa zvy¥3il o 10 % oproti klasickému spbsobu priprévy v1idke
na a odpad sa zni%il o 1 %. \

Pritom plat{ pravidlo, Ze so zni%enim zAdkrutu pri skani sa zvyiu-
Je stupen objemmosti tvarovaného nizkoroztazného vlékna vyjadre=-
n$ hodnotou % KK, t.Jje stupnom kontrakciee '
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Spésob pripravy tvarovanych nizkoroztaZnych syntetickych,
na jméi polypropylénovych vldken, vyznadeny tlw}m, %e pri tvarova-
ni tvarované vlakno sa navija na datinku pri navijacom pomere
rychlosti odt'ahu ku rychlosti navijania do -8 a% -10 % a také-
 to vlakno sa previnie na predlohu, z ktorej sa zoskd na ochran-
ny zdkrut 50 a¥ 90 zakrutov na meter diZky vldkna pri navijacom
pomere rychlosti odt'ahu ku rychlosti navijania od -1 do +2,5 %
a tepelne sa fixu;jﬁ.
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