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Elektromagneticky pievodnik pro vyvolovini ¢inn¢ch elementi pletaciho stroje

Oblast techniky

Technické fedeni se tyka elektromagnetického pfevodniku pro vyvolovéani ¢innych elementi
pletaciho stroje, jako jsou pletaci jehly a platiny za pomoci pruZznych vzorovacich stoppert a to
na okrouhlych a plochych pletacich strojich, opatfenych elektronickym fidicim systémem.

Dosavadni stav techniky

Pro vytvéafeni nejriznéjSich vazeb a vzorit v pletening je na pletacich strojich nezbytné volit ple-
taci jehly do riiznych Einnych poloh, z nichZ jako nejzdkladnéji jsou poloha priibéhova, chytova,
uzaviraci a zesilovaci. Z historického pohledu pletaci stroje vznikly jako stroje s &isté mechanic-
kym Fizenim a to véetné volby jehel do jednotlivych €innych poloh.

V nejtypittéj$im usporadani byl ka?dé pletaci jehle pfifazen vzorovaci stopper, ktery byl opatien
celou fadou kolének. KaZdému kolénku vzorovaciho stopperu byla piifazena picka ovladana z
mechanického pamétového zafizeni, tak zvaného vzorovactho bubinku. Pisobenim packy na
kolénko vzorovaciho stopperu byla pletaci jehla za pomoci vzorovaciho stopperu volena do
jedné z &innych poloh. Mechanismi na podobném principu je zndma celé fada a maji v podstaté
jednu spolecnou a vyraznou nevyhodu: jsou mimofddné sloZité a malo univerzalni. Jejich pfesta-
veni na jiny pracovni program vyZadovalo znatnou zruénost operatéra a vyfadilo pletaci stroj na
relativné dlouhou dobu z pracovniho cyklu. TakZe takto uspofddané pletaci stroje byly ve své
podstaté spi¥e jednotdelova vyrobni zafizeni neZ univerzalni automaty, proto v prib&hu &asu se
vyvoj soustFedil na uplatnéni vzorovacich zafizeni, kterd by byla ovladatelnd z nemechanickych
pamétovych prvki.

U jednoho ze zndmych mechanismi byl vzorovaci bubinek a ¢4st pa¢kového mechanismu nahra-
zen elektromagnety, které piimo ovlddaly packy pilsobici na kolénka vzorovacich stoppert.
Elektromagnety byly ovlddany pfimo z elektronické paméti stroje. Pletaci stroje tim z hlediska
volby jehel do rliznych €innych poloh nabyly charakter univerzélnich a rychie preprogramovatel-
nych automati. Hlavni nevyhodou t&chto mechanismi vSak byla skutefnost, e mechanické
zjednoduseni stroje bylo pouze relativni, protoZe u n€kterych typl pletacich strojt bylo nutno na
vzorovacim stopperu poZit a2 16 vzorovacich kolének a tim padem aZ 16 vzorovacich pidek a
elektromagnetll umisténych bezprostfedné nad sebou. RovnéZ je zndmo, Ze elektromagnet ma
relativné omezenou pracovni frekvenci, takZe pro dané uplatnéni se to jevilo jako nevyhoda.

Snaha o zv§¥eni pracovni rychlosti pletaciho stroje vedla k nahrazeni elektromagnetti piezoelek-
trickymi ovlada¢i. Bylo sice dosaZeno zvysené pracovni rychlosti viiéi elektromagnetiim, aviak
principielné se jedna o podobny mechanismus. Navic se zde vyraznéj§im zptsobem projevilo
vzajemné opotiebeni kolének vzorovacich stoppert a pafek vzorovaciho zafizeni.

Z vy%e uvedenych diivodi byl nésledn& vyvoj zaméfen na mechanismy, jejichZ pracovni rychlost
by byla alespoti o Fad vy$§i, neZ je pracovni rychlost dive popsanych zafizeni. Ve svém disled-
ku to znamen4, Ze na pfiklad skupinu 16 ti pa¢ek, kaXdou z nich ovladanou samostatnym clek-
tromagnetem, je moZné nahradit jednim jedinym zatizenim. Pfedstavuje to proto ptimo radikalni
zjednodudeni konstrukce pletactho stroje. Tato skupina mechanismi zpravidla vyuZiva principu
pruZného vzorovaciho stopperu, prostého vzorovacich kolének a specialniho elektromagnetické-
ho p¥evodniku, ptizplisobeného na vyvolovani t&hto pruZnych vzorovacich stoperi. Podle
znamého stavu techniky existuje nékolik niznych typt elektromagnetickych pfevodniki pracuji-
ctch na tomto principu.

Jednim z této skupiny elektromagnetickych pfevodnikii je zafizeni tvofeno permanentnim mag-
netem, k némuZ jsou piifazeny dva polové nastavce. V kaZdém pélovém néstavci je vytvoten
zéfez, v némZ je uloZeno jadro elektromagnetu. Permanentni magnet polarizuje oba polové na-
stavce i jadro elektromagnetu a na vzduchové mezefe se vytvafi magnetickd sila, pFidriujici
pruXny stopper na pdlovych nastavcich. Vybuzenim elektromagnetu tak, aby magneticky tok v
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jadfe elektromagnetu byl opaény, ne? magneticky tok vybuzeny permanentnim magnetem, do-
sahne se nulového magnetického toku v zéfezech obou pélovych nastavet. V disledku toho je v
tomto misté nulova elektromagnetickd sila a je umoznéno, aby pruZny vzorovaci stopper svou
pruznosti odskoéil od polovych néstaved. Nevyhoda takto uspotadaného elektromagnetického
prevodniku je zejména ta skute€nost, Ze pruZny vzorovaci stopper alespoii v takové déice, jako je
vzdélenost dvou pélovych nastavcd musi byt tuhy (neohebny), coZ ma za nasledek zvysenou
hmotnost a vysokou ndroénost na pesnost sefizenf jejich vzajemné polohy. Ve svém disledku to
znamené omezeni pracovni rychlosti pletaciho stroje.

Na dosaZeni zvyiené pracovni rychlosti byl vytvoren elektromagneticky pfevodnik v podstaté
piedchoziho typu, aviak v roziifeném zéfezu p6lovych nastavcl mé za sebou umistény tii elek-
tromagnety. Celkovy &as, kdy je magneticky tok v polovych nastavcich nulovy je tim podstatné
deldi nez u jednoho elektromagnetu a pruZny stopper miZe odskotit od polovych ndstaved mno-
hem spolehlivéji. Nevyhodou tohoto typu elektromagnetického ptevodniku je nejenom vysoka
vyrobni sloitost samotného pfevodniku, ale i zpisob fizeni tii sériové uspofadanych elektro-
magnet. RovnéZ nebyla odstranéna vysok4 naroCnost na pfesnost sefizeni vzdjemné polohy
pfevodniku a stopperu.

Je znamo také konstruk¥ni uspofadani elektromagnetu s jednim jedinym pélovym néstavcem 2
elektromagnetem uloZenym v duting, vytvofené v tomto pélovém néstavei. Takto usporadany
elektromagneticky pfevodnik ma hlavni vyhodu v tom, Ze je podstatné zjednodusena vysoka
néroénost na pfesnost vzajemného sefizeni pievodniku a stopperu. Déle v tomto piipad¢ vzoro-
vaci stopper nemusi obsahovat tuhé, neohybné &asti, takZe mé podstatné niZ$f hmotnost a je pod-
statn rychlej$i, ne? u predchoziho typu. Jeho nevyhoda viak spodiva viak v tom, e magneticky
tok v pélovém nastavci v misté dutiny vytvofené na uloZeni elektromagnetu Vyvozovany perma-
nentnim magnetem je niZsi, ne v ostatnich &astech pélového nastavee a zpravidla musi byt kom-
penzovan zApornym magnetickym tokem v elektromagnetu.

Spoletnou nevyhodou viech zndmych typi elektromagnetickych prevodniki obsahujicich kom-
binaci permanentniho magnetu a elektromagnetu je relativn uzka pracovni charakteristika, to
znamend, oblast kde se dosahuje nulového magnetického toku v zdfezu pélového ndstavce é
ndstavch je nedostateSna. Navic tato oblast je vyrazné ovliviiovina okolnimi podminkami, na
pfiklad pracovni teplotou pletaciho stroje.

Zejména z patentové literatury jsou zndmé i jiné elektromagnetické pfevodniky, kieré jsou vytvo-
fené bez permanentniho magnetu. Jsou to prevodniky vytvofené na piiklad jenom samotnym
elektromagnetem, poptipadé pracujici na jiném principu, na priklad s vyuZitim piezoelektrickeho
¢i magnetostrikéniho jevu. V praxi jsou mélo zndmé a nejsou bémé rozsifené.

Podstata technického fefeni

Ukolem technického Fefeni je navrhnout elektromagneticky pievodnik nového typu, ktery bude
vyrobné jednoduchy, v praxi bude snadno uplatnitelny a bude mit sirokou pracovni charakieristi-
ku s malym negativnim vlivem pracovniho prostfedi, na piikiad teplotou okoli.

Toho se znatnou mirou dosahne elektromagnetickym prevodnikem podle navrhovaného technic-
kého feseni, jeho? podstata spoliva v tom, Ze aktivni pélovy ndstavec permanentniho magnetu
obsahuje alespoii jednu feromagnetickou vlozku zasahujici do ptidriné hrany, pri¢emZ tato fero-
magneticka vlozka je magneticky odizolovéna jak od aktivnfho pblového nastavee, tak i od jadra
elekiromagnetu, Hlavni vyhodou tohoto technického feSeni je skutednost, Ze feromagnetickd
vlozka na rozdil od stévajictho stavu techniky neni soutésti magnetického obvodu elektromag-
netu. Magneticky tok vytvofeny elektromagnetem tak nikdy neprochézi touto feromagnetickou
vlozkou a jeho intenzita, jakmile dosdhne minimalni nutné hladiny, m4 za nésledek zruSeni
ptidriné magnetické sily mezi feromagnetickou vlozkou a prunym stopperem i pfi mnohona-
sobném piekroteni minimélni nutné hladiny.
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Jestlize aktivni p6lovy ndstavec permanentniho magnetu v pidorysném pohledu ma tvar obdélni-
ku, je to vyhodné zejména proto, Ze je snadno aplikovatelny na ploché pletaci stroje.

KdyZ v aktivnim pdlovém nastavei permanentniho magnetu je vytvofena mnoZina feromagnetic-
kych vloZek, projevi se to s vyhodou zejména v tom piipadé, kdyZ v daném pletacim systému je
pozadovano volit ¢inné elementy soucasné do vice pracovnich poloh pii zachovani konstrukéni
jednoduchosti.

Aby elektromagneticky pfevodnik byl aplikovatelny na okrouhlé pletaci stroje je vyhodné, aby v
pldorysném pohledu byl vytvofen ve tvaru prstence.

Kdy? u elektromagnetického pfevodniku prstencového tvaru je feromagneticka vioZka aktivniho
pblového nastavce vytvofena na vnéj$im obvodé prstence, je to vyhodné zejména proto, Ze elek-
tromagneticky pievodnik je moZno uloZit v prostoru pod jehelnim valcem a pletaci stroj je tim
mimofidné kompaktni.

Kdy? u elektromagnetického prevodniku prstencového tvaru je feromagnetickd vlozka aktivniho
pblového néstavce vytvofena na vnitinfm obvod€ prstence, je to vyhodné zejména proto, ¥e
elektromagneticky pfevednik je moZno uspofédat na priméru podstatné vétsim, neZ je primer,
na kterém jsou uloZeny pletaci jehly, co? je velmi diileZité zejména u pletacich strojit velmi jem-
ného déleni (28-34 E).

JestliZe u elektromagnetického pfevodniku prstencového tvaru je na aktivaim pélovém néstavel
permanentnftho magnetu vytvofena mnoZina feromagnetickych vloZek, je to vyhodné zejména
proto, Ze pHi zachovéani konstrukéni jednoduchosti je moZno dosahnout opakované volby &innych
elementt: a to v tom Ze pracovnim systému pletaciho stroje.

Aby bylo dosaZeno vysoké Zivotnosti elektromagnetického prevodniku, je vyhodné opatfit pii-
drznou hranu aktivntho pélového nastavce a feromagnetické viozky diamagnetickym nebo ne-
magnetickym otéru vzdornym povlakem.

Prehled obrizkii na vykresech

Ptikladné provedeni navthovaného technického feSeni je zobrazeno na vykresech, kde na obréz-
ku 1 se nachazi fez elektromagnetickym pfevodnikem, na obrizku 2 je pidorysny pohled na
tento prevodnik s aktivnim pélovym néstavcem obdélnikového tvaru, obrazek 3 zobrazuje pie-
vodnik se dvéma feromagnetickymi vloZkami a dvéma elektromagnety, na obrazku 4 je zobraze-
no piikiadné provedeni pfevodniku ve tvaru prstence s feromagnetickymi vloZzkami na vné&j¥im
obvodé a na obrézku 5 je znizornén tentyZ pfevodnik s feromagnetickymi vloZkami na vnitfinim
obvode prstence, kdeXto obrazek 6 zobrazuje fez prstencem v misté elektromagnetu a feromag-

netické viozky.

Pfiklady provedent

Elektromagneticky pfevodnik je v vjednom z pfikladnych provedeni zobrazenych na obrizku | a
2 tvofen permanentnim magnetem 1 s dvéma magnetickymi poly 1.1 a 1.2, pfi¢emZ je nepodstat-
né, zda na ptiklad magneticky pol 1.1 je severni anebo jiZni magneticky pdl. Ke ka?dému z mag-
netickych péhi 1.1, 1.2 je pfifazen samostatny polovy nédstavec 2.1, 2.2. Magnetickému pélu 1.1
je v pfikladném provedeni pfifazen aktivn{ pélovy nastavec 2.1, kdeZto magnetickému pdlu 1.2
je naopak ptifazen pasivni polovy néstavec 2.2. Aktivni pélovy nastavec 2.1 je ve své podstaté
rovinny utvar, ktery na jedné své strané ma vytvofenou pfdrznou hranu 3, kterd pfichézi do
styku s pruZnymi vzorovacimi stoppery 4. V aktivnim p6lovém néstavei 2.1 permanentniho mag-
netu 1 je vytvofena alespofi jedna feromagnetickd vloZka 5, zasahujici do pfidrzné hrany 3 a od-
délend od aktivniho pélového néstavce 2.1 magnetickym izolantem 6. Vzhledem k pfidriné hrané
3 na protilehlé stran€ aktivniho pélového néstavce 2.1 se nachézi koncové hrana 7. Nemé Z4dny
funkéni vyznam, pouze urtuje geometrické rozméry aktivniho pélového néstavee 2.1. V prostoru

mezi feromagnetickou vioZkou 5 a koncovou hranou 7 aktivniho pélového néstavee je ulozen




io

20

25

30

35

40

45

50

CZ 20436 U1

elektromagnet 8. Elektromagnet 8 sestava z jadra 9, civky 10, kostry 11 a pfivodnich vodi¢n 12.
Cést 9.1 jadra 9 leXi v rovin aktivniho pélového nastavce 2.1, je viak od ného magneticky od-
izolovana izolantem 13, rovn&Z tak je magneticky odizolovina od feromagnetické vioZky 3 tim
samym izolantem 13. Pru#ny vzorovaci stopper 4, ktery je znamy ze stavajiciho stavu techniky a
muZe byt jakéhokoliv provedeni, mé dv& &inné polohy a to polohu 4.1, kdyZ je pfidriovén na
piidriné hrané 3 aktivniho pélového néstavee 2.1 a polohu 4.2, do které svou pruznou silou od-
skotil od piidriné hrany 3. Pasivni polovy nastavec 2.2 pfilozeny k magnetickému pdlu 1.2 per-
manentniho magnetu 1 mé ve své Sasti pfiléhajici k pridriné hrané 3 aktivnfho pélového néstav-
ce 2.1 vytvofen ohyb 14, jeho? Gkolem je koncentrovat magneticky tok permanentniho magnetu
1 do blizkosti pfdriné hrany 3. Desti€ka 15 ulo¥eni mezi ohybem 14 pasivniho p6lového na-
stavce 2.2 a aktivnim pélovym nastavcem 2.1 nem4 24dny funkéni vyznam, slouZi pouze k zame-
zeni vniknuti mazaciho média do vnitfnich dutin elektromagnetického prevodniku. Otvory 16
slouZi k upevnéni elektromagnetického pfevodniku na pletaci stroj a nemaji jiny funkéni vy-
znam,

Jiné piikladné provedeni elektromagnetického pfevodniku zobrazuje obrazek 3. V tomto prove-
deni jsou v aktivnim pélovém nistavci 2.1 na jeho pFidrZné hrané 3 uspotadiny dvé po sobé
jdouci feromagnetické vloZky 5 a 5.1 a ka¥dé feromagnetické vloZce 3, 5.1 je pfifazen samostat-
ny elektromagnet 8, 8.1.

Piikladn4 provedeni elektromagnetického prevodniku zobrazena na obrézcich 1, 2, a 3 jsou cha-
rakterizovéna piimkovou pfidrznou hranou 3, jsou proto obzvlasté vhodna pro ploche pletaci
stroje. ProtoZe piidrina hrana 3 nemusi byt jenom pfimkova, ale miZe byt vytvofena na piiklad i
ve tvaru oblouku. Tim je navrhované technické FeSeni snadno aplikovatené i na okrouhlé pletaci
stroje.

Jedno z piikladnych provedeni aplikace elektromagnetického pfevodniku na okrouhly pletaci
stroj je zobrazeno na obrazku 4. V tomto ptkiadném provedeni je elektromagneticky pievodnik
vytvofen ve tvaru prstence s pHdrZnou hranou 3 na jeho vn&j$im obvodé 17. Pikladné provedeni
je vyhodné k ovlidéni pruimého vzorovaciho stopperu zndmého na piiklad ze spisi US
5 664 442, popiipadé US 5 669 249. Jak je z obrazku 4 patrné, je v tomto pfikladném provedeni
na aktivnim pélovém nastavci 2.1 umisténo celkové 14 elektromagnetd 8.1 aZ 8.14, coZ umoz-
fiuje vytvofit malopriimérovy pletaci stroj nejméné se &tmacti riznymi drahami pro pletaci jehly.

Dalsi z moinych piikladnych provedeni je zobrazeno na obrazku 5. RovnéZ v tomto piikladném
provedeni se jedn4 o elektromagneticky prevodnik ve tvaru prstence, na rozdil od varianty zobra-
zené na obrézku 4 ma v3ak pfidr¥nou hranu 3 vytvofenou na vaitinim obvodé 18 aktivatho péle-
vého nastavce 2.1. Toto ptikladné provedeni je s vyhodou moZné pouZit k volbé pruznych vzoro-
vacich stopperl znAmych na piiklad ze spisu AQ 224 195 (CZ).

Z fezu elektromagnetického prevodniku ve tvaru prstence v misté uloZeni elektromagnetu zobra-
zeného na obrazku 6 je vidét, Ze na rozdil od obrazku 1 je civka 10 elektromagnetu 8 v tomto
ptiklade umisténa vertikaln&, nikoliv horizontdlng, jako je to na obrazku 1. Toto jiné uspofadani
je vyhradng otézka prostorovych zaleZitosti, neovlivituje funk&nost zafizeni a slouZi pouze k
poukézéni na velkou variabilitu navrhovaného konstrukéniho fedeni.

Aby bylo dosazeno dlouhé Zivotnosti a vysoké otéru vzdomosti, je mozno alespoii povrch piidrz-
né hrany 3 opatfit povlakem z otéru vzdorného diamagnetického (nemagnetického) materialu,
jako jsou na pHklad nitrid titanu, nitrid chromu, popFipadé chromu, safiru, diamantu a tak podob-
né.

Elektromagneticky pfevodnik podle navrhovaného technického feSeni pracuje takto:

ZnAmym u&inkem permanentniho magnetu 1 jsou aktivni polovy nstavec 2.1 a pasivni polovy
nastavec 2.2, je jsou umistény na magnetickych polech 1.1 a 1.2 magneticky polarizovany. Od
permanentniho magnetu 1 je soutasné polarizovana rovné% feromagneticka vloZka 3, a to na
stejnou trovei, na jakou je polarizovén aktivni pélovy néstavec 2.1. V disledku toho v blizkosti
piidriné hrany 3 aktivniho pélového nédstavce 2.1 a feromagnetické viozky 5 vzmika piidrZna
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magneticka sila pusobici na pruzné vzorovaci stoppery 4. Nezndzornénym mechanickym zafize-
nim pletaciho stroje je pruZny vzorovaci stopper 4 pfi otd¢eni jehelniho vélce, poptipadé pti po-
hybu lizka plochého pletaciho stroje pfiveden k doteku s pfidrZnou hranou 3 aktivniho pélového
nastavce 2.1 z polohy 4.2 do polohy 4.1 a v této poloze 4.1 je zadrZen magnetickou silou, jez
plsobi proti mechanické sile pruzného vzorovaciho stopperu 4. V pfipadé, %e je poZadovino
pfemistit prufny vzorovaci stoper z polohy 4.1 do polohy 4.2, je pfiveden proudovy impuls do
civky 10, ¢im2 se v jadfe 9 elektromagnetu 8 dotasné vytvofi magneticky tok. Za pfedpokladu,
Ze magneticky tok v jadie 9 elektromagnetu § je opalny magnetickému toku vyvozeného perma-
nentnim magnetem 1, tyto magnetické toky se v Casti 9.1 jadra 9 elektromagnetu vzéjemng vy-
nuluji a feromagneticka vlozka 5 zasahujici do pfidrzné hrany 3 ziistane bez magnetické polari-
zace od permanentniho magnetu 1. Tim do&asné dojde ke zrudeni magnetické sily na feromagne-
tické vloZce 5 a pruZny vzorovaci stopper 4 svou pruZznou mechanickou silou odskoéi od fero-
magnetické vloZky 5 a samoginng se pfemisti z polohy 4.1 do polohy 4.2. Tim, e feromagnetic-
ka vlozka 5 a jidro 9 elektromagnetu 8 jsou od aktivniho polového néstavce magneticky odizolo-
vany magnetickymi izolanty 6 a 13, magneticky tok indukovany civkou 10 elektromagnetu 8
zru$i magnetickou polarizaci od permanentniho magnetu jenom a vyhradné v dseku feromagne-
tické vlozky 3, takZe nésledn€ dojde k odskoku od pfidriné hrany 3 jenom toho pruZného vzoro-
vaciho stopperu 4, ktery se bezprostfedné nachéazi v prostoru feromagnetické vloZky 5 a pruZné
stoppery 4 nachézejici se mimi oblast této feromagnetické vloZky 3 nejsou nijak ovlivnény.

Jak vyplyvé z popisu funkce elektromagnetického pfevodniku podle navrhovaného technického
feSeni, ke zrufeni pfidrzné magnetické sily na feromagnetické vloZce 5 aktivniho pdlového na-
stavce 2.1 nedochdzi pfimym prichodem magnetického toku vyvozovaného civkou 10 elektro-
magnetu § touto feromagnetickou vloZkou 5, jako je tomu u zndmého stavu techniky, ale pouze
zabranénim priichodu magnetického toku permanentniho magnetu 1 touto feromagnetickou vloz-
kou 5 magnetickym tokem uzavienym v jédru 9 elektromagnetu. TakZe i kdyby magneticky tok
vyvozovany civkou 10 elektromagnetu 8 byl nékolikandsobné intenzivnéji, ne? je magneticky
tok od permanentnfho magnetu 1, neovlivni to Grovell magnetické polarizace feromagnetické
vloZky 3, protoZe magneticky tok vyvozovany civkou 10 elektromagnetu 8 ji neprochézi. V tom
spo¢ivéa novost navrhovan¢ho technického feSenf a soucasng i jeho nejvétsi vyhoda. Dalsi velk4
vyhoda spoCiva v tom, Ze pruZny vzorovaci stopper 4 postaduje uvést do kontaktu pouze s jednou
jedinou pfidrinou hranou 3 aktivniho pélového néstavee 2.1, coZ podstatné zjednodusuje proces
sefizen{ vzajemn¢ polohy pruZzného vzorovaciho stopperu a elektromagnetického pievodniku.

Prumyslovéa vyuZitelnost

Navrh technického feleni je primyslové vyuZitelny pfi stavb& novych plochych &i okrouhlych
pletacich strojii, popfipadé pfi rekonstrukei pletacich stroji vyrobenych podle stivajiciho a zna-
mého stavu techniky.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Elektromagneticky pfevodnik pro elektronicky Fizené okrouhlé a ploché pletaci stroje na
vyvolovani jejich &innych elementi, jako jsou pletaci jehly a platiny za pomoci jim pfifazenych
pruznych vzorovacich stopperti, sestdvajici alespofi z jednoho permanentniho magnetu, alespoti z
jednoho pélového ndstavce permanentniho magnetu a alespoil z jednoho elektromagnetu, vy -
znafujici se tim, ¥eaktivni pélovy nistavec (2.1) permanentniho magnetu (1) obsahuje
alespori jednu feromagnetickou vlozku (5) zasahujici do pfidriné hrany (3) aktivniho pélového
nastavce (2.1), pfi¢emZ tato feromagnetickd viozka (5) je magneticky odizolovéna jak od aktiv-
niho pélového nastavee (2.1), tak i od jadra {9) elektromagnetu (8).
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2.  Elektromagneticky pfevodnik podle niroku I, vyznadujici se tim, Ze aktivni
polovy nistavec (2.1} permanentniho magnetu (1) v plidorysném pohledu mé tvar obdélniku.

3.  Elektromagneticky pfevodnik podie naroku 2, vyznadujici se tim, Ze v aktiv-
nim pélovém nastavci (2.1) permanentniho magnetu (1) je vytvofena mnoZina feromagnetickych
viozek (5).

4,  Elektromagneticky pfevodnik podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze aktivni
pélovy néstavec (2.1} permanentnfho magnetu (1) v pidorysném pohledu ma tvar prstence.

5.  Elektromagneticky prevodnik podle naroku 4, vyzmnadujici se tim, Ze aktivni
polovy néstavec (2.1) permanentniho magnetu (1) m4 feromagnetickou vloZku (5) vytvofenou na
svém vnéjim obvodé (17).

6.  Elektromagneticky prevodnik podle niroku 4, vyznad&ujici se tim, Ze aktivni
polovy néstavec (2.1) permanentniho magnetu (1) méa feromagnetickou vlozku (5) vytvofenou na
svém vnittnim obvodé (18).

7. Elektromagneticky pfevodnik podle niroki 4 a2 6, vyznadujici se tim, Zena
aktivnim pélovém néstavei (2.1) permanentniho magnetu (1) je vytvofena mnoZina feromagne-
tickych vlozZek (5).

8.  Elektromagneticky pfevodnik podle narokd 1 az 7, vyznaéujici se tim, Z

ptidrzna hrana (3) aktivnfho pélového nastavce (2.1) permanentniho magnetu (1) a feromagne-
tické viozky (5) je opatiena diamagnetickym nebo nemagnetickym otéru vzdornym povlakem.
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