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(54) Horizontilne zariadenie na elektrochemicko-mechanické odstraiiovanie otre-
pov a zaoblovanie hrdn ‘

Vyndlez sa tyka elektrochemického obra-
bania.

Vyndlez riesi problém odstrafiovania otrepov
a zaoblovania hrian po mechanickom deleni mate-
ridlu.

Podstata vyndlezu spoliva v tom, Ye medzi
obrobkom a ndstrojovou elektrédou je oto&ne
uloZeny elektronevodivy pérovity kotié. Na hor-
nej €innej ploche nastrojovej elektrédy s vytvore-
né privodné kandly elektrolytu, ktoré smeruji od
stredu k vonkajSiemu jej obvodu. Na stred nastro-
jovej elektrédy je pripojeny duty naboj, v ktorého
dutine je umiestnend privodnd ty& elektrického
pridu a je ponorend v ortuti. Elektronevodivy
porovity koti¢ je opatreny dutym ndstavcom,
ktory vytvara privodnd komoru elektrolytu.

Vynédlez mdZe byt vyuZity na odstrafiovanie
otrepov a zaoblovanie hrdn, najmi trubkového
a ty¢ového materialu i zloZitych profilov.
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Vynilez sa tyka prevedenia horizontdlneho za-
riadenia na elektrochemicko-mechanické odstra-
fovanie otrepov a zaoblovanie hrdn na kovovych
elektrovodivych sticiastkach, najmai po trieskovom
obrabani.

V sii€asnej dobe sa v roznych odvetviach prie-
myslu Coraz viac pouZivaji rézne tvarované profily
zhotovované pretla¢ovanim. Vo vyrobe je potreb-
né tieto profily delit ¢ uz strihanim, rezanim
a pedobne na kusy roznej dizky. Povrch tychto
delenych Casti v deliacom mieste vykazuje velki
drsnost a pomerne velké otrepy na hranach delia-
cich ploch. Odstraiiovanie uvedenych otrepov a za-
oblovanie hran strojnym trieskovym obrabanim je
u tychto stciastok prakticky nemozné, preto sa vo
vic§ine pripadov prevadza ruc¢ne, ¢o je velmi
pracne a naro¢né na pracovné sily. KedZe sa tu
jedna védSinou o odstranovanie otrepov a zaoblo-
vanie hran u tvarovo zlozitych profilov, javi sa
vhodné tito operdciu prevadzat elektroche-
micky.

U doteraz znamych zariadeni na elektrochemic-
ké odstrafiovanie otrepov a zaoblovanie hridn
kovovych elektrovodivych obrobkov musi byt me-
dzi pracovnou elektrédou a obrobkom nastavena

pracovna medzera, do ktorej sa privadza elektrolyt

pod tlakom. Pracovna elektréda je voéi obrobku
bud pevne ustavend, alebo je pohyblivd. Pri
odstraniovani otrepov sa odobera materiél z celého
povrchu, alebo len z ostrych hran. Pri odstrafiovani
otrepov u obrobkov vicsich rozmerov, alebo tvaro-
vo zloZitych siiciastok je potrebné zhotovovat
zlozité pripravky na presné ustavenie elektrody
voci obrobku, alebo voci obrabanym hraném. Pri
vicSich otrepoch alebo nerovnostiach povrchu
hrozi pri obrabani nebezpecie skratu medzi nastro-
jovou elektrédou a  obrobkom, k domu dasto
dochéadza i pri odpadnuti uvolneného otrepu. Pri
elektrochemickom odstrafiovani otrepov a zaoblo-
vani hran vo vidSine u doteraz zndmych zariadeni
musi byt celd alebo zna¢na Cast obrobku ponorend
v elektrolyte, ¢o potom spdsobuje neziadidci iber
materidlu v miestach mimo hran a vys8iu spotrebu
elektrickej energie.

Vyssie uvedené nevyhody zmieriiuje horizontal-
ne zariadenie na elektrochemicko-mechanické od-
strafiovanie otrepov a zaoblovanie hrdn podla
vynalezu, ktorého podstatou je, Ze ndstrojova
elektréda je svojou dolnou plochou uloZend na
elektroizola¢nej podloZke a na hornej ¢innej plo-
che su vytvorené privodné kanily elektrolytu
smerujiice od stredu k vonkajiemu obvodu na-
strojovej elektrédy a je na nej pevne uloZeny
elektronevodivy porovity koti¢. Na stred ndstrojo-
vej elektrédy z hornej strany je pevne pripojeny
duty naboj, v ktorého dutine je umiestnend privod-
na ty¢ elektrického prddu ponorena v ortuti
nachadzajucej sa v dolnej &asti dutiny dutého
naboja. Elektronevodivy pérovity kota¢ je opatre-
ny dutym ndstaveom vytvarajucnn privodnd komo-
ru elektrolytu. "

Horizontdlnym zariadenim na elektrochemicko-

mechanické odstraniovanie otrepov a zaoblovanie
hran podla vyndlezu sa docieli moZnost pouZit
podstatne vys3ie hodnoty pracovného napitia a tak
dosiahnut dostato¢ne velki pradovi hustotu i na
vacsiu vzdialenost pracovnej elektrédy od obrob-
ku. Vynadlez dalej vyluéuje moznost vzniku skratu
medzi nastrojovou elektrédou a obrobkom, ako
i elektrochemicki kordziu neobrdbanych casti
obrobku. Dalfou prednostou vynilezu je, 7e nie je
potrebny pretlak elektrolytu, pretoZe vodik, ktory
sa v priebehu obrdbania uvolniuje na katdde, je
odstratiovany priadom elektrolytu z tohto priestoru
a nedostava sa tak do priestoru anddy, pretoze
vodik by v pracovnom priestore spdsoboval pokles
vodivosti elektrolytu.

Na pripojenom vykrese je zndzornené prikladné
prevedenie horizontalneho zariadenia na elektro-
chemicko-mechanické odstrafiovanie otrepov a za-
oblovanie hran, kde na obr. 1 je zariadenie
nakreslené v reze a na obr. 2 je nakresleny pddorys
nastrojovej elektrédy.

Horizontédlne zariadenie na elektrochemlcko-
mechanické odstrafiovanie otrepov a zaoblovanie
hran pozostidva z elektroizolatnej podlozky
1 upnutej na pohonovej jednotke zariadenia (na
obr. nezakreslené). Na hornej ploche elektroizo-
laénej podlozky 1 je pevne uchytend nastrojova
elektréda 2 prostrednictvom dutéha naboja 8. Na
hornej ploche nastrojovej elektrédy 2 st vytvorené
privodné kanily 3 elektrolytu, ktoré smeruji od
stredu k jej vonkajSiemu obvodu. Na hornej ploche
ndstrojovej elektrédy 2 je prilepeny elektronevo-
divy pérovity kotiuc S, ktory je v strede opatreny
dutym ndstavcom 6. V dutom nistavci je vytvorena
privodnd komora 4 elektrolytu. Do privodnej
komory 4 dutého ndstavca 6 vyustuje privodna
rurka 12 elektrolytu. V dolnej Casti dutiny dutého
nidboja 8 je umiestnend ortut 9, v ktorej je
ponorend privodna ty¢ 10 elektrického pridu. Na
ortuti+ 9 je vrstva glycerinu 11 k zamedzeniu-
oxidacie ortuti 9. V trovni elektronevodivého
poérovitého kotica 5 je umiestneny pracovny stol
13. Privodna ty¢ 10 je pripojend na svorku
zaporného napitia a obrobok 7 je pripojeny na
svorku kladného napitia. Pohonové jednotka ota-
¢a elektroizolaénii podloZzku 1 spolu s ndstrojovou
elektrédou 2 a elektronevodivym porovitym kotd-
¢om S. Elektrolyt sa privadza privodnou rirkou12
do privodnej komory 4 dutého néstavca 6 kde sa
udrZuje konstantna hladina elektrolytu, ktora sia-
ha po privodnud rarku 12. Elektrolyt z privodne;j
komory 4 dutého nastavca 6 prudi vplyvom hydro-
statického tlaku a odstredivej sily cez privodné -
kandly 3 nastrojovej elektrody 2 od stredu na
vonkaj§i obvod. Cast elektrolytu prechddza cez
pory elektronevodivého poérovitého kotica § a vy-
tvdra na jeho hornej ploche tenkii vrstvu elektroly-
tu, ktory zmaca prilahla ast obrobku 7, ktory je
prisivany z pracovného stola 13 na elektronevodi-
vy porovity koti¢ 5 na doraz. Odstraiiovanie
otrepov a zaoblovanie hran obrobkov 7 sa preva-
dza jednak elektrochemicky a jednak mechanicky



prostrednictvom elektronevodivého pérovitého
kotuca 5.

Vyndlez je zvla§t vhodny pre automatiziciu
odstrariovania otrepov a zaoblovania hran v hro-
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madnej vyrobe pri deleni hlinikovych tvarovych
profilov v elektrotechnike, trubkového materidlu
a podobne.

PREDMET VYNALEZU

Horizontédlne zariadenie na elektrochemicko-
mechanické odstrafiovanie otrepov a zaoblovanie
hrén, pozostavajtice z rotagnej horizontalnej ulo-
Zenej nastrojovej elektrédy v tvare kotala, ktora je
pripojend na zdporny pdl a z obribacieho stola
s obrobkom pripojeného na kladny pdl zdroja
jednosmerného pridu, vyznalujiice sa tym, Ze
nastrojova elektréda (2) je svojou dolnou plochou
uloZend na elektroizolaénej podlozke (1) a na
hornej ¢innej ploche sii vytvorené privodné kanaly
(3) elektrolytu smerujice od stredu k vonkajSiemu

obvodu néstrojovej elektrody (2) a je na nej pevne
uloZeny elektrovodivy pérovity kotié (5), zatial &o.
na stred nastro;ovej elektrédy (2) z hornej strany
je pevne pripojeny duty naboj (8), v ktorého dutine
je umiestnend privodna tyé ( 10) elektrického
pridu, ponorend v ortuti (9) nachadza]uce] sa
v dolnej Casti dutiny dutého naboja (8), pricom
elektronevodlvy porovity kotd¢ (5) je opatreny
dutym néstavcom (6) vytvarajicim privodni ko-

moru (4) elektrolytu.

2 vykresy



3. 2

S HOTINS

ATARANELRERANARRIENL

X XXX XXX XX

XL R KX KKK HKIKIK
G EILXIKY

209096

ARARARMARANANRY

R —y ay anb e oy N X y ey 4o o 4
17177/////,..,4 Nt
ISKERSILLLLRRR

i
X XXX XX

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc

Obr.1

Q

Obr; 2

Cena:

240 K¢s
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