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聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物

(57)摘要

本發明揭示一種聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物，其包含：(A)聚對苯二甲酸亞烷基酯樹 

脂；及(B)丙烯酸系核殼型高分子 ' 其係平均粒徑為2卩m以上 ' 核層成分的含量 , 對核層與殼層成 

分的共計量為80質量％以上未滿100質量％ ；及一種成形品，其係成形聚對苯二甲酸亞烷基酯樹 

脂組合物而成。
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發明專利說明書

（本說明書格式、順序，請勿任意更動）

【發明名稱】（中文/英文）

聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物

【技術領域】

【0001】本發明係關於聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物。詳言之，關於在與各種形狀的構件的嵌入成形品的耐熱衝 

擊性及耐衝擊性均平衡佳且優良，而有用於汽車零件、電氣· 

電子零件等的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物。

【先前技術】

【0002】聚對苯二甲酸丁二醇酯樹脂（以下亦稱為「PBT樹 

脂」）等的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂，由於機械性質、電性、 

其他的物理、化學性質優良，且加工性良好，故作為工程塑膠 

使用於汽車零件、電氣•電子零件等的廣泛的用途。特別是， 

可良好地使用在，從外部的水分、灰塵、或衝擊等的損壞保護 

的目的而收容搭載電子零件的機板的盒材，或內包感測器探針 

或連接器接頭等的嵌入成形品等。

【0003】嵌入成形法，係將預先配置在金屬模內的金屬或 

無機固體所構成的構件（以下，亦稱為嵌入構件），以射出成形 

的樹脂包入的成形法，在可得到有效利用嵌入構件的剛性及導 

電性，及樹脂的賦形性的零件上，由於步驟簡單而被廣泛地使 

用。但是，在聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂與嵌入構件之間，由 

於根據溫度變化的膨脹收縮率（所謂線膨脹係數）差非常大，故 

樹脂部較薄壁的成形品，具有壁厚變化較大的部分的成形品、 
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具有銳角的成形品等，有在成形後馬上破裂，或因使用中的溫 

度變化而破裂等的問題。又，熔融狀態的樹脂在金屬模內繞進 

嵌入構件匯合時，會形成稱為接合的接縫的部分，故以此作為 

起點發生龜裂的問題也很多。因此，嵌入成形品，現狀在其用 

途及形狀等有相當的限制。

【0004】另一方面，在該等的零件，要求進一步改善耐熱 

衝擊性，以可耐使用於汽車的引擎室內或屋外等的溫度變化嚴 

苛的環境下使用，可使用於作為框盒所需的耐衝擊性。對於該 

等要求，例如，在日本特開2007-169367號公報，揭示，對聚 

對苯二甲酸丁二醇酯樹脂，調合既定量熱塑性彈性體或核殼高 

分子作為耐衝擊改良劑的聚對苯二甲酸丁二醇酯樹脂組合物。

［0005］又，日本特開 2009-155448 號公報及 

W02008/032636號公報，分別揭示，對聚對苯二甲酸丁二醇酯 

樹脂，以既定量調合，核層係以丙烯酸系橡膠構成，而具有特 

定粒徑的核殼型高分子，及玻璃纖維的聚對苯二甲酸丁二醇酯 

樹脂組合物。

［先前技術文獻］

［專利文獻］

【0006】

［專利文獻1］日本特開2007-169367號公報

［專利文獻2］日本特開2009-155448號公報

［專利文獻3］W02008/032636號公報

【發明内容】

［發明所欲解決之課題］
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【0007】於日本特開2007-169367號公報，使用核殼高分 

子，具體是核殼型丙烯酸橡膠作為耐衝擊改良劑，惟橡膠層的 

平均粒徑為1-Ομπΐ以下。本發明者們研究的結果，此時，包含 

殼層的核殼整體的平均粒徑為1 pm左右的小，包含如此的粒徑 

小的核殼型丙烯橡膠的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物，雖 

然耐衝擊性優良，但發現耐熱衝擊性低。又，假設把殼層的比 

例極端地變大，而使核殼整體的平均粒徑變大，含有如此的核 

層的成分的比例小的核殼型丙烯橡膠的聚對苯二甲酸亞烷基 

酯樹脂組合物，亦發現耐熱衝擊性低。

【0008】又，日本特開 2009-155448 號公報與 

W02008/032636號公報，雖使用平均粒徑為2μιη以上的核殼 

型高分子，但本發明者們研究的結果，如此的核殼型高分子， 

不適宜選擇核層與殼層的構成時，發現無法得到充分的耐熱衝 

擊性的改善效果。特別是，嵌入構件的形狀使用板狀的東西的 

時候，即使是以一般認為對使用如日本特開2009-155448號公 

報的實施例的塊狀的嵌入構件有利的組合物，確認耐衝擊性可 

能並不充分。

【0009】本發明的實施形態，係為解決以上的課題而完成 

者，其目的係在於提供，可得在以各種形狀的嵌入構件的嵌入 

成形品，耐熱衝擊性及耐衝擊性均平衡佳且優良的對苯二甲酸 

亞烷基酯樹脂組合物的技術。

［用於解決課題之手段］

【0010】本發明者們為解決上述課題專心研究。結果發現 

使用含有平均粒徑為2卩m以上，且核層成分的含量，對核層與
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殼層成分共計量為80質量％以上未滿100質量％的丙烯酸系核 

殼型高分子的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物時，耐熱衝擊 

性及耐衝擊性均平衡佳且優良，而達至完成本發明。更具體而 

言，本發明的實施形態，係關於如下的聚對苯二甲酸亞烷基酯 

樹脂組合物及成形品。

【0011】（1）一種聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物，其包 

含：（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂；及（B）丙烯酸系核殼型高 

分子，其係平均粒徑為2卩m以上，核層成分的含量，對核層與 

殼層成分的共計量為80質量％以上未滿100質量％。

【0012】（2）如（1）所述的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，其中上述（B）成分的平均粒徑為2.5卩m以上20卩m以下，核 

層成分的含量，對核層與殼層成分的共計量為85質量％以上 

95質量％以下。

【0013】（3）如（1）所述的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，其中上述（B）成分的平均粒徑為3卩m以上lOpm以下，核 

層成分的含量，對核層與殼層成分的共計量為90質量％以上 

92質量％以下。

【0014】（4）如（1）所述的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，其中上述（B）成分的平均粒徑為約3卩m，核層成分的含量， 

對核層與殼層成分的共計量為約90質量％。

【0015】（5）如（1）至（4）之任何一項所述的聚對苯二甲酸亞 

烷基酯樹脂組合物，其中上述（B）成分的含量，對上述（A）成分 

100質量部為10質量部以上50質量部以下。

[0016] （6）如（1）至（5）之任何一項所述的聚對苯二甲酸亞
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烷基酯樹脂組合物，其中進一步對上述（A）成分100質量部， 

含有10質量部以上100質量部以下的（C）填充劑。

【0017】（7）如（1）至（6）之任何一項所述的聚對苯二甲酸亞 

烷基酯樹脂組合物，其中在製作下述嵌入成形品A時，滿足下 

述耐熱衝擊性條件A :

（嵌入成形品A）

將寬21mmx90mmx90mm、厚1.6mm的L型鐵板嵌入，樹 

脂部係寬25mmx70mmx70mm、厚3.6 mm的L型板狀，一部分 

的樹脂部的最小壁厚為1mm的嵌入成形品。

（耐熱衝擊性條件A）

使用冷熱衝擊試驗機，以140°C加熱1小時30分鐘之後， 

降溫至-40°C冷卻1小時30分鐘，進一步，升溫至140°C的過 

程作為1個循環的耐熱衝擊試驗，成形品發生龜裂前的循環數 

為100以上。

【0018】（8）如（1）至（6）之任何一項所述的聚對苯二甲酸亞 

烷基酯樹脂組合物，其中在製作下述嵌入成形品B時，滿足下 

述耐熱衝擊性條件B :

（嵌入成形品B）

將寬20mmx 150mm、厚1.6mm的I型鐵板嵌入，樹脂部係 

寬25mmxl20mm、厚4mm的I型板狀，一部分的樹脂部的最 

小壁厚為1mm的嵌入成形品。

（耐熱衝擊性條件B）

使用冷熱衝擊試驗機，以140°C加熱1小時30分鐘之後， 

降溫至-40°C冷卻1小時30分鐘，進一步，升溫至140°C的過 
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程作為ί個循環的耐熱衝擊試驗，成形品發生龜裂前的循環數 

為4 0以上。

[0019] （9） 一種成形品，其係成形（1）至（8）之任何一項所述 

的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物而成。

【0020】（10）如（9）所述的成形品，其係將上述聚對苯二甲 

酸亞烷基酯樹脂組合物，及嵌入成形金屬或無機固體的嵌入構 

件而成的嵌入成形品。

【0021】（11）如（10）所述的成形品，其中上述嵌入構件，係 

板狀的電性連接導體。

【0022】（12）如（11）所述的成形品，其中上述板狀的電性連 

接導體的嵌入構件，在以與板狀的平面的長邊方向直角的剖 

面，寬度的最大值對厚度的最大值的比為2以上。

[發明效果]

[0023]根據本發明的實施形態，可得可與各種形狀的嵌 

入構件的嵌入成形品，耐熱衝擊性及耐衝擊性均平衡佳且優良 

的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物 。

【圖式簡單說明】

【0024】

第1圖係表示在實施例的耐熱衝擊性評估所製造的角柱狀 

的嵌入構件的嵌入成形品的立體圖（一部分透視圖）。

第2圖係表示第1圖所示嵌入成形品的圖，（b）係上面圖， 

（a）係沿著（b）的Ila-IIa線的剖面圖。

第3圖係表示在實施例的耐熱衝擊性評估所製造的板狀（L 

型）嵌入構件的上面圖。

2081-15166-PF 6
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第4圖係表示使用第3圖所示板狀（L型）嵌入構件的嵌入 

成形品的圖，（a）係上面圖，（b）係沿著（a）的IVb-IVb線的剖面 

圖，（c）係沿著（a）的IVc-VIVc線的剖面圖。

第5圖係表示在實施例的耐熱性評估所製造的板狀（I型） 

嵌入構件的上面圖。

第6圖係表示使用第5圖所示的板狀（I型）嵌入構件的嵌 

入成形品之圖，（b）係沿著（a）的VIb-VIb線的剖面圖，（c）係沿 

著（a）的VIc-VIc線的剖面圖。

【實施方式】

【0025】以下詳細說明關於本發明的實施形態。惟本發明 

並非限定於以下的實施形態。

【0026】〈聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物〉

本發明的實施形態的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，含有：（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂；及（B）丙烯酸系核 

殼型高分子，其係平均粒徑為2卩m以上，核層成分的含量，對 

核層與殼層成分的共計量為80質量％以上未滿100質量％。以 

下說明關於包含在聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物中的各 

成分

【0027】 ［（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂］

關於本發明的實施形態的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組 

合物的基礎樹脂的（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂，係以二稜 

氧化合物及/或其酯形成性衍生物為主成分的二般酸成分，與 

以二醇化合物及/或其酯形成性衍生物為主成分的二醇成分反 

應而得之熱塑性聚酯樹脂之中，作為二梭酸成分以對苯二甲酸 
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及/或其酯形成性衍生物為主成分，作為二醇成分以亞烷基二 

醇及/或其酯形成性衍生物為主成分者。

聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂，亦可使用在主成分以外的二 

梭酸成分或二醇成分，進一步將其他可共聚合的單體，組合獲 

稜酸成分、內脂成分等（以下，有稱為共聚合性單體之情形）之 

共聚酯。

[0028]主成分以外的二務酸成分，可舉例如，脂肪族二 

稜酸（例如琥珀酸、戊二酸、己二酸、庚二酸、辛二酸、壬二 

酸、癸二酸、十一烷二稜酸、十二烷二稜酸、十六烷二懲酸、 

二聚酸等的C4-40左右的二毯酸、以C4-14左右的二梭酸為佳）； 

脂環族二裁酸（例如六氫鄰苯二甲酸、六氫間苯二甲酸、六氫 

對苯二甲酸、5-雙環庚烯-2,3-二稜酸等的C4-40左右的二狡酸， 

以c8.12左右的二残酸為佳）；對苯二甲酸以外的芳香族二辯酸 

（例如鄰苯二甲酸、間苯二甲酸、甲基間苯二甲酸、甲基對苯 

二甲酸、2,6-荼二梭酸等的荼二稜酸、4,4，-聯苯二辯酸，4,4'- 

二苯氧基醜二梭酸、4,4'-二氧安息香酸、4,4，-二苯基甲烷二梭 

酸、4,4七二苯酮二競酸等的C8.16左右的二段酸），或該等的衍 

生物（例如，低級烷基酯、芳基酯、酸酉干等的可形成酯的衍生 

物）。適合與對苯二甲酸組合使用的二辯酸成分，可舉間苯二 

甲酸、荼二段酸等，亦可將該等組合二種以上使用。惟，作為 

共聚合性單體的二段酸成分全體，以50莫耳％以上為佳，以 

80莫耳％以上更佳，特別佳的是90莫耳％以上為芳香族二段氧 

化合物。再者，亦可按照需要併用偏苯三酸、均苯四甲酸等的 

多元梭酸或其酯形成衍生物（醇酯等）等。併用如此的多官能性
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化合物，則亦可得分枝狀的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂。

【0029】主成分以外的二醇成分，可舉脂肪族烷二醇（例 

如，乙二醇、三亞甲基二醇、丙二醇、1,4-丁二醇、1,3-丁二 

醇、新戊二醇、己二醇、辛二醇、癸二醇等的C2-12左右的脂 

肪族二醇、以C2.10左右的脂肪族二醇之中，以使用於作為主 

成分者以外的脂肪族烷二醇為佳）；聚氧亞烷基二醇（具有複數 

C2-4左右的氧亞烷基單位的二醇，例如二甘醇、二丙二醇、二 

-四亞甲基二醇、三乙二醇、三丙二醇、聚四亞甲基二醇等）； 

脂環族二醇（例如，1,4-環己烷二醇、1,4-環己烷二甲醇、氫化 

雙酚A等）等。又，亦可併用對苯二酚、間苯二酚、雙酚、2,2- 
雙（4-輕基苯基）丙烷、2,2-雙-（4-（2-獲基乙氧基）苯基）丙烷、二 

甲苯二醇等的芳香族二醇。惟，作為共聚合性單體的二醇成分 

全體的，以50莫耳％以上為佳，以80莫耳％以上更佳，特別 

佳的是90莫耳％以上為亞烷基二醇。再者，亦可按照需要，併 

用甘油、三理甲基丙烷、三舞甲基乙烷、異戊四醇等的多元醇 

或其酯形成性衍生物。併用如此的多官能性化合物，則亦可得 

到分枝狀的熱塑性聚酯樹脂。

【0030】氧稜酸（或氧梭酸成分或氧梭酸類），可舉例如，氧 

安息香酸、氧蔡酸、彝基苯基醋酸、二醇酸、氧己酸等的氧駿 

酸或該等的衍生物等。內酯，可舉丙內酯、丁內酯、戊內酯、 

己內酯（例如，宀己內酯等）等的C3.i2内酯等。

[0031]再者，在於共聚酯，共聚合性單體的比例，例如 

可由0.01莫耳％以上30莫耳％以下左右的範圍選擇，通常為1 
莫耳％以上25莫耳％以下左右，以3莫耳％以上20莫耳％以下 
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左右為佳，以5莫耳％以上15莫耳％以下左右更佳。又，組合 

同聚酯與共聚酯使用時，同聚酯與共聚酯的比例，以共聚合性 

單體的比例，對全單體係0.01莫耳％以上30莫耳％以下（以1 

莫耳％以上25莫耳％以下左右為佳，以3莫耳％以上20莫耳％ 

以下左右更佳，以5莫耳％以上15莫耳％以下左右特別佳）的 

範圍，通常可由前者/後者=99/1〜1/99（質量比），以95/5〜5/95（質 

量比）為佳，以90/10〜10/90（質量比）左右的範圍選擇。

【0032】在較佳的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂，包含以對 

苯二甲酸亞烷基酯為主成分（例如，50-100莫耳％、以75-100 

莫耳％左右）的同聚酯或共聚酯［例如，聚對苯二甲酸乙二醇酯 

（PET）、聚對苯二甲酸三亞甲基酯（PTT）、聚對苯二甲酸丁二醇 

酯（PBT）等的聚C2 一 4對苯二甲酸亞烷基酯）的同聚酯；在以苯二 

甲酸亞烷基酯單位為主成分的共聚合成分含有間苯二甲酸亞 

烷基酯單位的共聚酯、以對苯二甲酸亞烷基酯單位為主成分的 

共聚合成分含有荼二甲酸亞烷基酯單位的共聚酯］，該等可以1 

種單獨或組合2種以上使用。

【0033】特別佳的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂，係包含對 

苯二甲酸乙二醇酯、對苯二甲酸三亞甲基酯、對苯二甲酸四亞 

甲基酯等的C2-4對苯二甲酸亞烷基酯80莫耳％以上（特別是以 

90莫耳％以上）的同聚酯樹脂或共聚酯樹脂（例如聚對苯二甲酸 

乙二醇酯樹脂、聚對苯二甲酸三亞甲基酯樹脂、聚對苯二甲酸 

丁二醇酯樹脂、間苯二甲酸變性聚對苯二甲酸乙二醇酯樹脂、 

間苯二甲酸變性聚對苯二甲酸三亞甲基酯樹脂、間苯二甲酸變 

性聚對苯二甲酸丁二醇酯樹脂、荼二梭酸變性聚對苯二甲酸乙 
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二醇酯樹脂、美二段酸變性聚對苯二甲酸三亞甲基酯樹脂、荼 

二梭酸變性聚對苯二甲酸丁二醇酯樹脂等）。

【0034】該等之中，以聚對苯二甲酸乙二醇酯樹脂、聚對 

苯二甲酸丁二醇酯樹脂為佳，特別是以聚對苯二甲酸丁二醇酯 

樹脂為佳。

【0035】聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂的末端般基量，只要 

不阻礙本發明的效果，並無特別限定。聚對苯二甲酸亞烷基酯 

樹脂的末端辯基量，以30meq/kg以下為佳，以25meq/kg以下 

更佳。聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂的末端般基量過多，則有損 

及耐水解性的可能性。

【0036】聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂的固有黏度（IV）在不 

阻礙本發明的效果的範圍，並無特別限定。聚對苯二甲酸亞烷 

基酯樹脂的固有黏度，以0.6〜1.3dL/g為佳，以0.7〜1.2dL/g更 

佳。使用該範圍的固有黏度的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂時， 

所得聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物將成成形性特別優良 

者。又，亦可混合具有不同的固有黏度的聚對苯二甲酸亞烷基 

酯樹脂，調整固有黏度。例如，藉由混合固有黏度為1.0dL/g 
的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂，與固有黏度為0.8dL/g的聚對 

苯二甲酸亞烷基酯樹脂，製作固有黏度為0.9dL/g的聚對苯二 

甲酸亞烷基酯樹脂。聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂的固有黏度 

（IV），例如，可於鄰氯酚中，以溫度35°c的條件測定。

【0037】再者，聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂，亦可使用市 

售品，亦可使用將二稜酸成分或其反應性衍生物、二醇成分或 

其反應性衍生物、及按照必要可共聚合的單體，以慣用的方
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法，例如酯交換、直接酯化法等共聚合（聚縮合）而製造者。

［0038］ ［（B）丙烯酸系核殼型高分子］

核殼型高分子，係具有包含核層（核部），及將該核層（核層 

的表面）的一部分或全部披覆的殼層的多層架構的高分子。在 

核殼型高分子，較佳的是核層及殼層之中的任意一方，係以橡 

膠成分（軟質成分）構成，另一方的成分由硬質成分構成。

【0039】核層，通常，以橡膠成分構成的情形為多，在本 

發明的實施形態，使用丙烯酸系橡膠為佳。橡膠成分的玻璃轉 

移溫度，例如，以0°C以下（例如，-10°C以下）為佳，以-20°C以 

下（例如-180〜-25°C左右）更佳，進一步以-30°C以下（例如 

-150~-40°C左右）為佳。

【0040】可使用於作為橡膠成分的丙烯酸系橡膠，係以丙 

烯酸系單體［特別是，丙烯酸烷基酯（丙烯酸丁酯等的丙烯酸 

G〜C”烷基酯，以丙烯酸C］〜C8烷基酯為佳，以丙烯酸C2~C6 

烷基酯更佳）等的丙烯酸酯］為主成分的高分子。丙烯酸系橡 

膠，可為丙烯酸系單體單獨或共聚物（丙烯酸系單體的相互的 

共聚物、丙烯酸系單體與其他的含有不飽和鍵結的單體的共聚 

物等），亦可為丙烯酸系單體（及其他的含有不飽和鍵結的單體） 

的架橋性單體的共聚物。

【0041】架橋性單體，可舉例如（甲基）丙烯酸系單體｛多官 

能性（甲基）丙烯酸酯［例如，二（甲基）丙烯酸丁二醇酯等的（甲基） 

丙烯酸亞烷基酯；二（甲基）丙烯酸乙二醇酯、二（甲基）丙烯酸 

丁二醇酯、聚（或寡聚）（甲基）丙烯酸乙二醇酯（二（甲基）丙烯酸 

二甘醇酯、二（甲基）丙烯酸三乙二醇等）、三（甲基）丙烯酸甘油 
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酯、三建甲基乙烷三（甲基）丙烯酸酯、三理甲基丙烷二（甲基） 

丙烯酸酯、三建甲基丙烷三（甲基）丙烯酸酯、二（甲基）丙烯酸 

異戊四醇酯、四（甲基）丙烯酸異戊四醇酯、四（甲基）丙烯酸二 

異戊四醇酯、六（甲基）丙烯酸二異戊四醇酯等的（多）巡基烷聚 

（甲基）丙烯酸酯等］的乙烯基系單體（例如，（甲基）丙烯酸乙烯 

酯、二乙烯基苯等）；（甲基）丙烯酸縮水甘油酯等｝、具有聚合 

性不飽和鍵結的水解縮合性化合物［例如，具有（甲基）丙烯醯基 

之矽烷偶合劑（3-三甲氧基丙基（甲基）丙烯酸酯等的（甲基）丙烯 

醯氧烷基三烷氧基矽烷等）等］、丙烯酸系化合物（例如，（甲基） 

丙烯酸烯丙酯、馬來酸二烯丙酯、富馬酸二烯丙酯、依康酸二 

烯丙酯、馬來酸單烯丙酯、富馬酸單烯丙酯、（異）氤服酸三烯 

丙酯等）等。該等的架橋性單體，可以單獨或組合2種以上使 

用。

【0042】在丙烯酸系橡膠，丙烯酸酯（特別是，烷基丙烯酸 

酯）的比例，對丙烯酸系橡膠全體，例如，以50-100質量％為 

佳，以70〜99質量％更佳，進一步以80〜98質量％左右為佳。 

又，在丙烯酸系橡膠，架橋性單體的比例，對丙烯酸酯100質 

量部，例如，以0.1-10質量部為佳，以0.2〜5質量部更佳，進 

一步以0.3〜5質量部左右為佳。

【0043】再者，核層，可係以丙烯酸系橡膠為主成分之情 

形，亦可進一步包含非橡膠成分（例如，後述的硬質樹脂成分）。

核層的構造，可為均勻的構造，亦可為不均勻的構造（義 

式臘腸構造等）。

【0044】在核殼型高分子，殼層，通常，多以硬質樹脂成 
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分（或玻璃狀樹脂成分）構成。硬質樹脂成分的玻璃轉移溫度， 

例如可由0°C以上（例如，20°C以上）的範圍選擇，例如30°C以 

上（例如30〜300°C左右），以50°C以上（例如60〜250°C左右）為 

佳，進一步以70°C以上（例如80〜200°C左右）為佳。

［0045］如此的硬質樹脂成分，通常，以乙烯基系聚合物（乙 

烯基系單體的聚合物）構成。在乙烯基系聚合物（樹脂），乙烯基 

系單體（乙烯基系單體），只要是可將乙烯基系聚合物調整為如 

上所述的玻璃轉移溫度，並無特別限定，例如在甲基丙烯酸系 

單體［例如，甲基丙烯酸烷基酯（例如，甲基丙烯酸甲酯、甲基 

丙烯酸乙酯、甲基丙烯酸丙酯、甲基丙烯酸丁酯、甲基丙烯酸 

己酯，甲基丙烯酸-2-乙基己基酯等的甲基丙烯酸C］〜C2o烷基 

酯，以甲基丙烯酸Ci〜C］o烷基酯為佳，以甲基丙烯酸Ci〜C6 

烷基酯更佳）、甲基丙烯酸芳酯（甲基丙烯酸苯酯等）、甲基丙烯 

酸環烷酯（甲基丙烯酸環己酯等）等的甲基丙烯酸酯等］等之 

外，可舉上述例示之單體［例如，丙烯酸系單體、芳香族乙烯 

基系單體（例如，苯乙烯等）、烯經系單體、氤化乙烯基系單體（例 

如（甲基）丙烯睛等）］等。該等的乙烯基系單體，可以單獨或組 

合2種以上使用。乙烯基系單體，大多係以選自由甲基丙烯酸 

系單體、芳香族乙烯基系單體、氤化乙烯基系單體之至少1種 

［特別是，至少為甲基比興酸酯（甲基丙烯酸甲酯等的甲基丙烯 

酸烷酯等）］為聚合成分的聚合物。

［0046］殼層，只要有將核層的一部分或全部披覆，可為 

單一的層，亦可係以複數的層形成。

【0047】在核殼型高分子，核層成分對核層與殼層共計的 
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比例，以80質量％以上未滿100質量％為佳，以85質量％以 

上95質量％以下（例如約90質量%）更佳，進一步以90質量％ 

以上92質量％以下為佳。核層的比例超過80質量％，則容易 

得到充分的耐熱衝擊性的改善效果。核層的比例在95質量％ 

以下，則在製造核殼型高分子的難易度方面有利，故在取得性 

及品質穩定性方面較佳。再者，核層與殼層的各成分的比例 ， 

可由*H NMR圖譜的來自各構成成分的波峰部的積分值算出的 

分析確認，但通常會大致與製造核殼型高分子時的各單體調合 

比例一致，故可以此作為基礎算出。

【0048】在本發明的實施形態，（B）核殼型高分子，係在殼 

層成分具有反應性官能基時，由於加上樹脂組合物的耐衝擊性 

及耐熱衝擊性優良，耐水解性特別優良而佳。

【0049】上述反應性官能基的種類，可舉環氧基、理基、 

無基、烷氧基、異氤酸酯基、酸酊基、酸氯化物基等，其中以 

環氧基為佳。上述反應性官能基的量，對核殼型高分子100g， 

以lmmol以上40mmo 1以下為佳，再者以2mmol以上20mmo 1 

以下更佳，又進一步以3mmol以上15mmol以下為佳。藉由具 

有lmmol以上的官能基，耐衝擊性有更優良的趨勢。另一方 

面，在40mmol以下時，由於樹脂組合物的流動性有不容易下 

降的趨勢而佳。

【0050】在本發明的實施形態，（B）核殻型高分子的含量， 

對（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂100質量部，以5質量部以 

上50質量部以下為佳，以10質量部以上30質量部以下更佳。 

藉由使之在於該範圍，可不大大地損及所得聚對苯二甲酸亞烷
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基酯樹脂組合物的耐水解性或流動性，而可改善耐熱衝擊性。

【0051】在本發明的實施形態，（B）核殼型高分子的平均粒 

徑，以2卩m以上為佳，以2.5μηι以上20μηι以下（例如約3μη 
左右）更佳，進一步以3卩m以上10|im以下為佳。平均粒徑在2μπι 
以上時，容易得到充分的耐熱衝擊性改善效果，可平衡良好地 

提升耐熱衝擊性及耐衝擊性。平均粒徑在20卩m以下時 > 相對 

較容易製造核殼型高分子，在製造成本面較佳。又，平均粒徑 

在20μιη以下，則所得聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物，耐 

水解性優良而特別佳。再者，在本發明所謂「平均粒徑」係指 

將乳膠狀態的核殼型高分子，使用日機裝株式會社製 

MICROTRAC UPA150測定之體積平均粒徑（|im）。

【0052】如此的核殼型高分子，特別是，殼層係以硬質成 

分構成時，由於藉由硬質成分的殼使粒徑穩定化，故可抑制在 

擠出時或成形時的熔融混練條件的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹 

脂組合物中的分散狀態（平均粒徑）的離散，對其他的彈性體較 

有利。

【0053】 ［（C）填充劑］

本發明的實施形態的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，亦可含有（C）填充劑。藉由含有（C）填充劑，可提升機械特 

性。又，藉由減低聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物的成形收 

縮率或線膨脹係數，可期待進一步提升耐熱衝擊性。

［0054］ （C）成分的填充劑，包含纖維狀填充劑［例如，玻璃 

纖維、石棉纖維、碳纖維、二氧化矽纖維、氧化鋁纖維、矽酸 

鋁纖維、氧化鎧纖維、氮化硼纖維、氮化矽纖維、硼纖維、金太 
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酸鉀纖維、碳化矽纖維、鬚晶（碳化矽、氧化鋁、氮化矽等的 

鬚晶）等的無機質纖維，或以聚醯胺或氟樹脂等形成的有機質 

纖維等］;板狀填充劑［例如，滑石、雲母、玻璃片、石墨等］; 

粉狀填充劑［例如，玻璃珠、玻璃粉、研磨纖維（玻璃等的研磨 

纖維）、矽酸鈣岩礦等］，該等填充劑之中，以玻璃系填充劑（玻 

璃纖維、玻璃片、玻璃珠等）、滑石、雲母、矽酸鈣岩礦等為 

佳，其中玻璃纖維，由取得性、強度及剛性方面，可良好地使 

用。又，板狀或粉狀的填充劑，由抑制聚對苯二甲酸亞烷基酯 

樹脂組合物的成形收縮率及線膨脹係數的異向性方面，可良好 

地使用。在使用該等的填充劑，可按照必要使用習知的表面處 

理劑。

【0055】使用纖維狀填充劑作為（C）成分時，其形狀雖無特 

別限定，例如長度，以100μm~5mm為佳，以500|im〜3mm左 

右更佳5直徑例如，以1〜5 0卩m為佳，以3〜3 0卩m左右更佳。 

又，使用板狀填充劑或粉狀填充劑時，其平均粒徑，並無特別 

限定，例如以0.1~100μιη為佳，以0.1~50μηι左右更佳。該等 

的（C）填充劑，可以1種單獨或組合2種以上使用。

【0056】（C）成分的填充劑的添加量，對（Α）聚對苯二甲酸亞 

烷基酯樹脂100質量部，以10質量部以上100質量部以下為 

佳，以20質量部以上90質量部以下更佳，進一步以30質量 

部以上80質量部以下（例如40〜70質量部）左右為佳。藉由使之 

在該範圍，可不大大地損及樹脂組合物的流動性，而可提升機 

械特性。

【0057】［其他的成分］
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於本發明的實施形態的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，在不阻礙本發明的效果的範圍，為賦予按照其目的所期望 

的特性，可調合一般添加於熱塑性樹脂及熱硬化性樹脂之習知 

的物質，例如，防止氧化劑、紫外線吸收劑等的穩定劑、耐水 

解改善劑（例如，環氧樹脂等）、防止帶電劑、難燃劑、難燃助 

劑、滴下防止劑、染料或顏料等的著色劑、脫模劑、潤滑劑、 

結晶化促進劑、結晶核劑等。

【0058】［調製方法］

本發明的實施形態的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，以可使用先前一般用於調製樹脂組合物的設備及方法簡單 

地調製。例如，將各成分混合之後，藉由單軸或雙軸的擠出機 

混練，擠出調製膠粒，之後，成形的方法；一旦調製組成不同 

的膠粒，將該膠粒以既定量混合供於成形，成形後得到目標組 

成的成形品的方法；將各成分的1種或2種以上直接投入成形 

機的方法等，均可使用。

【0059】〈成形品〉

本發明的實施形態的成形品，係成形本發明的聚對苯二甲 

酸亞烷基酯樹脂組合物而成。成形方法，並無特別限定，可採 

用習知的成形方法。關於本發明的實施形態的成形品，較佳的 

是將本發明的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物與由金屬或 

無機固體組成的嵌入構件嵌入成形而成的嵌入成形品。金屬及 

無機固體，並無特別限定，金屬，可例示鋁、鎂、不鑼鋼、銅 

等，形成於樹脂基板上的電子電路等的金屬導體部亦包含於 

此。無機固體，可例示陶瓷等。嵌入成形，可以習知的方法進
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行。

【0060】如已所述，使用板狀的電性連接導體作為嵌入構 

件時，在先前有耐熱衝擊性不充份的情形，但在本發明的實施 

形態的成形品，即使在如此的情形亦可得到優良的耐熱衝擊 

性。如此的板狀的電性連接導體，具體可舉，在垂直於板狀的 

平面的長邊方向上的剖面，寬度的最大值對厚度的最大值的比 

為2以上者（例如，匯流條等的配線材料）。

再者，在本發明的實施形態的板狀的電性連接導體，厚度 

平均以3mm以下為佳，平均以2mm以下更佳。另一方面，板 

狀的電性連接導體的厚度的下限值，並無特別限定，通常為 

0.1 mm。

又，本發明的實施形態的成形品（嵌入成形品的態樣），披 

覆板狀電性連接導體的樹脂部的厚度，並無特別限定，通常為 

平均3mm以下，平均以2mm以下為佳。樹脂構件的厚度的下 

限值，並無特別限定，通常為0.1mm。在此，所謂披覆板狀的 

電性連接導體的樹脂部的厚度，係指由嵌入成形品的表面，對 

正下面的電性連接導體的表面的垂直方向的長度。又，電性連 

接導體，係複數在之間夾著樹脂部的層而嵌入在1個嵌入成形 

品中時，此時的樹脂部的厚度，可係由嵌入成形品的表面正下 

面的（最外層的）電性連接導體的厚度，與夾於各電性連接導體 

間的樹脂部之層的厚度，惟該等的樹脂部的厚度之中，只要任 

意一個在上述樹脂部的厚度的範圍內時，期望考慮在該樹脂部 

的耐熱衝擊性。

樹脂部的厚度，與電性連接導體的厚度的比，樹脂部的比 
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例極端地高（電性連接導體過薄）時，有因樹脂部的收縮使電性 

連接導體變形之虞，樹脂部的比例極端地低（樹脂部過薄）時， 

由有因樹脂的流動性不足而成形不良之虞的觀點，樹脂部：電 

性連接導體= 1:8〜8:1為佳 > 以1:5〜5:1更佳。

[0061]本發明的實施形態的聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂 

組合物、及使用L型或I型的嵌入構件製作嵌入成形品時，將 

嵌入構件具體的形狀，及對應該形狀的耐熱衝擊性條件之例， 

表示如下。

（1） L型嵌入構件

在製作下述嵌入成形品A時，滿足下述耐熱衝擊性條件A。

（嵌入成形品A）
將寬度21mmx90mm><90mm 5厚度1.6mm 的L型鐵板嵌 

入，樹脂部為寬度25mmx70mmx70mm，厚度3.6mm的L型板 

狀，一部分的樹脂部的最小壁厚為1mm的嵌入成形品。

（耐熱衝擊性條件A）
使用冷熱衝擊試驗機，以140。C加熱1時間30分鐘之後， 

降溫至-40°C冷卻1小時30分鐘，進一步升溫至140°C的過程 

作為1循環的耐熱衝擊試驗，在成形品發生龜裂的循環數為 

100以上（以120以上更佳，以150以上特別佳）。

（2） 1型嵌入構件

在製作下述嵌入成形品B時，滿足下述耐熱衝擊性條件B。

（嵌入成形品B）
將寬度20mmx 150mm，厚度1.6mm的I型鐵板嵌入，樹脂 

部為寬度25mmxl20mm，厚度4mm的I型板狀，一部分的樹
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脂部的最小壁厚為1mm的嵌入成形品。

（耐熱衝擊性條件B）
使用冷熱衝擊試驗機，以140。C加熱1時間30分鐘之後， 

降溫至-40°C冷卻1小時30分鐘，進一步升溫至140°C的過程 

作為1循環的耐熱衝擊試驗，在成形品發生龜裂的循環數為40 
以上（以50以上為佳，以60以上特別佳）。

［實施例］

【0062】以下，以實施例更加詳細地說明本發明，惟本發 

明不應限定於該等。

［0063］〈材料〉

-（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂

Wintech Polymer（股）製 PBT 樹脂，固有黏度 0.69dl/g，末 

端段基量24meq/kg
-（B）丙烯酸系核殼型高分子

Β-1 ：核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為90 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑3pm

B-2 ：核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為90 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑20μηι

Β-3 :核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為90 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑30μηι

Β-4：核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使
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用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為80 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑Ο.ίμιη

Β-5 :核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為80 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑0.2卩m

B-6 ：核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為80 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑0.5卩m

B-7 :核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為80 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑1·4μπι

Β-8 :核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為80 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑3.3μιη

Β-9 ：核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層使 

用甲基丙烯酸甲酯聚合物（乙烯基系共聚物），核層的比例為80 
質量％的丙烯酸系核殼型高分子，平均粒徑10.5卩m

B-10 :核層使用丙烯酸丁酯聚合物（丙烯酸系橡膠），殼層 

使用甲基丙烯酸甲酯/甲基丙烯酸縮水甘油酯共聚物（乙烯基系 

共聚物），核層的比例為90質量％，甲基丙烯酸甲酯與甲基丙 

烯酸縮水甘油酯的比例為9質量％:1質量％的丙烯酸系核殼型 

高分子，平均粒徑3μπι
-（C）玻璃纖維

日本電氣硝子（股）製，產品名：T-187
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•氧化防止劑

BASF日本（株式會社）製，產品名：IrganoxlOlO
•耐水解性改善劑

三菱化學（股）製環氧樹脂，產品名：環氧樹脂JER005K
【0064】〈實施例1〜4，比較例1〜6>
對（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂100質量部，將各成份 

以第1表所示比例混合之後，使用30mmq）的雙軸擠出機（日本 

製鋼所TEX-30），料管溫度260°C，吐出量15kg/h，螺桿旋轉 

數150rpm，熔融混練擠出，得到由聚對苯二甲酸亞烷基酯樹 

脂組成的膠粒。接著，由該膠粒以射出成形製作各種試驗片， 

進行下述物性評估。將結果一併示於第1表。

【0065】［熔融黏度］

將上述膠粒以140°C乾燥3小時之後，遵照ISOU443，使 

用Capilograph 1B（東洋精密機械製造所公司製），爐體溫度260 
°C >毛細管plmmx20mmL，以剪切速度lOOOse" 測定熔融黏 

度。

【0066】［抗拉强度及抗拉斷裂應變］

將上述膠粒以140°C乾燥3小時之後，以樹脂溫度260°C， 

模具溫度80°C，射岀時間15秒，冷卻時間15秒，射出成形 

ISO3167抗拉試驗片，遵照ISO527-1, 2，測定抗拉強度及抗拉 

斷裂應變。

【0067】［耐衝擊性（夏氏衝擊強度）］
將上述膠粒以成形溫度260°C，模具溫度80笆射出成形， 

製作夏氏衝擊試驗片，遵照ISO179/leA，以23°C測定夏氏衝
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擊強度。

【0068】［耐熱衝擊性（角柱狀構件）］

使用上述膠粒，以樹脂溫度260°C，模具溫度65°C，射出 

時間25秒，冷卻時間1 0秒，對試驗片成形用模具（於長22mm、 

寬22mm、高28mm的角柱內部，嵌入長14mm、寬14mm、高 

24mm的鐵芯的模具），使一部分的樹脂部的最小壁厚成1mm， 

嵌入射出成形，製造嵌入成形品。將製造的嵌入成形品示於第 

1圖、第2圖。第1圖所示嵌入成形品10,係鐵芯14嵌入在 

樹脂部12的嵌入成形品的立體圖，第2圖係該嵌入成形品的 

（a）剖面圖（沿（b）的Ila-Ila線的剖面圖），（b）係上面圖。鐵芯10, 

係如第2圖（a）所示，由底面24〜26mm的部分為圓柱。又，如 

第2圖（b）所示，鐵芯14的周圍的樹脂部12的最小壁厚為 

1mm。再者，填充樹脂的針點澆口，係在第2圖（a）以箭頭表示 

的樹脂部底面的中央位置。對所得嵌入成形品，使用冷熱衝擊 

試驗機，進行以140°C加熱1小時30分鐘之後，降溫至-40°C 

冷卻1小時30分鐘，進一步升溫至140°C的過程為1循環的耐 

熱衝擊試驗，測定直到成形品發生龜裂的循環數，將5個樣品 

的平均破壞壽命作為耐熱衝擊性的評估。

【0069】［耐熱衝擊性（L型板狀構件）］

使用上述膠粒，以樹脂溫度260°C，模具溫度65°C，射出 

時間25秒，冷卻時間10秒，對試驗片成形用模具（於寬度 

25mmx70mmx70mm，厚度3.6mm的L型板狀構件內部，嵌入 

寬21 mm X 9 0mm X 9 0mm，厚度1.6mm（剖面的寬/厚比為13.1）的 

L型鐵板的模具），使一部分的樹脂部的最小壁厚成1mm，嵌 
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入射出成形，製造嵌入成形品。將使用的L型板狀構件、及製 

造的嵌入成形品示於第3圖、第4圖。第3圖係表示L型板狀 

構件16的上面圖，第4圖係表示L型板狀構件16嵌入在樹脂 

部18的嵌入成形品的上面圖（（a））及剖面圖（（b），（c））。L型板 

狀構件的兩端附近的兩個孔係在模具內用於嵌入針而固定 

者，又，第4圖所示樹脂部18的孔，係以模具內的針壓附固 

定L型板狀構件16，以此狀態填充樹脂時，樹脂繞過針而流 

動所形成。又，第4圖（a），將填充樹脂的側澆口（寬度：4mm， 

厚度：3mm）的位置以虛線表示，該側澆口係位在由樹脂部18 

的右側面下端部的上方1mm。對所得嵌入成形品，使用冷熱衝 

擊試驗機，以140°C加熱1小時30分鐘之後，降溫至-40°C冷 

卻1小時30分鐘，進一步升溫至140°C的過程為1循環的耐熱 

衝擊試驗，測定直到成形品發生龜裂的循環數，將5個樣品的 

平均破壞壽命作為耐熱衝擊性的評估。

【0070】［耐熱衝擊性（I型板狀構件）］

使用上述膠粒，以樹脂溫度260°C，模具溫度65°C，射出 

時間25秒，冷卻時間10秒，對試驗片成形用模具（於寬度 

25mmx 120mm，厚度4mm的I型板狀構件內部，嵌入寬度 

20mmx 150mm，厚度1.6mm（咅I」面的寬/厚比為12.5）的I型鐵板 

的模具），使一部分的樹脂部的最小壁厚成1mm，嵌入射出成 

形，製造嵌入成形品。將使用的I型板狀構件、及製造的嵌入 

成形品示於第5圖、第6圖。第5圖係表示I型板狀構件20 

的上面圖，第6圖係表示I型板狀構件20嵌入在樹脂部22的 

嵌入成形品的上面圖（（a））及剖面圖（（b），（c））。I型板狀構件的 
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的兩端附近的兩個孔係在模具內用於嵌入針而固定者，又，第 

6圖所示樹脂部22的孔，係以模具內的針壓附固定I型板狀構 

件20，以此狀態填充樹脂時，樹脂繞過針而流動所形成。又， 

在第6圖（a），將填充樹脂的側澆口（寬度：4mm，厚度：3mm） 

的位置以虛線表示，該側澆口係位在由樹脂部22的下側面左 

端部的右邊1mm。對所得嵌入成形品，使用冷熱衝擊試驗機， 

以140°C加熱1小時30分鐘之後，降溫至-40°C冷卻1小時30 

分鐘，進一步升溫至140°C的過程為1循環的耐熱衝擊試驗， 

測定直到成形品發生龜裂的循環數，將5個樣品的平均破壞壽 

命作為耐熱衝擊性的評估。

［0071］［耐水解性］

將使用於抗拉強度的測定的試驗片，以壓力釜試驗機，以 

121°C，100%RH的條件處理96小時，在中途每24小時測定 

處理後的抗拉強度，求處理前後的保持率。

【0072】［第1表］
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【0073】由第1表可知，藉由使用平均粒徑為2卩m以上， 

且核層成分對核層與殼層成分共計超過80質量％的丙烯酸系 

核殼型高分子，可不大大地損及耐衝擊性地大幅度提升耐熱衝 

擊性（實施例1〜4）。再者，平均粒徑未滿2卩m時，並不一定對 

耐熱衝擊性有利（比較例1〜3）。又，即使平均粒徑大，但核層 
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的成分在80質量％以下時（比較例4〜6），在角柱型嵌入構件， 
不容易看到核層的成分超過80質量％時的差，在板狀嵌入構 

件，可以看到顯著的差。再者，由平均粒徑變得過大則可預測 

耐熱衝擊性、耐衝擊性及耐水解性會有下降的傾向，故難以預 

測可得藉由特定本發明的範圍所得的效果。

【0074】又，丙烯酸系核殼型高分子係具有反應性官能基 

時，所得聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物，加上耐衝擊性與 

耐熱衝擊性優良，可成為耐水解性特別優良者（實施例4）。

【0075】本發明係主張以日本專利申請編號2014-265294 

為優先權，且其全部內容以參考資料包含於此。

記載於本說明書的所有文獻、專利申請、及技術規格，係 

以參考資料包含於此之各個文獻、專利文獻、及技術規格，與 

具體且各個記載的情形同程度，以參考資料包含於本說明書。

【符號說明】

【0076】

10 嵌入成形品

12、18、22樹脂部

14 鐵芯

16 L型板狀構件

20 I型板狀構件
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1680156 發明摘要
次申請案號404142424

C08L 67/02 （2006.01）

※申請日：104年12月17日 ※於。分類:薰孩箫湍6*）

B29C 45/14 （2006.01）

【發明名稱】（中文/英文）

聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物

【中文】

本發明揭示一種聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物，其包 

含：（A）聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂；及（B）丙烯酸系核殼型高 

分子，其係平均粒徑為2卩m以上，核層成分的含量，對核層與 

殼層成分的共計量為80質量％以上未滿100質量％；及一種成形 

品，其係成形聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物而成。

【英文】

無。
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【代表圖】

【本案指定代表圖】：無。

【本代表圖之符號簡單說明】：無。

【本案若有化學式時，請揭示最能顯示發明特徵的化學式】：

無。
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1680156

圖式

第1圖

(b)(a)
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申請專利範圍

1. 一種嵌入成形品，是使用聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，及金屬或無機固體構成的嵌入構件，嵌入成形而成， 

其中，

上述嵌入構件，係板狀的電性連接導體，

上述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物包含（A）聚對苯二甲 

酸亞烷基酯樹脂；及（B）丙烯酸系核殼型高分子，其係平均 

粒徑為2μπι以上，核層成分的含量，對核層與殼層成分的 

共計量為80質量％以上未滿100質量％，

上述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物在製作下述嵌入成 

形品Α時，滿足下述耐熱衝擊性條件A ：

（嵌入成形品A）

將寬21mmx90mmx90mm、厚1.6mm 的 L型鐵板嵌入，樹 

脂部係寬25mmx70mmx70mm、厚3,6mm 的 L 型板狀＞ 一 

部分的樹脂部的最小壁厚為1mm的嵌入成形品；

（耐熱衝擊性條件A）

使用冷熱衝擊試驗機，以140°C加熱1小時3。分鐘之後， 

降溫至-40°C冷卻1小時30分鐘，進一步，升溫至140°C的 

過程作為1個循環的耐熱衝擊試驗，成形品發生龜裂前的 

循環數為100以上。

2. 一種嵌入成形品，是使用聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合 

物，及金屬或無機固體構成的嵌入構件，嵌入成形而成， 

其中，

上述嵌入構件，係板狀的電性連接導體，

2081-15166-PF1 1
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上述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物，包含（A）聚對苯二 

甲酸亞烷基酯樹脂；及（B）丙烯酸系核殼型高分子，其係平 

均粒徑為2μπι以上，核層成分的含量，對核層與殼層成分 

的共計量為8。質量％以上未滿100質量％，

上述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物在製作下述嵌入成 

形品Β時，滿足下述耐熱衝擊性條件Β ：

（嵌入成形品Β）

將寬20mmx 1 50mm、厚1.6mm的I型鐵板嵌入，樹脂部係

寬25mmχ 1 20mm、厚4mm的I型板狀，一部分的樹脂部的

最小壁厚為1mm的嵌入成形品；

（耐熱衝擊性條件B）

使用冷熱衝擊試驗機，以140°C加熱1小時3。分鐘之後， 

降溫至-40°C冷卻1小時30分鐘，進一步，升溫至140°C的 

過程作為1個循環的耐熱衝擊試驗，成形品發生龜裂前的 

循環數為4。以上。

3. 如申請專利範圍第1或2項所述的嵌入成形品，其中在上 

述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物中，上述（B）成分的平 

均粒徑為2.5 μπι以上20μπι以下，核層成分的含量，對核層 

與殼層成分的共計量為85質量％以上95質量％以下。

4. 如申請專利範圍第1或2項所述的嵌入成形品，其中在上 

述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物中，上述（Β）成分的平 

均粒徑為3卩m以上10卩m以下，核層成分的含量，對核層 

與殼層成分的共計量為9。質量％以上92質量％以下。

5. 如申請專利範圍第1或2項所述的嵌入成形品，其中在上

2081-15166-PF1 2
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述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物中，上述（B）成分的平 

均粒徑為約3卩m，核層成分的含量，對核層與殼層成分的 

共計量為約90質量％。

6. 如申請專利範圍第1或2項所述的嵌入成形品，其中在上 

述聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物中，上述（B）成分的含 

量，對上述（A）成分100質量部為5質量部以上50質量部 

以下。

7. 如申請專利範圍第1或2項所述的嵌入成形品，其中上述 

聚對苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物進一步對上述（A）成分 

100質量部，含有10質量部以上100質量部以下的（C）填充 

劑。

8. 如申請專利範圍第1項所述的嵌入成形品，其中上述聚對 

苯二甲酸亞烷基酯樹脂組合物係在製作下述嵌入成形品B 

時，滿足下述耐熱衝擊性條件B的樹脂組合物：

（嵌入成形品B）

將寬20mmx 1 50mm、厚1.6mm的I型鐵板嵌入，樹脂部係 

寬25mmχ 1 20mm、厚4mm的I型板狀，一部分的樹脂部的 

最小壁厚為1mm的嵌入成形品；

（耐熱衝擊性條件B）

使用冷熱衝擊試驗機，以140°C加熱1小時3。分鐘之後， 

降溫至-40°C冷卻1小時30分鐘，進一步，升溫至140°C的 

過程作為1個循環的耐熱衝擊試驗，成形品發生龜裂前的 

循環數為4。以上。

9. 如申請專利範圍第1或2項所述的嵌入成形品，其中上述板 
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狀的電性連接導體的嵌入構件，在以與板狀的平面的長邊 

方向直角的剖面，寬度的最大值對厚度的最大值的比為2以 

上。
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