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Einrichtung zum Fordern und Trennen von gefalteten Druckprodukten.

@ Die Einrichtung weist zwei im wesentlichen parallele

Férderorgane (2a, 2b) in Form von in Schienen (6)
gefilhrten Ketten auf. An den Ketten sind zweiarmige
Hebel (7) angeordnet, die Klemmrollen (11) tragen, de-
ren Oberflichen aus elastisch nachgiebigem Material be-
stehen. Den Klemmrollen (11) der beiden Fdrderorgane
(2a, 2b) werden in einem Schuppenstrom gefaltete Druck-
produkte (16) zugefiihrt, wobei immer zwei Druckpro-
dukte ineinandergefalzt, jedoch seitlich um den Abstand
(A) versetzt sind. Die Klemmrollen (11) erfassen die Réin-
der (16a, 16b) der Druckprodukte und férdern diese. Die
Forderorgane (2a, 2b) werden nach dem Erfassen der
Druckprodukte auseinandergefiihrt, wodurch automatisch
auch die ineinandergefalteten Druckprodukte auseinan-
der gezogen werden. ' o
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PATENTANSPRUCHE Auf diese Weise konnen die ineinandergefalzten Druckprdduk-
1. Einrichtung zum Fordern und Trennen von gefalteten te optimal auseinandergezogen werden.
Druckprodukten, die von einer Rotationsmaschine auf einem Zweckmassig ist der Abstand zwischen den beiden Forder-

Forderband in einem Schuppenstrom zugefiihrt werden, wobei  organen einstellbar. Dadurch kann die Einrichtung der Grésse
immer zwei Druckprodukte ineinander gefalzt, jedoch seitlich 5 der Druckprodukte angepasst werden.

gegeneinander versetzt sind, und wobei die Einrichtung als Ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemaéssen Einrich-
Greiforgane an einem in Schienen gefiihrten endlosen Forder- tung wird im folgenden anhand der Zeichnung néher erldu-
organ angebrachte Rollen aufweist, von denen jede Rolle fe- tert.
dernd gegen mindestens eine benachbarte Rolle anliegt und die Es zeigen:
Druckprodukte an ihrem Rand zwischen den Rollen erfasst 10 Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Draufsicht der
und gefordert werden, dadurch gekennzeichnet, dass seitlich Einrichtung zum Fordern und Trennen von gefalzten Druck-
an beiden Seiten des Schuppenstromes je ein endloses Forder- produkten,
organ (2a, 2b) mit Rollen (11) angeordnet ist, wobei die Fith- Fig. 2 eine Seitenansicht der Einrichtung nach Fig. 1,
rungsschienen (6) der beiden Forderorgane (2a, 2b) in einem Fig. 3 eine Ansicht der Einrichtung nach Fig. 1 von der
horizontalen Bereich (6°°) kurz nach dem Erfassen der Druck- 15 Einlaufseite her gesehen,
produkte (16) durch die Rollen (11) um die Schienenldngsach- Fig. 4 eine Ansicht eines Teils eines der beiden endlosen
sen um einen vorbestimmten Winkel nach aussen verdreht Forderorgane in der Zone der Ubernahme der Druckprodukte
sind, derart, dass die beiden Forderorgane (2a, 2b) nach einer  und
Umlenkung um etwa 90 Grad in einem vertikalen Bereich Fig. 5 einen Querschnitt nach Linie V-V in Fig. 2.
V-férmig auseinanderlaufen und die ineinandergefalzten 20 In den Figuren 1-3 ist die Annahmestation 1 der Einrich-
Druckprodukte (16) auseinanderziehen. tung mit einem Teilstiick der endlosen Forderorgane 2a, 2b
2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, schematisch dargestellt. Der Aufbau der an sich bereits be-
dass das endlose Forderorgan (2b), dessen Rollen (11) den kannten endlosen Forderorgane kann den Figuren 4 und 5
Rand (16b) des dusseren der ineinandergefalzten Druckpro- entnommen werden. Die Forderorgane 2a bzw. 2b umfassen
dukte (16) erfassen, 1 bis 10% schneller umlduft als das ande- 25 eine endlose Kette mit Laschen 3, auf deren Achsen 4 Rollen
re Forderorgan (2a). 5 angeordnet sind. Die Kette lduft in einer im Querschnitt

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, U-formigen Fiihrungsschiene 6, an deren Innenwénden die
dass der Abstand zwischen den beiden Forderorganen (2a, 2b)  Rollen 5 gefiihrt werden. Jeder aus der Fiihrungsschiene her-
einstellbar ist. ausragende Achsteil 4a trigt einen zweiarmigen Hebel 7, an

30 dessen dusseren Enden zwei nach aussenragende Stifte 8, 9 be-
festigt sind. Jeder Stift 8 trégt eine kieine Fiihrungsrolle 10.
An jedem zweiarmigen Hebel 7 sind ferner zwei nach der In-
Die Erfindung betrifft eine Einrichtung nach dem Oberbe- nenseite gerichtete Klemmrollen 11 angebracht, deren Lauffli-

griff des Patentanspruchs 1. che aus einem elastisch nachgiebigen Material, z.B. einem ela-
Aus der CH-PS Nr. 322 276 ist eine Einrichtung zum Foér- 3s stischen Schaumstoff, besteht. Jeder Stift 8 ist mit dem Stift 9
dern von gefalteten Zeitungen bekannt, durch welche die des benachbarten Hebels 7 durch eine vorgespannte Zugfeder
schuppenartig iibereinanderliegenden, gefalteten Zeitungen ein- 12 verbunden. Durch diese Federn 12 werden die zweiarmigen
seitig am nicht bedruckten Rand von Klemmrollen erfasst, Hebel 7 derart verschwenkt, dass wie am rechten Ende der
wellenformig abgebogen und geférdert werden konnen. Die Fig. 4 dargestellt, jeweils eine Klemmrolle 11 in den Zwischen-
Klemmrollen sind an einer endlosen Kette befestigt, die in 40 raum zweier benachbarter Klemmrollen 11 zu liegen kommt.’
Fithrungsschienen gefiihrt sind, welche horizontal und vertikal ~ Falls sich Druckmaterial zwischen den Klemmrollen befindet,
in beliebigen Richtungen verlaufen kénnen. Diese Fordervor- wird dieses zwischen den Rollen 11 festgeklemmt und
richtung erreicht eine hohe Férderkapazitdt und hat sich in gefdrdert.
der Praxis gut bewéhrt. An der Annahmestelle fiir die zu férdernden Druckpro-
Seit einiger Zeit ist es bei gewissen Druckprodukten iiblich, 45 dukte und an der Abgabestelle derselben, werden die Klemm-
bei Rotationsmaschinen im Falzapparat jeweils zwei Druck- rollen 11 voneinander abgehoben, wie dies im mittleren Teil

produkte ineinanderzufalzen, wobei die beiden Druckprodukte  der Fig. 4 dargestellt ist. Zu diesem Zweck laufen die Fiih-
seitlich gegeneinander um etwa 25 bis 60 mm versetzt sind, so  rungsrollen 10 auf die in den Fig. 1 und 5 angedeuteten Fiih-

dass der Rand des inneren aus dem 4usseren Druckprodukt rungsschienen 13 auf, so dass alle Hebel 7 gegen den Zug der

herausragt. 50 Federn 12 verschwenkt werden und die Klemmrollen 11 in
Solche Druckprodukte mussten bisher von Hand auseinan-  Abstand voneinander stehen.

dergezogen werden, was einen grossen Arbeitsaufwand erfor- In der Annahmestation 1 laufen die beiden Forderorgane

derte. 2a, 2b je um ein Umlenkrad 14 um, von denen jedes von ei-
Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Einrichtung der ein- nem separaten Motor 15 angetrieben wird.

gangs genannten Art derart auszubilden, dass die Druckpro- 55 Die auf einem Férderband einlaufenden, einen Schuppen-

dukte nicht nur geférdert werden, sondern dass die versetzt strom bildenden, gefalteten Druckprodukte 16 werden z.B.

ineinandergefalzten Druckprodukte auch automatisch ausein- vom Falzapparat einer Rotationsmaschine derart gefalzt zuge-

andergezogen werden. fiihrt, dass immer zwei Druckprodukte ineinander gefalzt, je-
Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch die Ausbil- doch seitlich um eine Abstand A versetzt sind. Das innere der

dung nach dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 & beiden Druckprodukte ragt deshalb mit einem Rand 16a aus
geldst. Dadurch dass jeweils die freien Rénder von zwei inein- dem &dusseren Druckprodukt heraus, wiahrend auf der gegenii-

andergefalzten Druckprodukten von den Rollen erfasst und berliegenden Seite ein Rand 16b vorhanden ist, der nur vom
auseinandergefiihrt werden, konnen die Druckprodukte wih-  #usseren Druckprodukt gebildet wird. Die Fithrungsschienen 6
rend der Férderung getrennt und in zwei separaten Schuppen-  der einlaufenden Trums der Forderorgane 2a, 2b weisen inner-
stromen weitergefordert werden. 65 halb der Einlaufstation 1 einen nach innen geneigten Bereich

Zweckmissig 1duft das endlose Forderorgan, dessen Rollen 6’ auf, wodurch erreicht wird, dass die in diesem Bereich von-
den Rand des dusseren der ineinandergefalzten Druckprodukte einander in Abstand stehenden unteren und oberen Klemmrol-
erfassen, 1 bis 10% schneller um als das andere Forderorgan.  len 11 die Rénder 16a und 16b {iber- bzw. untergreifen kon-



3 634 530

nen. Am Ende 13a der Fithrungsschienen 13 werden die Rén- le. Die beiden Forderorgane 2a, 2b werden dann zur Annéh-

der 16a und 16b dann von den Klemmrollen 11 erfasst und mestation 1 der Einrichtung zuriickgefiihrt.
festgeklemmt. Es hat sich als zweckmadssig erwiesen, das Forderorgan 2b,
Nach dem Bereich 6° verlaufen die Fiihrungsschienen 6 in das die ausseren der beiden ineinandergefalteten Druckpro-
einen Bereich 6’ horizontal und werden anschliessend in 5 dukte fordert, etwa 1 bis 10% schneller anzutreiben als das
einem 90°-Bogen vertikal umgelenkt. Im horizontalen Be- Forderorgan 2a. Auf diese Weise konnen die ineinandergefal-
reich 6’ sind die Fithrungsschienen etwas nach aussen ge- teten Druckprodukte optimal auseinandergezogen werden.
dreht, so dass sie im vertikalen Bereich, wie dies aus der Fig. Die beiden Forderorgane 2a, 2b mit ihren Antriebsmotoren
3 ersichtlich ist, um einen Winkel o von etwa 5-10° nach sind zweckmadssig vollig voneinander unabhéngig ausgebildet.

aussengeneigt verlaufen. Dadurch werden die ineinandergefalz- 10 Sie konnen dadurch gegeneinander versetzt werden, wodurch
ten Druckprodukte 16 auseinandergezogen. Sie laufen dann in  der Abstand der Forderorgane 2a, 2b einstellbar ist und eine
zwei parallelen Bahnen zu einer nicht dargestellten Abgabestel- Anpassung an verschieden grosse Druckprodukte erméglicht.
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