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Sposéb wytwarzania zatyczek kadziowych, zawierajgcych co najmniej 60% Al 05

W ostatnich latach zaostrzyty si¢ warunki pracy zatyczek kadziowych. WiaZze si¢ to z podwyzszeniem
temperatury odlewania stali, przedtuzeniem czasu przebywania stali w kadziach w wyniku stosowania nowoczes-
nych proceséw prézniowego odgazowywania i ciagtego odlewania stali, a takze ze stosowaniem Zuzli o duzej
zasadowosci.

Zatyczki szamotowe i szamotowo-grafitowe, zawierajace 36% Al, O3 oraz szamotowo-korundowe, zawiera-
jace okolo 45% Al, O 3 wykazuja niedostateczng odporno$é na korodujace dziatanie zuzli zasadowych w podwyz-
szonej temperaturze.

Problemy niedostatecznej trwatosci zamknigcia kadzi rozwigzano stosujac zamknigcia suwakowe (1, 2, 3,
4) nazywane réwniez ruchomymi zatyczkami. W zamknigciu suwakowym zatyczke zastgpuje szlifowana
precyzyjnie plytka przesuwna koirundowa o zawartosci Al, 03>92%. Zamknigcia suwakowe s3 ]ednak bardzo
drogie i huty nie maja dotgd mozliwosci ich montazu.

Znane s3 wyroby wysokoglinowe i korundowe o zawartosci juz obecnie 0od 97% Al, O3, sa to jednak albo
wyroby o ksztattach na tyle nieskomplikowanych, ze zaformowanie nieplastycznych mas osiaga si¢ przez
zastosowanie wysokich naciskéw formowania, przy zastosowaniu matych dodatkéw substancji wiazacych,
najczesciej chemicznych, jak tug posiarczynowy, chemicznoceramicznych, jak azotek krzemu lub niewielkich
ilosci gliny ogniotrwatej. Znane sg réwniez wyroby korundowe i wysokoglinowe specjalne cienkoscienne, ktdre
produkuje si¢ z drobnoziamistych tatwo formujacych si¢ mas z dodatkiem specjalnych drogich lepiszcz takich
jak na przyktad metyloceluloza. Zadna z tych technologii nie nadaje sie jednak do produkcji zatyczek
kadziowych.

Przy optacowywamu technologii produkcji zatyczek koniecznie byto pogodzenie maksymalnego zwigksze-
nia udziatu Al, O3, najkorzystniejszego ze wzgledu na duzg odpomo$é chemiczng tego tlenku na dziatanie zuzli
stalowniczych z dostatecznym udzialem substancji wigZacej, nadajacej masie plastycznoéé niezbedng przy
formowaniu ksztattek z precyzyjnym nagwintowaniem, jakimi sa zatyczki. Efekt ten uzyskano przez zastgpienie
kruszywa szamotowego, stosowanego dotad, zawierajacego do 39% Al; O, spiekanym lub topionym elektrycznie
kruszywem wysokoglinowym, o zawartosci 70%—100% Al, 03, to znaczy kruszywem mulitowym, mulitowo-
korundowym lub korundowym, przy czym udzial wymienionych kruszyw w masie wynosi co najmniej 60%,
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i stosowanie jako substancji wigZacej gliny ogniotrwatej o duzej czystodci, ozawartosci Fe;0; najwyzej
2% w ilosci 20—40%, oraz wzbogacenia spoiwa wigZacego z gliny ogniotrwatej dodatkiem Al; O3, spiekanego lub
topionego elektrycznie w ilo$ci 10—~30%, przy zhomogenizowaniu obu skiadnikéw spoiwa, to znaczy gliny
ogniotrwatej i AlO3 przez wspdlny przemial! w miynie rurowym lub kulowymi. Zapewnia to uzyskanie
w procesie wypalania znacznie zwigkszonego udziatu korzystnego spoiwa mulitowego, a przez to podwyzszenie
ogniotrwatosci spoiwa. ‘

Wprowadzenie kruszyw wysokoglinowych w masach do produkeji zatyczek prowadzi do uzyskania gtéwnej
osnowy z wysokoogniotrwatego mineratu mulitu, charakteryzujacego sig¢ niskim wspétczynnikiem rozszerzalno$-
ci cieplnej a, rzedu 45- 10'6 c::nl“ gwarantu]qcego dobm odpomoﬁé zatyczek na wstrzqsy cieplne idobrg

nie dodatku Al;O3 zjednej strony powoduje zw1ekszeme odpornoéci chemicznej zatyczek na dziatanie
zasadowych Zuzli stalowniczych, z drugiej — zmniejszenie iloéci fazy ciektej, tworzgcej si¢ w wyrobach w wysc-
kich temperaturach pracy, a przez to zwigkszenie odpornosci mechanicznej zatyczek w warunkach roboczych.
Wytwarzanie zatyczek mulitowo-korundowych o zawartosci co najmniej 60% .Al, O3, odpornych na
dziatanie zuzli stalowniczych, polega na stosowaniu w masach kruszyw wysokoglinowych, spiekanych lub
topionych elektrycznie, o zawartosci Al, O3 70—100%, w iloSci nie mniejszej niz 60%, stosowaniu jako substancji
wiazacej gliny ogniotrwatej o zawartosci Fe, O3 najwyzej 2,0%, w ilosci 20—40%, wzbogaceniu spoiwa wigzgcego
w tlenek glinu przez dodanie 10-30% Al,0; we frakcji drobnej, spieczonego lub topionego elektrycznie,
zhomogenizowaniu obu sk}adnikéw spoiwa, to znaczy gliny ogniotrwatej z Al; O3 przez wspélny przemiat.
Przyktad
Surowce: -
Palonka wysokoglinowa Al-70 o uzlamlemu 0-3,5 mm
elektrokorund 0—0,2 mm
.glina surowa czasowjarska o zawartoéci Fe; O3 1,82%
Al; 053 30,52% o uziarnieniu 0—1 mm
Sktad masy: . ' '
glina surowa czasowjarska 0—1 mm — 35% wag.
palonka wysokoglinowa Al—70 — 0—1 mm 15% wag.
palonka wysokoglinowa Al-70 1-2,5 mm 25% wag,.
elektrokorund 0—0,2 mm 25% wag.
Elektrokorund homogenizuje si¢ zglinka surowa w proporcjach 58,8% gliny i41,2% elektrokorundu
w mtynie kulowym. Do 60% tej mieszanki dodaje si¢ 15% palonki wysokoglinowej Al—70 o uziarnieniu 0—1 mm
i25% palonki Al—70 o uziarnieniu 1,2,5 mm i miesza w mieszadle przeciwbieznym w ciagu 12 minut. Nastepnie
mas¢ przerabia si¢ na prasie dimakowej 1 dotuje w ciggu 14 dni. Po dotowaniu mas¢ przerabia si¢ powtérnie na
prasie flimakowej, nastg¢pnie zaggszcza w specjalnej formie na prasie dZwigniowej i formuje na prasie frubowej
'rgcznej. P;Slfabrykaty suszy si¢ wsuszarni Kellera przez 6 dni i wypala w piecu Mendheima w temperaturze
1350-1370°C

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarz.ama zatyczek mulitowo-korundowych o zawartosci co najmniej 60% Al, O3 odpornych na
dziatanie Zuzli “stalowniczych, znamienny tym, e z masy skiadajacej sie z kruszywa wysokoglinowego
.spiekanego lub topionego elektrycznie, o zawartosci Al; O3 70%—100%, w iloéci nie mniejszej niz 60% wago-
wych, zgliny ogniotrwalej o zawartosci Fe, 05 najwyzej 2%, w ilosci 20—40% wagowych, zhomogenizowanej
uprzednio z tlenkiem glinu o uziamieniu ponizej 0,2 mm w ilosci 10—30% wagowych, formuje si¢ ksztal-

tki i wypala.
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