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DESCRI ZIONE
SFONDO DELL' INVENZIONE

Campo dell’invenzione

La presente invenzione si—riferisce aa un dispo-
sitivo di fissaggio di superficie costituito da una
fibra che non & facilmente deformata o ritorta poiché
uﬁ suo materiale base avente una molteplicitd di
elementi di impegnb maschio e femmina impiantati ha
una certa resistenza meccanica ed una certa rigidez-
za, che in grandi dimensioni pud essere utilizzato
quale diépositivo di fissaggio per fissare un foglio
impermeabile per ricoprire roccia nella costruzione
di gallerie o simili, e in piccole dimensioni pud
_essere utilizzato quale fascia di legatura per legare
diversi organi o come materiale per una fascia di

serraggio per un imballaggio, una borsa e simili.
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Descrizione della tecnica attinente

In ‘un dispositivo di fissaggio di superficie
tradizionale come illustrato nella figura 7, in un
dispositivo di fissaggid di éuperficie di tessuto
tessuto o a maglia évente elEmenEi di impégno ad

occhiello o elementi di impegno a gancio 7’ costitui-

‘ti da tessuto tessuto o a maglia di fibra sintetica

formati su una superficie del suo materiale base 3’
o in un dispositivo di fissaggio di superficie stam-
pato avente elementi di impegno a gancio 7’ stampati
in resina sintetica, uno strato di polimerc elastico
di aspetto simile al cuoio 2’ o uno strato superfi-
ciale costituito da una fibra gimile alla pelle e da
un polimero elastico & collegatb integralmente ad una
faccia poétériore di un méteriale base 3’ per mezzo
di un adesivo poliuretanico, come in un dispositivo
di fissaggio di'superficie descritto nella domanda di
Brevetto giapponese a disposizione del pubblico n. 4-
336.001.

Nei.dispositivi di fissaggio di superficie pre-
cedentemente menzionati illustrati nella figura 7,
ossia nel dispositivo di fissagéio di superficie di
tessuto tessuto o a maglia avenfe elementi di impegno
ad occhiello o elementi di impegno a gancio 7' costi-

tuiti da tessuto tessuto o a maglia di fibra sinteti-
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ca, e nel dispositivo di fissaggio di superficie

stampato-avente elementi di impegno a gancio 7’ for-
mati-intégralmehte in resina sintetica, poiché lo
strato di polimero elastico di aspetto simile al
cuoic 2’ & collegato alla superficie posteriore del
materiale base 3’ mediante un adesivo, vi & il timore
che lo strato di polimero elastico di aspetto simile

al cuoio 2’ possa separarsi dal materiale base 3’7, e

pércié questo tipo di dispositivo di fissaggio di

superficie non € adatto per un dispositivo di fissag-
gio di superficie che costituisce un materiale indu-

striale per cui é richiesta robustezza e rigidezza,

una fascia di legatura o una fascetta di serraggio.

SOMMARIO DELL’ INVENZIONE

La presente 1nven21one € stata realizzata alla
luce del problema precedente ed uno scopo della pre-
sente invenzione consiste nel realizzare un disposi-
.tivo di fissaggio di superficie in cui un organo in
foglio di resina sintetica sia saldato ad una super-
ficie posteriore di un tessuto base di un organo di
impegno di un dispositivo di fissaggio di superficie
avenﬁe una molteplicita di eleménti di impegno im-
piantati su una superficie di un tessuto base tessuto
0 a maglia, in cui il Qispositivo di fiséaggio di

superficie ha una resistenza meccanica ed una rigi-

PERANI S.p.A
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dezza tali per cui 1l’organo di impegno del dispositi-

vo di fissaggio di superficie e 1l’organo in foglio

‘non si separino facilmente durante l’'uso ed & adatto

per un dispositivo di fissaggio di superficie utiliz-
zabile quale materiale industriale ﬁella costruzione
di gallerie e simili, quale fascia di legatura o
fascetta di serraggio.

Un altro scopo della presente invenzione consi-
ste nel realizzare un dispositivo di fissaggio di
superficie in cui 1’affinita di un materiale di resi-

na sintetica da miscelare per saldatura sia migliora-

‘ta utilizzando lo stesso tipo di materiale di resina

sintetica per l'o:gano di impegno del dispositive di
fissaggio qi superficie e l’organo-in foglio, in modo
che rispettivi organi siano saldamente integrati e si
ottenga una eccellente colorazione, ed inoltre nel
realizzare un dispositivo di fissaggio di superficie
adatto per il riciclaggio.

Ancora un altro scopo delia presente invenzione

consiste nel realizzare un dispositivo di fissaggio

di superficie in cui siano formate delle sporgenze

mediante fusione e penetrazione di resina sintetica
dell’organo in foglio in un disegno di tessitura o un
disegno di lavorazione a maglia di un tessuto base in

un organo di impegno del dispositivo di fissaggio di
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superficie in modo che 1’organo di impegno del di-
spositivo di fissaggio di superficie e 1l’organo in
foglio éiano saldamente uniti 1’uno all’altro per
evitare una loro separazione.

Costituisce uno scopo della présente invenzione
realizzare un dispositivo di fissaggio di superficie
in cui si utilizzanoc materiali di resina gsintetica
ciascuno dei quali ha un punto di fusione differente

per 1’orgéno di impegno del dispositivo di fissaggio

di superficie e l’organo in foglio, in modo che un-

organo in foglio possa essere facilmente saldato ad
un organo di impegno del dispositivo di figsaggio di

superficie, e gli elementi di impegno impiantati sul

tessuto base non siano danneggiati.

[l -

Costiéuisce un altro scopo della presente inven-
zione realizzare un dispositivo di fissaggio di su-
perficie in cui un tessuto base tessuto 0 a maglia
dell’organo di impegno del dispositivo di fisséggio
di superficie sia stampato su superfici anteriore e
posteriofe dell’organo in foglio, in modo da ampliar—
ne il campo di applicazione, e che renda possibile la

produzione di una fascia con un singolo dispositivo

‘di fissaggio di superficie unitario specificando una

configurazione degli elementi di impegno dell’organo

di impegno del dispositivo di fissaggio di superficie
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sulle superfici anteriore e posteriore.

Per raggiungere lo scopo precedente, in accordo
con ii pgimo aspetto dell’invenzione, si realizza un
dispositivo di fissaggio di superficie in cui una
superficie di un organo in foglio 2 di resina sinte-
tica & saldata integralmente su una superficie poste-
riore di un tessuto base 3 di un organo di impegno 1
del dispositivo di fissaggio di superficie, compren-

dente una superficie di impegno 4 avente una molte-

.plicita di elementi di impegno maschio 5 o una molte-

plicita di elementi di impegno femmina 6 o una mesco-

lanza di una npiteplicité di elementi di impegno

maschio e femmina 5 e 6, con gli elementi di impegno
impiantati su una superficie del tessuto base tessuto
. 4

o a maglié 3.

Preferibilmenf:e, si realizza un dispositivo di
fissaggio di superficie, in cui una fibra sintetica
formante l’organo di impegno 1 del digpositivo di
figsaggio di superficie e la resina sintetica forman-
te 1’organo in foglio 2 sono costituite dallo stesso
tiﬁo di resina sintetica.

| Inoltre, preferibilmente, si realizza un dispo-
sitivo di fissaggio di superficie, in cui la resina
sintetica dell'ofgano in foglio 2 & collegata per

fusione e infiltrata nel disegno di tessitura 11 di
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un tessuto. tessuto o nel disegno di lavorazione a
maglia 12 di un tessuto a maglia del tessuto base 3
dell’organo di impegno 1 del dispoéitivo di fissaggio
di superficie in modo da‘formére sporgenze 10.
Inoltre, preferibilmente, si realizza un dispo-
sitivo di fissaggio di Superficie in cui la sporgenza
10 formata nel disegno di tessitura 11 del tessuto
tessuto o nel disegno di lavorazione a maglia 12 del
tessuto a maglia del tessuto base 3 dell’organo di
impegno 1 del dispositivo di fissaggio di superficie
presenta una porzione a testa rigonfia 13 avente la
forma di una sfera o di un settore di sfera ad una

sua estremitd.
\ Prefe;ibilmente, si realizzé un dispositivo di
fissaggio'di superficie, in cui l’organo di impegno
1 del dispositivo di fissaggio di supefficie é forma-
to per tessituré o lavorazione a maglia del tessuto
base 3 dell’organo di impegno 1 del digpositivo di
fissaggio di superficie utilizzando una fibra sinte-
tica avente un elevato punto di fusione, 1l'’organo in
foglio 2 & formato integralmenﬁe utilizzando una re-
sina sintetica avente un punto &i fusione inferiore
‘alla fibra sintetica dell’organc di impegno 1 del
dispositivo di fissaggio di superficie, e 1’organo in

foglio 2 & fuso a caldo e saldato sull’organo di

JAGOBACCI & Praan S.pA
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iméegno 1 del dispositivo di fissaggio di superficie.
Ino}tre, preferibilmente, si realizza un dispo-
sitivo di fissaggio di superficie in cui 1’organo di
impegno 1 del dispositivo di fissaggio di superficie
& formato per tessitﬁra o) lavoraziSne a maglia del
tessuto base 3 dell’organo di impegno 1 del disposi-
tivo di fissaggio di superficie utilizzando una fibra
sintetica avente un basso pﬁnto di fusione, 1l'organo
in foglio 2 & formato integralmente in una resina
sintetica avente un punto di fusione superiore alla
fibra sintetica dell’organo di impegno 1 del disposi-
tivo di fissaggio di superficie, e 1’organo in foglio
2 & fuso a caldo e saldato sull’organc di impegno 1
del dispositivo di fissaggio di éuperficie.
Inoltré, preferibilmeﬁte, si realizzé un dispo-

sitivo di fissaggio di superficie, in cui il tessuto

base 3 dell’organo di impegnc 1 del dispositivo di

flssaggio di superficie formato per tessitura o lavo-
razione a maglia'avente elementi di impegno maschio
impiantati 5 o elementi di impegno femmina impiantati
6 0 una mescolanza di elementi di impegno femmina e
maschio 5 e 6, & saldato su una superficie posteriore
dell’organo in foglio 2 formato per stampaggio di una

resina sintetica in modo da formare una seconda su-

perficie di impegno 4, in modo che le superfici di

JACOBACC! & FERANM! S.pA.



impegno 4 siano formate sulle due superfici anteriore
e pogterﬁore dell’organco in foglio 2.

Preferibilmente, si realizza un dispositivo di
fissaggio di superficie, in cui la superficie di
impegno 4 formata su una superficie dell’organo .in
foglio 2 e la seconda superficie di impegno 4 formata
Su una superficie posteriore dell’organo in foglio 2
hanno elementi di impegno 5 e 6 che si impegnano
guando un unico dispositiveo di fissaggio éiano é av-
volto in modo che queste superfici di impegno siano
rivolte l’una verso l'altra.

BREVE DESCRIZIONE DEI.- DISEGNI

La figura i rappresenta una vista in sezione
laterale di un dispositivo di fissaggio di superficie
in cui un.oigano di impegﬂo del dispositivo di fis-
saggio di superficie ed un organo in foglio sono
saldati in accofdo con una prima forma di attuazione
dell’invenzione, che ne mostra una porzione principa-
le.

La figura 2 rappresenta una vista in sezione
1atera1e di un diépositivo di fissaggio di superficie
in cui un organo di impegno del dispositivo di fis-
saggio di superficie ed un organo in foglio sono
saldati in accordo con una seconda forma di attuazio-

ne dell’invenzione, che ne mostra una porzione prin-
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cipale.

La ‘figura 3 rappresenta una vista in sezione
laterale di un dispositivo di fissaggio di superficie
in cui un organo di impegno dél digpositivo di fis-
séggio di superficie éd un organo iﬁ foglio sono sal-
daﬁi in acéordo_ﬁon una terza forma di attuazione
dell’invenzione, che ne mostra una porzione principa-
le.

La figura 4 rappresenta una vista in sezione
laterale di un dispositivo di fissaggio di superficie
in cui un organo di impegno del dispositivo di fis-
saggio di superficie ed un organo in foglio sono
saldati in accordo con una quarta forma di attuazione
dgll’inven;ione, che ne mostra una porzione principa-
le. | |

La figura 5 rappresenta una vista in sezione
laterale di un dispositivo di fissaggio di superficie
in cui un organo di impegno del dispositive di fis-
saggio di superficie ed un organo in foglio sono
saldati in accordo con una quinﬁa forma di attuazione
dell’invenzione, che ne mostra una porzione principa-
'le. |

La figura 6 rappresenta una vista in sezione
laterale di un dispositivo di fissaggio di superficie

in cui un organc di impegno del dispositivo di fis-
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saggio di superficie ed un organo in foglio sono
saldati in accordo con una sesta forma di attuazione
dell’invénzione, che ne mostra una porzione principa-
.le.

La figura 7 rapprésenta una vista in sezione di
un disposgitivo di fissaggioc di superficie noto.

DESCRIZIONE DELLE FORME DI ATTUAZIONE PREFERITE

Nel seguito, la forma di attuazione di un dispo-
sitivo di'fissaggio di superficie secondo la presente
invenzione sara descritta con riferimento ai disegni
annessi.

In un dispositivo di fissaggio di superficie
éecondo la presente invenzione, una superficie di
i@pegno 4 ¢ formata mediante produzione di un tessuto
base 3 ed impianfo di elementi di impegno femmina 6
costituiti da una borzione ad occhiello 9 su una
superficie del téssuto base 3 mediante mezzi di tes-
situra o lavorazione a maglia utilizzando un filo a
filamenti multipli di fibra di poliammide, come po-
liammide 66, poliammide 6, poliammide 6-12, poliammi-
de 6-10 e simili, o mediante produzione del tessuto
base 3 ed impianto dell’elemento di impegno maschio
5 che & costituiﬁo da porzioni di testa di aggancio
a forma di ganciol7 o porzioni a testa a fungo a

forma di fungo 8 su una superficie del tessutc base

ey
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3 mediante tessitura o lavorazione a maglia, utiliz-
zando un-filo a filamenti multipli ed un filo a mono-
filaménts realizzati in fibra di poliammide, o me-
diante produzione del tessuto base 3 ed impianto di

una mescolanza di elementi di impegno maschio 5 ed

‘elementi di impegno femmina 6 su una sua superficie

mediante tessitura o lavorazione a maglia utilizzando
un filo a filamenti multipli ed un fiio a monofila-
mento costituiti da una fibra di poliammide, in modo
da formare un organo di impegno 1 del dispositivo di
fissaggio di superficie. Quale fibra sintetica uti-
lizzabile nell’organc di impegno 1 del dispositivo di
fissaggio di superficie, & ﬁossibile utilizzare,
o;tre alla fibra di poliammide, una. fibra sintetica
apbropriaté,'come una fibré di poliestere.

D’altra parte,Aun organc in foglio 2 & formato
per stampaggio ad estrusione o ad iniezione di una
resina 4i poliammide, una resina di poliestere o una
resina di polipropilene sotto forma di un foglio. La
fibra sintetica e la resina sintetica utilizzate per
1’organo di impegno 1 del dispositivo di fissaggio di
superficie e per 1’'organc in foglio 2 poséono essere
opportunamente combinate per formare un dispositivo
di fissaggio di superficie. La fibra sintetica uti-

lizzata nell’organo di impegno 1 del dispositivo di

JACOBACCH & PERANI S.p.A.



fissaggio di superficie ha preferibilmente un punto

di fusione uguale o superiore alla resina sintetica

utilizzata nell’organc in foglha'z. Nello stesso

tempo, una fibra sintetica avente un punto di fusione
inferiore alla resina sintetica utilizzata nell’orga-
no in foglio 2 pud essere utilizzata quale fibra

sintetica utilizzata nell’organo di impegno 1 del

.dispositivo di fissaggio di. superficie, in funzione

degli usi previsti.

Come precedentemente descritto, l’organo di
impegno 1 del dispositivo di fissaggio di superficie
formato mediante mezzi di tessitura o mezzi di lavo-
razione a maglia e l‘organo in foglio 2 sonoc uniti
lﬂuno all’altro. Come esempio di mezzi di fissaggio,
aria calda & soffiata su uﬁa superficie dell’organo
in foglio 2 per mezzo di una macchina di saldatura ad
aria calda e simili, in mecdo da fondere e rammollire
la superficie dell’organo in foglio 2, e: quindi una
faccia posterioré del tessuto base 3 dell’organo di
impegno 1.del dispositivo di fissaggio di superficie
& premuta contro la superficie fusa e fissata ad
essa. -

E’ possibile fondere la faccia posteriore del
tessuto base 3 dell’organo di impegno 1 del disposi-

tivo di fissaggio di superficie insieme con 1’organo
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in foglio 2. da saldare. Inoltre, guale mezzo di fis-
saggio, & anche possibile fondere_errammollire la
superficie dell’organo in foglio 2 utilizzando un
rullo di riscaldamento e'portére il tessuto base 3
dell’organo di impegno 1 del disposi£ivo di fissaggio
di superficie in contatto in modo che essi siano pre-
muti e fissati 1l‘uno sull’altro.

L’organo in foglio 2 & stampato mediante stam-
paggic ad estrusione o ad iniézione in continuo di
resina sintetica, come resina di poliammide, resina
di poliestere, e resina di polipropilene e simili, in
forma di un foglio. E’anche possibile premere e sal-
dare la superficie posteriore del tessuto base 3
dgll'organp di impegno 1 del dispoéitivo di fissaggio
di superficie avente la suﬁerficie di impegno 4 con-
tro la superficie dell’organc in foglio 2 subito dopo
la formatura dell’organo in foglio 2.

Nel seguito, saranno descritte le fdrma di at-

tuazione per il collegamento dell’organc di impegno

1 del dispositivo di fissaggio di superficie e del-
l’organo in foglio.

In un dispositivo di fissaggio- di superficie
illustratb nella figura 1 in accordo con una prima
forma di attuazione, un filo a monofilamento & tessu-

to 0 lavorato a maglia nel tessuto base 3 tessuto o
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lavorato a maglia con il filo a filamenti multipli di
una fibra sintetica quale una fibra di poliammide in
forma di un occhiello, ed una estremita del filo a
monofilamento tessuto o 1avorat5 a maglia nella forma
ad occhiello & fusa per formare una borzione di testa
a forma di fungo 8, formando cosi 1’elemento di impe-
gno maschio 5. Qﬁindi 1’organo in foglio 2 realizzato
in resina di poliammide & fuso e saldato sulla super-
ficie posteriore del tessuto base 3 dell’organo di
impegno i del dispositivo di fissaggio di superficie
avente gli elementi di impegno maschio 5.

In un dispositivo di fissaggio di superficie

~illustrato nella figura 2 in accordo con una seconda

forma di attuazione, quando 1l’organo in foglio 2 &
saldato suli'orgéno di impégno 1 del dispositivo di
figsaggio di superficie, una resina sintetica fusa
dell’organo in foglio 2 scofre nel disegno di tessi-
tura 11 del tessuto tessuto o nel disegno di lavora-
zione a maglia 12 del tessuto a maglia nel tessuto
base tessuto o lavorato a maglia 3 dell’organc di

impegno 1 del dispositivo di fissaggio di superficie

-ed esce sulla superficie del tessuto base 3, in modo

da stampare integralmente una sporgenza 10 avente una
porzione a testa‘rigonfia 13 avente la forma di una

sfera o di un settore di sfera. Di conseguenza, 1’'or-
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gano di impegno 1 del dispositivo di fissaggio di
superﬁicie e 1l’organc in foglio 2 del dispositivo di
fissaggio di superficie sono saldamente collegati
l’unoc all’altro. -

In un dispositiQo di fiésaggio di superficie
illustrato nella figura 3 in accordo con una terza
forma di attuazione, 1’organc di impegno 1 del dispo-
sitivo di fissaggio di superficie, sul quale porzioni
ad occhiello 9 'sono formate sulla éuperficie del
téssuto base tessuto o lavorato a maglia 3 utilizzan-
do un filo a filamenti multipli di fibra sintetica,
come una fibra di poliammide, una fibra di poliestere
e simili, e queste porzioni ad occhiello 9 sono di-
strlcate per spazzolatura in modo da formare gli
elementi di 1mpegno femmlna 6, una superficie del-
l1'organo in foglio 1 stampato integralmente in una
resina sintetica quale resina di poliammide e resina
di poliestere e simili, & saldata sulla superficie
posterioré del tessuto base 3 dell’organo di impegno
1 del dispositivo di fissaggio di superficie.

In un dispositivo di fissaggio di superficie
illustrato nella figura 4 in acéordOecon una quarta
forma di attuaziope, il tessuto base 3 deii'organo di
impegno 1 del dispositivo di fissaggio di superficie

& formato per tessitura o lavorazione a maglia di una

JACoBACCH & PeRany SpA



fibra sintetica avente un basso punto di fusione,
come un filo a filamenti multipli di fibra di poliam-
mide 6. Quindi uha fibra sintetica avente un elevato
punto di fusione, ad esempio uﬂ filo a monofilamento
di fibra di poliammidé 66, & tessufa o lavorata a
maglia in.qﬁesto tessuto base 3 in modo da formare la
porzione ad occhiello 9. Successivamente, un lato
della porzione ad occhiello 9 & tagliato per formare
una porzione a testa a forma di gancio 7, in wodo da
realizzare 1’organc di impegno 1 del dispositive di
fissaggio di superficie avente un elemento di impegno
maschio 5.

L’organc in foglio 2 & formato integralmente in
una resiqa;sintetica avente un baéso punto di fusio-
ne, come uné resina di poiiammide 6, e quindi, per
soffiatura di aria calda sulla superficie dell’organo
in foglio 2 e sulla superficie posteriore del tessuto
base 3 dell’organo di impegno 1 del dispositive di
fissaggio di superficie, queste superfici sono fuse
e rammollite e quindi 1l’organo di impegno del dispo-
sitivo di. fissaggio di superficie & saldato sull’or-
gano in foglio 2. In questa operazione di saldatura,
gli elementi di impegmo maschio 5 non sono fusi, per
cui, di conseguenza, si ottengono gli elementi di

impegno maschio 5 aventi una elevata forza di impe-
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gno.

Come ulteriore forma di attuazione, 1'organoc di
impegno 1 del dispositivo di fissaégio di superficie
& realizzato mediante formazioﬁe del tessuto base 3
dell’organo di impegno 1 del disposiéivo di fissaggio
di superficie e degli elementi di impegno femmina/ma-
schio 5 e 6 per tessitura o lavorazione a maglia con
una resina sintetica avente un basso punto di fusio-
ne, ad esempio una fibra a filamenti multipli ed a

monofilamento di poliammide 6, e guindi i’organo in

foglio 2 & formato integralmente utilizzando una

resina sintetica avente un elevato puntc di fusione,

come una resina di poliammide 66. Quindi, per soffia-
tura di aria calda sulla superficie dell’organo in
foglio 2 © fiscaldamento della superficie per mezzo
del rullo di riscaldamento, la superficie dell’organco
in foglio 2 & fusa e rammollita, e l’organo di impe-
gno 1 del dispositivo di fissaggio di superficie &

premuto e saldato su di essa per completare il dispo-

sitivo di fissaggio di superficie.

In un dispositivo di fissaggio di superficie
illustrato nella figura 5 in accordo con una quinta
forma di attuazibne, il tessuto base 3 & formato per
tessitura o lavorazione a maglia.con una fibra sinte-

tica quale un filo a filamenti multipli o un filo a
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monofilamento di fibra di poliammide 6 e le porzioni
ad occhiéllo 9 sono formate su una parte della super-
ficie di impegno 4 del tessuto base 3 per tessitura
o lavorazione a maglia del filé a filamenti multipli
e districate per spazzolatura in moao da formare gli
elementi diAimpegno femmina 6.

Una estremité superiore del monofilamento tessu-
to o lavorato a maglia sotto forma di un occhiello in
una parte della superficie di impegno 4, & fusa in
modo da formare la porzione a testa a forma di fungo
8, formando cosi l’elemento di impegno maschio 5. Di
conseguenza, si forma 1’organo di impegno 1 del di-

spositivo di fissaggio di superficie, con la mesco-

‘lanza di elementi di impegno femmina 6 e di elementi

di impegno maschio 5 sulla superficie di impegno 4
del tessuto base 3. Questo organo di impegno 1 del
dispositivo di fissaggio di superficie & saldato
sulla superficie dell'organb in foglio 2 realizzato
integralmente in resina sintetica, come resina di
poliammide 6, in forma di foglio mediante i mezzi
descritti nelle forme di attuézione precedentemente
menzionate. La fibra sintetica e la resina sintetica
‘utilizzate nell’organo di impegno 1 del dispositivo
di fissaggio di superficie e nell’organoc in foglio 2

possono essere sgambiate e combinate con altre fibre
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sintetiche e resine sintetiche appropriate.

In ﬁn dispositivo di fissaggio di superficie
illustrato nella figura 6 in accofdo con una sesta
forma di'attuazione, i téssuti base 3 sono formati
sulle superfici anteribre e posteridre dell’organo in

foglio 2 realizzato integralmente in fibra sintetica,

come una resina di poliammide 6, in forma di foglio,

per tessitura o lavorazione a maglia d4i un filo a
filamenti multipli e di un filo a monofilamento di
fibra sintetica; come una fibra di poliammide 6.
Quindi, mediante formazione delle porzioni a testa a
forma di fungo 8 su una superficie del tessuto base
3 mediante trattamento del filo a monofilamento, si
ottiene 1l’organo di impegno 1 del dispositivo di
fissaggio di superficie avénte gli elementi di impe-
gno maschio 5. Inoltre, le porzioni ad occhiello 9
sono formate su una parte della superficie del tessu-
to base 3 per tessitura o lavorazione aAmaglia del
filo a filamenti multipli di fibra sintetica, come
fibra di poliammide 6, e quindi le porzioni ad oc-
chiello 9 sono districate per spazzolatura in modo da
produrre l'organo di impegno i del . dispositivo di
fissaggio di supe;ficie avente la superficie di impe-

gno 4 in cui sono formati gli elementi di impegno

-femmina 6. Quindi, le due superfici anteriore e po-
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steriore dell’organo in foglio 2 e 1la superficie
posteriore del tegsuto base 3 di ciascun organo dai
impegno del dispositivo di fissaggio di superficie
sono fuse e quindi i rispettifi organi di impegno 1
del dispositivo di fissaggio di supérficie sono sal-
dati sull’ofgano in foglio 2, fornendo un dispositivo
di fissaggio di superficie conveniente per 1’applica-
zione ad una fascia di legatura utilizzabile per
legare prodotti, utilizzando entrambe le superfici di
impegno 4 di un dispositivo di fissaggio di superfi-
cie in un solo pezzo.

per un dispositivo di fissaggio di superficie

che pud essere utilizzato per una fascia di legatura

in un solg pezzo, dquale organo di impegno 1 del di-
spositivo di fissaggio di superficie destinato ad
essere saldato sulle due superfici anteriore e poste-
riore dell’organo in foglio 2 stampato integralmente
in resina sintetica, & possibile utilizzare sulla su-
perficie di impegmno 4 e sulla seconda superficie di
impegno 4 lo stesso tipo di organo di impegno 1 del
dispositivo di fissaggio di superficie contenente sia
gli elementi di impegno maschio 5 sia gli elementi di
impegno femmina 6. Questo tipo di dispositivo di
fissaggio di superficie & facile da produrre e la

gestione delle scorte & facile.
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I1 dispositivo di fissaggio di superficie secon-
do la presente invenzione ha la struttura precedente-
mente descritta, il che formisce i seguenti effetti.

In accordo con il primo éspetto della presente
invenzione, poiché l’organo in fogiio di resina sin-
tetica & saldato direttamente sul tessuto base del-
1’organo di impegno del dispositivo di fissaggio di

superficie senza utilizzare nessun adesivo mediante

saldatura integrale di una superficie di un organo in

foglio di resina sintetica su una superficie poste-
riore di un tessuto base di un organo di impegno del
dispositivo di fissaggio di superficie, comprendente
una superficie di impegno avente una molteplicita di
elementiIQi impegno maschio o di-elementi di impegno
femmina © uha mescolanza di elementi di impegno fem-
mina/maschic impiantati su una superficie.di un tes-
gsuto base tessuto o lavorato a maglia, le superfici
saldate non si separano durante l1'uso e forniscono un
dispositivo di fissaggio di superficie robusto che &
duraturo, particblarmente adatto per un dispositivo
di fissaggio di superficie utilizzabile quale mate-
riale industriale nella costruzione di gallerie e
simili, éhe deve sopportare una elevata forza di
trazione, quale fascia di legatura o fascetta di

serraggio.

A

Sy
L}

E

LAt Bhalia ks B e LT I I

.



)

Formando 1’organo di impegno del dispositivo di
fissaggio @i superficie e 1’organo in foglio nello
stesso tipo di resina sintetica, si assicura un ec-
ceilente effetto.di-colorazioné-ed inoltre si ottiene
un dispositivo di fissaggio di supefficie adatto per
il riciclaggio.

Formando sporgenze mediante penetrazione della
resina sintetica fusa dell’organo in foglio nel dise-

gno di tessitura o nel disegno di lavorazione a ma-

glia di un tessuto base di un organc di impegno del

‘gispositivo di fissaggio di superficie, ed inoltre

fo:mando una porzione a testa rigonfia ad una estre-
mita della sporgenza, si evita la sepafazione in cor-
rispondenza delle superfici saldate dell’organc di
impegno del-dispositivo di fissaggio di superficie e
dell’organo in ﬁoglio, ed inoltre, formando la por-
zione a testa rigonfia all’estremitad della sporgenza,
si ottiene un dispositive di fissaggio di superficie
robusto che non si separa mai in corrispondenza della
superficie giuntata, assicurando cosi un uso di lunga
durata.

Poiché 1’organo di impegno del- dispositivo di
fissaggio di superficie & realizzato in una fibra
sintetica avente un elevato punto di fusione, 1'orga-

no in foglio & realizzato in una resina sintetica
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avente uﬁ punto di fusione inferiore all’organo di
impegno del dispositivo di fissaggio di superficie e
quindi 1’organo in foglio & fuso % caldo e saldato
sull’organo di impegno del diépositivo di fissaggio
di superficie, 1’organo in foglio pﬁé essere saldato
sull’organo di impegno del dispositivo di fissaggio
di superficie in modo facile ed inoltre gli elementi
di impegno impiantati sul tessuto base non sono dan-
neggiati dal calore, assicurando cosl il manteniﬁento
di un impegno stabile.

Formando 1’organo di impegno del dispogitivo di

fissaggio di superficie in una fibra sintetica avente

un basso punto di fusione, e formando 1l’organc in

foglio in, una resina sinteticé avente un punto di
fusione supérioré all’organo di impegno del disposi-
tivo di fissaggio‘di superficie e fondendo una super-
ficie dell’organo in foglio a caldo e quindi saldan-
dola sull’organo di impegno del dispositivo di fis-
saggio di superficie, si ottiene un dispositivo di
fissaggio di superficie in cui 1l’organo in foglio €
rigido e 1’'organc di impegno de} dispositivo di fis-
saggio di superficie & pid flessibile dell’organo in
foglio, ed & adgtto per fascette di serraggio per
bofse, scarpe e simili. |

Formando una seconda superficie di impegno per
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saldatura di un tessuto base tessuto o lavorato a
maglia dell’organo di impegno del dispositivo di fis-
saggio di superficie in cui sono impiantati elementi
di 1mpegno maschio, elementi dl-lmpegno femmina ©c una
mescolanza di elementi di impegno femmlna/maschlo su
una superfiéie posteriore dell’organo in foglio, si
ottiene un dispositivo di fissaggio di superficie in
grado di impegnarsi con prodotti sulle due superfici
anteriore e posteriore, e percid molto comodo, il che
ne amplia'il campo di applicazione.

Poiché una superficie di impegno formata sulla
superficie anteriore dell’organc in foglio ed una
gseconda superficie di impegno formata sulla sua su-
perficie posteriore presentano ciascuna élementi di
impegno impiantati_che si impegnanc quando sono ri-
volti 1l/uno verso 1’altro, le superfici anteriore e
posteriore possono essere disposte 1l’una di fronte
all’altra ed accbppiate l1’una con l’altra, se il di-
spositivo di fissaggio di superficie & lungo, esso &
adatto per una fascia di legatura che & utilizzata in

un.solo pezzo. Percid la presente invenzione fornisce

effetti rimarchevoli.
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RIVENDICAZIONI

1. Dispositivo di fissaggio di superficie, caratte-

rizzato dal fatto che umsuperficie di un organo in

foglio (2) di resina sintetica & saldata integral-
mente su una superficie posteriore dﬁ un tessuto base
{3) di un 6rgan6 di impegno (1) del dispositivo di
fissaggio‘di superficie comprendente una superficie
di impegno (4) in cui & impiantata una molteplicita
di elementi di impegno maschio {5) o una molteplicita
di elementi di impegno femmina (6) o una mqlteplicité

costituita da una mescolanza di elementi di impegno

‘maschio e di elementi di impegno femmina (5, 6) su

una superficie di un tessuto base tessuto o lavorato
a.maglia (3).

2. Disppsitivo-di fissaggio di superficie secondo
la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che
1’organo di impegno (1) del dispositivo di fissaggio
di superficie e 1’organo in foglio (2) sono costitui-
ti dallo stesso tipo di resina sintetica.

3. Dispositivo di fissaggio di superficie secondo

1a rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la

resina sintetica dell’organo in foglio (2) & fusa e
penetra nel disegno di tessitura (11) del tessuto
tessuto o nel disegno di lavorazione a maglia (12)

del tessuto a.maglia del tessuto base (3) dell’organo
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di impegno.(1) del dispositivo di fissaggio di super-
ficie in modo da formare sporgenze (10) .

4. Dispositivo di fissaggio di superficie secondo
la rivendicazione 3, caratteriézato dal fatto che la
sporgenza (10) formata nel disegno'di tesgitura (11)
del tessuto tessuto o nel disegno di lavorazione a
maglia (12) del tessuto a maglia del tessuto base (3)

presenta una porzione a testa rigonfia (13) ad una

sua estremitd.

5. Dispositivo di fissaggio di superficie secondo
la ‘rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che
1’organo di impegno (1) del dispositivo di fissaggio
di superficie & formato da una fibra sintetica avente
un elevato punto di fusione, l’organo in foglio (2)
e formatd da una fibra sintetica avente un punto di
fusione inferiore all’organo di impegno (1) del di-

spositivo di fissaggio di superficie e 1l’organo in

foglio (2) & fuso a caldo e saldato sull’organc di

impegno (1) del dispositivo di fissaggio di superfi-
cie.

6. Dispositivo d4i fissaggio d? superficie secondo
la rivendicazione 1, caratterizzato*-dal fatto che
l’organo‘di impegno (1) del dispositivo di fissaggio
di superficie & formato da una fibra sintetica avente

-

un basgso punto di fusione, 1l’organo in foglio (2) &

‘ - 28 -
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formato da -una resina sintetica avente un punto di
fusione $ﬁperiore all’organoc di impegno (1) del di-
gpositivo di fissaégio di superficié, ed una superfi-
cie dell’brgano in foglio (2) é'fusa a caldo e salda-
La sull’organo di impegno (1) dei diqusitivo di
fisséggio di superficie.
7. Dispositivo di fissaggio di superficie secondo
la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che il
tessuto base tessuto ¢ lavorato a maglia (3) dell’or-
gano di impegno fl) del dispositivo di fissaggio di
superficie in cui sono impiantati elementi di impegno
maschio (5} o elementi di impegno femmina (6) © una
mescolan?a di elementi di impegno femmina e maschio
(5, 6), & Faldato su una superficie posteriore del-
1’ organo in.foglio (2) in modo da formare una seconda
superficie di impegno (4).
8. Dispositivo di fissaggio di superficie secondo
la’rivendicazioné 7, caraﬁterizzato dal fatto che la
superficie di impegno (4) formata_su una superficie
dell’organco in foglic (2) e la seconda superficie di
impegno (4) formata su una supergicie posteriore del-
1’organo in foglio (2) presentano elementi di impegno
(5, 6) impiantati che si impegnano guando sono rivol-

ti 1l'uno verso l‘altro.
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