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Kokila pro tvarové odstiedivé liti mosaznych polotovari kleci valivych loZisek s predlitymi
kapsami

Oblast techniky

Technické feseni se tyka kokily pro tvarové odstfedivé liti mosaznych polotovart kleci valivych
loZisek s predlitymi kapsami. Jedna se o zafizeni pro tvarové odstfedivé liti mosaznych, bronzo-
vych a hlinikovych polotovarii ve velkém rozsahu rozméri kleci valivych loZisek, bronzovych
ozubenych kol a dal3ich polotovarti rotacnich tvarovych odlitkd.

Dosavadni stav techniky

Kostrou pro radidlni a axialni loZiska jsou mosazné klece. Cenu mosazné klece tvoii z 80 % cena
polotovaru a je tedy snaha ji stladit na minimum. Na obr. 1 je pfedstavena jiZ obrobena obou-
stranné ozubena mosazna klec 14 slouzici jako separator valivych téles v radidlnim soudeckovém
loZisku.

Soucasné polotovary ve tvaru prstence 15, ktery je zobrazen na obr. 2, jsou vyrabény technologii
odstfedivého liti. Poté se ale musi pracné tfiskové obrabét s vysokym podilem odstrafiovaného
materidlu. Kilogram mosazi je v§ak na své€tovém trhu pomémé drahy a zpusob, jak sniZit cenu
polotovaru, je sniZit hmotnost polotovaru.

Dosud znamé a pouzZivané kokily maji rovné uzaviraci viko pro odstfedivé liti rota¢nich poloto-
vari z mosazi, bronzu a hliniku na odstfedivé licich strojich a jsou konstrukéné feSeny variantné
s osou rotace horizontalni a vertikalni, umoZiujici odlévani odlitkd pouze ve tvaru prstenct 15 &i
pouzder podle obr. 2 bez moZnosti Gspory materidlu pfi liti.

Odstiedivé liti je technologie vyroby odlitkd, pfi niZ je kov pfitlaovan odstfedivou silou ke sté-
nam kokily. Tavenina se rozdéluje stejnomémeé po celém jejim vnitinim povrchu a tuhne v duty
valec. Vlivem odstfedivé sily je struktura odlitku jemnozrnna. Material je ¢istéjsi, hutnéjsi, ma
lep$i mechanické vlastnosti v ramci chemickych parametrti a vykazuje lep$i poZadavky na tlako-
vé zkousky odlitkd proti gravitacnimu liti.

Vyhodou odstredivého liti je levnéj§i vyroba odlitki s rotaénimi plochami, jako jsou napf. trub-
ky, ozubena kola, vliozZky, plasté, Zelezniéni kola apod.

Qdlitek, ktery vznikne pfi odstéedivém liti, je tvofen:

- Vngjsi vrstvou - povrch je tvofen ze separacni hmoty a tézkych necistot, povrch je pérovity,
technologicky ptidavek na obrdbéni asi 2 az 3 mm

- Jadrem - ¢isty mosazny polotovar

- Vnitfni vrstvou - velkd vrstva lehkych zpénénych nedistot o velké poérovitosti nutné velké
pfidavky na obrabéni az 15 mm.

Polotovary ve tvaru prstence se v§ak museji pracné€ obrobit, vyroba je draha a je velky odpad.

Ze spisti CN201300199 a CN101433951 je znama kokila pro tvarové odstfedivé liti polotovard
sestavajici z valcové Casti vytvorené jako prstenec, ktera je na jedné stran€ opatfena pfirubou,
pfes kterou se upina na unasec hiidele odstfedivé liciho stroje Srouby, pfiemz piiruba s valco-
vou ¢asti tvofi kompaktni celek télesa kokily, kdy je valcova ¢ast uzaviena na druhé strané vikem
kokily pomoci upinacich Sroubt, pfi¢emz viko kokily je opatfeno otvorem pro piivod tekutého
kovu licim Zldbkem. Na valcové ¢asti jsou uspofadany vystupky, které naji negativné zkosenou
homi sténu. To pak umozni odliti vyrobku s radialnimi vystupky sméfovanymi dovnitf prstence
vyrobku s pozitivné naklonénou horni sténou, které maji niz8i vysku, nez je vyska prstence. Pt
rozloZeni kokily se pak odmontuje viko a hned pod nim je odlitek, ktery 1ze voln€ vyjmout. Tuto
technologii, kdy jsou vystupky ve formé soucasti valcové plochy nelze pro vyrobu polotovart
kleci valivych loZisek s predlitymi kapsami pouZit, protoZe tam jsou prstenec i vystupky v jedné
ose a odlitek by nebylo moZno vyjmout.
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Podstata technického feseni

Cilem tohoto technického feSeni je pfedstavit kokilu pro odstfedivé tvarové liti pro ziskani ozu-
beného odlitku s pfedlitymi kapsami, kde jsou prstenec i vystupky v jedné ose, aby bylo moZno
dosahnout maximalni uspory materialu a sniZeni ceny kleci.

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje do znaéné miry kokila pro tvarové odstedivé liti mosaz-
nych polotovarti kleci valivych lozZisek s piedlitymi kapsami, podle tohoto technického feSeni,
JjehoZz podstata spociva v tom, Ze vystupky jsou uspofadany na viku na jeho vniténi kruhové plo-
Se, pfiCemz pfedni hrana vystupkil je v odstupu od nalévaciho otvoru a zadni plocha vystupkl
tvarové doléhd na vnitini plochu valcové ¢asti pfiruby a horni sténa vystupku je ve vzdalenosti
od pfilehlé Celni plochy pfiruby.

Piehled obrazki na vykresech

Technické feseni bude dale pfibliZzeno pomoci vykresi, na kterych obr. 1 pfedstavuje pohled na
oboustranné ozubenou mosaznou klec slouzici jako separator valivych téles v radialnim soudec-
kovém loZisku, obr. 2 predstavuje pohled na stavajici, standardné odstfedivé odlity, mosazny
prstenec jako polotovar klece pro ndsledné opracovani, obr. 3 predstavuje pohled na kokilu podle
tohoto technického feSeni v ¢asteéném fezu, konstrukéné navrzenou a vyrobenou pro odstfedivé
tvarové odlévani mosaznych polotovart kleci s pfedlitymi kapsami a obr. 4 pfedstavuje pohled
na polotovar klece, tedy odstfedive odlity prstenec s pfedlitymi kapsami vyrobeny v kokile podle
tohoto technického reseni.

Piiklady provedeni technického fe$eni

Provedeni kokily 1 podle tohoto technického feseni slouzi k odlévani mosazného polotovaru 16
klece s ptedlitymi kapsami 17. Polotovar 16 s kapsami 17, vystupky 18 a zakladnim nosnym prs-
tencem 19 jsou potom dobfe vidét na obr. 4.

Konstrukce samotné kokily 1 je dobfe vidét na obr. 3, ktery pfedstavuje pohled na kokilu pro
odstfedivé odlévani mosazného polotovaru 16 klece s predlitymi kapsami 17.

Speciélni kokila 1 podle tohoto technického fe$eni sestidva z ptiruby 4, pres kterou se upind na
unasec 2 hiidele 3 horizontalniho, zde neznazornéného, odstiediveé liciho stroje, a to pres Srouby
5. Ptiruba 4 s vélcovou ¢&asti 6 tvoii kompaktni celek t€lesa kokily 1, ptiemZ valcova Cast 6 je
uzaviena na druhé strané vikem 7 kokily 1, a to pomoci upinacich Sroubu 8. Valcova &ast 6 tak
s vikem 7 kokily 1 tvoifi po smontovani také kompaktni celek. Viko 7 kokily je opatfeno otvorem
13, kudy se privadi tekuty kov licim Zlabkem 12. Viko 7, které je provedeno jako plochy prste-
nec, je na své vnitini kruhové plose 20 opatfeno vystupky 10, mezi nimiZ jsou uspofadany dutiny
11. Pfedni sténa 22 vystupkt 10 je vzdalena v odstupu H od nalévaciho otvoru 13 a zadni sténa
23 vystupkl 10 tvarové doléha na vnitini plochu 9 valcové &asti 6 pfiruby 4. Zarovei je horni
sténa 21 vystupkl 10 ve vzdalenosti L od pfilehlé ¢elni plochy piiruby 4.

Vystupky 10 pak tvofi na hotovém piedlitém prstenci 16 kapsy 17 podle obr. 4, a naopak do
dutin 11 zateCeny tekuty kov, pfivadény z liciho Zlabku 12, vytvoii zuby 18 polotovaru klece.
Do prostoru nad vystupky 10 a dutinami 11 smérem k Celu pfiruby 4 se dostane material, ktery
potom tvoti hladkou spojovaci ¢ast prstence 19 polotovaru 16. Po odliti klece se viko 7 i s vy-
stupky 10 odSroubuje a odlitek klece se vyjme z valcové Casti 6.

Vystupky 18 na polotovaru 16 klece se obrobi na tvar hornich vystupki na kleci 14 z obr. 1,
spodni vystupky klece je nutno vyfrézovat na spojovaci ¢asti 19.

Podle uvedeného technického feSeni byly zhotoveny tii specialni kokily pro odliti polotovarii
mosaznych kleci s pfedlitymi kapsami pro radidlni soudetkova loziska tii typi. Na téchto
kokilach bylo provedeno zkuSebni liti po tfech kusech od kaZdého typorozméru. Na odlitcich
byla provedena zkouska homogenity ultrazvukem a primyslovym rentgenem, zkouska taZnosti
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a tvrdosti materialu a to bez zji§ténych zavad. Nasledné byly tyto klece kompletné€ opracovany na
obrabécim centru dle vyrobniho vykresu a vystupni kontrolou schvaleny pro montaz loZisek.

Odlitky s predlitymi kapsami po pfevaZeni vykazaly primémé snizeni hmotnosti o 28 % oproti
standardnim odlitkiim, plnym prstenctiim.

Priamyslova vyuzitelnost

Kokilu 1 podle tohoto technického feseni lze obecné vyuZit viude tam, kde je potfeba pomémé
pfesné odstfedivé odlévat rotaéni tvarové odlitky prstenci a pouzder s pfedlévanym tvarovym
odleh&enim s pfidavky na nasledné opracovani.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Kokila pro tvarové odstfedivé liti mosaznych polotovari kleci valivych loZisek s predlitymi
kapsami, sestavajici z valcové ¢asti (6) vytvoiené jako prstenec, kterd je na jedné strané opatfena
ptirubou (4), pfes kterou se upind na unase¢ (2) hiidele (3) odstfedivé liciho stroje Srouby (35),
pfi¢emz piiruba (4) s valcovou &asti (6) tvoii kompaktni celek télesa kokily (1), pfi€emz valcova
Cast (6) je uzaviena na druhé strané vikem (7) kokily (1) pomoci upinacich Sroubi (8), pficemz
viko (7) kokily (1) je opatfeno otvorem (13) pro pfivod tekutého kovu licim Zlabkem (12) a v
prostoru valcové ¢asti jsou uspofadany vystupky (10), mezi nimiz jsou dutiny (11), vyzna-
Cujici se tim, Ze vystupky (10) jsou uspofadany na viku (7) na jeho vnitini kruhové plose
(20), pfi¢emz ptedni hrana (22) vystupkt (10) je v odstupu (H) od nalévaciho otvoru (13) a zadni
plocha (23) vystupkd (10) tvarové doléhd na vnitini plochu (9) vélcové &asti (6) piiruby (4)
a horni sténa (21) vystupku (10) je ve vzdalenosti (L) od ptilehlé Celni plochy pfiruby (4).

2 vykresy
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