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Do odgazowywania roztopionego zelaza lub
stali stosuje sie znane komory prézniowe, zaj-
mujace duzg przestrzen i umieszczone zwykle
ponizej poziomu huty. Metal z takich komor
odlewa sie do kadzi odlewniczej lub wlewnic
za peSrednictwem zbiornika dodatkowego po-
tzezonego z komora. Podobne urzgdzenie nie
moze byé zastosowane w zwyklych stalowniach,
a dziatanie jego jest skomplikowane i wymaga
duzo czasu, co przeszkadza w przebiegu pro-
<cesu produkcyjnego.

Dalej warto wspomnieé o komorach proéznio-
wych, zaopatrzonyech w rure doplywewa i ed-
plywowg, w ktérych odgazowywany metal jest
przeprowadzany w sposéb ciggly lub okresowao.
W t{ym przypadku do mamkniecia barometryeg-
nego rury doptywowej i odplywowej potrzebne
sg dwa zbiorniki np. dwie kadzie odlewnicze.

Z tych kadzi jedna jest napelniona odgazowy-
wanym metalem, a druga musi zawieraé nie<
duzg ilo§¢ metalu, potrzebnego do zamkniecia
szczelnego na powietrze rury odplywowej. Przy
odgazowywaniu metalu wystepuja przy jego
przeplywie powazne niedogodnosci, polegajace
na tym, e w kadzi zasilajacej, w ktérej stal
przed koncem wytopu ochtadza sie w takim
stopniu, iz powstaje niebezpieczefistwo ~jej
skrzepniecia, powinna pozostaé przynajmniej
iles¢ metalu potrzebnego do uszezelnienia rury
odplywowej, a w kadzi odbierczej nie uzyskuje
sile w konicu wytopu catkowitego odgazowania
metalu.i zostaje on zmieszany X zanieczyszczo-
nym metalem uszezelniajgcym. Przy pracy
z okresewym przeplywem metalu, powstaje
seczegdlnie duda ilos¢ metalu uszezelniajqcege
w kadzi odbiorczej, poniewaz poziom metalu



w kadzi zasilajgcej, z ktérej metal przeplywa
.okresowo przez komoreg .prézniows, -winien byé
wyiszy, niz poziom metalu w kadzi zasilanej
tak, aby do uszczelnienia konica rury odplywo-
wej. w poczatku procesu nie mogla. znalezé sie
wieksza ilo§¢ metalu w poblizu dna kadzi od-
biorczej. TrudnosSci te mozina wyeliminowaé
tylko przez nadanie kadzi odbiorczej ksztaltu
zbioernika posredniego, stosowanego w stalowni
do ciagglego lub okresowego oprézniania kadzi.
Zastosowanie komér prézniowych, pracujgcych
przy cigglym lub okresowym doprowadzaniu
metalu, zwigzane jest ze znacznym zwiegksze-
niem kosztéw produkcji oraz ujemnie wplywa
na wydajnosé stalowni. Ponadto wymiary ko-

mory prbéiniowej sa okrelone przéez wielkodé

odstepu pomiedzy otworami rur odplywowej
i doptywowej, ktére muszg byé stosunkowo duze
ze wzgledu na rozmieszczenie tych rur i kadzi
‘pod komora prézniowa.

Wynalazek umozliwia wyeliminowanie w
prosty ‘spos6b ‘trudnoéci, wystepujace w znanych
urzadzeniach do odgazowywania metali, zwlasz-
cza roztopionego zelaza i stali.
zwyciezenie tych trudno$ci zwigzane bylo z ko-
niecznoscig dokonywania  dlugich badan
i stwierdzenia, ze w celu otrzymania daleko
posunietego odgazowywania potrzebne jest pod-
dawanie. kilkakrotnej obrébce prézniowej okre-

§lonej iloéci metalu. Wynalazek oparty jest wiec

na spostrzezeniu, ze z géry okreSlona ilo§é me-
talu zostanie wystarczajgco odgazowana, jesli
ze wzgledu na sam zabieg odgazowywania nie
rozpatruje sie tej iloci jako caloei, lecz raczej
metal odgazowuje sie kolejno porcjami, przy
czym takie czeSci odgazowywanego metalu do-
prowadza sie do pozostatego metalu tak dlugo,
a’ catkowita ilo$é metalu uzyska zgdany sto-
pienn odgazowania. Takie ,,0dgazowywanie por-
cjami” umozliwia stosowanie komory préznio-
wej o szczegllnie prostej konstrukeji i posia-
dajacej tylko jeden kréciec oraz znacznie
mniejsze wymiary; moze ona byé wlaczona bez
wiekszych trudnoéci do obiegu stalowni jako
cze$¢ organicznie zwigzana ze stalownig, wy-
twarzajgcg masowo stal jakoSciowa.

Wynalazek dotyczy sposobu odgazowywania
metalu, zwlaszcza zelaza lub stali w komorze
prézniowej, znajdujacej si¢ ponad kapielg me-
talowa. Odgazowywany metal jest zasysany do
komory prézniowej przez kréciec, odgazowany
w niej i ponownie odprowadzony do pozosta-
tego metalu. Cechg znamienng takiego sposobu
jest to, ze z odgaZzowywanego metalu, znajdu-

Jednak prze-.

kroéj

jacego sie w zbiorniku np. w kadzi odlewniczej,
doprowadza sie do komory prézniowej przez
polaczony z nig kréciec tylko cze$é (porcje) me-
talu, ktéry po odgazowaniu w tej komorze do-
prowadza sie czeSciami (porcjami) z powrotem
do metalu pozostalego w kadzi. Powtarza sie
to tak diugo, az catkowita ilo§¢ odgazowywa-
nego metalu uzyska zgdany stopietr odgazowa-
nia,

Porcjowe napelnianie i opréznianie zbiornika
prézniowego mozna uzyskaé wedlug wynalazku
w spos6b najprostszy przez odpowiednie regu-
lowanie glebokosci zanurzania krééca w rozto-
pionym metalu. W tym celu komore prézniowa
lub zblormk zawierajacy odgazowywany me-
tal-i znaJduJacy sie pod komora, umieszcza sie
tak, aby odstep pomiedzy nimi méglt byé zmie-
niany okresowo. Zastosowano urzadzenie, kté-
rego- komora prézniowa jest zmontowana nad
platformg woézka kadzi odlewniczej nastawng
w kierunku pionowym, na ktérej znajduje sie
kadZz wypelniona odgazowywanym .metalem,

Przy pochowym napelnianiu i opréznianiu

‘zbiornika prézmowego przez zmiane glebokosci

zanurzenia jego kroéca wykonuje sie przy uzy-
ciu pompy prézniowej odgazowywanie w spo-
séb ciggly. Mozliwe jest réwniez uwzglednienie
potrzebnych wymagan. Mozna wiec stala komo-

- re prézniowsa, umieszczong nad zwyklym woéz-

kiem kadzi odlewmcze], napelmaé i oprézniaé
porcjami, tak iz panujace w niej ci$nienie ule-
ga okresowo zmianie, np. wskutek wpuszczania

gazdw podczas oprézniania komory.

Sposéb wedlug wynalazku oraz §rodki do je-
go wykonywania uwidoczniono na rysunku i opi-
sano w przyktadach.

Na fig. 1 przedstawiono schematycznie prze-
pionowy urzadzenia odgazowywujacego,
posiadajgcego postaé stalego, zmontowanego na
pomoécie B zbiornika prézniowego 1, ktéry jest
wylozony obmurowaniem 2 i otoczony szczel-
nym na powietrze ptaszczem metalowym 3.
Czynna przestrzen 4 zbiornika moze byé sto-
sunkowo mata.

W dnie tego zbiornika zamocowany jest kré-
ciec 6 wylozony masa ogniotrwalg 5. Koniec
tego krééca jest otoczony ogniotrwatym obmu-
rowaniem pier§cieniowym 7, na ktérego stro-
nie czolowej moze byé osadzony stozkowo
uksztaltowany narzad blaszany 8. Stuzy on do
rezsuwania zuzli, znajdujacych sie na powierz-
chni stali S, przy wprowadzaniu . do stali
krééca 6.
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Na pomoscie B:jest zmontowana obok zbior-
nika prézniowego 1 pompa 9, polgczona prze-
wodem 10 z przestrzenia roboczg 4 zbiornika
prézniowego.

Metal odgazowywany doprowadza sie do
zbiornika prézniowego 1 na woézku 11. Kadz 12
z odgazowywanym metalem znajduje sie na po-
moécie 13, ktéry moze byé podnoszony i opusz-
czany za pomocg cylindra hydraulicznego 14.
Na fig. 1 przedstawiono urzgdzenie w polozeniu
przed rozpoczeciem odgazowywania, gdy kré-
ciec 6 jest zanurzony do stali w kadzi.
~ Fig. 2 przedstawia urzadzenie w potozeniu,
gdy w roboczej przestrzeni 4 zbiornika préznio-
wego 1 wytworzono préznie, przy czym pomost
13 wbzka 11, podtrzymujgcy kadz 12 (fig. 1),
jest podniesiony i wskutek tego kréciec 6 zostal
glebiej zanurzony w roztopionej stali S. Roz-
garniacz zuzli 8 (fig. 1) zostaje w miedzyczasie
roztopiony i pod dzialaniem -ci$nienia atmo-
sferycznego cze$é stali w iloSci zaleznej od po-
jemnos$ci kadzi zostanie podniesiona na wyso-
ko$é okoto 1,4 m. Przestrzen robocza 4 zbior-
nika prézniowego 1 zostaje przy tym wypelnio-
na do zaznaczonego poziomu.

Powyiszg ilo§¢ przerabianej stali poddaje sie
odgazowywaniu w ciggu okoto 30 sekund, po
czym nie zmieniajgc nadciénienia panujgcego
w zbiorniku 1 opuszcza sie kadZ 12 w polozZenie
przedstawione na fig. 3. W zwigzku z tym me-
tal przeplywa z powrotem do kadzi 15 i tylko
reszta metalu wypelia kréciec 6. Takie pod-
noszenie i opuszczanie kadzi i zwigzane z tym
porcjowe doprowadzanie i odprowadzanie z
przestrzeni 4 czeSci roztopionego metalu znaj-
dujgcego si¢ w kadzi 12, powtarza si¢ tak cze-
sto, az cala zawarto§¢ kadzi 12 zostanie odga-
zowana.

Wykres przedstawiony na fig. 4 i stosowany
w praktyce wyjasnia lepiej sposéb wediug wy-
nalazku odgazowywania i potwierdza nieocze-
kiwane stwierdzenie, ze przez ponowne dopro-
wadzanie tylko cze§ci odgazowywanego mate-
rialu roztopionego do zb'ornika prézniowego
i doprowadzanie tej cze$ci metalu do metalu
pozostalego w kadzi uzyskuje sie daleko idace
odgazowanie w krétkim czasie calkowitej iloSci
metalu. .

Wykres przedstawia przebieg ci§nienia przy
odgazowywaniu 80 ton roztopionego metaluy,
ktérym jest stal weglowa o zawartoéci 0,35% C.
Przy odgazowywaniu stal doprowadza si¢ do
komory préiniowej do trzydziestu razy, az zo-
stanie odgazowana cala zawarto§é kadzi. Spraw-

no$§¢ zasysania pompy wynosi 2000 m3/godz.
przy ci$nieniu 5 Torréw. -

Z wykresu widaé, ze przy kazdym wejSciu
nowej porcji stali do zbiornika prézniowego
ci$nienie w tym zbiorniku nieco wzrasfa wsku-
tek dostawania sie do niego razem ze stalg ga-
z6é6w. Swiadczy to réwniez, ze ci$nienie maksy-
malne juz po dwéch okresach zmniejsza sie i po
uplywie okoto 15 minut osigga swojq najnizsza
warto§é. Odtad pompa pracuje, praktycznie
biorac, przy ciénieniu ponizej 20 Torréw i na-
wet tak dlugo zanim nie osiggnie sie zadanego
stopnia odgazowania stali.

Fig. 5 przedstawia przebieg doswiadczenia
odgazowywania, dajgcego sie zastosowaé woéw-
czas, gdy odgazowana cze§é metalu doprowadza
sie z powrotem do roztopionego metalu, znaj-
dujacego sie w kadzi. Przeprowadzono doswiad-
czenie z mieszaning gliceryna-woda, wykazu-
jacg takg samg lepko$é, jaka posiada zwykle
roztopiona stal. Wykazuje ono, ze z krééca
zbiornika prézniowego, zanurzonego do kadzi,
wyplywa zamknigty strumien, ktéry nie odry-
wa sie od dna kadzi (doS§wiadczenie a). Przy
podnoszeniu kadzi ilo§¢ cieczy wessanej do
zbornika préiniowego stanowi gérng cze§é za-
warto$ci kadzi. Przy opuszczaniu kadzi ciecz
wyplywa z krééca zbiornika prézniowego i roz-
mieszcza sie spokojnie w cieczy pozostalej w
kadzi tak, iz z czeScig cieczy jeszcze nieodga-
zowanej i péZniej stale uboisza 'w gazy dostaje
sie do zbiornika préiniowego. Juz po trzykrot-
nym podnoszeniu i opuszczaniu zbiornika do-
$§wiadczalnego ciecz w strumieniu wplywajg-
cym znajduje sie jeszcze w dolnej cze$ci zbior-
nika (do$wiadczenie b). Je$li péZniej opuszcza-
nie zbiornika przy$pieszy sie i przy tym ener-
gia kinetyczna wyplywajgcego strumienia cie-
czy wzrasta (do§wiadczenie ¢ i e), wéwczas na-
stepuje lepsze mieszanie (c i e). Wida¢ wiec
z tego, ze przebieg odgazowywania mozna re-
gulowaé przez regulowanie szybko$ci przesu-
wania kadzi.

Opisane do$§wiadczenia potwierdzaja réwniez
badania na skale przemyslowa. Przy odgazo-
wywaniu 80 ton stali sposobem wedlug wyna-
lazku dodaje sie do stali, znajdujacej sie¢ w ka-
dzi, 100 kg sproszkowanego Zzelazokrzemu, po
czym zawarto$é kadzi obrabia sie podobnie, jak
przy odgazowywaniu porcjowym (po 4 tony).
Proébki stali pobrane podczas jej odlewania wy-
kazaly réwnomierng zawarto$¢ w niej krzemu.

Przy wykonywaniu sposobu wediug wynalaz-
ku celowe jest, aby zbiornik do odgazowywa-
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nia byl ogrzéwany, misnowicie za pomocg
.grzejniké6w oporowych w postacl ptyt lub sztab
wyglowych lub tez przy uzyciu ogrzewania in-
dukcymo;o. lukowe(o lub wyladowan elektry-
cznoéci w préizni.

Poderdas vdBazowywinia roztopionego metalu
mvdhe réwhiét wprowadzaé do niego skladniki
stopowe. W iym celu zbloritk préiniowy za-
opatruje si§ w speécalny sblornik o zamknie-
¢iu 3irowym, nie Przédstawiony na rysunku,
z kf6régé doProwadza sle do odgazowattego
metalu skladniki stopowe.

Zastrzetenia patentowe

1. Sposdb odgazowywania roztopionego metalu,
rwlasdeza zélaza i stall w znejdujgeym sie
© had kaplely metalowy zbiorniku préiniowym,
kt6ry roztoplony mietal zasysa przez kréciec,
odgaZowuje i nastepnie opréinia, zmamien-
ny tyln, fe 2 djgazowywsnego metalu, znaj-
dujgéego sfe w zblorniku np. w kadzi, dopro-
wadza sle koléjno Uylko czesé (porcje)
metalu do komory przez kréciec polgczony
z komora prétniowy, a po odgazowaniu tej
czedel (porcll) metalu dodaje slé ja z po-
wrotem przeéz podobny kréciee, przéz kiéry
thetal jést doprowadzany do komory, do me-
talu pozéstatego w kadzl, przy czym po-
wtarza ste to tak dlugo, a% ifo§¢ obrablane-
go métalu osiggnie zadany stopiern odgazo-
wania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
okresowe napelniania i opréiniania zbior-
nika préiniowego tylko czeSciami (pocham1)
odgazowywanego metalu uzyskuje si¢ przez
zmiang glgbokosci zanurzania krééca wysta-
jacego i polgczonego ze zbiornikiem préznio-
wym.

3. Sposéb wedhag zastrz. 1, znamienny tym,
2@ okresowe napéinianfe | opréfmianie zblor-
nika prézniowego tylko czeSciami od#azo-
wywanego metalu uzyskuje si@ przez to, Ze
cifnienie panujgce w zbiorniku prézniowym
podczas napelniania podnosi sie podczas
oprézniania zbiornika z czeéci metalu.

4. Urzadzenie. do wykonywania sposobu we-
diug zastrz. 1—S8, znamienne tym, ie posiada
umieszczony ponad odgazowywanym meta-
lem i zaopatrzony w wymurowanie 'onlo-
trwale (2) piaszez metalowy (3) szczélny na
powletrze i stanowigcy w polaczeniu z pom-
pg préiniows (9) zamkniety zbiornik (1),
ktéry jest zaopatrzony w pojedynczy kré-
ciec (6) znajdujicy sig w dnie lub w poblizu
dna zbiornika, jak réwniez w napeintony
odgazowywanym metalem zbiornik (12), do
ktérego wystaje wolny koniec krééca zbior-
nike prézniowego.

5 Urzgdzenie wedlug zastrz. 4, znamienne
tym, ze kréctec (6) réwniet zaopatrzony w
wymurdwanie ogniotrwale jest otoczony
szezelnym na powletrze plaszczem metalo-
wym, a dolny konfec tego plaszcza jest za-
‘berpleczony ksztaltka piericiéntows (7) wy-
konanj z cegiel ogniotrwalych.

6. Urzadzenie wedlug Zastrz. 4 1 5, znamienne
tym, zé z wolnym korficem zamknietego zbior-
nikiém prézniowym krééca jest polgczony
odeimowalnie narzad (8), wykonany z meta-
lu i uksztaltowany stozkowo, stuZacy do roz-
garniania Zusli.

7. Urzadzeme wedlug zastrz. 4—6, znamienne
tym, ze zbiornik préimowy (1) i nalezaca
do niego pompa (9) sq zmontowane na sta-
tym pomoécie (B) oraz zbiornik (12) napel-
niony obrabianym metalem roztopionym (S)
znajdujgce sie na pomoécie (13) podnoszo-
nym i opuszezanym podczas zablegéw odga-
zowywania metalu.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 4, zmamienne tym,

¢ pomost (B), podtrzymujgey zbiornik préz-

" niowy (1) i nalezagcg do niego pompe (9) jest

zmontowany jako podnoszony i opuszczany,

a zbfornik (12) napeiniony obrabianym me-

talem spoczywa na podstawie nie zmienia-
jgrej potozenia w kierunku wysokosci.

Dortmund-Hoérder Hiittenunion
Aktiengesellschaft
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