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Podstata reSeni spodivda v tom, Ze se od-
maSstény, mirné korodovany ¢i povrchové
naruseny povrch vélce opat¥i kotvici vrst-
vou na bazi mékdéené epoxidové pryskyfice
nebo chloroprenového kaucuku a po ¢astec-
ném vytvrzeni této vrstvy se postupné na-
viji vyztuZe ze sklen&nych pramencll im-
pregnované nenasycenou  polyesterovou
pryskyrici, priCemZ jako prvnich vrstev se
pouZije t&€Z8ich sklovyztuZi o min. plo$né
hmotnosti 300 g.m~? s maximalnim obsahem
pojiva do 70 % hmot., smérem kK povrchu
valce se potom laminuji sklovyztuZe niZ-
Sich ploSnych hmotnosti, pFifemZ se celko-
vy obsah pojiva ve sklovyztuZi stale zvy3u-
je aZ na 90 % hmot. a posledni vrstvy jsou
tvofeny vyztuZemi o ploSné hmotnosti 150
az 200 g.m~2
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Vyndlez - se tykd zplGsobu provadéni o-
chrannych vrstev vodicich, opérnych nebo
taZnych vélcl za¥izeni, urenych pro zpra-
covani plechi za studena vdalcovanych.

Pf¥i mofeni a dalSich technologickych
lipravach za studena vdlcovanych ptipadné
jinym zpGsobem upravovanych Kkovovych
paslt nebo dratl jsou pro vedeni materia-
lu a jeho posun uZivdny razné typy vodi-
cich, op&rnych nebo taZnych vélcd, kol
atd. Tyto elementy jsou obvykle zhotoveny
z oceli, zifidkakdy i z jinych materidld, nap¥.
kameniny, Zuly, litého dedi¢e atd. ProtoZe
je povrch vélcli vlivem zna&ného mnoZstvi
a pomérné vysokych rychlosti prochézeji-
cich pasti zna¢n& naméhén, je t¥eba tyto
elementy povrchové chrédnit, a to jednak
proti korozi — s ohledem na obvykle sil-
né agresivni prostiedi pfi chemickych dpra-
vdch, mimo to i proti otéru a dalS$im ne-
piiznivym vliviim. Obvykle se pro tyto tle-
ly pouZiva silnych vrstev z vulkanizované
gumy. Jiné materidly se pro tyto ucely do-
sud neosvé&ddily, protoZe jsou tyto vrstvy na-
mahdny m. j. i pomérné vysokymi teplota-
mi v rozmezi do 100 °C, coZ pfi soutasném
chemickém a mechanickém naméhéni je-
nom maéloktery materidl vydrZi.

Stavajici FfeSeni mé i pPes velmi znaénou
odolnost gumovych ochrannych vrstev Fa-
du nevyhod. S ohledem na vysoké naméha-
ni dochédzi predeviim velmi rychle k opo-
tfebeni ochrannych vrstev a to natolik, Ze
celkova Zivotnost povlaku dosahuje pouze
nekolika mésicii. V disledku této Kkrétkeé
Zivotnosti je nutno vélce Casto vyméilovat,
coZ vedle provoznich potiZi mé znaény vliv
na celkovou ekonomiku provozu. Velmi z§-
vaznym problémem stdvajicich gumovych
vrstev je mimo to skuteCnost, Ze pri vét-
8im opotfebeni dochdzi na gumovanych val-
cich k postupnému poSkozovani povrchu ple-
chii. Na povrch pédsu se postupné prendsi
znelidténi a naruSené &asti pogumovéni a
na plechu vznikaji barevné skvrny €1 mapy,
které se velmi t&7ko odstraiiuji. ProtoZe
nelze vidy pfedem odhadnout, kdy k tém-
to zdvaddm dojde, vznikd p¥i vyrobé mnoz-
stvi vyrobkd se sniZenou kvalitou povrchu,
¢imZ pochopitelné klesd celkovd jakost vy-
roby, ekonomické ztraty a Fada dalSich po-
tiz1.

Dalim problémem je i obnovovéni och-
rannych vrstev na vdlcich. Vzhledem k to-
mu, %e jde o kusovou vyrobu na vélcich
rizné velikosti, vznikaji i znatné obtiZe pri
zajistovdni pot¥ebnych kapacit v gumadr-
nach, vélce je tieba prevédZet Casto mnoho
kilometrd@ do vyrobniho specializovaného
zdvodu a tim se prodluZuji i potfebné Casy
pro opravy. To opét nuti uZivatele k tomu,
aby si pro zaji§téni plynulého provozu udr-
7oval vét§i zdsobu novych védlclh a tim opét
stoupaji néklady na ndhradni dily, stavy
zdsob atd.

Uvedené nevyhody odstrailuje z vetsi ¢as-
ti feSeni podle vyndlezu. Podstatou vyndle-
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zu je zplsob provadé€ni ochrannych vrstev
vodicich, opérnych ¢&i taZnych valcl, kdy
se odmasStény, mirné korodovany nebo po-
vrchové naruSeny povrch véalce po odstra-
néni volnych mechanickych necistot opatfi
kotvici vrstvou na béazi m&kéené epoxidové
pryskylice nebo chloroprenového kaucuku
a po ¢astetném vytvrzeni se na tuto kotvi-
ci vrstvu postupné naviji pfedem proimpreg-
nované, pripadné soub&Zné& laminované vy-
ztuZe ze sklen&nych pramenci, a to inicio-
vanou, nenasycenou polyesterovou prysky-
Fici. Jako prvnich vrstev se pouZije t8Z3ich
sklovyztuZi o min. hmotnosti 300 gm~2 s
maximalnim obsahem pojiva do 70 % hmot.
Smérem k povrchu vélce se laminuji vy-
ztuZe niZ8ich plodnych hmotnosti, pri¢emZ
celkovy obsah pojiva ve sklovyztuZi se zvy-
Zuje aZ na 90 % hmot. a posledni vrstvy
jsou tvofeny vyztuZemi o plo¥né hmotnosti
150 aZ 200 g.m~2.

Hmotnost sklovyztuZi musi byt smérem k
povrchu ochranné vrstvy stdle niZ8i, naopak
obsah pojiva musi mérem k povrchu stou-
pat. Optimdlni rozmezi obsahu pojiva na
povrchu ochranné vrstvy musi — podle ty-
pu a uZiti vdlce — dCinit 65 aZ 90 % hmot.

Dalsim vyznakem vynalezu je uZiti pra-
mencovych sklo-tkanin o hmotnostech 350
aZ 600 g.n~2 do spodnich, konstrukénich
vrstev a rohoZovych pramencovych vrstev
do povrchovych ¢&sti ochranného povlaku
vélce, pfifemZ hmotnost téchto rohoZi &ini
600 aZ 50 g.m~2 p¥i celkové tloudtce vrst-
vy min. 3 aZ 4 mm. Kotvici vrstva jednak
zajituje dobré spojeni a vysokou pevnost
a pfilnavost ochranné vrstvy na vélec (i
kolo, coZ je velmi daleZité zejména u taZ-
nych vdlcti, soutasné v3ak FeSi i otdzky te-
pelnych dilataci mezi ob&ma materiadly pii
vys8ich teplotdch.

Kombinaci sklopramencovych tkanin a
sklorohoZi s postupn& klesajici hmotnosti
a rostoucim obsahem pojiva se podafilo do-
sdhnout optimalniho povrchu ochranné vrst-
vy, ktery je nejenom vysoce odolny proti
vlastni abrazi a opotiebeni pfi provozu, ale
ktery zajiStuje velmi dobrou odolnost pro-
ti agresivnimu prostfedi a zejména, ktery
neposkozuje pii provozu materidl. Ackoliv
tepelnd odolnost pouZitych typl pojiv Cini
vesmés 60 aZ 90 °C, s vyjimkou vinylesterd,
vélce presto odoldvaji provoznim teplotdm
okolo 100 aZ 110 °C, coZ jsou teploty, kdy
jiZ na povrchu béZné dochdzi u t&chto ma-
teridld k urdéitym destruktivnim zméndm.
P¥i provoznich zkou$kéach takto chrédn&nych
véalcl bylo mimo to zji§téno, Ze i pfi pfekro-
feni téchto teplot, kdy jiz zafal povrch
ochranné vrstvy méknout, postafilo vyfa-
zeni vélce a ochlazeni pod mezni teplotu
k tomu, aby vélec dale plnil svoji funkci,
a to aniZ by doslo k poskozeni. Toto — do
uréité miry termoplastické chovani u reak-
toplastfi, kterymi pouZitd pojiva bezesporu
jsou — je trvalého rézu a opakuje se vidy
pfi piekrofeni mezni teploty, aniZ by se
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tim naru$ila vlastni funkce vélce. Urdité
vysvétleni lze nalézt v tom, Ze vlastnl téle-
so vélce, které je ochrannou vrstvou do
znatné miry tepelné& izolovdno postupné
znatné miry tepelné izolovdna postupné
odvadi teplo z povrchu a vyrovnavéa rozdi-
ly teplot, resp. hrdani prudkym tepelnym zmé-
ndm, které by mohly zphsobit trvalé poSko-
zeni vrstvy. |

Mimoto mé vlastni téleso véalce mnoho-
nasobné (aZ 400x) vySSi tepelnou vodivost
neZ material ochranné vrstvy, a proto se ku-
mulované teplo rychle rozvadi pfes osu a
daldi konstrukci stroje tak, Ze valec plsobi
smérem k ochranné vrstvé jako chladi¢ a
zajiStuje trvalé odvddéni vznikajiciho tep-
la. Lze tedy soudit, Ze 1 p¥i povrchovych
teplotdch ochranné vrstvy okolo 100 aZz 110
stupiifi Celsia nedochdzi k tepelné degra-
daci vzhledem k tomu, Ze jde pouze o0
okamzité a mistni pPFehfati ve styku povr-
chu vélce s plechem, které sta¢i vélce bé-
hem nésledujici otacky vdalce tepelné vy-
kompensovat.

ReSeni podle vyndlezu pfinasi Fadu vy-
hod. V prvni fadé odstraiiuje dosud uZiva-
né pogumovani, které plsobilo radu potiZi
jak z hlediska Zivotnosti, tak i z hlediska
kvality vyrobki.

Zatimco bé&Zny pogumovany valec vydr-.

7el pfi plném provozu primérné 3 mé-
sice, vdlec podle vyndlezu nejevil do-
sud Z4dné znamky opotiebeni ¢i poSkoze-
ni, atkoliv je p¥i stejnych podminkdch na-
méhén jiZ po dobu dvojndsobné& dlouhou.
PFi aplikaci laminovanych vélcl nedochazl
k barveni ¢ znedi¥tovani povrchu plechi,
vrstva je velmi tvrdd a odolnd a nelze ii
podkodit ani mechanicky — pfi pFipadném
pretrZeni pédsu ¢i havérii zafizeni.

Velmi vyznamnou vyhodou FeSeni je pfe-
dev8im moZnost vyroby a oprav ochrannych
vrstev na této bazi p¥imo ve vyrobnim za-
vodé. Vrstvy se totiZ nandSeji z b&Zné do-
stupnych surovin velmi jednoduchym kon-
taktnim zpdsobem, bez pouZiti jakéhokoliv
specidlniho strojniho zarizeni. Prdci mohou
provad&t pouze kratkodobé zaSkoleni, ne-
kvalifikovani pracovnici, piipadné ddrZbafi
zdvodu v ramci svych béZnych povinnosti
pFi opravdch stroje. Kompletni novou vrst-
vu lze v pripadé nutnosti provést na misté
b&hem 24 hodin, a to bez jakéhokoliv trans-
portu mimo vyrobni zdvod.

Uspory, kterych lze timto zplisobem do-
sdhnout v diisledku zkrdceni termintt oprav,
sniZenim celkového pocétu ndhradnich vél-
cfi a odstran8nim naroéné manipulace a
transportu jsou ziejmé. Dalsl vyhodou je
i moZnost mistni opravy povrchu ochranné
vrstvy v pripads, Ze dojde v diisledku velmi
vysok§ch teplot & vlivem kombinovaného
tepelného a mechanického havarijniho na-
mdahani k dil¢imu poSkozeni valce. Oprava
povrchové vrstvy mtZe byt zajiSténa u val-
ce v prib8hu jediné smény, a to opdt pii-
mo na misté, béZnymi prostiedky.

Pravé tak jsou zrejmé i dalS$i vyhody fe-
Seni spocCivajici jednak v Usporach specidl-
nich, vysoce chemicky a tepelné odolnych
typl gumy a gumdrenskych kapacit, snize-
nim celkové pracnosti p¥i vyrob& ochran-
nych vrstev a sniZenim celkovych nékladi
na 1 vélec.

Ochrannd vrstva podle vyndlezu a zpi-
sob jejiho provedeni je objasn&n v nédsledu-
jicim prikladu:

Priklad 1

Piny ocelovy vdlec o priméru 600 mm byl
odmastén perchloretylénem a o€iStén ocelo-
vym kartda¢kem od mechanickych necistot
a rezu. Po ocisténi byl povrch véalce natfen
vrstvou epoxidové pryskyfice dianového ty-
pu s obsahem 5 % hmot. neopentylglykolu.
Pro vytvrzeni bylo uZito polyaminového tu-
zidla. Vrstva dosdhla celkové vydatnosti cca
500 aZ 600 g.m~2% Po &astecném vytvrzeni
byl povrch kotvictho nétéru omyt aceto-
nem a na takto upraveny podklad byly po-
stupné vylaminovany 4 vrstvy sklotkaniny
o hmotnosti 600 g.m~2% 2 vrstvy pramenco-
vé sklotkaniny o hmotnosti cca 350 g.m~2
2 vrstvy pramencové rohoZe o hmotnosti 600
g.m~2 2 vrstvy pramencové rohoZe o hmot-
nosti 300 gm~2 a 6 vrstev zavojové rohoZe
0 hmotnosti 50 g.m~2 Pro laminovéni bylo
uZito nenasycené polyesterové pryskyFice
isoftalového typu.

Po uplném tepelném dotvrzeni byl povrch
vdlce obroben na soustruhu a osmirkovan.
Tloustka vysledné ochranné vrstvy CdCinila
cca 7 mm.

Priklad 2

Tazny ocelovy vdlec o priméru cca 400
mm byl povrchové o€iStén a odma$tén al-
kalickym odmas$tovatem. Valec byl omyt vo-
dou do neutrdlni reakce (na fenoiftalein)
a na suchy povrch byl nanesen kotvici né-
tér roztoku chloroprenového kaucduku. Vy-
datnost této vrstvy po vysuSeni Cinila cca
400 g.m~% tloudtka vrstvy cca 250 mikro-
metri.

Na takto pripraveny podklad byly nane-
seny 2 vrstvy sklopramencové rohoZe o
hmotnosti 450 g.m~2 a 10 vrstev zavojové
rohoZe z nealkalickych sklenénych vldken
0 hmotnosti cca 60 g.m~2 Po vytvrzeni byl
povrch vélce rucné& prebroulen, osoustru-
Zen v hranach a za rotace natmelen stej-
nym pojivem, které bylo uZito pro lamino-
vani celé vrstvy, v tomto pfipadé polyeste-
rové nenasycené pryskyfice bisfenolického
typu. Vyslednd tloustka opracované vrstvy
¢inila cca 4 mm.

Ochranné vrstvy podle vyndlezu lze uZit
vedle popsanych zplsobll i pro nékteré dal-
§i aplikace, zejména pro ochranu ¢i povr-
chovou Gpravu papirenskych valci, vodicich
valett riznych typlt transportnich zafizeni,
povrchovou udpravu a zpevndni dfevénych
rotacnich zafizeni a pPipravkit v chemicky
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agresivnim prostiedi atd. Pravé tak je moZ-
no podobné upravené vélce vyuZit v elektro-
lytick§ch upravdrenskych linkach, pfFipad-

8

né vSude tam, kde jsou na ochranu rotac-
nich t8les kladeny poZadavky z hlediska
chemického a mechanického naméhéni.

YREDMET VYNALEZU

Zplsob provddéni ochrannych vrstev vo-
dicich, opé&€rnych ¢&i taZnych vélcli, vyzna-
teny tim, Ze se odmas$tény, mirné korodo-
vany ¢i povrchové naruSeny povrch valce
opatfi kotvici vrstvou na bézi mé&kcené epo-
xidové pryskyfice nebo chloroprencvého
kauCuku a po Casteéném vytvrzeni této vrst-
vy se postupné naviji vyztuZe ze sklenénych
pramencill impregnované nenasycenou poly-
esterovou pryskyfFici pritemZ jako prvnich

séverugrana, n. p., zdvod 7 Most

PPl

vrstev se pouZije téZ8ich sklovyztuZi a min.
ploiné hmotnosti 300 g.m~2 a maximélnim
obsahem pojiva do 70 % hmot., smérem k
povrchu vdlce 'se pak laminuji sklovyztuZe
niz8ich plosnych hmotnosti, pfi¢emZ se cel-
kovy obsah pojiva ve sklovyztuZi stéle zvy-
Suje aZ na 90 % hmot. a posledni vrstvy
jsou tvofeny vyztuZemi o plo3né hmotnosti
150 aZ 200 g.m~2,

Cena 2,40 Kis
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