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(57) Resumo: PROCESSO E INSTALAGAO PARA UMA
CONDENSAGAO DE TRIOXIDO DE ENXOFRE PROVENIENTE DE
GASES DE PARTIDA QUENTES. A presente invengéao refere-se a um
processo para a condensacéo de triéxido de enxofre proveniente dos
gases de partida quentes que compreende as seguintes etapas: a)
resfriar o gas de partida em uma temperatura de 40 a 45°C em pelo
menos um trocador de calor (3) (4), em que um gas é usado como
meio de resfriamento, b) introduzir o gas de partida resfriado em um
dispositivo de condensagéao (5), ¢c) condensar o triaxido de enxofre no
dispositivo de condensacdo (5), em que um liquido quimicamente
inerte em relagdo ao triaxido de enxofre é usado como meio de
resfriamento, e d) retirar o trioxido de enxofre liquido, condensado do
dispositivo de com densagéo (5). Uma instalagdo para realizar o
processo que compreende: um primeiro e um segundo trocadores de
calor (3) (4) que compreendem condutos de fornecimento e descarga
para gas de partida e refrigerante e um dispositivo de condensagéo
(5), em que um liquido quimicamente inerte em relagéo ao tridxido de
enxofre é proporcionado como meio de resfriamento.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengédo para "PROCESSO
E INSTALACAO PARA UMA CONDENSACAO DE TRIOXIDO DE ENXO-
FRE PROVENIENTE DE GASES DE PARTIDA QUENTES".

A presente invengdo refere-se a um processo € uma instalacao
para a condensacéo de triéxido de enxofre proveniente dos gases de partida
quentes que contém trioxido de enxofre. Tais processos sao geralmente em-
pregados para separar e recuperar o trioxido de enxofre proveniente dos
gases que contém trioxido de enxofre.

Em uma escala téénica, 0 tric’)xido_ de enxofre é geralmente obti-
do do dleo, isto é, &cido sulfurico concentrado 'com trioxido de enxofre dis-
solvido neste. Para este proposito, o triéxido de enxofre dissolvido no Oleo é
expelido primeiro do éleo em um evaporador, antes que o trioxido de enxofre
seja separado da mistura de gas produzida rica em trioxido de énxofre por
condensacdo em um dispositivo de condensagéo. Para produzir os gases de
partida ricos em trioxido de enxofre, o 6leo com uma concentragdo de tridxi-
do de enxofre livre entre 28 e 64% em peso, é convenci.onalmente inclinado
em 6leo com uma concentracdo de SOjs livre entre 5 e 30% em peso. Como
um meio de transferéncia de calor para o evaporador, geralménte se empre-
ga o gas de processo de uma instalagao de acido sulfdrico ou do ar de a-
quecimento de um gerador de ar de aquecimento. Devidd aos baixos esto-
ques de 6leo, os evaporadores frequentemente sao projetados como apare-
lhos de pelicula descendentes, por causa de sua operagéo_continua quando
comparada a outros tipos de particula's liquidas com menos"evaporadores,
sao carregadas peld fluxo de gés, de modo que o gas rico ém trivéxido de
enxofre contenha menos impurezas.

Para a conden"sagéo'do‘ trioxido de enxofre proveniente dos ga-
ses de partida quentes ricos em triéxido de enxofre, geralmente se emprega
um dispositivo de condensagdo na forma de um trocador de calor do tipo
casco e tubo ou pelicula descendente operado com &gua como meio de res-
friamento, onde o gas de partida ¢ resfriado primeiro em temperatura de- flu-
xo saturada e subsequentemente o SO3 é condensado fora do gas de parti-
da resfriado. Entretanto, o uso de agua como meio de resfriamento no dis-
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positivo de condensagao envolve alguns riscos de seguranga, COmo No caso
de danos no circuito de agua de resfriamento, pode ser misturada com o tri-
éxido de enxofre e, portanto, pode ocorrer uma reagao fortemente exotérmi-
ca. Além disso, a fungao dual do dispositivo de condensag&o, isto €, o resfri-
amento do gas de partida quente rico em SOz e, subseqientemente, a con-
densagao de trioxido de enxofre proveniente do gas de partida resfriado, nao
permite o desenho 6timo do dispositivo de condensagao.

Portanto, é um objetivo da presente invengdo proporcionar um
processo para a condensagao de trioxido de enxofré gasoso proveniente de
um gés de partida quente que contém triéxido de enxofre, que é suficiente-

mente seguro mesmo no caso de danos no circuito refrigerante, fornece trio-

xido de' enxofre liquido de pureza elevada, que em particular, fica amplamen-
te livre de agua e acido nitrosil sulfirico e pode ser otimamente operado em
termos de eficiéncia de energia.

, De acordo com a invengéo, este objetivo é solucionado por um
processo conforme mencionado acima, que compreende as seguintes eta-
pasﬁ ’ |

a) resfriar o gas de partid'a a uma temperatura de 40 a 45°C
em pelo menos um trocador de calor, onde um gas, de pre-
vferéncia', ar, é usado como meio de resfriamento,

b) introduzir o gas de partida resfriado em um dispositivo de
condensagéo, | : |

c) condensar o trioxido de enxofre no dispositivo de conden-
sagdo, onde um liquido quiMicamente inerte em relagdo ao
triéxido de enxofre é usado como meio de resfriamento, e

d) retirar o triéxido de enxofre condensado do dispositivo de
condensagao. | |

Devido ao fato de que pelo menos um trocador de calor para

resfriar o gas de partida quente ser proporcionado a montante do dispositivo
de condensacdo, em que tanto o resfriamento dos gases quentes que con-
tém SOs, como a condensagdo do triéxido de enxofre é efetuada de acbrdo

com os processos conhecidos, a demanda de energia do processo total po-
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de ser significativamente reduzida, a8 medida que pelo menos duas partes da
instalagdo pode ser otimamente projetada para seus respectivos propdsitos.
No trocador de calor, todos os componentes com um ponto de orvalho entre
50 e 120°C sdo removidos, de modo que por meio do processo da invengao
o trioxido de enxofre liquido de pureza elevada seja obtido, que fique pelo
menos substancialmente livre de dgua e outras impurezas, tais como éxidos
de nitrogénio. Além disso, omitindo-se a agua como meio de resfriamento,
um procedimento seguro é alcangado, como visto no caso de dano no circui-
to refrigerante nenhuma reagéo significativamente exotérmica pode ocorrer
entre 0 meio de resfriamento e o triéxido de enxofre. Além disso, 0 uso de
gas como meio de resfriamento no trocador de calor proporcionado a mon-
tante do dispositivo de condensagéo proporciona a utilizagdo do gas de res-
friamento retirado do trocador de calor por razoes de aquecimento em outras
partes da instalacdo usada no processo ou em outras instalagoes, tél como
em uma instalagdo de acido sulfurico convencional. No geral, o processo de
acordo com a invengdo, proporciona deste modo, com a produgao segura e
pouco dispendiosa de trioxido de enxofre liquido de alta qualidade.

Em principio, o processo da invengdo pode ser usado para a

condensagdo de triéxido de enxofre proveniente de todos os gases quentes

" que contém triéxido de enxofre, independente de sua concentragéo de SOz e

do tipo e quantidade de |mpurezas possuvels Partlcularmente séo obtidos

bons resultados, entretanto, quando uma mistura de gas produ2|do pelo leo
" de aquecimento com um contetdo de triéxido de enxofre dlssolwdo de 28 a

64% em peso, € usado em um evaporador como gas de partida. Neste caso,
torna-se expediente para dispor a mstalagao de condensagao a jusante de
uma instalagao de acido sulfunco _

De acordo com um desenvolvimento da invengao, propde-se
conectar dois trocadores de calor em série para resfriar o gas de partida an-
tes de introduzir o mesmo no dispositivo de condensagdo. Deste modo, o
processo pode ser facilmente controlado, de modo que no primeiro trocador
de calor, as impurezas no gas de partida, em particular, aquelas com um

ponto de orvalho entre 50 e 120°C, sdo particularmente removidas por con-



10

15

20

25

30

40 e 45°C.

densacgdo com seguranga e no segundo trocador de calor, o gas rico em tri-
6xido de enxofre é ajustado em uma temperatura 6tima para que a conden-
sacdo final obtenha o trioxido de enxofre liquido. Deste modo, o trioxido de
enxofre liquido de q'ualidade particularmente alta é obtido.

De acordo com outra modalidade particular da invengéo, propor-
ciona-se o uso de um gas quimicamente inerte em relacdo ao tridxido de
enxofre, de preferéncia, ar, como meio de resfriamento, tanto no primeiro,
como no segundo trocador de calor. Como um resultado, as reagdes indese-

jadas entre o gas de partida e o meio de resfriamento que podem danificar o

dispositivo refrigerante sdo evitadas com seguranga e, por outro lado, os

gases refrigérantes aquécidbs podem ser usados como gas de aquecimento
em outras partes da instalagdo e a demanda de energia do processo pode,
deste modo, ser reduzida. Um procedimento particularmente eficaz € obtido
quando o primeiro trocador de calor € operado contracorrente e o meio de
resfriamento possui uma temperatura de entrada de 25 a 35°C.

O condensado bbtido no primeiro trocador de calor quando res-
fria 0 gas de'partida, que em particular, inclui compostos com um ponto de

orvalho entre 50 e 120°C, é,de preferéncia recirculado no evaporador de 6-

‘leo, a fim de expelir o triéxido de enxofre contido no condensado aumenta a

produgao total do processo.

De acordo com um desenvolvimento da invengdo, propde-se
resfriar o gas de partida no primeiro trocador de calor em uma temperatura _
entre 50 e 70°C e no segundo trocador de calor em uma temperatura entre
De preferéncia, o condensado possivelmente’ obtido no Segundo
trocador de calor, na dependéncia de sua concentragao de trioxido de enxo-
fre, que pode ser ajustada pelo procedimento, € tanto recirculada no evapo-
rador para expelir novamente o triéxido de enxofre contido no condensado, -
como é introduzida no dispositivo de condensagdo. De acordo com outra
modalidade particular da presente invengao, propde-se 0 uso de um oleo de

transferéncia de calor quimicamente inerte em relagdo ao SO; como o meio

de resfriamento no dispositivo de condensagao. Devido a sua alta estabilida-
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de térmica e a sua capacidade térmica mais alta quando comparada com
gases, os 6leos de transferéncia de calor sdo adequados, de fora excelente,
para resfriar o gas em uma extens&o suficiente para a condensagdo de trio-
xido de enxofre, mesmo com uma taxa de fluxo de volume alta do gas pas-
sado através do dispositivo de condensagéo. A medida que estes bleos de
transferéncia de calor sdo quimicamente inertes em relagédo ao SOz quando
comparados com a &gua, um processo altamente seguro é assegurado
mesmo no caso de danos dentro do circuito refrigerante.

De acordo com um desenvolvimento da invengao, propde-se
usar um 6leo de transferéncia de calor com uma viscosidade medida a 30°C
entre 0,1 e 100 mPa-é, de preferéncia entre 0,5 e 20 mPa:s, e particularmen-
te de préferéncia, entre 1 e 1,2 mPa-s, como o meio de resfriamento no dis-
positivo de condensagao.

~ Particularmente, bons resultados sdo obtidos quando o dleo de

transferéncia de calor baseado em dleos de silicone é usado como meio de
resfriamento no dispositivo de condensagao.

‘De acordo com a presente invengdo, os 6leos de transferéncia

de calor baseados em o6leos de silicone, em particular, aqueles baseados em

polidimetilsiloxanos, conforme eles sdo vendidos, por exemplo, pela empre-

‘sa Dow Chemicals, sob os nomes comerciais SYLTHERM@ XLT, SYL-

THERM® 800 e SYLTHERM® HF, também se tornaram Uteis para este pro-

" posito.

De preferéncia, muito particularmente, o SYLTHERM® XLT €
usado como meid de resfriamento no dispositivo de condensag&o. |

Quando utilizarem outros 6leos de transferéncia de calor em
uma escala comercial, os éxperimentos de laboratério devem ser feitos para
determinar suas reatividades com SOs liquido. De acordo com a invengao,
os 6leos de transferéncia de calor precisam ter uma reatividade baixa com
SO; liquido, de modo que ndo possa ocorrer nenhuma reagdo exotérmica.
Isto pode ser determinado por meio de uma medigdo. Os dleos de silicone
ndo apresentam nenhuma reagdo exotérmica rapida com SQOs liquido.

A principio, como o dispositivo de condensagéb para o'processo
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da invencdo, todos os aparelhos conhecidos por aqueles versados na técni-
ca para este proposito podem ser usados, em particular, trocadores de calor
do tipo casco e tubo, trocadores de calor a placa e trocadores de calor de
pehcula descendente

De acordo com um desenvolvimento da invengao, propoe se
operar o dispositivo de condensagao simultaneamente, sendo que neste ca-
so 0 meio de resfriamento possui, de preferéncia, uma temperatura entre 25
e 35°C. _

. ~ Alternativamente, o dispositivo de condensagao também pode
ser operado contracorrente sendo que neste caso 0 meio de resfriamento
possui, de preferéncia, uma temperatura entre 30 e 35°C.

De acordo com outra modalidade particular da presente inven-
¢do, o meio de resfriamento do dispositivo de condensagao é guiado em um
circuito fechado e mediante a descarga do dispositivo de condensacao, pri-
meiro é resfriado em um trocador de calor liquido-liquido, antes de ser no-

‘vamente introduzido no dispositivo de condensacao.

Outra questdo da presente invengdo é uma instalagao para a

condensat;éo de tridxido de enxofre proveniente de um gés de partida quen-

“te que contém triéxido de enxofre, que pode, em particular, ser usada para

realizar o processo da invengao, que compreende:

a) um primeiro trocador de calor que compreende condutos
de fornecimento e descarga para gas de partida e refrige-
rante que contém triéxido de enxofre, onde um gas, de pre-

S , ferenma ar é proporac;médo como meio de resfriamento,
b) um segundo trocador de calor que compreende condutos
| de fornecimento e descarga para gas de partida e refrige-
rante que contém triéxido de enxofre, onde um gas, de pre-
feréncia, ar, é proporciohado como meio de resfriamento, e

c) um dispositivo de condensagéb, onde um liquido quimica-
mente inerte em relagéo ao trioxido de enxofre é propor-
cionado como meio de resfriamento. |

De preferéncia, um evaporador de 6leo é proporcionado a mon-
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tante do primeiro trocador de calor da instala¢&o, de acordo com a invengao.

A invencdo sera subseqientemente explicada em detalhes com
referéncia as modalidades e aos desenhos. Todos recursos por si mesmos
ou em qualquer forma de combinagdo do assunto da invengao, independen-
te de sua inclusdo nas reivindicagbes ou de sua referéncia anterior.

A instalacdo, como mostrada na unica Figura, para a condensa-
¢do de triéxido de enxofre proveniente de um gas de partida quente que con-
tém triéxido de enxofre, que é produzido ao expelir o triéxido de enxofre do
6leo, compreende uma torre de éleo 1 como um tanque de armazenamento
para 6leo, um evaporador de 6leo 2, dois trocadores de calor 3, 4 e um dis-
positivo de condensagéo 5. |

 Para produzir 0 gas de partida, o 6leo primeiro € retirado da torre
de 6leo 1, onde o 6leo com um contetido de triéxido de enxofre livre entre 28
e 64% em peso, é circulado para propdsitos de resfriamento através do con-
duto 6 e do resfriador de circuito de 6leo 7, e entdo, é fornecido através do
conduto 8 para um pr_eaquecedor'de 6leo 9 para propdsitos de preaqueci-
mento, antes que o 6leo preaquecido seja introduzido no evaporador de 6leo
2 dotado do gas de resfriamehto através do conduto 10, onde 0 mesmo é
adicionalmente aquecido, até que uma grande parte do tridxido de enxofre
dissolvido no éleo tenha sido expelida do 6leo. Enquanto o 6leo inclinado
com um conteudo de triéxido de enxofre livre entré 5 e 30% em peso, é re-
circulado no preaquecedor de éled 9 através do conduto 11, 0 gas de partida
expelido que contém trioxido de enxofre com uma temperatura entre 100 e
180°C é introduzido no primeiro trocador de calor 3 através do gas conduto -
12, onde o trocador de calor do gas de partida que contém triéxido de enxo-
fre é resfriado contracorrente entre 50 e 70°C por meio de ar, que na entrada

do trocador de calor 3 possui uma temperatura entre 25 e 35°C. O conden-

‘sado obtido no primeiro trocador de calor 3 é recirculado através de um con-

duto (ndo mostrado) no evaporador de éleo 2, considerando que o ar de res-
friamento aquecido seja descarregado do primeiro trocador de calor 3 e utili-
zado para propositos de aquecimento. Através do conduto de fornecimento
de gés 13, 0 gas pré-resfriado rico em trioxido de enxofré é introduzido no
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segundo trocador de calor 4, onde ¢ adicionalmente resfriado a 40 a 45°C ao

usar o ar como meio de resfriamento, antes de ser introduzido no dispositivo

- de condensagéo 5 através do conduto de fornecimento de gas 13'. O con-

densado obtido no segundo trocador de calor 4 pode ser seletivamente for-
necido para o evaporador de 6leo 2 ou para o dispositivo de condensagé&o 5.

No dispositivo de condensagdo 5, que constitui, de preferéncia,
um trocador de calor do tipo casco e tubo ou um trocador de calor a placa, o
S0; é condensado fora do gas por um meio de resfriamento adequado, pre-
ferencialmente por 6leo de transferéncia de calor quimicamente inerte com
relagao ao trioxido de enxofre. O meio de resfriamento é circulado através
dos condutos 14, 14' e o resfriador térmico 15, que constitui, por exemplo,
um trocador de calor espiral ou a trocador de calor & placa, onde o meio de
resfriamento. é resfriado em temperatura desejada para operar o dispositivo
de condensacéo 5 ao utilizar a dgua de resfriamento normalmente presente

na instalagdo. Se o dispositivo de condensagéo 5 for operado contracorren-

te, o meio de resfriamento possui, de preferéncia, uma temperatura entre 25

e 30°C na entrada do dispositivo de condensagdo 5, no caso de uma opera-
¢do contracorrente, entretanto, a temperatura fica, de preferéncia, entre 30 e
35°C. - _ '

O triéxido de enxofre liquido condensado no dispositivo de con-
densagao 5 pode ser descarregado por exemplo pela gravidade, em um
tanque de armazenamento (ndo mostrado) através de condutos correspon-
dentes que constituem condutos com parede dupla e sao conectados na

temperatura final elevada do circuito de resfriamento.

Exemplo ,
Uma instalagdo de condensagao, como mostrada na Figura, que

é proporcionada a jusante de uma instalagdo de acido sulfurico convencional
com uma capacidade de 108 toneladas por dia, foi operada, de forma conti-

nua. ,
No evaporador de 6leo 2, o dleo foi aquecido a uma temperatura

~ de cerca de 120°C para expelir o trioxido de enxofre dissolvido neste € 0 gés

de partida rico em triéxido de enxofre produzido foi fornecido para o primeiro



trocador de calor 3 com uma temperatura de cerca de 135°C e resfriado nes-
te a cerca de 60°C. No segundo trocador de calor 4, o gas foi entdo resfriado
a cerca de 40°C, antes de ser fornecido para o dispositivo de condensagéo
5, que foi operado com SYLTHERM® XLT como meio de resfriamento, um
6leo de transferéncia de calor baseado em dleo de silicone comercialmente
disponivel junto a Dow Chemicals e foi condensado. | ’

Obtiveram-se 18 toneladas de triéxido de enxofre condensado

por dia.
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LISTAGEM DE REFERENCIA

torre de 6leo

evaporador de 6leo

primeiro trocador de calor

segundo trocador de calor

dispositivo de condensagéao

conduto de circulagédo de 6leo

resfriador de circuito de 6leo

conduto de fornecimento de (’)_Ieb

preaquec_iedor de éleo

conduto de fornecimento de gés de resfriamvento

conduto de retorno de 6leo

“conduto de fornecimento de gés de partida

conduto de fornecimento de gas

conduto de circulagéo de refrigerante

‘resfriador térmico
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REIVINDICAGOES
1. Processo para a condensagao de triéxido de enxofre proveni-
ente de um géas de partida quente que contém triéxido de enxofre, que com-
preende as seguintes etapas:

a) resfriar o gas de partida em uma temperatura de 40 a 45°C
em pelo menos um trocador de calor (3, 4), em que um
gas, de preferéncia, ar, é usado como meio de resfriamen-
to,

b) introduzir o glés de partida resfriado em um dispositivo de
condensacgao (5),

c) - condensar o triéxido de enxofre no dispositivo de conden-
sacdo (5), em que um liquido quimicamente inerte em rela-
¢ao ao tridxido de enxofre é usado como meio de resfria-
mento, e |

d) retiraro triéxido de enxofre liquido, condensado do disposi-
tivo de condensacéo (5). |

2. Processo de acordo com a relvmdlcagao 1, caractenzado pe-

lo fato de que o gas de partida que contém trioxido de enxofre é produzido
pelo 6leo de aquecimento com um contetdo de tridoxido de enxofre dissolvido
de 28 a 64% em peso em um evaporador (2). ' ,
3. Processo, de acordo cdrh a reivindiéagéo 1 ou 2, caracteriza-
do pelo fato de qué resfriar o géls de partida; de acordo com a etapa a) é rea- |
lizado em dois trocadores de calor conectados em série (3, 4). '

4. Processo, de acordo com a reivindicaggo 3, caracterizado pe-

lo fato de que nos dois trocadores de calor (3, 4) o ar é usado como meio de

resfnamento
5. Processo, de acordo com a relvnndlcagao 3 ou 4, caractenza-

‘do pelo fato de que o primeiro trocador de calor (3) € operado contracorrente

e o meio de resfriamento possui uma temperatura de entrada de 25 a 35°C.

6. Processo, de acordo com quaiquer uma das reivindicagdes 2
a 5, caracterizado pelo fato de que o condensado obtido no primeiro trocador
de calor (3) é recirculado no evaporador (2)§
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7. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 3
a 6, caracterizado pelo fato de que o gas de partida é resfriado no primeiro
trocador de calor (3) em uma temperatura entre 50 e 70°C e no segundo tro-
cador de calor (4) em uma temperatura entre 40 e 45°C.

8. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 2
a'7, caracterizado pelo fato de que o condensado obtido no segundo troca-
dor de calor (4) é recirculado no evaporador (2) ou introduzido no dispositivo
de condensacao (5).

9. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato de que no dispositivo de condensagao
(5) um dleo de _transferénciavde calor é usado como meio de resfriamento.

| 10. Processo, de acordo com a reivindicagéo 9, caracterizado
pelo fato de que o 6leo de transferéncia de calor possui uma viscosidade (a
30°C) entre 0,1 e 100 mPa:s, de preferéncia entre 0,5 e 20 mPa:s e, particu-
Iarmente de preferenma entre 1 e 1,2 mPas. |

11. Processo, de acordo com a reivindicagdo 9 ou 10, caracteri-
zado pelo fato de que o 6leo de transferéncia de calor consiste em 6leos de
silicone. | " | |

| 12. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes
precedentes, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de condensagéo |
(5) constitui um trocado.r de calor do tipo casco e tubo, trocador de calor a
placa ou trocador de calor de pelicula descendente - '

13. Processo, de acordo com qualquer uma das rewmducagoes

‘ preCedentes, caracterizado pelo fato de que o dlsposmvo de condensacgao

(5) e opérado simultaneamente, sendo que o meio de resfriamento possuli
uma temperatura entre 25 e 30°C. | |
14. Processo, de acordo com qualquer uma das relvmd|cagoes 1
a 12, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de condensagao (5) € ope-
rado contracorrente, sendo que o meio de resfriamento possui uma tempera-
tura entre 30 e 35°C. | |
15. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicagéeé

precedentes, caracterizado pelo fato de que o meio de resfriamento do dis-
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positivo de condensagao (5) é circulado e mediante a descarga do dispositi-
vo de condensacdo (5) é resfriado em um trocador de calor liquido-liquido
(15), antes de ser novamente introduzido no dispositivo de condensagéo (5).

16. Instalagdo para a condensagéo de tridxido de enxofre prove-
niente de um gas de partida quente que contém triéxido de enxofre particu-
larmente adequado para realizar um processo, como definido em qualquer
uma das reivindicagdes 1 a 15, que compreende:

a) um primeiro trocador de calor (3) que compreende condu-
tos de fornecimento e desCarga para gas de partida e refri-
gerante que contém trioxido de enxofre, em que um gas,
de preferéncia, ar, € proporcionado como meio de resfria-
mento,

b) um segundo trocador de calor (4) que compreende condu-
tos de fornecimento e descarga para gés de partida e refri-
gerante que contém triéxido de enxofre, em que um gas,
de preferéncia, ar, é proporci'onado. como meio-de resfria-
mento, e ' | |

c) um dispositivo de condensacdo (5), em que um liquido
quimicamente inerte com relagéo ao trioxido de enxofre é
proporcionado como meio de resfriamento. '

17. Instalagao, de acordo com a reivindicagao 16, céra_cterizado

pelo fato de que um evaporador de dleo (2) é proporcionado montante do

“primeiro trocador de calor (3).
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RESUMO
Patente de Invengdo: "PROCESSO E INSTALAGCAO PARA UMA CON-
DENSACAO DE TRIOXIDO DE ENXOFRE PROVENIENTE DE GASES DE
PARTIDA QUENTES".

A presente invengao refere-se a um processo para a condensa-
¢ao de trioxido de enxofre proveniente dos gases de partida quentes que
compreende as seguintes etapas: a) resfriar o gas de partida em uma tem-
peratura de 40 a 45°C em pelo menos um trocador de calor (3) (4), em que
um gas € usado como meio de resfriamento, b) introduzir o gés de partida
resfriado em um dispositivo de condensagao (5), ¢) condensar o triéxido de
enxofre n.o dispositivb de co'ndensagéo (5), em que um liquido quimicamente
inerte em relag&o ao tridxido de enxofre é usado como meio de resfriamento,
e d) retirar o triéxido de enxofre liquido, condensado do dispositi\)o de con-
densacao (5). Uma instalagao para realizar o processo que compreende: um

primeiro e um segundo trocadores de calor (3) (4) que compreendem condu-

| tos de fornecimento e descarga para gas de partida e refrigerante e um. dis-

positivo de condensacdo (5), em que um liquido quimicamente inerte em

relagdo ao triéxido de enxofre é proporcionado como meio de resfriamento.
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