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(54) Title: PUNCH ARRANGEMENT FOR A PRESS AND PRESS
(54) Bezeichnung : STEMPELANORDNUNG FUR EINE PRESSE UND PRESSE

Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a punch
arrangement for a press, in particular a rotary
press, comprising at least one press punch (18,
30) having a punch head (24, 28), a tool region
(30, 32) and a punch shank (23, 24) extending
between the punch head (24, 28) and the tool
region (30, 32), further comprising at least one
punch guide (14, 16) having at least one guide
bore (74, 76), in which the punch shank (22, 24)
of the at least one press punch (18, 20) is guided
in an axially movable manner, and at least one
variable length sealing sleeve (80) at least
partially surrounding the shank (22, 24), which
sealing sleeve (80) is held with its first end
against the punch shank (22, 24) or against the
tool region (30, 32) of the press punch (18, 20),
wherein the sealing sleeve (80) is held with its
second end against an inner wall of the guide
bore (74, 76), wherein the second end of the
sealing sleeve (80), with the punch shank (22,
24) located in the guide bore (74, 76), is trapped
between the inner wall of the guide bore (74,
76) and the punch shank (22, 24). The invention
furthermore relates to a press and a rotary press.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Stempelanordnung fiir eine Presse, insbesondere eine Rundlduferpresse, umfassend mindestens einen Pressstempel (18, 30) mit
einem Stempelkopf (24, 28), einem Werkzeugbereich (30, 32) und einem sich zwischen Stempelkopt (24, 28) und
Werkzeugbereich (30, 32) erstreckenden Stempelschatt (23, 24), weiter umfassend mindestens eine Stempelfithrung (14, 16) mit
mindestens einer Fithrungsbohrung (74, 76), in der der Stempelschaft (22, 24) des mindestens einen Pressstempels (18, 20) axial
beweglich gefiihrt ist, und mindestens eine den Schaft (22, 24) zumindest abschnittsweise umgebende langenverdnderliche
Abdichtmanschette (80), die mit ihrem ersten Ende an dem Stempelschaft (22, 24) oder an dem Werkzeugbereich (30, 32) des
Pressstempels (18, 20) gehalten ist, wobei die Abdichtmanschette (80) mit ihrem zweiten Ende an einer Innenwand der
Fiihrungsbohrung (74, 76) gehalten ist, wobei das zweite Ende der Abdichtmanschette (80) bei in der Fiihrungsbohrung (74, 76)
befindlichem Stempelschaft (22, 24) zwischen der Innenwand der Fiihrungsbohrung (74, 76) und dem Stempelschaft (22, 24)
getangen ist. Die Erfindung betrifft aulerdem eine Presse und eine Rundléuferpresse.
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Stempelanordnung fiir eine Presse und Presse

Die Erfindung betrifft eine Stempelanordnung fiir eine Presse, insbesondere eine
Rundliuferpresse, umfassend mindestens einen Pressstempel mit einem
Stempelkopf, einem Werkzeugbereich und einem sich zwischen Stempelkopf und
Werkzeugbereich erstreckenden Stempelschaft, weiter umfassend mindestens eine
Stempelfiihrung mit mindestens einer Fiihrungsbohrung, in der der Stempelschaft
des mindestens einen Pressstempels axial beweglich gefiihrt ist, und mindestens eine
den Stempelschaft zumindest abschnittsweise umgebende lidngenverdnderliche
Abdichtmanschette, die mit ihrem ersten Ende an dem Stempelschaft oder an dem
Werkzeugbereich des Pressstempels gehalten ist. Die Erfindung betrifft auBerdem

eine Presse und eine Rundléduferpresse.

Es ist bekannt, iiber ldngenverinderliche Abdichtmanschetten eine Abdichtung
zwischen einem Pressraum einer Presse und einer Stempelfiihrung, insbesondere
Fiihrungsbohrungen, vorzusehen. Eine solche Anordnung ist beispielweise in
DE 295 16 577 Ul beschrieben. Dabei ist eine als Faltenbalg ausgebildete Ab-
dichtmanschette an ihrem einen Ende mit einem ringférmigen Befestigungsabschnitt
in einer Ringnut eines Pressstempels gehalten. An ihrem anderen Ende ist die Ab-
dichtmanschette ebenfalls mit einem ringférmigen Befestigungsabschnitt in einer
Ringnut eines an der Stempelfithrung ausgebildeten Halteabschnitts gehalten. Der
Halteabschnitt mit der Ringnut steht aus der Fithrungsbohrung der Stempelfiihrung

nach unten heraus.

Bei der bekannten Konstruktion hat der Faltenbalg in der Ringnut des aus der
Fiihrungsbohrung nach unten herausstehenden Halteabschnitts einen vergleichs-
weise lockeren Sitz. Im Zuge der schnellen Axialbewegungen der Pressstempel im
Betrieb der Presse kann es daher zu einem Losen des Faltenbalgs aus der Ringnut

des Halteabschnitts kommen. Die Abdichtung zwischen dem Pressraum und der

BESTATIGUNGSKOPIE
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Fiithrungsbohrung ist dann nicht mehr gewihrleistet, so dass es zu Beschiddigungen
der Stempelfiihrung und Verunreinigungen der hergestellten Presslinge und damit zu
Produktionsausschuss kommen kann. Es kann auch zu einer Verpressung des
gelosten Faltenbalgs kommen. Ein weiterer Nachteil der bekannten Ausgestaltung
liegt darin, dass der Halteabschnitt den Maximalhub des Pressstempels begrenzt.
Auflerdem ist die Reinigung bei der bekannten Konstruktion vergleichsweise
aufwendig.

Bei manchen Anwendungen ist es erwiinscht, anstelle einer Abdichtmanschette ein
so genanntes Abstreifelement vorzusehen. Derartige Abstreifelemente sitzen im
Bereich des dem Pressraum zugewandten Ausgangs der Fithrungsbohrung und lie-
gen in Umfangsrichtung des Stempelschafts dicht an dem Pressstempel an. Im Zuge
der im Betrieb auftretenden Hubbewegungen der Pressstempel streift das Ab-
streifelement dann in Axialrichtung iiber die Oberfliche des Stempelschafts und
streift dabei Verunreinigungen von dem Stempelschaft ab. Die Abstreifelemente
werden bei bekannten Vorrichtungen entweder mit ihrem Metallkifig oder durch
eine geeignete AuBlengeometrie in eine Nut gepresst. Die Befestigungsvorrichtungen
fiir die Abstreifelemente unterscheiden sich bei den bekannten Vorrichtungen von
den Befestigungsvorrichtungen fiir Abdichtmanschetten. Hierdurch ist ein Wechsel
zwischen Abdichtmanschetten und Abstreifelementen nur in aufwendiger Weise
moglich. Dies gilt insbesondere bei Rundlduferpressen, wenn der Rotor in der
Tablettenpresse verbleiben soll. In der Regel sind Adapterringe fiir den Wechsel
zwischen Abdichtmanschetten und Abstreifelementen erforderlich, die nur mit
speziellen Werkzeugen montierbar und demontierbar sind. Dies fiihrt zu langen

Umriistzeiten und bei unsachgemiBem Gebrauch zu Beschadigungen.

Ausgehend von dem erlduterten Stand der Technik liegt der Erfindung daher die
Aufgabe zugrunde, eine Stempelanordnung, eine Presse und eine Rundliuferpresse

der eingangs genannten Art bereitzustellen, bei denen die Betriebssicherheit erhoht,
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der maximale Stempelhub vergroBert, die Umriistung bei einem Wechsel zwischen
Abdichtmanschette und Abstreifring vereinfacht und die dafiir notwendige

Umriistzeit verkiirzt sowie die Reinigung vereinfacht wird.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe durch die Gegenstinde der Anspriiche 1, 7 und 8.
Vorteilhafte Ausgestaltungen finden sich in den abhingigen Anspriichen, der

Beschreibung und den Figuren.

Fiir eine Stempelanordnung der eingangs genannten Art 16st die Erfindung die
Aufgabe dadurch, dass die Abdichtmanschette mit ihrem zweiten Ende an einer
Innenwand der Fiihrungsbohrung gehalten ist, wobei das zweite Ende der Ab-
dichtmanschette bei in der Fiihrungsbohrung befindlichem Stempelschaft zwischen
der Innenwand der Fithrungsbohrung und dem Stempelschaft gefangen ist.

Die erfindungsgemiBe Stempelanordnung ist zum Einsatz in einer Presse vorge-
sehen, in der ein beispielsweise pulverformiges Material von den Pressstempeln zu
Presslingen verpresst wird. Bei den Presslingen kann es sich um Tabletten handeln.
Bei der Presse kann es sich um eine an sich bekannte Rundléuferpresse handeln. Die
Stempelanordnung weist einen Pressstempel oder eine Vielzahl von Pressstempeln
auf, beispielsweise eine Vielzahl von oberen 4i1nd ‘unteren Pressstempeln. Die
Stempelanordnung'weist weiterhin eine obere und/oder untere Stempelfiihrung fiir
die Pressstempel auf mit mindestens einer Fithrungsbohrung, bevorzugt einer
Vielzahl von Fihrungsbohrungen. In jeder Fiihrungsbohrung ist jeweils ein

Pressstempel mit seinem Schaft axial beweglich gefiihrt.

Die erfindungsgemifle Stempelanordnung umfasst weiterhin mindestens eine
Abdichtmanschette, vorzugsweise eine Vielzahl von Abdichtmanschetten, wobei
jeweils mindestens eine Abdichtmanschette den Schaft jeweils eines Pressstempels

abschnittsweise umgibt. Die Abdichtmanschette kann dabei den gesamten im Zuge
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des Axialhubs des Pressstempels aus der Fiihrungsbohrung heraustretenden
Abschnitt des Stempelschafts umgeben. Die Abdichtmanschette soll einerseits eine
Verunreinigung des Pressraums beispielsweise durch in den Stempelfithrungen
vorgesehenes Schmiermittel fiir die Stempelschifte vermeiden. Andererseits soll sie
das Eindringen von Staub, beispielsweise durch das in der Regel pulverférmige zu
verpressende Material, in die Stempelfithrung, insbesondere die Fiihrungsbohrung,
verhindern. Dazu ist die Abdichtmanschette mit ihrem einen Ende an dem
Stempelschaft, insbesondere im Bereich des dem Werkzeugbereich zugewandten
Endes des Stempelschafts, oder an dem Stempelwerkzeug befestigt. Die
Abdichtmanschette kann an diesem Ende beispielsweise mit einem Befestigungsring
in einer Ringnut des Schafts oder des Stempelwerkzeugs sitzen. Es sind allerdings
auch andere Befestigungsarten denkbar (z.B. form- und/oder kraftschliissige
Fixierung, Klemmung etc.). Dieses Ende der Abdichtmanschette bewegt sich bei
einer axialen Bewegung des Pressstempels im Betrieb mit dem Pressstempel in
axialer Richtung. Das andere Ende der Abdichtmanschette ist erfindungsgeméaB an
einer Innenwand der Fiihrungsbohrung gehalten, insbesondere nahe dem dem
Pressraum zugewandten Ende der Fithrungsbohrung. Das Halten dieses Endes der
Abdichtmanschette erfolgt derart, dass die Abdichtmanschette im in die Fithrungs-
bohrung eingesetzten Zustand des Pressstempels zwischen der Innenwand der
Fithrungsbohrung und dem Stempelschaft gefangen ist. Das bedeutet, dass sich
dieses Ende der Abdichtmanschette bei in die Fiihrungsbohrung eingesetztem
Pressstempel nicht aus seiner Halteposition an der Innenwand der Fiihrungsbohrung,
die nunmehr auch zur formschliissigen Fangposition wird, und damit aus der

Fiihrungsbohrung 16sen kann.

Bei der Installation der Stempelanordnung wird zunichst die Abdichtmanschette mit
ihrem zweiten Ende in ihre Halteposition an der Innenwand der Fiithrungsbohrung
eingesetzt. AnschlieBend wird der Pressstempel in die Filhrungsbohrung eingesetzt,

so dass sich die Abdichtmanschette danach mit ihrem zweiten Ende nicht mehr aus
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der Fiihrungsbohrung 16sen kann und sich somit in ihrer Halte- und Fangposition
befindet. Anschliefend kann die Abdichtmanschette mit ihrem anderen Ende an dem
Stempelschaft oder Stempelwerkzeug befestigt werden. Ein unerwiinschtes Ablésen
der Abdichtmanschette und damit ein Verlust der Dichtwirkung kénnen erfindungs-
gemif sicher vermieden werden. Dariiber hinaus wird zusétzlicher Raum fiir den
maximalen Stempelhub in axialer Richtung gewonnen, da die Haltemittel fiir das
zweite Ende der Abdichtmanschette innerhalb der Fiithrungsbohrung vorgesehen
sind und nicht wie beim Stand der Technik aus der Fiihrungsbohrung in Richtung
des Pressraums herausragen und damit den Hubweg des Pressstempels begrenzen.
AuBerdem ist die Reinigung der erfindungsgemiflen Konstruktion im Vergleich zum
Stand der Technik einfacher.

In an sich bekannter Weise wird bei einer axialen Bewegung des Pressstempels die
Abdichtmanschette in axialer Richtung zwischen ihrem ortsfest an der Innenwand
der Fiihrungsbohrung gehaltenen zweiten Ende und ihrem an dem Pressstempel
befestigten und mit diesem beweglichen ersten Ende gestaucht bzw. gedehnt. Die
Abdichtmanschette kann daher in besonders praxisgemidfler Weise aus einem

Elastomer bestehen.

Das zweite Ende der Abdichtmanschette kann einen Befestigungsring umfassen, der
in einer in der Innenwand der Fiihrungsbohrung ausgeBildeten Ringnut, die sich zum
Stempelschaft hin 6ffnet, aufgenommen ist. Der Befestigungsring der Abdicht-
manschette wird in die Ringnut eingesetzt. Somit wird ein besonders sicherer Halt
an der Innenwand der Fiihrungsbohrung erreicht. Der Befestigungsring kann
elastisch ausgebildet sein, so dass er in der Ringnut verrasten bzw. in diese einge-

clipst werden kann.

Nach einer weiteren Ausgestaltung kann das zweite Ende der Abdichtmanschette bei

in der Fithrungsbohrung befindlichem Stempelschaft eine Dichtung zwischen der
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Innenwand der Fiithrungsbohrung und dem Stempelschaft bilden. Die Dichtung ist
dabei derart, dass insbesondere Verunreinigungen aus dem Pressraum, wie
Pressstaub, oder Verunreinigungen aus der Fiihrungsbohrung, wie Schmiermittel,
nicht an der Abdichtmanschette vorbei aus dem Pressraum in die Fithrungsbohrung
oder umgekehrt gelangen kénnen. Die bevorzugte elastische Ausbildung des zweiten
Endes der Abdichtmanschette erlaubt es, dieses zweite Ende unter Vorspannung in
die Ringnut einzubetten, wodurch die angestrebte Abdichtwirkung noch verstarkt
wird. GemidB einer besonders praxisgemidflen Ausgestaltung kann die

Abdichtmanschette als Faltenbalg oder Wellrohr ausgebildet sein.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht daher vor, dass die erfindungs-
gemife Presse weiterhin mindestens ein Abstreifelement umfasst, welches ebenfalls
an der Innenwand der Fithrungsbohrung gehalten ist, wobei es bei in der
Fihrungsbohrung befindlichem Stempelschaft ebenfalls zwischen der Innenwand
der Fithrungsbohrung und dem Stempelschaft gefangen ist, wobei das Abstreif-
element einen Abstreifring umfasst, der bei in der Fithrungsbohrung befindlichem
Stempelschaft dicht und vollumfinglich am Umfang des Stempelschafts anliegt und
bei einer axialen Bewegung des Stempels in axialer Richtung an dem Stempelschaft
entlang streift, und wobei das Abstreifelement mit identischen Halte- und Fang-
mitteln an der Innenwand der Fiihrungsbohrung gehalten ist wie die Abdichtman-
schette. Insbesondere liegt der Abstreifring ber dieser Ausgestaltung in Umfangs-
richtung vollstdndig dicht an dem Stempelschaft an.

Das erfindungsgemiBe Abstreifelement bzw. die erfindungsgemiflen Abstreif-
elemente besitzen einen in der Regel elastischen Abdichtring, der dicht an dem Um-
fang des Stempelschafts anliegt und bei der im Betrieb auftretenden Axialbewegung
des Pressstempels dicht an diesem entlang streift. Hierdurch werden in an sich
bekannter Weise Verunreinigungen von dem Pressstempel in beiden axialen

Richtungen abgestreift, unabhidngig davon, ob diese aus dem Pressraum (z.B.
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Pressstaub) oder aus der Stempelfihrung (zB. Schmiermittel fiir die Stempel)
stammen. Die Verunreinigungen konnen daher nicht aus dem Pressraum in die
Fithrungsbohrung oder umgekehrt gelangen. Der Abdichtring kann im Querschnitt
beispielsweise ein C-Profil besitzen, wobei die beiden freien Enden des C-Profils an
der Oberfliche des Stempelschafts anliegen. Hierdurch wird eine besonders sichere

Barriere zwischen der Fiihrungsbohrung und dem Pressraum geschaffen.

Die Abstreifelemente und Abdichtmanschetten werden erfindungsgeméll in
zueinander kompatibler Weise an der Innenwand der Fithrungsbohrung befestigt,
wobei diese Befestigung das Halten und Fangen beinhaltet. Dazu konnen die Halte-
und Fangmittel fiir die Abstreifelemente identisch zu den Halte- und Fangmitteln fiir
die Abdichtmanschetten ausgebildet sein. Es ist somit ein besonders einfacher und
schneller Wechsel zwischen Anwendungen mit Abdichtmanschetten und Anwen-
dungen mit Abstreifelementen moglich, ohne dass Adapterringe oder besondere
Werkzeuge fiir die Umriistung erforderlich sind. Hierdurch wiederum ist auch die
Reinigung bei entnommenen Abstreifelementen bzw. Abdichtmanschetten gegen-
iiber dem Stand der Technik vereinfacht. Gleichzeitig wird ein unerwiinschtes Losen
sowohl der Abdichtmanschetten als auch der Abstreifelemente sicher vermieden.
Wiederum kann das mindestens eine Abstreifelement einen Befestigungsring
umfassen, der in einer in der Innenwand der Fiithrungsbohrung aufgenommenen
Ringnut aufgenommen ist. Der Befestigungsring kann identisch ausgebildet sein zu

dem oben erwihnten Befestigungsring der Abdichtmanschette.

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Presse umfassend mindestens eine erfindungs-
gemiBe Stempelanordnung. Die Erfindung betrifft auch eine Rundlauferpresse mit
einem im Regelfall um eine vertikale Achse drehbaren Rotor, wobei der Rotor eine
obere und eine untere Stempelanordnung umfasst mit einer oberen und unteren
Stempelfiihrung sowie mit einer Vielzahl oberer und einer Vielzahl unterer Press-

stempel und mit einer Matrizenschreibe zwischen den Stempelfithrungen, wobei die
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Pressstempel mit Aufnahmen der Matrizenscheibe zusammenwirken, ferner mit
mindestens einer Fiill- und Dosierstation, in der zu verpressendes Material in die
Aufnahmen gefiillt wird, sowie mit mindestens einer Druckstation, in der das in die
Aufnahmen gefiillte Material durch die oberen und unteren Pressstempel zu
Presslingen verpresst wird, wobei die obere und/oder die untere Stempelanordnung
in der erfindungsgemiflen Weise ausgebildet ist. Bei den Aufnahmen kann es sich
um sogenannte Matrizenbohrungen handeln. In den Matrizenbohrungen kénnen
Matrizenbuchsen angeordnet sein. Dies ist aber nicht zwingend erforderlich. Ebenso
konnen die Pressstempel unmittelbar mit den Matrizenbohrungen zusammenwirken.
Die Matrizenscheibe kann einstiickig ausgebildet sein. Sie kann jedoch auch aus

Matrizensegmenten bestehen.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand von Figuren niher

erldutert. Es zeigen schematisch:

Fig.1 einen Teil einer Rundlduferpresse in einer in die Zeichnungsebene

abgewickelten Darstellung,

Fig.2 einen Ausschnitt einer erfindungsgemifB3en Stempelanordnung im Bereich

eines zweiten Endes einer Abdichtmanschette in einer Schnittansicht,

Fig.3 den Ausschnitt aus Fig. 2 nach einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel im
Bereich des zweiten Endes der Abdichtmanschette und eines

Abstreifelementes in einer Schnittansicht.

Soweit nichts anderes angegeben ist, bezeichnen in den Figuren gleiche Bezugs-
zeichen gleiche Gegenstinde. Fig. 1 zeigt den Aufbau einer an sich bekannten
Rundliufertablettenpresse. Es ist insbesondere der Rotor der Rundldufer-

tablettenpresse dargestellt, der von einem nicht dargestellten Drehantrieb um eine im
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Regelfall vertikale Achse rotiert wird, wie durch den Pfeil 12 veranschaulicht. Der
Rotor umfasst eine Stempelanordnung mit einer oberen Stempelfiihrung 14 und
einer unteren Stempelfiihrung 16. Die obere und untere Stempelfiihrung 14, 16
umfassen jeweils Fiihrungsbohrungen zur Aufnahme von Oberstempeln 18 und
Unterstempeln 20 der Presse. In an sich bekannter Weise umfassen die Ober- und
Unterstempel 18, 20 jeweils einen Stempelschaft 22, 24, der sich jeweils zwischen
einem Stempelkopf 26, 28 und einem Werkzeugbereich 30, 32 erstreckt. Die Ober-
und Unterstempel 18, 20 wirken mit ihren Werkzeugbereichen 30, 32 mit
Aufnahmen 34, beispielsweise Matrizenbohrungen, einer Matrizenscheibe 36
zusammen, die zwischen den Stempelfiihrungen 14, 16 angeordnet ist. Die
Rundliufertablettenpresse umfasst weiterhin eine Fiill- und Dosierstation mit einer
Fiilleinrichtung 38, iiber die den Aufnahmen 34 pulverférmiges Pressmaterial
zugefiihrt wird. Die Fiill- und Dosierstation der Presse umfasst weiterhin
Fiillkurvenelemente 40 und Dosierkurvenelemente 42. Der Rotor umfasst dariiber

hinaus untere Aussto3kurvenelemente 43 und obere Aufzugskurvenelemente 44.

In Drehrichtung 12 des Rotors der Fiilleinrichtung 38 nachgeordnet befindet sich
eine Vordruckstation 46 und eine Hauptdruckstation 48. Die Vordruckstation 46
besitzt eine obere Druckeinrichtung 50 mit einer oberen Druckrolle 52 und eine
untere Druckeinrichtung 54 mit einer unteren Druckrolle 56. Die Hauptdruckstation
48 umfasst ebenfalls eine obere Druckeinrichtung 58 mit einer oberen Druckrolle 60
und eine untere Druckeinrichtung 62 mit einer unteren Druckrolle 64. Die Ober- und
Unterstempel 18, 20 wirken mit den Druckrollen 52, 56, 60, 64 in an sich bekannter
Weise zusammen, um das in die Aufnahmen 34 gefiillte Pressmaterial zu Tabletten
zu verpressen. In Drehrichtung 12 der Vor- und Hauptdruckstation 46, 48
nachgeordnet befindet sich eine Auswerferstation mit einem Abstreifer 66, der zu
diesem Zeitpunkt von den Unterstempeln 20 auf die Oberflache der Matrizenscheibe
36 geschobene Presslinge bzw. Tabletten einem Tablettenablauf 68 zufiihrt.
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Es sei noch erwihnt, dass die unteren Druckeinrichtungen 54, 62 jeweils einen
motorischen Antrieb 70, 72 umfassen, mit dem der vertikale Abstand zwischen den
oberen Druckrollen 52, 60 und den unteren Druckrollen 56, 64 variiert werden kann.
Wie in Fig. 1 durch die mit F gekennzeichneten Pfeile veranschaulicht, wirken im
Betrieb der Presse zwischen den Ober- bzw. Unterstempeln 18, 20 und den
Druckrollen 52, 56, 60, 64 Krifte.

In Fig. 2 ist in einem vertikalen Schnitt ein Detail einer Stempelanordnung gezeigt,
wie sie bei der in Fig. 1 gezeigten Rundliufertablettenpresse vorgesehen sein kann.
Zu erkennen ist die obere Stempelfithrung 14, wobei in der Darstellung in Fig. 2
zwel Fiihrungsbohrungeh 74, 76 der Stempelfiihrung 14 zu erkennen sind. In den
Fiihrungsbohrungen 74, 76 ist jeweils ein Pressstempel 18 in axialer Richtung
beweglich gefiithrt. Von den Pressstempeln 18 sind in Fig. 2 jeweils die Stempel-
schifte 22 zu erkennen. Es versteht sich, dass sdmtliche Fithrungsbohrungen der
oberen Stempelfiihrung 14 und gegebenenfalls auch der unteren Stempelfiihrung 16
in der in Fig. 2 und auch weiter unten zu Fig. 3 erlduterten Weise ausgestaltet sein
konnen. Dasselbe gilt fiir die oberen und unteren Pressstempel 18, 20. Es versteht
sich weiterhin, dass die obere und/oder die untere Stempelfiihrung 14, 16 auch

mehrteilig aufgebaut sein kann.

In Fig. 2 ist zu erkennen, dass die Fiihrungsbohrungen 74, 76 an ihrem in Fig. 2
unteren, dem Pressraum mit der Matrizenscheibe 36 zugeordneten Ende an ihrer
Innenwand mit einer Ringnut 78 versehen sind. An dem in der in Fig. 2 linken
Fithrungsbohrung 74 angeordneten Pressstempel 18 ist eine Abdichtmanschette 80
in Form eines Faltenbalgs oder Wellrohres angeordnet, von der in Fig. 2 nur das
obere, zweite Ende zu erkennen ist. Die Abdichtmanschette 80 besteht beispiels-
weise aus einem Elastomer und ist in Bewegungsrichtung der Pressstempel 18
langenverdnderlich. Das in Fig. 2 nicht zu erkennende untere, erste Ende der

Abdichtmanschette 80 ist iiber geeignete Befestigungsmittel an dem Stempelschaft
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22 oder dem Werkzeugbereich 30 des jeweiligen Presstempels 18 befestigt. Das in
Fig. 2 dargestellte obere, zweite Ende der Abdichtmanschette 80 weist einen
elastischen Befestigungsring 82 auf, der in der Ringnut 78 der Fiihrungsbohrung 74
angeordnet ist. Insbesondere wird der elastische Befestigungsring 82 bei noch nicht
in die Fiihrungsbohrung 74 eingesetztem Pressstempel 18 in die Ringnut 78
eingeclipst bzw. in dieser verrastet. AnschlieBend wird der Pressstempel 18 mit
seinem Stempelschaft 22 in die Fiihrungsbohrung 74 eingesetzt. Dadurch wird die
Abdichtmanschette 80 mit ihrem Befestigungsring 82 zwischen der durch die
Ringnut 78 gebildeten Innenwand der Fiihrungsbohrung 74 und dem Stempelschaft
22 gefangen. Wie in Fig. 2 unmittelbar zu erkennen, kann sich die Abdicht-
manschette 80 mit ihrem Befestigungsring 82 in diesem Zustand nicht mehr aus der
Ringnut 78 I8sen. In der rechten Fiithrungsbohrung 76 in Fig. 2 ist aus
Veranschaulichungsgriinden keine Abdichtmanschette 80 gezeigt. Es versteht sich,

dass auch hier eine entsprechende Abdichtmanschette 80 vorgesehen sein kann.

In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméfBen Stempelan-
ordnung aus Fig. 2 gezeigt. Dieses Ausfiihrungsbeispiel entspricht weitgehend dem
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2. Im Unterschied zu Fig. 2 ist jedoch in der Ringnut
78 der in den Figuren 2 und 3 rechten Stempelanordnung 76 ein Abstreifelement 84
angeordnet. Das Abstreifelement 84 besitzt ebenfalls einen elastischen Befesti-
gungsring 86, der in seinen georhetrischen Abmessungen so ausgestaltet isf, dass er
in dieselbe Ringnut 78 rastend eingesetzt oder in diese eingeclipst werden kann, wie
der Befestigungsring 82 der Abdichtmanschette 80. Das Abstreifelement 84 umfasst
weiterhin einen im Querschnitt C-formigen Abdichtring 88, der iiber den Umfang
des Stempelschafts 22 mit seinen beiden Enden dicht an der Oberfldche des
Stempelschafts 22 anliegt. Das Abstreifelement 84 kann beispielsweise aus einem

geeigneten Elastomer bestehen.
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Indem die Befestigungsringe 82, 86 der Abdichtmanschetten 80 einerseits und der
Abstreifelemente 84 andererseits kompatibel zueinander ausgestaltet sind, kdnnen
die Abdichtmanschetten 80 und die Abstreifelemente 84 in einfacher Weise in
dieselben Ringnuten 78 der Fithrungsbohrungen 74, 76 eingesetzt werden. Es ist auf
diese Weise ein schneller und einfacher Wechsel zwischen Abdichtmanschetten 80
und Abstreifelementen 84 moglich, ohne dass Adapter oder spezielle Werkzeuge

erforderlich wiren.
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Anspriiche:

1. Stempelanordnung fiir eine Presse, insbesondere eine Rundlduferpresse,
umfassend mindestens einen Pressstempel (18, 20) mit einem Stempelkopf
(26, 28), einem Werkzeugbereich (30, 32) und einem sich zwischen
Stempelkopf (26, 28) und Werkzeugbereich (30, 32) erstreckenden
Stempelschaft (22, 24), weiter umfassend mindestens eine Stempelfiihrung
(14, 16) mit mindestens einer Fiihrungsbohrung (74, 76), in der der
Stempelschaft (22, 24) des mindestens einen Pressstempels (18, 20) axial
beweglich gefiihrt ist, und mindestens eine den Stempelschaft (22, 24)
zumindest abschnittsweise umgebende lidngenverdnderliche Abdichtman-
schette (80), die mit ihrem ersten Ende an dem Stempelschaft (22, 24) oder an
dem Werkzeugbereich (30, 32) des Pressstempels (18, 20) gehalten ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abdichtmanschette (80) mit ihrem zweiten
Ende an einer Innenwand der Fiihrungsbohrung (74, 76) gehalten ist, wobei
das zweite Ende der Abdichtmanschette (80) bei in der Fithrungsbohrung (74,
76) befindlichem Stempelschaft (22, 24) zwischen der Innenwand der
Fithrungsbohrung (74, 76) und dem Stempelschaft (22, 24) gefangen ist.

2. Stempelanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite
Ende der Abdichtmanschette (80) einen Befestigungsring (82) umfasst, der in
einer in der Innenwand der Fiihrungsbohrung (74, 76) ausgebildeten Ringnut

(78) aufgenommen ist.

3. Stempelanordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das zweite Ende der Abdichtmanschette (80) bei in der
Fithrungsbohrung (74, 76) befindlichem Stempelschaft (22, 24) eine Dichtung
zwischen der Innenwand der Fithrungsbohrung (74, 76) und dem
Stempelschaft (22, 24) bildet.
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4.  Stempelanordnung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
zweite Ende der Abdichtmanschette (80) unter Vorspannung in der Ringnut
(78) Aufnahme findet.

5.  Stempelanordnung nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das zweite Ende der Abdichtmanschette (80) elastisch

ausgebildet und in der Ringnut (78) verrastet oder in diese eingeclipst ist.

6. Stempelanordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abdichtmanschette (80) als Faltenbalg oder Wellrohr
ausgebildet ist.

7.  Stempelanordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass sie weiterhin mindestens ein Abstreifelement (84)
umfasst, welches ebenfalls an der Innenwand der Fiithrungsbohrung (74, 76)
gehalten ist, wobei es bei in der Fiihrungsbohrung (74, 76) befindlichem
Stempelschaft (22, 24) ebenfalls zwischen der Innenwand der
Fiihrungsbohrung (74, 76) und dem Stempelschaft (22, 24) gefangen ist, wobei
das Abstreifelement (84) einen Abstreifring (88) umfasst, der bei in der
Fiihrungsbohrung (74, 76) befindlichem Stempelschaft (22, 24) dicht am
Umfang des Stempelschafts (22, 24) anliegt und bei einer axialen Bewegung
des Pressstempels (18, 20) in axialer Richtung an dem Stempelschaft (22, 24)
éntlang streift, und wobei das Abstreifelement (84) mit identischen Halte- und
Fangmitteln an der Innenwand der Fithrungsbohrung (74, 76) gehalten ist wie
die Abdichtmanschette (80).

8. Stempelanordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das

Abstreifelement (84) einen Befestigungsring (86) umfasst, der in einer in der
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Innenwand der Fiihrungsbohrung (74, 76) ausgebildeten Ringnut (78)

aufgenommen ist

Presse umfassend mindestens eine Stempelanordnung nach einem der

vorhergehenden Anspriiche.

Rundliuferpresse mit einem drehbaren Rotor, wobei der Rotor eine obere und
eine untere Stempelanordnung umfasst mit einer oberen und unteren
Stempelfiihrung (14, 16) sowie mit einer Vielzahl oberer und einer Vielzahl
unterer Pressstempel (18, 20) und mit einer Matrizenschreibe (36) zwischen
den Stempelfiihrungen (14, 16), wobei die Pressstempel (18, 20) mit
Aufnahmen (34) der Matrizenscheibe (36) zusammenwirken, ferner mit
mindestens einer Fiill- und Dosierstation, in der zu verpressendes Material in
die Aufnahmen (34) gefiillt wird, sowie mit mindestens einer Druckstation (46,
48), in der das in die Aufnahmen (34) gefiillte Material durch die oberen und
unteren Pressstempel (18, 20) zu Presslingen verpresst wird, dadurch
gekennzeichnet, dass die obere und/oder die untere Stempelanordnung nach

einem der Anspriiche 1 bis 8 ausgebildet ist.
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