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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 5月 8日 (2007.5.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る シ ス テ ム で あ っ て 、
　 所 望 範 囲 に お け る バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 感 知 す る た め の セ ン サ と 、
　 前 記 所 望 範 囲 を 調 整 す る 度 毎 に 計 数 を 行 う 一 組 の カ ウ ン タ ー と 、 を 有 し 、
　 前 記 一 組 の カ ウ ン タ ー は 、 前 記 バ ル ブ が 前 記 所 望 範 囲 に な い と き に は 、 前 記 開 ／ 閉 状 態
を 有 す る よ う に 前 記 バ ル ブ を 特 徴 付 け る よ う に 調 整 さ れ 、
　 前 記 カ ウ ン タ ー の 前 記 計 数 値 が 前 記 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 示 す よ う に 構 成 し た 、 前
記 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る シ ス テ ム で あ っ て 、
　 前 記 バ ル ブ の 位 置 を 示 す 磁 界 を 放 射 す る 磁 気 源 と 、
　 所 望 範 囲 内 に お け る 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 感 知 す る セ ン サ と 、
　 前 記 所 望 範 囲 を 所 望 限 度 内 で 調 整 す る 度 毎 に 計 数 を 行 う 一 組 の カ ウ ン タ ー と 、 を 有 し 、
　 前 記 一 組 の カ ウ ン タ ー は 、 前 記 バ ル ブ が 前 記 所 望 範 囲 に な い と き に は 前 記 バ ル ブ が 前 記
開 ／ 閉 状 態 を 有 す る よ う に 前 記 バ ル ブ を 特 徴 付 け 、
　 前 記 カ ウ ン タ ー の 前 記 計 数 値 は 前 記 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 示 す 、 前 記 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る 方 法 で あ っ て 、
　 所 望 範 囲 内 に お け る 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 決 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 所 望 範 囲 を 適 合 さ せ て 調 整 す る 調 整 工 程 と 、 を 有 し 、
　 前 記 調 整 工 程 は 、 前 記 バ ル ブ が 前 記 所 望 範 囲 に な い と き に は 前 記 バ ル ブ が 前 記 開 ／ 閉 状
態 を 有 す る よ う に 特 徴 付 け る よ う に 構 成 さ れ 、 調 整 の 各 繰 り 返 し が 前 記 バ ル ブ シ ー ト 材 料
の 摩 耗 を 示 す 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 示 す 位 置 範 囲 を 設 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 内 の 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 決 定 す る 工 程 と 、



　 前 記 範 囲 を 所 望 限 度 内 で 適 合 し て 調 整 す る 調 整 工 程 と 、 を 有 し 、
　 前 記 調 整 工 程 は 、 前 記 バ ル ブ が 前 記 範 囲 に な い と き に は 前 記 バ ル ブ が 前 記 開 ／ 閉 状 態 を
有 す る よ う に 前 記 バ ル ブ を 特 徴 付 け 、 調 整 の 各 繰 り 返 し が 前 記 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を
示 す よ う に 構 成 さ れ る 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 示 す 位 置 範 囲 を 設 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 内 の 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 決 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 を 所 望 限 度 内 で 適 合 調 整 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 が 前 記 所 望 限 度 を 越 え た 場 合 に こ れ を 通 知 す る 工 程 と 、 を 含 む 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 示 す 位 置 範 囲 を 設 定 す る 工 程 と 、
　 所 望 範 囲 内 の 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 決 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 を 所 望 限 度 内 で 適 合 調 整 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 が 前 記 所 望 限 度 を 越 え た か 否 か を 通 知 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 が 望 ま し く な い 限 度 内 に あ る と き に は 、 前 記 バ ル ブ の 作 動 を 停 止 す る 工 程 と 、
を 含 む 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 示 す 位 置 範 囲 を 設 定 す る 工 程 と 、
　 所 望 範 囲 内 の 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 決 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 を 所 望 限 度 内 に 適 合 す る よ う に 調 整 す る 調 整 工 程 と 、
　 前 記 調 整 工 程 を 選 択 的 に 制 御 す る 工 程 と 、 を 含 む 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 示 す 位 置 範 囲 を 設 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 バ ル ブ の 開 ／ 閉 状 態 を 所 望 範 囲 内 で 決 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 範 囲 を 所 望 限 度 内 で 適 合 調 整 す る 工 程 と 、
　 調 整 の 各 繰 り 返 し 時 に 時 間 を 刻 印 し 、 時 間 の 刻 印 を 形 成 す る 工 程 と 、 を 含 む 、 前 記 方 法
。
【 請 求 項 ９ 】
　 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を 監 視 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 バ ル ブ の 位 置 を 得 る 工 程 と 、
　 所 定 範 囲 内 で 調 整 を 行 う 工 程 を 含 む 、 位 置 プ ロ セ ス 工 程 と 、
　 前 記 バ ル ブ シ ー ト 材 料 の 摩 耗 を オ ペ レ ー タ に 通 知 す る 工 程 と 、 を 含 む 、 前 記 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

(3) JP 2004-512470 A5 2007.6.28



【 図 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 ３ 】

(4) JP 2004-512470 A5 2007.6.28



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(5) JP 2004-512470 A5 2007.6.28



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(6) JP 2004-512470 A5 2007.6.28



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(7) JP 2004-512470 A5 2007.6.28



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(8) JP 2004-512470 A5 2007.6.28



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(9) JP 2004-512470 A5 2007.6.28



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 ５ 】
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