
(57)【要約】

【課題】燃焼ガスと調理容器との間の伝熱効率を向上さ

せて高い熱効率を得ることを目的とする。

【解決手段】本実施例のテーブルこんろ１によれば、輻

射バーナ４からの燃焼ガスは、熱透過板２に設けられた

排気孔３から上昇し、調理容器Ｐの底面と熱透過板２の

上面との間の燃焼ガス通路を通過する間に、その排気熱

で調理容器Ｐを直接加熱することによって、輻射式ガス

こんろ本来の間接加熱を補助するため、熱効率が向上す

る。

　そして、リング状の燃焼ガス通路をしきって、複数の

細かい燃焼ガス通路に分割しているため、燃焼ガスを狭

い空間に均一に分配して流すことが可能となり、伝熱効

率を向上させて高い熱効率を得ることができる。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 上 方 に 輻 射 熱 を 放 射 す る 輻 射 バ ー ナ の 上 方 を 熱 透 過 板 で 覆 う と と も に 、 該 熱 透 過 板 に 燃
焼 ガ ス 通 過 用 の 排 気 孔 を 開 口 し 、 該 熱 透 過 板 の 上 面 の 該 排 気 孔 の 周 囲 に 調 理 容 器 載 置 用 の
突 起 を 設 け て 、 該 熱 透 過 板 の 上 面 と 調 理 容 器 底 面 と の 間 に 該 排 気 孔 を 中 心 に ひ ろ が る 燃 焼
ガ ス 通 路 を 形 成 す る ガ ス こ ん ろ に お い て 、
　 上 記 突 起 は 、 上 記 燃 焼 ガ ス 通 路 を し き っ て 、 複 数 の 燃 焼 ガ ス 通 路 に 分 割 し て 燃 焼 ガ ス を
外 側 に 導 く こ と を 特 徴 と す る ガ ス こ ん ろ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 突 起 は 、 上 か ら 見 て 内 側 か ら 外 側 に 向 か っ て 広 が る 渦 巻 き 状 で 、 そ の 内 側 先 端 か ら
外 側 先 端 に か け て 上 記 熱 透 過 板 上 面 か ら 立 設 さ れ る 板 状 壁 を 形 成 し 、 調 理 容 器 を 載 置 し た
時 に 、 上 記 突 起 の 上 端 が 上 記 調 理 容 器 と 渦 巻 ラ イ ン 上 に 当 接 し て 、 上 記 燃 焼 ガ ス 通 路 を 、
上 記 熱 透 過 板 上 面 と 上 記 突 起 と 調 理 容 器 底 面 と に よ り 囲 ま れ る 渦 巻 き 状 に 区 画 形 成 す る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ガ ス こ ん ろ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 熱 透 過 板 は 、 上 記 排 気 孔 の 中 心 か ら 外 側 に 向 か っ て 上 り 傾 斜 し て 形 成 さ れ 、 上 記 燃
焼 ガ ス 通 路 の 高 さ を 外 側 ほ ど 絞 っ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ 記 載 の ガ ス こ
ん ろ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 熱 透 過 板 の 上 り 傾 斜 は 、 上 記 燃 焼 ガ ス 通 路 の 通 路 断 面 積 が 、 上 記 排 気 孔 の 中 心 か ら
の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 狭 く な る 、 あ る い は 、 該 距 離 が 遠 く な っ て も 同 等 と な る よ う に 形 成
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の ガ ス こ ん ろ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 輻 射 バ ー ナ を 備 え た ガ ス こ ん ろ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 か ら 、 輻 射 バ ー ナ の 上 方 を ガ ラ ス セ ラ ミ ッ ク 等 の 平 板 状 熱 透 過 板 で 覆 っ て 、 そ の 熱
透 過 板 の 上 に 調 理 容 器 を 直 接 載 置 し て 加 熱 す る 輻 射 式 ガ ス こ ん ろ が 知 ら れ て い る 。
　 し か し な が ら 、 こ の よ う な 輻 射 式 ガ ス こ ん ろ は 、 調 理 容 器 を 間 接 加 熱 す る 構 成 と な っ て
い る た め 、 排 気 熱 が 全 く 利 用 さ れ ず 、 熱 効 率 が 悪 か っ た 。
　 そ こ で 、 熱 効 率 を 向 上 さ せ る た め に 、 特 許 文 献 １ で 示 す も の で は 、 熱 透 過 板 の 上 面 に 調
理 容 器 載 置 用 の 突 起 を 設 け る と と も に 、 中 央 に 排 気 孔 を 開 口 し た 輻 射 式 ガ ス こ ん ろ が 提 案
さ れ て い る 。
　 こ の 輻 射 式 ガ ス こ ん ろ で は 、 燃 焼 ガ ス は 排 気 孔 か ら 上 昇 し 、 調 理 容 器 と 熱 透 過 板 の 上 面
と の 間 の 燃 焼 ガ ス 通 路 を 通 過 す る 間 に そ の 排 気 熱 で 調 理 容 器 を 直 接 加 熱 す る こ と に よ っ て
、 輻 射 式 ガ ス こ ん ろ 本 来 の 間 接 加 熱 を 補 助 す る こ と が で き 熱 効 率 が 向 上 す る 。
【 特 許 文 献 １ 】 実 公 昭 ５ ９ － ３ ９ ５ ２ ２ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 上 述 し た ガ ス こ ん ろ で は 、 燃 焼 ガ ス が 調 理 容 器 の 底 面 全 周 に わ た っ て 自
由 に 拡 散 で き て し ま う た め に 、 燃 焼 ガ ス の 流 れ や す い と こ ろ と そ う で な い と こ ろ が で き や
す く 流 れ に 偏 り が で き て し ま い 、 調 理 容 器 の 底 面 と の 伝 熱 効 率 が 悪 く な る と い う 問 題 が あ
っ た 。 こ の 結 果 、 熱 効 率 を 思 う よ う に 向 上 さ せ る こ と が で き な か っ た 。
　 本 発 明 の ガ ス こ ん ろ は 上 記 課 題 を 解 決 し 、 燃 焼 ガ ス と 調 理 容 器 と の 間 の 伝 熱 効 率 を 向 上
さ せ て 高 い 熱 効 率 を 得 る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
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　 上 記 課 題 を 解 決 す る 本 発 明 の 請 求 項 １ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、
　 上 方 に 輻 射 熱 を 放 射 す る 輻 射 バ ー ナ の 上 方 を 熱 透 過 板 で 覆 う と と も に 、 該 熱 透 過 板 に 燃
焼 ガ ス 通 過 用 の 排 気 孔 を 開 口 し 、 該 熱 透 過 板 の 上 面 の 該 排 気 孔 の 周 囲 に 調 理 容 器 載 置 用 の
突 起 を 設 け て 、 該 熱 透 過 板 の 上 面 と 調 理 容 器 底 面 と の 間 に 該 排 気 孔 を 中 心 に ひ ろ が る 燃 焼
ガ ス 通 路 を 形 成 す る ガ ス こ ん ろ に お い て 、
　 上 記 突 起 は 、 上 記 燃 焼 ガ ス 通 路 を し き っ て 、 複 数 の 燃 焼 ガ ス 通 路 に 分 割 し て 燃 焼 ガ ス を
外 側 に 導 く こ と を 要 旨 と す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ２ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、 上 記 請 求 項 １ 記 載 の ガ ス こ ん ろ に お い て
、
　 上 記 突 起 は 、 上 か ら 見 て 内 側 か ら 外 側 に 向 か っ て 広 が る 渦 巻 き 状 で 、 そ の 内 側 先 端 か ら
外 側 先 端 に か け て 上 記 熱 透 過 板 上 面 か ら 立 設 さ れ る 板 状 壁 を 形 成 し 、 調 理 容 器 を 載 置 し た
時 に 、 上 記 突 起 の 上 端 が 上 記 調 理 容 器 と 渦 巻 ラ イ ン 上 に 当 接 し て 、 上 記 燃 焼 ガ ス 通 路 を 、
上 記 熱 透 過 板 上 面 と 上 記 突 起 と 調 理 容 器 底 面 と に よ り 囲 ま れ る 渦 巻 き 状 に 区 画 形 成 す る こ
と を 要 旨 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ３ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、 上 記 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ 記 載 の ガ ス こ
ん ろ に お い て 、
　 上 記 熱 透 過 板 は 、 上 記 排 気 孔 の 中 心 か ら 外 側 に 向 か っ て 上 り 傾 斜 し て 形 成 さ れ 、 上 記 燃
焼 ガ ス 通 路 の 高 さ を 外 側 ほ ど 絞 っ た こ と を 要 旨 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ４ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、 上 記 請 求 項 ３ 記 載 の ガ ス こ ん ろ に お い て
、
　 上 記 熱 透 過 板 の 上 り 傾 斜 は 、 上 記 燃 焼 ガ ス 通 路 の 通 路 断 面 積 が 、 上 記 排 気 孔 の 中 心 か ら
の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 狭 く な る 、 あ る い は 、 該 距 離 が 遠 く な っ て も 同 等 と な る よ う に 形 成
さ れ る こ と を 要 旨 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 上 記 構 成 を 有 す る 本 発 明 の 請 求 項 １ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、 輻 射 バ ー ナ が 燃 焼 を 開 始 す る
と 燃 焼 面 か ら 輻 射 熱 が 放 射 さ れ る 。 こ の 輻 射 熱 は 、 熱 透 過 板 を 透 過 し て 調 理 容 器 底 面 を 間
接 的 に 加 熱 す る 。 さ ら に 、 輻 射 バ ー ナ か ら の 燃 焼 ガ ス は 、 熱 透 過 板 に 設 け ら れ た 排 気 孔 を
通 っ て 上 昇 し 、 調 理 容 器 の 底 面 と 熱 透 過 板 の 上 面 と の 間 の 燃 焼 ガ ス 通 路 を 通 過 す る 間 に 、
そ の 排 気 熱 で 調 理 容 器 を 直 接 加 熱 す る 。 こ の 結 果 、 輻 射 式 ガ ス こ ん ろ 本 来 の 輻 射 熱 に よ る
間 接 加 熱 が 燃 焼 ガ ス に よ る 直 接 加 熱 に よ っ て 補 助 さ れ て 熱 効 率 が 向 上 す る 。
　 そ し て 、 熱 透 過 板 上 面 に 設 け ら れ る 調 理 容 器 載 置 用 の 突 起 に よ っ て 、 燃 焼 ガ ス 通 路 を し
き っ て 複 数 の 燃 焼 ガ ス 通 路 に 分 割 し て い る た め 、 燃 焼 ガ ス を 狭 い 空 間 に 均 一 に 分 配 し て 流
す こ と が 可 能 と な り 、 伝 熱 効 率 を 向 上 さ せ て よ り 一 層 高 い 熱 効 率 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ２ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、 突 起 が 上 か ら 見 て 内 側 か ら 外 側 に 向 か っ
て 広 が る 渦 巻 き 状 で 、 そ の 内 側 先 端 か ら 外 側 先 端 に か け て 熱 透 過 板 上 面 か ら 立 設 さ れ る 板
状 壁 を 形 成 し て お り 、 調 理 容 器 を 載 置 し た 時 に 、 突 起 の 上 端 が 調 理 容 器 と 渦 巻 ラ イ ン 状 に
当 接 し て 、 燃 焼 ガ ス 通 路 を 、 熱 透 過 板 上 面 と 突 起 と 調 理 容 器 底 面 と に よ り 囲 ま れ る 渦 巻 き
状 に 区 画 形 成 す る 。
　 こ の た め 、 輻 射 バ ー ナ の 燃 焼 ガ ス は 、 渦 巻 き 状 に 区 画 形 成 さ れ た 燃 焼 ガ ス 通 路 に 流 入 し
、 そ こ で 、 突 起 と 衝 突 し な が ら 通 過 す る 。 そ し て 、 燃 焼 ガ ス は 突 起 と 衝 突 し た 際 に 、 水 平
方 向 か ら 上 方 向 に 流 れ を 変 化 さ せ 、 調 理 容 器 底 面 に 衝 突 す る 。 こ の 結 果 、 燃 焼 ガ ス 通 路 内
で は 、 燃 焼 ガ ス が 乱 流 状 態 と な っ て 流 れ 、 調 理 容 器 底 面 に は 伝 熱 境 界 膜 （ 薄 い 空 気 断 熱 層
） は 形 成 さ れ な く な り 、 燃 焼 ガ ス の 熱 が 調 理 容 器 底 面 に 良 好 に 伝 わ る 。
　 ま た 、 燃 焼 ガ ス と 調 理 容 器 底 面 と の 接 触 距 離 を 長 く と る こ と も で き る 。
　 さ ら に 、 燃 焼 ガ ス は 、 突 起 に 衝 突 し て 上 方 向 に 流 れ を 変 え な が ら 外 側 に 送 ら れ る た め 、
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調 理 容 器 よ り も 外 周 部 に 達 す る と 、 そ の ま ま 上 方 向 に 送 ら れ 調 理 容 器 側 面 に 沿 っ て 流 れ る
。 こ の た め 、 調 理 容 器 の 外 側 （ 横 方 向 ） へ 燃 焼 ガ ス が 逃 げ に く く 、 燃 焼 ガ ス の 熱 を 有 効 に
利 用 で き る 。
　 こ れ ら の 結 果 、 極 め て 高 い 熱 効 率 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ３ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、 熱 透 過 板 が 排 気 孔 の 中 心 か ら 外 側 に 向 か
っ て 上 り 傾 斜 し て 形 成 さ れ て い る た め 、 熱 透 過 板 が 平 坦 で あ っ た 従 来 の 輻 射 式 の ガ ス こ ん
ろ に 比 べ て 、 排 気 孔 の 中 心 か ら 遠 く な る ほ ど 燃 焼 ガ ス 通 路 の 高 さ が 絞 ら れ る 。 こ の た め 、
燃 焼 ガ ス 通 路 の 排 気 抵 抗 を 増 大 さ せ て 燃 焼 ガ ス の 拡 散 を 抑 制 す る こ と が で き 、 調 理 容 器 と
燃 焼 ガ ス と の 間 の 伝 熱 効 率 が 向 上 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ４ 記 載 の ガ ス こ ん ろ は 、 燃 焼 ガ ス 通 路 の 通 路 断 面 積 が 、 排 気 孔 の
中 心 か ら の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 狭 く な る 、 あ る い は 、 距 離 が 遠 く な っ て も 同 等 と な る よ う
に 熱 透 過 板 の 上 り 傾 斜 が 形 成 さ れ て い る 。
　 こ の 通 路 断 面 積 Ａ は 、 排 気 孔 の 中 心 か ら の 距 離 を ｒ 、 熱 透 過 板 と 調 理 容 器 底 面 と の 距 離
（ 高 さ ） を ｈ と す る と 、 Ａ ＝ ２ π ｒ ｈ で 表 わ せ る も の で あ る 。
　 ま た 、 一 般 的 に 、 燃 焼 ガ ス と 調 理 容 器 と の 間 の 伝 熱 効 率 は 、 燃 焼 ガ ス の 流 速 が 速 い 、 つ
ま り 燃 焼 ガ ス 通 路 断 面 積 が 狭 い ほ ど 良 好 と な る 。
　 従 っ て 、 本 発 明 の ガ ス こ ん ろ で は 、 熱 透 過 板 の 上 り 傾 斜 に よ っ て 、 燃 焼 ガ ス の 流 速 を 燃
焼 ガ ス 通 路 中 で 、 初 速 度 よ り も 確 実 に 、 速 く 、 あ る い は 、 同 じ に す る こ と が で き 、 燃 焼 ガ
ス と 調 理 容 器 と の 間 の 伝 熱 効 率 を 向 上 さ せ て 、 熱 効 率 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
　 ま た 、 燃 焼 ガ ス の 体 積 流 量 は 、 排 気 孔 か ら の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 、 燃 焼 ガ ス の 温 度 低 下
に 伴 い 減 少 す る 。 そ の た め 、 従 来 の 輻 射 式 の ガ ス こ ん ろ の よ う に 、 燃 焼 ガ ス 通 路 の 断 面 積
が 排 気 孔 か ら の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 広 く な る も の で は 、 燃 焼 ガ ス が 減 速 し て 拡 散 し て し ま
い 、 熱 効 率 が 低 下 す る 。
　 本 発 明 で は 、 排 気 孔 か ら の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 燃 焼 ガ ス 通 路 の 通 路 断 面 積 が 広 く な ら な
い よ う に し た た め に 、 燃 焼 ガ ス の 体 積 流 量 減 少 に 伴 う 燃 焼 ガ ス の 流 速 低 下 を 招 か な い 。 し
た が っ て 、 燃 焼 ガ ス の 拡 散 に よ る 熱 効 率 の 低 下 を 引 き 起 こ す こ と が な い 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 以 上 説 明 し た 本 発 明 の 構 成 、 作 用 を 一 層 明 ら か に す る た め に 、 以 下 、 本 発 明 の ガ ス こ ん
ろ の 好 適 な 実 施 例 に つ い て 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ガ ス こ ん ろ と し て の テ ー ブ ル こ ん ろ １ は 、 図 １ 、 図 ２ 、 図 ３ に 示 す よ う に ト ッ プ プ レ ー
ト と し て の 熱 透 過 板 ２ （ 例 え ば 、 透 明 ガ ラ ス 板 ） に 排 気 孔 ３ が 開 口 さ れ 、 排 気 孔 と 同 軸 上
で 熱 透 過 板 ２ の 下 方 に は 、 熱 透 過 板 ２ と 所 定 間 隔 を あ け て 表 面 燃 焼 式 の 輻 射 バ ー ナ ４ が 配
置 さ れ る 。 尚 、 排 気 孔 ３ の 直 径 は 、 輻 射 バ ー ナ ４ の 燃 焼 面 の 上 面 に は 排 気 孔 ３ が か か ら な
い 程 度 に 小 さ く 形 成 さ れ る 。
　 排 気 孔 ３ の 周 り の 熱 透 過 板 ２ の 上 面 に は 、 調 理 容 器 Ｐ を 載 置 す る た め の 複 数 の 五 徳 爪 ５
（ 本 発 明 の 突 起 に 相 当 す る ） が 立 設 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の 輻 射 バ ー ナ ４ は 、 燃 焼 に 必 要 な 空 気 の 殆 ど を 一 次 空 気 と し て 吸 入 す る 全 一 次 空 気 式
の バ ー ナ で あ り 、 燃 料 ガ ス と 一 次 空 気 と が 供 給 さ れ る バ ー ナ 本 体 ６ と 、 バ ー ナ 本 体 ６ に 載
置 さ れ る 燃 焼 面 と し て の バ ー ナ プ レ ー ト ７ と を 備 え る 。 輻 射 バ ー ナ ４ は 、 そ の 頭 部 が リ ン
グ 状 で あ り 、 頭 部 の 中 央 に 中 央 開 口 部 ８ が 形 成 さ れ る 。 ま た 、 中 央 開 口 部 ８ の 下 方 に は 、
汁 受 皿 ９ が 設 け ら れ る 。
　 バ ー ナ プ レ ー ト ７ は 、 リ ン グ 状 に 形 成 さ れ た 多 孔 質 セ ラ ミ ッ ク ス の 平 面 プ レ ー ト で 多 数
の 貫 通 孔 を 有 し 、 そ の 燃 焼 面 を 水 平 方 向 に 配 置 し て 、 火 炎 を 上 方 向 に 向 け て 燃 焼 す る よ う
に 設 け ら れ る 。

10

20

30

40

50

(4) JP 2005-291663 A 2005.10.20



　 バ ー ナ 本 体 ６ は 、 燃 料 ガ ス と 一 次 空 気 と が 供 給 さ れ て 混 合 さ れ る 混 合 管 １ ０ と 、 バ ー ナ
プ レ ー ト ７ の 載 置 部 と な る リ ン グ 状 の 混 合 気 室 １ １ と か ら な る 。 混 合 管 １ ０ の 基 端 に は 、
燃 料 ガ ス を 噴 出 す る ノ ズ ル １ ２ が 設 け ら れ 、 ノ ズ ル １ ２ の 周 り に は 、 ノ ズ ル １ ２ か ら の 燃
料 ガ ス の 噴 出 に 伴 い 燃 焼 用 一 次 空 気 を 吸 引 す る た め の 一 次 空 気 口 １ ３ が 設 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 五 徳 爪 ５ 上 に 調 理 容 器 Ｐ を 載 置 す る と 、 調 理 容 器 Ｐ の 底 面 と 熱 透 過 板 ２ の 上 面 と の 間 に
リ ン グ 状 の 燃 焼 ガ ス の 通 過 流 路 が 形 成 さ れ 、 燃 焼 ガ ス は 外 側 へ 導 か れ る 。
　 ま た 、 熱 透 過 板 ２ の 排 気 孔 ３ の ま わ り は 、 排 気 孔 ３ の 中 心 か ら 外 側 に 向 か っ て 上 向 き に
傾 斜 し て 傾 斜 部 １ ４ を 形 成 す る 。
　 そ し て 、 熱 透 過 板 ２ の 上 面 と 調 理 容 器 Ｐ の 底 面 と に よ っ て 上 下 面 を 囲 ん だ リ ン グ 状 の 燃
焼 ガ ス 通 路 に お い て は 、 そ の 通 路 断 面 積 Ａ が 、 排 気 孔 ３ の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 狭 く な る よ
う に 傾 斜 部 １ ４ の 角 度 が 設 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 つ ま り 、 通 路 断 面 積 Ａ は 、 排 気 孔 ３ 中 心 （ 輻 射 バ ー ナ ４ 中 心 ） か ら の 距 離 を ｒ 、 熱 透 過
板 ２ か ら 調 理 容 器 Ｐ 底 面 ま で の 高 さ を ｈ と す る と 、
　 Ａ ＝ ２ π ｒ ｈ
　 と し て 表 わ さ れ 、 ｒ が 大 き い 場 所 ほ ど 、 こ の 通 路 断 面 積 Ａ が 小 さ く な る よ う に ｈ が 設 定
、 つ ま り 傾 斜 部 １ ４ の 角 度 が 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 五 徳 爪 ５ は 、 そ れ ぞ れ 排 気 孔 ３ の 中 心 （ 輻 射 バ ー ナ ４ の 中 心 ） か ら 放 射 状 に 向 け た 直 線
に 対 し て 排 気 孔 ３ 周 方 向 に 所 定 角 度 傾 斜 し て 外 側 に 延 び る 円 弧 状 の 板 状 縦 壁 を 、 そ の 内 側
先 端 か ら 外 側 先 端 に か け て 熱 透 過 板 ２ 上 面 か ら 立 設 し て 形 成 さ れ る 。
　 従 っ て 、 こ の 五 徳 爪 ５ を 熱 透 過 板 ２ 上 面 に 所 定 間 隔 （ 排 気 孔 ３ 中 心 に 所 定 角 度 ピ ッ チ ）
で 配 置 す る こ と に よ り 、 上 方 か ら 見 て 、 五 徳 爪 ５ が 熱 透 過 板 ２ 上 面 に 渦 巻 き 状 に 形 成 さ れ
る 。
　 ま た 、 五 徳 爪 ５ は 、 熱 透 過 板 ２ と 一 体 加 工 に よ り 形 成 さ れ る 。 尚 、 五 徳 爪 ５ は 、 熱 透 過
板 ２ と 一 体 加 工 し な く て も よ く 、 別 体 で あ っ て も 構 わ な い 。
　 こ の 五 徳 爪 ５ は 、 そ の 内 周 側 の 爪 傾 斜 部 １ ５ と 、 外 周 側 の 調 理 容 器 載 置 部 １ ６ と か ら な
る 。
　 爪 傾 斜 部 １ ５ は 、 上 端 面 が 内 側 端 か ら 外 方 向 に 向 か っ て 高 く な る よ う に 傾 斜 が 設 け ら れ
る 。
　 調 理 容 器 載 置 部 １ ６ は 、 そ の 上 端 面 が 略 水 平 に 形 成 さ れ 、 調 理 容 器 Ｐ が 載 置 さ れ る 部 分
と な る 。
　 各 五 徳 爪 ５ は 、 同 一 形 状 を し て い る た め 、 そ れ ぞ れ の 調 理 容 器 載 置 部 １ ６ の 上 端 は 同 一
水 平 面 上 に 位 置 す る こ と と な り 、 調 理 容 器 Ｐ の 底 面 と 円 弧 状 に 延 び た 曲 線 上 で 直 接 当 接 し
て 、 そ の 左 右 空 間 を 区 分 す る 。
　 こ う し て 、 リ ン グ 状 の 燃 焼 ガ ス 通 路 は 、 五 徳 爪 ５ に よ り 、 渦 巻 き 状 に 細 か く 区 画 さ れ て
複 数 の 燃 焼 ガ ス 通 路 に 分 割 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 上 述 し た テ ー ブ ル こ ん ろ １ に よ れ ば 、 輻 射 バ ー ナ ４ が 燃 焼 を 開 始 す る と 、 バ ー ナ プ レ ー
ト ７ 表 面 か ら 輻 射 熱 が 放 射 さ れ る 。 こ の 輻 射 熱 は 、 熱 透 過 板 ２ を 透 過 し て 調 理 容 器 Ｐ の 底
面 を 間 接 的 に 加 熱 す る 。 さ ら に 、 輻 射 バ ー ナ ４ か ら の 燃 焼 ガ ス は 、 熱 透 過 板 ２ に 設 け ら れ
た 排 気 孔 ３ を 通 っ て 上 昇 し 、 調 理 容 器 Ｐ の 底 面 と 熱 透 過 板 ２ の 上 面 と の 間 の 燃 焼 ガ ス 通 路
を 通 過 す る 間 に 、 そ の 排 気 熱 で 調 理 容 器 Ｐ を 直 接 加 熱 す る 。 こ の 結 果 、 輻 射 式 ガ ス こ ん ろ
本 来 の 輻 射 熱 に よ る 間 接 加 熱 が 燃 焼 ガ ス に よ る 直 接 加 熱 に よ っ て 補 助 さ れ て 、 熱 効 率 が 向
上 す る 。
　 そ し て 、 リ ン グ 状 の 燃 焼 ガ ス 通 路 を し き っ て 、 複 数 の 細 か い 燃 焼 ガ ス 通 路 に 分 割 し て い
る た め 、 燃 焼 ガ ス を 狭 い 空 間 に 均 一 に 分 配 し て 流 す こ と が 可 能 と な り 、 伝 熱 効 率 を 向 上 さ
せ て 高 い 熱 効 率 を 得 る こ と が で き る 。
　 さ ら に 、 分 割 し た 燃 焼 ガ ス 通 路 を 渦 巻 き 状 に 区 画 し て い る た め 、 燃 焼 ガ ス は 、 こ の 燃 焼
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ガ ス 通 路 内 を 、 五 徳 爪 ５ の 側 面 と 衝 突 し な が ら 通 過 す る 。 五 徳 爪 ５ と 衝 突 し た 際 に 、 燃 焼
ガ ス は 水 平 方 向 か ら 上 方 向 に 流 れ を 変 化 さ せ 、 調 理 容 器 Ｐ 底 面 へ の 衝 突 を 繰 り 返 し な が ら
外 側 に 送 ら れ て い く 。
　 こ の た め 、 区 画 さ れ た 燃 焼 ガ ス 通 路 内 で は 、 燃 焼 ガ ス が 乱 流 し て 調 理 容 器 Ｐ 底 面 に は 伝
熱 境 界 膜 は 形 成 さ れ な く な り 、 燃 焼 ガ ス の 熱 が 調 理 容 器 Ｐ 底 面 に 良 好 に 伝 わ る 。
　 さ ら に 、 燃 焼 ガ ス と 調 理 容 器 Ｐ 底 面 と の 接 触 距 離 を 長 く と る こ と も で き る 。
　 こ れ ら の 結 果 、 高 熱 効 率 が 達 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 調 理 容 器 Ｐ の 大 き さ が 五 徳 爪 ５ の リ ン グ 径 よ り も 小 さ い 場 合 に は 、 燃 焼 ガ ス は 調
理 容 器 Ｐ よ り も 外 周 部 に 達 す る と 、 渦 巻 き 状 の 五 徳 爪 ５ に 衝 突 し て 、 そ の ま ま 上 方 向 に 送
ら れ 、 調 理 容 器 Ｐ 側 面 に 沿 っ て 流 れ る た め 、 調 理 容 器 Ｐ 底 面 に 加 え て 調 理 容 器 Ｐ 側 面 に お
い て も 良 好 に 燃 焼 ガ ス と の 熱 交 換 が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 さ ら に 、 五 徳 爪 ５ が 円 弧 状 に 外 側 に 延 び 、 熱 透 過 板 ２ 面 全 体 と し て は 渦 巻 き 状 に 形 成 さ
れ て い る た め 、 燃 焼 ガ ス は 五 徳 爪 ５ 側 壁 に 衝 突 し な が ら ス ム ー ズ に 外 側 へ 送 ら れ る と 共 に
、 調 理 容 器 Ｐ 底 面 と の 接 触 距 離 が 長 く て も 排 気 抵 抗 が 少 な く 、 熱 分 布 も 偏 り が 少 な く な る
。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 さ ら に 、 排 気 孔 ３ の ま わ り の 熱 透 過 板 ２ に 傾 斜 部 １ ４ を 形 成 し て 、 排 気 孔 ３ （ 輻 射 バ ー
ナ ４ ） か ら の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 燃 焼 ガ ス 通 路 の 通 路 面 積 を 狭 く す る 構 成 と し た た め に 、
排 気 孔 ３ か ら 遠 い 箇 所 に お い て は 、 燃 焼 ガ ス 通 路 の 通 路 面 積 を 狭 く し て 、 燃 焼 ガ ス の 流 速
を 速 く す る こ と が で き る 。 こ の た め 、 調 理 容 器 Ｐ と 燃 焼 ガ ス と の 間 の 伝 熱 効 率 を 向 上 さ せ
る こ と が で き る 。
　 さ ら に 、 燃 焼 ガ ス の 体 積 流 量 は 、 輻 射 バ ー ナ ４ か ら の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 、 燃 焼 ガ ス の
温 度 低 下 に 伴 い 減 少 す る 。 そ の た め 、 燃 焼 ガ ス 通 路 の 面 積 が 輻 射 バ ー ナ ４ か ら の 距 離 が 遠
く な っ て も 変 化 し な か っ た 場 合 に は 、 燃 焼 ガ ス は 減 速 し て 拡 散 し て し ま い 、 熱 効 率 は 低 下
す る が 、 本 実 施 例 で は 、 輻 射 バ ー ナ ４ か ら の 距 離 が 遠 く な る ほ ど 燃 焼 ガ ス 通 路 の 通 路 面 積
を 狭 く し た た め に 、 燃 焼 ガ ス の 体 積 流 量 減 少 に 伴 う 燃 焼 ガ ス の 流 速 低 下 を 招 か な い 。
　 し た が っ て 、 高 温 の 燃 焼 熱 は 燃 焼 ガ ス 通 路 内 で 拡 散 す る こ と が な く 、 調 理 容 器 Ｐ に 燃 焼
熱 を 効 率 良 く 伝 達 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 上 本 発 明 の 実 施 例 に つ い て 説 明 し た が 、 本 発 明 は こ う し た 実 施 例 に 何 等 限 定 さ れ る も
の で は な く 、 本 発 明 の 要 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 に お い て 、 種 々 な る 態 様 で 実 施 し 得 る こ と は
勿 論 で あ る 。
　 例 え ば 、 本 実 施 例 で は 円 弧 状 の 板 で 五 徳 爪 ５ を 形 成 し た が 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 直 線 板
状 の 五 徳 爪 １ ０ ５ を 排 気 孔 ３ の 中 心 か ら 放 射 状 に 向 け た も の で も よ く 、 更 に 、 図 ５ に 示 す
よ う に 、 直 線 板 状 の 五 徳 爪 ２ ０ ５ を 中 心 か ら 周 方 向 に 所 定 角 度 傾 斜 さ せ て 設 け て も よ い 。
　 ま た 、 本 実 施 例 で は 、 リ ン グ 状 の 燃 焼 ガ ス 通 路 を 複 数 の 円 弧 状 の 五 徳 爪 ５ に よ っ て 複 数
の ガ ス 通 路 に 分 割 し て い る が 、 中 心 か ら 外 周 方 向 へ 向 か っ た 一 連 の 渦 巻 き 状 の 五 徳 爪 で 一
続 き の 渦 巻 き 状 の ガ ス 通 路 を 形 成 す る よ う に し て も よ い 。
　 ま た 、 本 実 施 例 で は 、 リ ン グ 状 の 燃 焼 ガ ス 通 路 の 断 面 積 を 排 気 孔 ３ の 中 心 か ら の 距 離 が
遠 く な る ほ ど 狭 く な る よ う に し た が 、 距 離 が 遠 く な っ て も 同 等 （ 通 路 断 面 積 が 変 化 し な い
） に し て も よ い 。 ま た 、 熱 透 過 板 ２ の 傾 斜 部 １ ４ の 傾 斜 角 度 を 小 さ く 、 す な わ ち 熱 透 過 板
２ の 下 り 傾 斜 を 小 さ く す る と 、 排 気 孔 ３ か ら の 距 離 が 遠 く な る に つ れ て 通 路 断 面 積 が 広 く
な っ て し ま う こ と も あ る が 、 こ の 場 合 で も 、 従 来 の 平 坦 な 熱 透 過 板 を 備 え た 輻 射 式 の ガ ス
こ ん ろ に 比 べ れ ば 、 燃 焼 ガ ス の 流 速 が 遅 く な る 程 度 を 抑 制 で き 、 熱 効 率 を 向 上 さ せ る こ と
が で き る 。
　 ま た 、 輻 射 バ ー ナ ４ と し て 、 給 気 フ ァ ン を 用 い な い 自 然 燃 焼 式 の バ ー ナ で の 例 を 示 し た
が 、 給 気 フ ァ ン を 用 い た 強 制 燃 焼 式 の バ ー ナ で あ っ て も 構 わ な い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
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【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 発 明 は 、 テ ー ブ ル こ ん ろ お よ び キ ッ チ ン ユ ニ ッ ト に 組 込 ま れ る ビ ル ト イ ン こ ん ろ 等 の
各 種 の ガ ス こ ん ろ に 適 用 可 能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 図 １ 】 実 施 例 １ の テ ー ブ ル こ ん ろ の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 実 施 例 １ の テ ー ブ ル こ ん ろ の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 実 施 例 １ の テ ー ブ ル こ ん ろ の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 別 の 実 施 例 の テ ー ブ ル こ ん ろ の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 別 の 実 施 例 の テ ー ブ ル こ ん ろ の 平 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 １ 　 テ ー ブ ル こ ん ろ
　 ２ 　 熱 透 過 板
　 ３ 　 排 気 孔
　 ４ 　 輻 射 バ ー ナ
　 ５ 、 １ ０ ５ 、 ２ ０ ５ 　 五 徳 爪
　 １ ４ 　 傾 斜 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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