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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do usta-
lania polozenia glowic rewolwerowych i mecha-
nizméw podzialowych w obrabiarkach do metali,
zwlaszcza w tokarkach rewolwerowych, karuze-
l6wkach, wiertarkach i obrabiarkach zespolowych.

Znane s3 urzadzenia do ustalania polozenia glo-
wic rewolwercwych zaopatrzone w naped mecha-
niczny, elektryczry, hydrauliczny lub pneumatycz-
ny, w ktorych elementami ustalajagcymi sa rygle
lub zatrzaski osadzone w korpusie glowicy. Po
dokonaniu podzialu elementy te wchodzag w otwo-
ry (gniazda) znajdujgce sie w obrotowej glowicy.
W réznych odmianach konstrukcyjnych znanych
urzadzen rygle sg usytuowane réwnolegle lub
prostopadle do osi glowicy.

Znane s3 dalej urzadzenia, w ktorych elemen-
tem ustalajacym jest zespél dwéch zebatek pier-
Scieniowych. Sg one zaopatrzone w zeby o zarysie
prostym. W celu obrécenia glowicy nalezy ja
uprzednio unie$¢ i wyzebié, za§ opuszczenie glo-
wicy powoduje ustalenie jej polozenia.

Te ‘znane urzadzenia posiadaja skomplikowana
konstrukcje i sa kosztowne w wykonaniu, a mimo
to ich dokladno$é ustalania jest naogdél niewielka.
We wszystkich znanych konstrukcjach szczegélnie
niedogodne jest to, iz element ustalajagcy w czasie
indeksowania przesuwa sie wzgledem elementu
ustalonego. Powstajace przy tym tarcie powoduje
zuzywanie sle tych powierzchni, ktére decyduia
o dokladnosci ustalania polozenia.
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Wynalazek ma na celu skonstruowanie urzadze-
nia do ustalenia, ktére przy prostej budowie be-
dzle posiadalo duzg dokladnosé, przy czym doklad-
nos¢ ta bedzie sie utrzymywala w czasie eksploa-
tacji.

Istota wynalazku polega mna zaopatrzeniu glo-
wicy w tarcze podziatows z wystepami oraz dwa-
réownolegte do siebie poziomie rygle ustawione
stycznie do obwodu tej tarczy. Rygle maja ksztalt
walkoéw, sg umocowane przesuwnie i opierajg sie

0 wystepy tarczy swoimi powierzchniami czolo-

wymi, przy czym sily na nie dzialajgce sg réine.
Ponadto urzadzenie wedlug wynalazku jest zaopa-
trzone w pomocniczy mechanizm . zatrzaskowy do
wstepnego ustalania polozenia, w mechanizm do
unoszenia glowicy obrotowej w czasie jej~ebraca-
nia oraz w szereg dalszych mechanizméw stosowa-
nych najkorzystniej jednoczeénie, lecz ktére mogty
by w razie potrzeby byé stosowane oddzielnie.
Decydujacy wplyw mna dokladnoéé dzalania
urzgdzenia wedlug wynalazku ma zastosowanie
rygli dzialajacych stycznie z rézng sila. Rygiel do-
ciskany wiekszg silg dochodzi zawsze do $cifle
okre§lonego miejsca, natomiast drugi dzialajac
przeciw pierwszemu kasuje luzy mechanizmu
obrotowego i ustala wynikowe polozenie glowicy
z wielka doktadnoéciag. Zastosowanie rygli dziala-
jacych za pomocy hartowanej powierzchni czoto-
wej eliminuje tarcie powierzchni wspélpracujgeych
i zapewnia urzadzeniu zachowanie dokladnoS$ci
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ustalenia [polozenia przez czas praktycznie nie-
ograniczony. Temu samemu celowi stuzy zastoso-
wanie mechanizmu unoszenia glowicy podczas jej
obrotu, dzieki ktéremu eliminuje sie tarcie oraz
zuzywanie powierzchni styku pomiedzy golwicy
i korpusem. W efekcie urzadzenie wediug wyna-
lazku charakteryzuje sie¢ wysokg i trwalg doklad-
noscig dzialania.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany
na uzytecznym przykladzie wykonania w zwigzku
z rysunkiem, na ktéorym fig. 1 przedstawia glowice
rewolwerowg wraz z urzadzeniem do ustalania
polozenia w przekroju podiluznym, fig. 2 — prze-
kréj urzadzenia wzdiuz linii A—A na fig. 1,
fig. 3 — mprzekrdj przez tlok cbracajacy glowice
wzdluz linii B—B na fig. 1, a fig. 4 — schemat
hydrauliczny urzadzenia do ustalania polozenia.

Jak uwidoczniono na rysunku, glowica.1l zaopa<

trzona w 6 otwordéw narzedziowych wraz z tar-
cza 2 podzialowg sg osadzone na wspdlnej osi 3,
ktora z kolei jest osadzona w korpusie za posred-
nictwem tulei 4 zaopatrzonej w dolnej czeSci w
gwint. Miedzy tulejag 4 a pierScieniem umocowa-
nym do tarczy 2 znajduje sie sprezyna 5 talerzo-
wa. Na gwincie tulei 4 jest osadzona nakretka 6
zaopatrzona w segment zebaty zazebiony z zebat-
ka umieszczong na tloku 7.

Tarcza 2 podzialowa jest zaopatrzona na obwo-
dzie w szereg wystepé6w pokazanych na fig. 2
i fig. 4. O wystepy te opieraja sie swoimi po-
wierzchniami czotowymi rygle 8 i 9, przy czym
tloczek 10 rygla 8 ma S$rednice wiekszg, niz tlo-
czek 11 rygla 9. Rygle sa umieszczone w glowicy
poziomo i przesuwajg sie stycznie do obwodu
tarczy 2.

Mechanizm obrotu glowicy 1 sklada sie z tlo-
ka 12 zaopatrzonego w zebatke, ktéra wspélpra-
cuje z wieficem zebatym umieszczonym na tar-
czy 13. Tarcza 13 jest osadzona obrotowo na osi 14.
Obok niej na osi 14 jest osadzona na klinie tar-
cza 15. Miedzy tarczami 13 i 15 jest umieszczony
mechanizm zabierakowo-zapadkowy jednostronnego
dzialania. Réwnocze$nie tarcza 15 jest zaopatrzo-
na na obwodzie w jedno wyciecie dla rygla 16.
Rygiel 16 jest wyposazony w elektromagnes do
przesuwania.

Na koncu osi ‘14 jest osadzone koto zebate stoz-
kowe 17 zazebiajgce sie z kolem 18 osadzonym na
osi 3. Kola zebate 17 i 18 posiadajg zwiekszony
luz miedzyzebny, a przelozenie miedzy nimi wy-
nosi 1:6. Na przeciwlegtym koricu osi 14 jest osa-
dzone koto 19 polgczone z kolem 20 ozadzonym na
osi walka 21 zderzakowego. Przelozenie miedzy
kolami 19 i 20 wynosi 7:6. Walek 21 jest zaopa-
trzony w zderzaki ste.fujace wielko$cig przesuw:i
glowicy cdpowiednio dla kazdego jej katowego
polozenia. .

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku zostanie
opisane w zwigzku ze schematem fig. 4. W celu
dokonania podzialu o jedno gniazdo narzedziowe
przesuwa sie zawér 22 za pomocg elektromagne-
su 23 w lewo w polozenie zaznaczone na rysun-
ku. Przy tym potozeniu zaworu 22 olej pod cis-
nieniem ptynie przewodem 24 do lewych komér
tloczkéw 10 i 11 i przesuwa je w prawo, wycofu-
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jac rygle 8 i 9. Réwnoczeénie przesuwa sie tlok 7,
na ,skutek czego obraca sie nakretka 6, ktéra
przesuwajac sie ku gorze umozliwia uniesienie
glowicy 1 wraz z tarczg 2 i osiag 3 za pomocay

sprezyny 5. Zalagczenie pradu do elektromagnesu 23

rowoduje réownoczesne zadzialanie elektromagnesu
wycofujgcego rygiel 16.

Po przesunieciu tloczkéw 10 i 11 oraz tloka 7
olej doplywa do tioka 12. Jego' przesuniecie po-
woduje obrét watka 14 o 360°, po czym rygiel 16
wskakuje w wyciecie tarczy 15 i zatrzymuje wa-
tek. Wraz z obrotem walka 14 nastepuje obrot
0 60° glowicy 1 i tarczy 2 oraz odpowiedni cbrot
watka 21. W tym momencie zalgcza sie elektro-
magnes 25, ktéry przesuwa suwak 22 w prawo.
Przesterowanie tc powoduje kolejno dosuniecie
rygli 8 i 9 do wystepow tarczy 2, zaci$niecie glo-
wicy za pomoca tloka 7 i nakretki 6 oraz wycofa-
nie tloka 12 w polozenie wyjSciowe.

Po dokonaniu  podzialu i zaci$nieciu glowicy'
ciSnienie w ukladzie hydraulicznym moze byé¢ wy-
taczone, gdyz nakretka 6 jest samohamowna, za$
moment tarcia wytworzcny na prowadnicach glo-
wicy jest wystarczajacy dla uniemozliwienia jej
cbrotu.

Przy obracaniu glowicy o kilka gniazd narze-
dziowych rygle 8 i 9 oraz tlok 7 zaciskajgcy wy-
konujg swoéj cykl tylko jeden raz, natomiast tlok
12 i rygiel 16 tyle razy, o ile gniazd glowica sig
obraca.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ustalania polozenia glowic re-
wolwerowych i mechanizméw podzialowych
w obrabiarkach do metali, zaopatrzone w me-
chanizm obracania glowicy, znamienne tym, ze
posiada tarcze (2) podzialowa zaopatrzong na
obwodzie w szereg wystepow oraz dwa réwno-
legle do siebie rygle (8) i (9) umieszczone stycz-
nie do $rednicy podzialowej tarczy (2) i opiera-
jace sie o wystepy tarczy swoimi powierzchnia-~
mi czolowymi, przy czym rygiel (8) jest do-
ciskany do wystepu tarczy z sily wieksza niz
rygiel (9), a réwnoczeSnie glowica jest wypo-
sazona w mechanizm zacisku na prowadnicach
obrotowych oraz w zatrzaskowy mechanizm do
wstepnego ustalania polozenia.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze mechanizm zacisku na prowadnicach jest
wyposazony w przesuwang zebatke (7), nakret-
ke (6) z segmentem zebatym osadzong na gwin-
cie ma tulei (4) oraz sprezyne (5) talerzowa
umieszczong miedzy nieruchomg tuleja (4) a
pier§cieniem umocowanym pod tarczg (2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze mechanizm do wstepnego ustalania polozenia
sklada sie z tarczy (15) zaopatrzonej na obwo-
dzie w jedno wycigcie oraz z rygla (16), przy
czym tarcza (15) jest osadzona na osi (14) kli-
nowo przesuwnie i laczy sie ze znang tarcza (13)
za pomocg mechanizmu zabierakowoc-zapadko-
wego jedncstronnego dzialania.
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