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@ Blechbearbeitungsmaschine.

@ Bei einer Blechbearbeitungsmaschine mit einem Gber
einen Druckbalken (1) vertikal verstelibaren Oberwerkzeug (3)
und mit einem Niederhalter (6), der einen mit federnd nach-
giebigen Druckstempeln (8) fir das festzuhaltende Blech (5)
versehenen Trager (7) aufweist, ist der Niederhalter {6) um
eine zum Druckbalken (1) parallele Achse (10} aus einer
ausgeschwenkten Ruhelage in eine eingeschwenkte Arbeits-
stellung verschwenkbar.

Um ausreichenden Raum fiir die Blechbewegung zu
jerhalten, ist der Tréger (7) des Niederhalters (6) mitteis seiner
ISchwenkachse (10) in Richtung des Druckbalkenhubes ver-
schiebbar auf dem Druckbalken (1) gelagert, wobei der Nied-
erhalter (6) in seiner untersten Verschiebestellung aus der
Ruhelage unter einen Stitzanschlag (17) des Oberwerkzeuges
(3) in die Arbeitsstellung einschwenkbar ist.
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Elechbearbeitungesmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Blechbearbei-
tungsmaschine mit einem Uber einen Druckbalken vertikal
verstellbaren Oberwerkzeug und mit einem Niederhalter, der
einen mit federnd nachgiebigen Druckstempeln fiUr das fest-
zuhaltende Blech versehenen Trédgesr aufweist, der um eine zum
Druckbalken parallele Achse aus einer ausgeschwenkten Ruhe-
lage in eine eingeschwenkte Arbeitsstellung verschwenkbar
ist. )

Niederhalter haben bei Blechbearbeitungsmaschinen die
Aufgabe, das zu bearbeitende Blech im Bearbeitungsbereich
gegen unerwinschte Bewegungen festzuhalten. Zu diesem Zweck
ist es bekannt (DE-0S 2 646 564), den Niederhalter auf einer
Frontplatte vorzusehen. Um die freie Zuginglichkeit zu den
Werkzeugen sicherzustellen, ist der Niederhalter aus einer
eingeschwenkten Arbeitsstellung in eine ausgeschwenkte Ruhe-
lage verschwenkbar, in der er mit Hilfe einer Rastklinke
festgehalten wird. Trotz dieser Ausschwenkbarkeit des Nieder-
halters kann flir manche Anwendungsfdlle kein ausreichender
Freiraum geschaffen werden, was insbesondere fir Biegevor-
richtungen gilt, bei denen das Blech wdhrend des Biegevor-
ganges Uber den Niederhalter festgehalten oder frei gefihrt
wird, um beispielsweise das Aufsteigen der freien Blechschen-
kel beim Eindricken des Bleches in eine Matrize sicherzu-
stellen. Da bei der Verwendung des Niederhalters die Nieger-
haltekrdfte mdglichst nahe an der Bearbeitungsstelle angrei-
fen sollen, ist auBerdem die Lagerung des Niederhalters a.Lf
einer dem Druckbalken vorgelagerten Frontplatte unginstig.
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Der Erfindung liegt somit die Aufgsbe zugrunde, diese
vingel zu vermelden und eine Blechbearbeltungsmaschine der
eingcangs geschilderten Art so zu vertessern, daB der Niedrr-
halter in elne Ruhelage gebracht werden kann, in der er

£, einen ausreichenden Raum fir eine Blechbewegung oder einen
werkzeugwechsel freigibt, und zwar ohne den Vorteil einer
Blechabstiitzung im unmittelbaren Arbeitsbereich in der Ar-
beitsstellung aufzugeben.

Die Erfindung 16st cdie gestellte Aufgabe dadurch, daB

10 der Trager des Niederhalters mittels seiner Schwenkachse in
richtung des Druckbalkenhubes verschiebbar auf dem Druck-
balken gelagert ist und c©s8 der Niederhalter in stciner
untersten verschiebestesllung aus der Ruhelage unter einen
ein Hochschieben verhindernden Stitzanschlag des Obsrwerk-

-
W

zeuges in die Arbeitsstellung einschwenkbar ist.

Zufolge der Verschiebbarkeit der Schwenkachse des
Niederhalters in Richtung des Druckbalkenhubes kann der
Niederhalter nicht nur in eine Ruhestellung ausgeschwenkti,
sondern auch zusdatzlich von der Bearbeitungsstelle
<C hochgezogen werden, was den erwinschten Freiraum fdr eine
mogliche Blechbewegung oder einen Werkzeugwechsel
sicherstellt. Diese zusdtzliche Verschiebung darf aber die
fir die Aufbringung der Niederhaltekrdfte erforderliche
RbstiUtzung des Niederhalters nicht beeintrachtigen. Zu

8]
\n

diesem Zweck wird der Niederhalter in der untersten Ver-
schiebestellung unter einen Stiltzanschlag des Oberwerkzeuges

in die Arbeitsstellung verschwenkt, so daB beim Arbeitshub . ==

des Oberwerkzeuges der Niederhalter vom Oberwerkzeug her
Uber den Stutzanschlag belastet und an das Werkstick ange-

30drickt wird, was federnd nachgiebige Druckstempel verlangt.
Als Stitzanschlag kann dabei eine Schulter des Werkzeug-
halters oder ein Biegewerkzeug des Oberwerkzeuges selbst
dienen. Damit beim Einsatz des Niederhalters das zu bear-
beitende Blech moéglichst nah der Bearbeitungsstelle ein-

3Sgespannt werden kann, ist der Niederhalter auf dem Druckbal-
ken selbst gelagert. |
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Um die Niederhaltekré@fte Uber den Stitzanschlag auf
den Niederhglter Ubertragen ru kirnen, muB fir eine form-
schlUssigze Anlage des Niederhalters am Stltzanschlag durch
eine entsprechende Verschiebung des Niederhalters gesorgt
werden. Diese Verschiebung des Niederhalters kann Uber eine
Verschiebung des Tr&gers des Niederhalters erfolgen.
Einfachere Verh&ltnisse werden allerdings sichergeétellt,
wenn der Niederhalter im Tréger in Wirkungsrichtung der
Druckstempel verschiebbar gelagert ist, weil in einem
solchen Fall keine Rickwirkung auf den gegebenenfalls
vorgesehenen Antrieb fur die Verschiebestellung des Tragers
auftreten kann. Der Niederhalter wird nach seinem Aufsetzen
auf das werkstick beim Anstellen des Oberwerkzeuges gegen
das Unterwerkzeug solange gegeniber dem Trager verschoben,
bis der Nisderhalter am Stilitzanschlag anschl3gt und iiber den
Stitzanschlag die Niederhaltekridfte auf den Niederhalter
ibertragen werden. :

Die vertikale Verschiebbarkeit des Niederhalters
bietet im Zusammenhang mit seiner Verschwenkbarkeit die Még-
lichkeit, den Niederhalter nach seinem Ausschwenken und
Hochschieben wieder einzuschwenken, um den vom Niederhalter
unbeeintrichtigten Freiraum weiter zu vergroBern. Zu diesem
Zweck kann der Trager des Niederhalters wenigstens einen mit
Abstand von seiner Schwenkachse angeordneten FUhrungskdrper
aufweisen, der in eine dem Druckbalken zugeordnete Kulissen-
fihrung eingreift. Durch diese Kulissenfihrung ergibt sich
beim verstellen des Niederhalters eine kombinierte Zwangs-
bewegung, die einerseits das Einschwenken des Niederhalters
unter den Stutzanschlag und anderseits das Erreichen einer
bestimmten Ruhelage sicherstellt.

Zum Verstellen des Niecerhalters kann der Trdger des
Niederhalters mit einem am Druckbalken angelenkten Zylinder-
trieb verbunden sein. Beim Anheben des Niederhalters Uber
den Zylindertrieb wird der Niederhalter zundchst zufolge der
Kulissenfﬁhrung aus der Arbeitsstellung ausgeschwenkt und
dann hochgezogen, wobei der Kulissenverlauf die weitere
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Schwenkbewegung des Niederhalters bestimmt. Bei einer gegen-
sinnigen Bewegung des Zylindertriebes wird der Niederhalter
in einer umgekehrten Bewegungsabfolge wieder in seine
Arbeitsstellung gefihrt.

Ist der Tréger des Niederhalters in zwel seitlichen,
auf vertikalen Schlittenfihrungen des Druckbalkens verfahr-
baren Schlitten gelagert, so wird beziiglich der verschieb-
baren Lagerung des Tradgers eine einfache Konstruktion er-
halten, die allen Anforderungen gerecht wird.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise dargestellt. Es zeigen
Fig. 1 eine erfindungscemiBe Blechbearbeitungsmaschine mit

einem in Arbeiisstellung befindlichen Niederhalter

ausschnittsweise in einer schematischen Seitenan-
sicht, ‘

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung einer
Blechbearbeitungsmaschine mit einem hochgezogenen
Niederhalter und

Fig. 3 die Lagerung des Niederhalters in einer Vorderan-
sicht.

Wie die Zeichnung erkennen 138t, weist die Blechbe-
arbeitungsmaschine, im Falle des Ausfihrungsbeispiels eine
Biegemaschine, einen Uber einen nicht dargestellten Antrieb
beaufschlagbaren Druckbalken 1 auf, der einen Werkzeughalter
2 zum Einsatz verschiedener Biegewerkzeuge 3 trigt. Diese
Biegewerkzeuge arbeiten mit einem Unterwerkzeug 4 zusammen,
das in einem auf einem Tisch quer zur Biegelinie verstell-
baren Schlitten gelagert ist, was aus Ubersichtlichkeits-
grinden nicht dargestellt ist. Durch das Verstellen des
Unterwerkzeuges 4 wird dem jeweiligen Biegewerkzeug 2 ein
entsprechendes Gegenwerkzeug zur Verfigung gestellt.

Zum Festhalten des zu bearbeitenden Bleches 5 ist ein
Niederhalter 6 vorgesehen, der an einem Trager 7 gelagert
ist und aus federnd nachgiebigen Druckstempeln 8 besteht,
die im Ausfihrungsbeispiel durch Tellerfederpakete gebildet
werden, auf einem Balken 9 befestigt sind und auf eine
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Druckleiste 9a wirken. Dieser Trdger 7 des Niederhalters 6
ist um eine zum Druckbalken 1 parallele Achse 10 schwenkbar
gelagert, die von zwel seitlichen Schlitten 11 getragen
wird. Diese Schlitten 11 sind auf vertikalen Schlitten-
fUhrungen 12 des Druckbalkens 1 gelagert und Uber ein Joch
13 miteinander verbunden, so daB der Tré@ger 7 des Nieder-
halters 6 rniicnt nur verschwenkt, sondern auch in Richtung
des Druckbalkenhubes verschoben werden.kann. Die Bewegung
des Niederhalters 6 wird dabei durch eine Kulissenfiihrung 14
festgelegt, in die ein Flhrungskdrper 15 des Trégers 7
eingreift. Da somit der Tr3ger einerseits iUber seine
Schwenkachse 10 und anderseits Uber seinen FUhrungskdrper 15
gefihrt wird, e:zibt sich fir jede HOhenlage des Trdgers 7
eine vorbestimmte Drehlage, weill der FUhrungskdrper 15 von
der Schwenkachse 10 einen entsprechenden Abstand aufweist.

Zum Verstellen des Trdgers 7 dient ein Zylindertrieb
16, der einerseits an dem Druckbalken 1 und anderseits am
Trdger 7 angelenkt ist, und zwar mit horizontalem Abstand
von der Schwenkachse 10, um in der untersten Verschiebe-
stellung des Niederhalters 6 den TrZger 7 ohne Hohen-
verstellung verschwenken zu konnen. Dies ist fir das Ein-
schwenken des Niederhalters 6 in seine Arbeitsstellung
erheblich, in der er unter einen Stitzanschlag 17 des
Oberwerkzeuges gelangt, so daB die beim Anstellen des
Druckbalkens 1 der Balken 9 des Niederhalters Uber den
Stitzanschlag 17 beaufschlagt wird. Im AusflUhrungsbeispiel
ist der Stiutzanschlag als ein Teil des Werkzeughalters 2
ausgebildet. Es braucht allerdings kein gesonderter Stitz-
anschlag 17 vorgesehen zu sein, wenn beispielsweise der
Werkzeughalter aus einem Revolverkopf mit mehreren Biege-
werkzeugen 3 besteht und jeweils eines dieser Biegewerk-
zeuge den Stitzanschlag 17 bildet.

In Fig. 1 befindet sich der Niederhalter 6 in seiner
eingeschwenkten Arbeitsstellung, die durch einen einstell-

25 baren Anschlag 18, beispielsweise eine Anschlagschraube,

begrenzt ist.
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wird beispielsweise nach einem Abkantvorgang, bei dem
das Blech gegen das Unterwerkzeug 4 ourch den Niederhalter 6
gedrickt werden soll, der Niederhalter nicht mehr ben&tigt,
well das Blech einfach in Gegenrichtung abzukanten ist, was
ein Verschieben des Unterwerkzeuges 4 und einen Freiraum fir
die Bewegung der freien Blechschenkel erfordert, so wird
nach einem Anheben des Druckbalkens 1 der Zylindertrieb 16
entsprechend beaufschlagt, der zundchst den Trager 7 des
Niederhalters 6 asus der Arbeitsstellung nach Fig. 1 vom
Stitzanschlag 17 weg in eine strichpunktiert gezeichnete
Stellung ausschwenkt. Der Trager 7 kann folglich nach oben
bewegt werden, wobeil die jeweilige Schwenkstellung durch die
Kulissenfuhrung 14 bedingt wird. Da nach dem AusfUhrungsbei-
spiel die Kulissenfihrung 14 im oberen Bereich einen vom
Druckbalken 1 weggeneigten Abschnitt 19 aufweist, wird der
Trager 7 auf Grund der gegebenen Kinematik wieder einwdrts
geschwenkt, wie dies in “ig. 2 angedeutet ist. In dieser
eingeschwenkten Stellung ist der Niederhalter 6 aus dem
Arbeitsbereich v8llig zurickgezogen und kann weder den
Zugang zu den Werkzeugen, noch die Blechbewegung beein-
trachtigen. Uber Endschalter 20, die mit dem seitlichen
Schlitten 11 zusammenwirken, werden die Endstellungen Uber-
wacht. |

Bei einer gegensinnigen Beaufschlagung des Zylinder-
triebes 16 wird der Niederhalter 6 wieder abwirts verstellt,
bis der Schlitien 11 in seiner Abwdartsbewegung durch An-
schlgage 21 (Fig. 3) gestoppt wird. Die Beaufschlagung des
Zylindertriebes 16 bewirkit dabeil ein Drehmoment um die
Schwenkachse 10, so daB der Tr&ger 7 in die durch die An-
schlage 18 bestimmte Arbeitsstellung eingeschwenkt wird. Da
der Niederhalter 6 im Tr&ger 7 frel verschiebbar gelagert
ist - der Balken 9 wird in entsprechenden Langl@chern 22
des Tragers 7 gefihrt -, wird bei der Werkzeuganstellung
nach dem Aufsetzen des Niederhalters 6 auf dem Blech 5 der
Niederhalter 6 im Tr&@ger 7 verschoben, bis der Balken 9 am
Stutzanschlag 17 anschldgt und durch diesen abwdrts gedrickt
wird.
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Patentansgspriche:

1. Bleéhbearbeitungsmaéchine rit einem iber einen
Druckbalken (1) vertikal verstellbaren Oberwerkzeug (3)
und mit einer Niederhalter (6), der einen mit federnd
nachgiebigen Druckstempeln (8) fir das festzuhaltende
Blech (5) versehenen Tréger (7) sufweist, der um eine zum
Drucktelken (1) parallele Achse (10) aus einer ausge-
schwenkien Ruhelage in eine eingeschwenkte Arbeitsstellung
verschwer¥bar ist, dadurch gexennzeichnet, daB der Triger
(7) des Niederhalters (6) mitzels seiner Schwenkachse
(10) in Richiung des Druckbzlkenhubes verschiebbar auf
dem Drucxbelken (1) gelagert ist und daB der Niederhalter
(6) in seiner untersten Verschiebestellung aus der Ruhe-
lage unter einen ein Hochschieben verhindernden Stiitzan-
schlag (17) des Oberwerkzeuges in ¢ie Arbeitsstellung
einschwenkber ist.

2. lechbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der Niederhalter (6) im Tréger
(7) in Virkungsrichtung der Druckstempel (8) verschieb-
bar gelagert ist.

3. Blechbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurcn gekennzeichnet, daB der Triger (7) des Nieder-
halters (6) wenigstens einen mit Abstand von seiner
Schwenkachse (10) angeordneten Filhrungskoérper (15) auf-
weist, der in eine dem Druckbalken (1) zugeordnete Ku-
lissenfiihrung (14) eingreift.

4, Blechbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Trager (7) des
Niederhalters (6) mit Hilfe eines am Druckbalken (1) an-

gelenkten Zylindertriebes (16) verstellbar ist.
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5. Blechbearbeitungsmaschine nach einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Tradger (7) des
Niederhalters (6) in zwel seitlichen, auf vertikalen Scnlit-
tenfihrungen (12) des Druckbalkens (1) verfahrbaren Schlit-
ten (11) gelagert ist.
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