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Urzadzenie do cigcia tasm,zwtaszcza tasm z mieszanek gumowych

Wynalazek dotyczy urzadzenia do ciecia ta$m o ksztatcie tamanym zwtaszcza z mieszanek gumowych,
ktérych szerokos¢ jest kilka lub kilkakrotnie razy mniejsza od ta$my przecinane;j.

Znane s3 urzadzenia, ktére sktadaja sie z mechanizmu podajgcego tasme, listew zaciskowych oraz nozy’
roboczych napedzanych pneumatycznie. Listwy zaciskowe zaciskajg sie na taSmie przecinanej i przesuwaja ja
o wielkos¢ zadanej szerokosci cigcia. Przesuw zostaje zatrzymany i wtedy noze robocze wykonujg ruch ciecia
wzdtuz krawedzi listew zaciskowych na dtugosci mniejszej od szerokosci tasmy o wielko$é 2adang. Po
wykonaniu nacie¢ noze robocze zostajg wycofane do pozycji wyjsciowej, zacisk listew zaciskowych zostaje
zwolniony, listwy zaciskowe wycofuja si¢ na odlegtosé zadanej szerokosci cigcia i ponownie zaciskajg sie na
. tasmie w celu powtdrzenia cyklu roboczego. Wadg tych urzadzeri byto to, Zze noze robocze w celu nadania im
odpowiedniej energii musiaty mie¢ pewien wbieg przed cieciem jak wybieg po cieciu w celu utraty energii, co
byto powodem duzych wymiarédw urzadzenia. Ponadto istniaty przypadki, szczeg6inie przy tasmach o matej
grubosci, urywania tasmy w miejscu ich mocowania wskutek duzej energii poczatkowej nadawanej nozom
roboczym.

Cel ten zgodnie z wynalazkiem zostat osiggniety przez to, ze urzadzenie ma napedzany od silnika poprzez
sprzegto przektadnie redukcyjna, walec roboczy, na ktérym znajduje sie parzysta liczba nozy roboczych
rozmieszczonych promieniowo, ktére maja szeroko$é mniejsza od szerokosci tasmy przecinanej o wielko$é
ustalong przed procesem ciecia. Sasiednie noze robocze sg wzgledem siebie przesuniete osiowo tak, ze uzyskuje
sie przez to ustalong przed procesem cigcia wielkos¢. Wielkos¢ odstepu walca roboczego od walca dociskowego
mierzona w jednej wspdlnej ptaszczyznie jest mniejsza od grubosci tasmy przecinanej tak, ze umozliwiony jest jej
docisk do walca roboczego i walca dociskowego. W celu umozliwienia ciecia tasm o dowolnej grubos$ci walec
dociskowy i walce robocze mogg byé przesuwane na swych osiach.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok walca roboczego i walca dociskowego, fig. 2 przedstawia rzut poziomy walca roboczego
i walca dociskowego wraz z napedem, fig. 3 przedstawia rzut poziomy walcéw z widokiem sasiedniego noza
roboczego, fig. 4 przedstawia sposéb mocowania nozy roboczych, fig. 5 przedstawia rzut boczny na walce
robocze z elementem tasmy przecietej. .
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Urzadzenie do cigcia tasm sktada si¢ z silnika napedowego 1, sprzegta 2, przektadni zebatej 3. Naped
z silnika napedowego 1 poprzez sprzegto 2, przektadnie zebata 3 przenoszony jest na walec roboczy 4, na
ktérym znajduja si¢ promieniowo rozmieszczone noze robocze 5. llo§¢ nozy roboczych 5 jest parzysta i wynosi
np. osiem. Ich odstgp zalezy od szerokosci tasmy przecietej 6. Noze robocze b umieszczone sg w gniezdzie 7
i ustalone przy pormocy klina ustalajacego 8, ktory jest przymocowany do walca roboczego 4 przy pomocy S$ruby
9. Noze robocze 5 sg wysunigte promieniowo o wielko$¢ mniejszg od grubosci tasmy przecinanej 10 mierzong
w jednej wspolnej ptaszczyznie, wéwczas gdy néz roboczy 5 styka sie liniowo z walcem dociskowym 11.
Szeroko$é¢ nozy roboczych 5 jest mniejsza od szerokosci tasmy przecinanej 10, przy czym sasiednie noZe robocze
sg przesuniete wzgledem siebie osiowo o pewng wartos¢ uwarunkowang dalszym procesem przerébczym tasmy
przecigtej 6. Walec roboczy 4 jest umocowany na tozyskach 12 umozliwiajacych przesuw walca roboczego 4.
Z walcem roboczym 4 wspdtpracuje walec dociskowy 11, ktéry tez umocowany jest na tozyskach 12
" umozliwiajacych ich przesuw. Wielko$é odstepu walca roboczego 4 i walca dociskowego 10 jest mniejsza od
grubosci ta$my przecinangj, ale tak ze umozliwia to docisk tasmy przecinanej 10 do walca dociskowego 11.
Proces ciecia.tasmy przecinanej przebiega nastepujgco: walec roboczy 4 uzyskuje naped zsilnika 1 poprzez
sprzegto 2 i przektadnie zgbatg 3, obracajac sie wciaga wskutek sity tarcia taime przecinang 10, a noze robocze
5 przecinajg ja na tasme 6 o ksztatcie famanym. Urzadzenie pozwala na ciecie tasm o dowolnej szerokosci
umozliwiajac w ten sposéb dalsze przetwarzanie tasmy zwtaszcza taSmy gumowej szczegdlnie na wtryskarkach,
ktérych wielkos¢ komory wtryskowej wyznaczona jest przez dwa sgsiednie ‘zwoje, co powoduje, Zze tasma
gumowa musi mieé¢ odpowiednie wymiary umozliwiajgce wprowadzenie jej do wtryskarki.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecis 1:ém, zwtaszcza tasm z mieszanek gumowych sktadajace sie z silnika napedowego,
sprzegta, przektadni redukcyjnej, nozy roboczych, znamienne tym, Ze ma walec dociskowy (11) oraz
napedzany walec roboczy (4), na ktérym zrajduje sie parzysta liczba nozy roboczych (5) rozmieszczonych
promieniowo, ktdrych szerokos¢ jest mniejsza od szerokosci tasmy przecinanej (10), przy czym noze robocze (4)
znajdujace sie jeden obok drugiego sg przesuniete wzgledem siebie osiowo. '

- 2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze odlegto$é walca roboczego (4) od walca
dociskowego (11) mierzona w jednej wspélnej ptaszczyznie jest mniejsza od grubosci tasmy przecinanej (10).
3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada walec dociskowy (11) i walec roboczy

(4) przesuwne promieniowo.
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