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(57) Abstract: The invention relates to a device for preparing textiles involving the drying and skewing of a textile web. To obviate
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[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 2004/017003 A1 I} N0 A080H0 0000 00 00

TM), europdisches Patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, Zur Erklirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI-Patent (BE, BJ, CF, CG, des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). PCT-Gazette verwiesen.

Veroffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Vorrichtung zur Gewebe-Ausriistung unter anderem mit Trocknen und Schrigrecken einer
textilen Stoftbahn beschrieben. Um ein gesondertes Schrigreckgerét einzusparen, wird wenigstens eine Gruppe (17) von Leitwalzen
(10, 11) einer zum Trocknen eingesetzten Hotflue (5) in einer Richtung schrédg in Bezug auf die mittlere Transportrichtung (2, 18)
der Stoffbahn (1) gelagert.
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,vorrichtung zur Gewebe-Ausristung”

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur der Konfektion vorausgehenden Gewe-
be-Ausriistung unter anderem mit Mitteln zum Schragrecken der textilen Stoffbahn,
insbesondere aus Denimware, und mit mindestens einer Hotflue und darin im We-
sentlichen in je einer horizontalen Ebene gelagerten Leitwalzenserien fur die Stoff-
bahn sowie mit (der Hotflue) vor- und nachgeschalteten Mitteln zum Austiben ei-

nes Langszugs auf die Stoffbahn.

Die Denim-ProzelRkette bzw. die Herstellungsstralke bei der Fabrikation von De-
nim-Kleidungsstticken, z.B. sogenannier Jeans, umfalit ausgehend vom Gewebe
im Wesentlichen drei Stufen: Die Denim-Veredlung, die Konfektion und die Fertig-
teilausriistung. Zur Denim-Veredlung — auch Gewebeausriistung — gehoren das
Trocknen, Recken und sogenanntem Schréérecken des Gewebes, haufig auch mit
Krumpffest-Machen der Stoffbahn. In der Konfektion werden die Kleidungsstiicke
zugeschnitten und genaht. Die fertigen Kleidungsstlicke werden anschliefend in
der Fertigteilausrtistung Stiick fir Stlick beispielsweise entschlichtet, stone-wash-

behandelt und/oder gebleicht.

Beim Schragrecken (englisch: skewing) wird das Gewebe, insbesondere bei Ko-
per-Bindung, diagonal in Bezug auf Kette und Schul} (Schragverzug) gezogen.

Hierzu werden seit langem Ubliche Schragreckgerate eingesetzt.
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In DE 37 15 086 A1 wird eine Vorrichtung zum Richten von Schuf3faden in Gewe-
ben angegeben. In diesem Schufrichter wird eine durchlaufende Gewebebahn
Uber einen definierten Langenabschnitt hinweg mit in Laufrichtung zunehmender
Kraft im wesentlichen in Schufrichtung zwischen zwei randseitigen Spanntrom-
meln gespannt, die derart unabhéngig voneinander bewegbar sind, dal bei
Schragverzug auftretende, unterschiedliche Kréafte in Laufrichtung auf die Spann-

mittel ausgleichbar sind.

Schragverzige kénnen beim Trocknen textiler Stoffbahnen in sogenannten Mehr-
etagen-Spannmaschinen auftreten. In DE 198 01 537 A1 wird eine solche Spann-
maschine beschrieben. Darin lauft die Stoffbahn durch mehrere Behandlungseta-
gen und wird beim Ubergang von Etage zu Etage Uber wenigstens eine Umlenk-
stelle mittels zweier endlos umlaufender Transportorgane transportiert. Damit in
dieser Mehretagen-Spannmaschine auftretende Schragverziige ausgerichtet wer-
den kdnnen, ist an einer Umlenkstelle wenigstens ein Umienkrad relativ zum ande-

ren in Langsrichtung der Spannmaschine verstellbar.

Eine Hotflue wird beschrieben in DE 33 36 328 C2. Sie umfalit eine obere Serie
und eine untere Serie von Leitwalzen. Die beiden Leitwalzenserien werden parallel
zueinander und horizontal — im Wesentlichen in je einer Ebene — in einem Hotflue-
Gehause gelagert. Das Gehause besitzt in einer EinlaBwand einen waagerechten
Schlitz, durch den die zu behandelnde Stoffbahn ausgebreitet einzufiithren ist; ent-
sprechend gibt es in einer AuslaBwand einen AuslaB3schlitz. Die Stoffbahn wird
schleifenférmig bzw. maanderférmig abwechselnd Uber eine untere und eine obere
Leitwalze transportiert. Innerhalb des Gehauses werden parallel zu den Leitwalzen
angeordnete Blasdiisenreihen vorgesehen, mit deren Hilfe Behandiungsmittel, ins-
besondere erhitzte Luft — im allgemeinen Umluft — , auf die Stoffbahn bzw. in die
aufgespannten Stoffbahnschleifen zu blasen ist. Im Allgemeinen wird die Stoffbahn
innerhalb der Hotflue — mit Hilfe der Hotflue vor- und nachgestellter Warenspann-
mittel — unter einer gewissen Stoffbahnldngsspannung gehalten. Diese Langs-
spannung soll mindestens so grof sein, dafl auch bei einem Wareninhalt von drei-

Rig und mehr Stoffbahn-Metern ein im Wesentlichen faltenfreier Warenlauf inner-
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halb der Hotflue und durch diese hindurch gewahrleistet wird. Unter der ,mittleren
Transportrichtung” in einer Hotflue wird im allgemeinen die gerade, im wesentli-
chen horizontale Verbindungslinie zwischen Wareneinlal? und Warenausla3 ver-

standen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den jeweils gewiinschten Schrégzug

ohne gesonderte Schragreckgerate zu erhalten.

Die erfindungsgemafRe Losung besteht fir die eingangs angegebene Vorrichtung
mit Schragreckmitteln und mit Hotflue mit darin gelagerten Leitwalzenserien, vor-
zugsweise zur Anwendung in der Denim-Veredlung, darin, da wenigstens eine
Gruppe mindestens einer Leitwalzenserie in einer Richtung schrag gekippt in Be-
zug auf die durch die Leitwalzenserie aufgespannte horizontale Ebene gelagert ist.
,in einer Richtung" schrag gekipptlbedeutet, dal} alle Walzen der jeweiligen Wal-
zengruppe in der gleichen Richtung, vorzugsweise in gleichem Mafe, gekippt sind.
Die erfindungsgemafll gekippten bzw. schriggestellten Leitwalzen mussen keine
geschlossene Folge bilden; es kdnnen sich gekippte und herkdmmlich (horizontal)

gelagerte Leitwalzen in beliebiger Folge abwechseln.

Bei bekannten Hotflues wurden die Leitwalzen der oberen und unteren Walzense-
rie einer Hotflue moglichst exakt parallel, Walze-fur-Walze — ausgerichtet, weil man
der Meinung war, dafd anders ein faltenfreier Stoffbahnlauf durch die Vorrichtung
nicht moglich ist. Demgegentber wird durch die Erfindung, namlich durch das
Schragstellen wenigstens einer Gruppe von Leitwalzen, Uberraschend erreicht,
daf die Hotflue, bei Erfullung ihrer tbrigen Aufgaben, zugleich als Schragreckmit-

tel wirkt.

Im Rahmen der Erfindung kann der — regelméaRig mit erhitzter Umluft beaufschlag-
ten — Hotflue sowohi trockene als auch feuchte Ware vorgelegt werden. Wenn eine
trockene Stoffbahn in die mit erfindungsgeman schraggestellten Leitwalzen ausge-
stattete Hotflue einlauft, wird sie (bei der erhitzten Lufttemperatur) schraggereckt.
Wenn die Stoffbahn beim Einlauf in die Hotflue feucht ist, wird sie dort sowohi
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schraggereckt als auch — durch die aufgeblasene Umluft — getrocknet. Dieser letz-
tere Fall ist besonders giinstig, weil die Hotflue dann in einem Arbeitsgang zwei
nach dem Stand der Technik nur mit zwei verschiedenen Geréaten zu erhaltende

Arbeitsergebnisse liefert.

Eine Hotflue Uiblicher GréRe kann in ihrer oberen und unteren Walzenserie je gro-
Renordnungsmalig zwanzig Leitwalzen besitzen. Fur das Schragrecken reicht es
aus, wenn erfindungsgemaR ein Teil der Leitwalzen einer oberen und/oder einer
unteren Serie schrag in Bezug auf die Transportrichtung der Stoffbahn ausgerich-
tet wird. Zum Beispiel gentigt es, wenn etwa funf bis finfzig Prozent der jeweils
einen Walzenserie schraggestellt werden. Das MaR der Schragstellung richtet sich
nach dem MaR des durch das Schragstellen der Walzen zu erreichenden Schrag-
verzugs der Stoffbahn. Ublicherweise erwlinschte Schragverziige werden bereits
erreicht, wenn die fraglichen Leitwalzen um funf bis zehn Grad relativ zu den Gbri-
gen Leitwalzen einer Serie (um eine parallel zur mittleren Transportrichtung der

Stoffbahn liegende Achse) in Richtung auf die andere Walzenserie gekippt werden.

In der beiliegenden Zeichnung wird ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsge-
méaRen Vorrichtung im Prinzip dargestellt. Gezeigt wird ein vertikaler Schnitt paral-
lel zur mittleren Stoffbahntransportrichtung durch eine Vorrichtung mit nur wenigen

Leitwalzen.

Die Stoffbahn 1 Iauft in Transportrichtung 2 durch ein erstes Spannmittel 3 in das
Gehé&use 4 einer insgesamt mit 5 bezeichneten Hotflue. Das Gehause 4 besitzt
einen im Wesentlichen horizontalen EinlaBschlitz 6 mit Umlenkwalze 7 sowie im
Innern zwei Serien 8 und 9 von Leitwalzen 10 bzw. 11. Um die Leitwalzen 10 und
11 wird die Warenbahn 1 méaanderformig aufwarts und abwarts gefiihrt und
schlieBlich tiber eine Umlenkwalze 12 durch einen Auslafschlitz 13 des Gehauses
4 zu einem zweiten Spannmittel 14 geleitet. Innerhalb des Gehauses 4 werden in
die zwischen je zwei Leitwalzen einer Walzenserie 8 bzw. 9 aufgespannten Stoff-

bahnschleifen gerichtete Blasdiisen 15 bzw. 16 vorgesehen.
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Bei herkdmmlichen Hotflues liegen die beiden Walzenserien 8 und 9 und die zuge-
horigen Walzen 10 bzw. 11 in horizontalen Ebenen parallel zueinander. Erfin-
dungsgemaf wird wenigstens eine Gruppe 17 von Leitwalzen einer Serie 8, 9 be-
wuRt — abweichend von der Parallelitét — schrag in Bezug auf die Uibrigen Leitwal-
zen 11 der Serie gestellt. Zwecks Schragstellung werden die fraglichen Leitwalzen
11 der Gruppe 17 um eine parallel zur horizontalen Ebene der Ubrigen Leitwalzen
einer Serie und/oder parallel zur mittleren Stoffbahntransportrichtung 2 liegende

Achse 18 in Richtung auf die jeweils andere Walzenserie 9 gekippt.

Das Malk der Schragstellung und die Zahl der schraggestellten Walzen - die
Gruppe 17 der schraggesteliten Walzen kann alle Walzen einer Serie oder sogar
beider Serien 8, 9 umfassen — hangt ab vorn jeweils behandelten Material und vom
jeweils gewiinschten Schragverzug. Kern der Erfindung ist dabei in erster Linie die
Erkenntnis, daR allein durch Schragstellen wenigstens eines Teils der Leitwalzen
einer Hotflue ein gesondertes Schragstellgerat ganz einzusparen ist, ohne dafs der
im Ubrigen erwartete normale Arbeitserfolg der Hotflue beeintrachtigt wiirde.

Bezugszeichenliste:

1 = Stoffbahn

2 = Transportrichtung (1)
3 = Spannmittel

4 = Gehause (5)

5 = Hotflue

6 = EinlaBschlitz

7 = Umilenkwalze

8,9 = Leitwalzenserien
10,11 = Leitwalzen

12 = Umlenkwalze

13 = Auslalschlitz

14 = Spannittel

15,16 = Blasdiisen

17 = Schraggestelite Walzengruppe

18 = Achse
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur der Konfektion vorausgehenden Gewebe-Ausriistung unter an-
derem mit Mitteln zum Schragrecken einer textilen Stoffbahn (1), insbesondere
aus Denimware, und mit mindestens einer Hotflue (5) mit darin im Wesentlichen
in je einer horizontalen Ebene gelagerten Leitwalzenserie (8,.9) fur die Stoff-
bahn sowie mit (der Hotflue) vor- und nachgeschalteten Mitteln (3, 14) zum
Ausuben eines vorgegebenen Langszugs auf die Stoffbahn (1), dadurch ge-
kennzeichnet, da wenigstens eine Gruppe (17) mindestens einer Leitwal-
zenserie in einer Richtung schréag gekippt in Bezug auf die durch die Leitwal-

zenserie (9) aufgespannte horizontale Ebene gelagert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} die schrag-
gekippten Leitwalzen (17) um eine parallel zur Ebene einer Walzenserie (9)
und/oder parallel zur mittleren Transportrichtung (2) liegende Achse (18) in

Richtung auf die jeweils andere Walzenserie (8) gekippt sind.

3. Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daR die Stoffbahn (1) in der Hotflue (5) sowohl bzw. zu-

gleich schraggereckt als auch — in der Umluft — getrocknet wird.
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