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Vynédlez se tyké zalizenf pro leptdni a myt{ sklendnych vyrobkl, zejménes kali3kovi-
ny, dekorované rytim do ochranné voskové vrstvy. Zafizenf zehrnuje nejmén¥ jednu lepta-
ci paletu e nejmén® Jeden myci kod, nosnou konstrukci a prostfedky vyvozujici pohyb le-
ptaci pslety a mycfho koSe v nejmén® jedné sekci leptaci, nejmén¥ jedné stkci oplacho-
vé a nejménd Jedné sekci myc{.

Ve Verres et Réfractaires 22 &. 6, r. 1983 je pospéno opracovédni skls chemickou
cestou a jsou zde uvedeny ndkteré ldtky, kterych se pouZivd pfi dekorovéni skla cheni-
ckou cestou, napi. vosk, chrdnfci{ mfsta, kterd nemaji byt ve styku s pouZitou ¥yselincu
pti lepténi skla,

Je zndmo, Ze sklen&né vyrobky, zeJjména kalilkovina, se dekorudi rytim kovové jeh-
ly do krycf ochranné voskové vrstvy. Dekorovén{ se provddi tek, Ze nejd¥ive se na vyro-
bek nanese ochrannd voskovéd vrstva specidlnfiho sloZen{ a na 24deném mist® se jehlou vy-
ryje motiv dekoru. Ponofenim do leptacfho roztoku na bdzi kyseliny fluorovodikové, pii
Jedd uréité'koncentraci, teplot® a leptacim Zase, se do povrchu sklengného vyrcbku v
mi{std ryt{ vyleptd motiv dekoru. Sejmuti kryci ochranné vrstvy z vosku se provédi tep-
lymi vodnimi 1l4zn&mi nebo pérou. Pii ryt{ se vyrobky v&tdinou mechanicky upinajf, pii
lepténf se prilepujf na leptacf palety, JejichZ prostifednictvim Jjsou ponofovény do lep-
tacich roztokd a pii myii se sklendné vyrobky po odstrandni z leptacich palet rovnaji
do mycich ko3{ikl.

Pro tento zpisob dekorovén{ v praxi se vyuZivd ru&ni 2pisob manipulace s vyrobky,
leptédnf a oplach se provdd{ se skupinou vyrobkd nalepenych na dfevéné podloZce, menu-
4in& se provdd{ i sniméni Jednotlivych vyrobkd z dfevEnych podlofek a vklddsni do mycich
ko3d, ve kterych vyrobky prochdzejf{ myci linkou. Pracovni prostiedi je ztifené, pracu-
Je se v ochrannych oblecfch, Zasto miZe dojft k poSkozen{ zdravi, poleptdni kyselinou
fluorovodikovou. Manipulace se skupinou vyrobkd na podloZfkéch je fyzicky namdhavd, Za-
tizent je prevdind otevienéd, ztE¥ujlcl odsdvdni a likvidaci exhaldtl a mdZe dojft i k
po8kozen{ &dst{ budov.

Je zndmo mechenické dekorovdni do voskové vrstvy keruselovym zarizenim, kde na Je-
dno mechanické upnutl sklen¥ného kaliBku se provdd{ naneseni voskové vrstvy, vyryti de-

koru, vylepténi dekoru, smyt{ ochranné voskové vrstvy, vietn® umyti{ kalidku.

Popsané zeffzen{ umoZnuje provdddt dekorovéni jen na &dsti sklendného vyrobku, je-
liko% voskovou vrstvou je chrdnZna jen ¥dst vyrobku. Mimoto miZe vzniknout nebezpeldi po-
leptdnf nechrdéndné &dsti vyrobku parami z leptaci 1l4znd a tim znehodnoceni vyrobku. 2
kapacitnich divodd Jsou vhodné jen velmi jednoduché motivy dekorid.

Myt{ uZitkovych dutych sklenZnych vyrobkd se provddi ru¥n& ponorem, ve strojnich
my&kéch ponorem nebo post¥ikem, Pro smyvdni ochranné voskové vrstvy jsou vhodné komo -
rové mycf{ stroje, kde jsou sklen&né vyrobky umistdny napi. v d&rovanych kodich, ruznych
drZdcich apod., piifemZ se mé&ni bﬁsobici prostifedi, SklenZné vyrobky se postupnd sumy -
vyJi kapalnym roztokem nebo pohybem koZd a drZdkd ve stabilnf ldzni, oplachuji ae a3 su-
51, Mechanické pusobéni ngn{ prvofadé, rozhodujfci{ je pisobeni chemické a teplotni.
Chemické pﬁsében( mycf 14zn& se v n&kterych pFipadech zvyraznuje mechanickym pdsobeniz
ultrazvukového vinini, které kavitednim pisobenim nelistoty uvolnuje. P¥ed ultrazvuko-
vou lézni je obvykle predfazeno namidfeci pdsmo a po ultrazvukové ldznl ndsleduje doli-
stovaci, oplachovacf o suBic{ pésmo.

V &s. sutorském osviddZeni &, 232 185 je popsdno zarfzenf k &iSt&ni dutych sklen&-
nfch predmdtld v kapalin& pomoci ultrazvukovych kmitd. ZeP{zeni slouzf k odstranovéni ne-
Eistot ze sklendnych pfede¥®td po jejich zuZlechtdn{ broudenim, rytim, leptdnim epod. Zz-
#izen{ zahrnuje dopravnik, nad nimZ je otodny stil & v Fadd uspofddané predmdleci, op-
lachové a myci veny se zdroji ultrazvukovych kmitd, CiZt&né piedmdty se vklédaji do peo-
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nofovacich ko38 wmezi odklopné rémy a pruiny vyplet a Jsou unddeny dc jednotlivych lzz-
ni{ ve vandch, ponofovédny do nich a otd¥eny na pojizdnych vozicich, vybavenych pPislu3-
nyri pohony a prevody.

U popsaného myc{ho zsfizeni nelze pouZit sutomatické vkléaddni vyrobkt éo mycich
k080. Vlastni zaPfzen{ nen{ uzpusobeno pro smyvéni ochranné voskové vrstvy.

Uvedené nevyhody se odstreni nebo podstatn® omez{ u zs®izeni podle tohoto vyni-
lezu, zahrnujicfiho nejmén& Jjednu leptac{ peletu a nejmén& Jjeden myc{ ko3. Podsiniz vy-
ndlezu spodivd v tom, Ze jak leptac{ palete, tek myc{ ko3 Jsou opatfeny Jednak nejms-
n& tfemi kluzéky pro vedeni ve voditkdch po pierulovand drédze a Jjednak nejménd jednou
nardikou, zapadajic{ do zdpadky posuvného mechanizmu, umist&ného na nosné konstrukci.
Mycf kod md pohyblivé dno, kieré je vertikdln& suvné smérem nshoru zvedacim zechaniszen
dna & mycf ko#.md rovndi pohyblivk vike, kterd jsou vertikéln& suvnd na nosné konstru-
kci. Voditka pro leptacf paletu jsou umistina nédvaznd na nosné konstrukci, na prvnim
otoném remenu, na zvedacim mechanismu leptaci palety a na druhém otolném rsmenu., Vo-
ditka pro myci ko3 Jsou umisténa ndvezn® na zvedacim mechanismu myciho ko3e, ns nosné
xonstrukei a na spou$ticim mechanismu myciho koSe. Nosnd konstrukce je d2lend do uza -
vienych prostord pro sekce leptacf, pro sekci oplachovou a pro sekce myci.

Hlavnf vyhodou zaPfzent podle vyndlezu Jje automstizované spojeni procesu lepténi,
odstrandni voskové ochranné vrstvy, mytf a sudenf, Vyrobky Jsou ve skupindch pfepravo-
vény oddilenymi prostory, které zsjidtuJji vzdjemné oddileni technologickych sekeil s
chemickyhi l4zn3mi a s menipulalnim prostorem obsluhy. Zafizeni odstranuje nebezped:
polepténi, zlepduje hygienické podminky, sniZuje fyzickou ndrodnost, zlep3uje podminxy
pro y&inné odsdvdni a likvidaci exhsldtd, sniZuje spotiebu vody s energie, podstatné
zamezuje misen{ l4zni, Za*{zeni{ plnd odpovidd bezpe&nosti precovnich podminek, p#i -
spofe pracovnich sil.

P#{kladné provedeni vyndlezu Je popséno ddle a Je schematicky zndzorn&no na vykre-
sech, kde znadf obr, ! celkovy nérysn} pohled na zaffzeni, obr. 2 celkovy pirysny
pohled na zaPfzenf, obr. 3 svisly Pez A-A sekc{ II po nalepeni vyrobkd na leptac{ pa-
lety, obr. 4 svisly ez A-A sekcf II po pieklopenf leptaci palety, obr. 5 svisly fez
B-B sekef IX a sekef I, p®i poloze s vyrobky nad leptaci ldzni v sekei IX, e pii nale-
povén{ vyrobkd v sekei I, obr. 6 svisly Pez B-B sekcf IX a sekel I, s ponofenymi vy-
pobky v leptac{ ldzni v sekci IX, a ppi soubdZném nalepovdni vyrobkd v sekei I, odr. 7
svisly Pez C-C sekci XII pPi pPekldddni vyrobkl z leptaci palety do myciho koSe, obr, 8
svisly Fez C-C sekc{ XII po preklopenf leptaci palety na nalepovaci dopravnik, obr. 9
svisly Pez D-D sekef XIII pi#i stshovéni ochranné voskové vrstvy z vyrobkd, obr. 10 svi-
sly tez E-E seke{ XVII prirsuéeni vyrobky, obr. 11 svisly ez F-F sekci XVIII manipuls-
g¢ni seke{ prc vyjimdni vyrobkd ze zatizenf, obr, 12 svisly Fez G-G sekci XIX pFi vra -
ceni mycfiho ko3e do sekce XII, s mycIm kodem v horni poloze se zvednutym zvedacim ae-
chanismem pohyblivého dna myctho ko3e a obr. 13 pPedchozi ez G-G z obr. 12 v dolni
poloze myctho kode se sklopenym zvedacim mechanismem dna myciho ko3e.

Na obr. ! a 2 je zndzornin celkovy pohled na zaPfzeni, které wé v konkrétnia pfi-
kladném provedeni 19 sekcf, oznaZenych Pimskymi ¥fslicemi 1 aZ XIX. Sekce 1 znad¢ld na-
lepovéni vyrobkd 1 na leptaci peletu 2, Zemu¥ v detsilu odpovidajf obr. 5 a 6. Sexce II
odpovidé pkeklépinf leptacf palety 2 s vyrobky | a sekce III aZ X znali lepténi vyiro-
bkd 1 v leptaci ldzni., Sekce XI zndzornuje oplach vyrobki ) po leptaci lézni, sekce ZII
odpovidd prekldddni vyrobkd ! do mycfho ko3e 3 e pPeklépdni leptaci palety 2. Serce XIIZ
odpovidd stahovénf ochranné voskové vrstvy z vyrobkd | sekce XIV odpovidd myti virobkd 1.
v sekci XV a XVI se provddf oplachovdn{ vyrobkd 1, v sekci XVII sudeni vyrobkd !. Vyiie
mdn{ vyrobkd ! se zarizeni probihd v manipuladnim prostoru sekce XIII, Vraceni myciha
xo8e 3 nastévd v sekei XIX, ze které se vraci do sekce XII.
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Y pkikladném provedeni zarfzen{ obsshuje devatendct kusl leptacich pelet 2 a devatenzc:
kusd mycich ko3t 3 /obr. 1, 2/. KeZdd leptacf paleta 2 je opatfena tfeadi kluzdky 4 s
Jjednou naréfkou 5 /obr. 3/. Kafdy myci ko8 3 je opatlen &tyifmi kluzdky 4 a dvima nardi-
xaai 5 /obr. 9/. Kluzdky 4 leptacf pelety 2 jsou vedeny ve voditkdch 6 leptacf pelety 2
/obr. 3 aZ 8/, a kluzéky 4 mycTho koBe 3 jsou vedeny ve voditkdch 7 myciho koZe /obr. 7
8% 13/. Naréiky 5 leptac{ palety 2 i myctho kode 3 zapadejf do zdpadek 8 posuvného meche-
nismu 9, umist&ného na nosné konstrukei 10 /obr. 3 a% 8/. Posuvné mechenismy 9 isou ov-
14d4ny nezndézorndnymi pohonnymi jednotkami. Voditka 6 leptac{ palety 2 jsou pro plekl4-
p3n{ leptacich palet 2 pFed leptac{ sekef III um{stdna na prvnim otodném remenu 1i /obr.
3, 4/ a pri prekldpini leptac{ pslety 2 v sekci XII ns druhém otolném ramenu 12 /obr. 7,
8/. KaZdd leptaci sekce III aZ X a oplachovd sekce XI wmé jeden zvedsc{ mechanismus 13 le-
pteci palety 2 /obr. 5, &i. V sekci XII je umfstn zvedac{ mechanismus 14 myciho koZe 3
/obr. 7 a 8/. Sekce XIX je vybavena spousticim mechanismem 15 myciho kode 3 fobr. 12, 13/
Ka%dy myc{ ko3 3 md pohyblivé dno 16 vertikdlnZ suvné a ovlddané ve sméru nshoru zvecs -
¢im mechanismem 17 dna 16 /obr. 12, 13/. Vlastn{ technologicky proces probihd v uzavie -
nych prostordch pro jednotlivé sekce II a% XVII, které Jjsou odd&leny nosnou konstrukvi 10
Nosnd konstrukce 10 vytv4a¥{ uzavieny prostror pro leptac{ sekce II aZ X, vybavené octahex
18 emisf{, a pro cplachovac{ sekci XI. D&lenim nosné konstriakce 10 je odd&len i prostor
mycfch sekc{ XII aZ XVI, V tZchto mycich sekcich XII aZ XVI jsou navic oddéleny vnitini
prostory vlastnfho myciho ko¥e 3 priklopnym pohyblivym vikem 19, které se vertikdln¥ su-
vné pohybuje na nosné konstrukci 10.

Zar{zen{ pracuje ndsledovné:

Obsluha nalepi vyrobky 1 v sekci I na leptaci palety 2 zarizen{ /obr. 5, 6/. lep-
tactf palety 2 Jsou vedeny kluzdky 4 ve voditkdch 6 leptacich palet 2 pomoci posuvného
mechenismu 9 se zdpadkami 8. Zdpadky 8 zspadaj{ pfi vzdjemném styku do naréZek 5 lep-
tac{ch palet 2 a posouvajf cyklicky leptaci palety 2 postupné do Jjednotlivych sekc{ I
a% XII /obr. 1 a%Z 7/. V sekci II prosti¥ednoctvim prvniho otofného remene 11 se palety 2
s vyrobky'l pieklopi o 180° a potom podle p¥edem zvoleného &asového programu postupnéd do
leptacich sekcf III aX X, Zde se spou3tl zvedacim mechanismem !3 leptecich palet 2 do
jednotlivych leptacich léznf 20 =& oplachu 2! / obr. 5, 6/. PFed del3fm vodorovnya po-
sunem je vZdy leptac{ paleta 2 s vyrobky ! zvednuta do norni polohy. V sekci XII / obr.
7/ jsou vyrobky 1 vloZfeny do myciho kode J zvedacim mechanismem 14 mycfho koZe 3, pii-
ZenZ vyrobky ) omezl pohyb pohyblivého dna 16 myciho koSe 3. V této sekci XII dochdzi
k odtavenf vyrobkd 1 od leptaci palety 2 napf. ostifikem smyvaci horkou kapalinou nebo
vodn{ parou. Vyrobky 1 se ddle posouvaji do stahovaci sekce XIII / obr. 9/ a prdzdné le-
ptac{ pelety 2 Jjsou druhym otolnym ramenem 12 doprsveny zp&t do nalepovaci sekce I /obr.
8/. Vyrobky | v mycim kod3i 3 se postupn& posouvaji jednotlivymi mycimi a oplachovyai se-
xcemi XIII a% XVI, pPifem? je mycf kod 3 v kaZdé sekci seshora uzavien pohyblivyz vikem
19. V sekei XVII /obr. 10/ Jsou vyrobky 1 osuleny. Vyjimén{ vyrobkd 1 se provédi rulné
v manipula&nim prostoru XVIII /obr. 11/, odtud jsou prédzdné myci ko3e 3 pFesunuty do
sekce XIX /obr. 12/, kde zvedaci mechanismus 17 vysune dno 16 mycfiho koSe 3 do horni po-
lohy. Spou3t&cim mechanismem !5 je myc{ ko¥ 3 spu¥tén do spodni &dsti / obr. 12/, cdkud
je postupnd dopraven zp&t do sekce XII,

PREDMET VYNALEZU

Zak{zen{ pro lepténi & myt{ dutych sklen&nych vyrobky, zeJjména kali3koviny, dexe-
rovanych rytim do ochranné voskové vrstvy, zehrnujici nejmén& jednu leptaci paletu a
nejménd jeden mycf ko8, nosnou konstrukci a prostfedky vyvozujici pohyb leptaci pelety =
myciho ko3e v nejménd jedné sekci leptacl, oplachové a myci, vyznadujici se tim, Zc jax
leptaci:paleta /2/, tak myci ko /3/, jsou opstfeny jednak nejmén& iremi kluzdky /4/ pro
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vedeni ve voditkéch /6, 7/ po pFerulovené drdze a jednsk nejméné Jednou nardikou /3/
zapadajici do zépadky /8/ posuvného mechanismu /9/ umist&ného na nosné konstrukei /10/,
mimoto myci ko& /3/ méd pohyblivé dno /16/ vertikdln& suvné smérem nahoru zvedsciu me-
chaniswenm /17/ dna /16/ o pbhyblivé vika /18/ vertikdln& suvné na nosné konstrukci /10/,
priem? voditka /6/ pro leptac{ paletu /2/ jsou umistina nédvaznd na nosné konstrukei /10/
na prvnim oto¥ném ramenu /11/, na zvedacim mechenismu /13/ leptaci palety /2/ a na dru -
hém oto¥ném remenu /12/ a pfitom voditke /7/ pro myci kod /3/ jsou umistina ndvazn& na
zvedacim mechanismu /14/ myctho kod3e /3/, na nosné konstrukei /10/ e na spoustscim mecha-
nismu /15/ myetho koSe /3/, krom® toho je nosnéd konstrukce /10/ ddlend do uzavienych
prostord pro sekce leptsc{ /II a% X/, pro sekei oplachovou /XI/ a pro sekce myef /XII

8% XV1/, : ’ ’

3 vykresy
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