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(54) Zpasob vyroby pruznych forem

Zpisob vgroby prufnych forem na bdzi syn-
tetickych pryskyfic s minimédlnim smr¥ténim,
vhodnych k v§rob& odlitkd, zv1&¥t& pro kopi-
rovédni um&leckych dél.

Toho bylo dosafeno tim, Ze se jako vytvr-
ditelné prysky¥ice pouZije hmoty sestdvajici
hmotnostnd ze 70 a% 80 dill epoxidové prysky-
¥ice o st¥ednf molekulové hmotnosti 440 a¥
600, 18 a¥ 25 dfll butyl- nebo 2-etylhexyl-
akryldtu, 2 a¥ 10 d{ld dibutylftaldtu nebo
di~(2~etylhexyl) ftaldtu a trimetylhexametyl-
endiaminu nebo hexametylendiaminu v mnoZfstvi
98 a¥ 120 % teorie, vztafeno na obsah epoxi-
dovych a akrylovych skupin.
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Vyndlez se tyk& pruZngch forem k vyrobé sadrovych, keramickych, kaudukovych nebo plas-
tovych odlitkd &i z4litkd p¥i teplotdch 10 az 80 °¢.

P¥i vyrobé& odlitkd &i zdlitkd z reaktoplastl nebo z jinych materidld se pouZivajf formy
z nejrizn&jsich hmot. Ofekdva-li se vyroba velkého po&tu kusd, je vhodné pouiivat ocelové
formy. Zejména pro hladké odlitky s ostrymi okraji. Jejich nevyhodou jsou vysoké po¥izovaci
nédklady, velkd hmotnost a tim zhor$en& manipulovatelnost a znaZnd pracnost uZ p¥i jednoduchém
reliéfu.

Hmotnost formy lze sniZit pouZitim hlinfku a jeho slitin. AvSak ani tyto materidly se
nehod{ pro vyrobu tvarové komplikovanych odlitkd &i z&litkd. Proto se dasto pou%fv4 sédra,
ale sadrové formy jsou téZké a k¥ehké. Maji kratkou iivotnpst. Lep8{ vysledky ddva pouZiti

polyesterovych pryskyFic, jenZe jako sddra nezachovdvajf v&rn& rozméry.

Model, podle kterého chceme odlévat formu musi bYt vyroben rozmérovd vét&{ o reakdni
smr8tén{ p¥i vytvrzovdni prysky¥ice. Epoxidové prysky¥ice tvrzené alifatickymi polyaminy
maji men3{ smr3tdni nef metakryldtové plasty, ale nedovoluji mit u odlitku negativni reliéf.
Epoxidovéd prysky¥ice pln&né hmotnostn® 1:1 mletym tavenym k¥emeiiem v amorfni form&, md soudi-
nitele délkové teplotni rozta¥nosti v oblasti 0 a¥ 1 000 °c, 0,54.10'6 mm/mm.°C, co% se pro-
jevi jako linedrni smr¥t&ni 0,6 a¥ 0,8 %. V¢3e jmenované hmoty postrddaji prufnost a oheb-
nost, kterd je dileZitéd pro vyformovénf z&litku po Zelatina®nf dob&.

Velkym pokrokem bylo zavedeni forem ze silikonového kauduku. Jsou pruZiné a odolné proti
vy58im teplotém. Z poddtku maji malé smriténi kolem 0,6 %, ale postupem tasu se smritujl déle,
aZ dosdhnou hodnot kolem 2,6 %. Proto um&lci &asto snimajf kopie origindld na silikony, ale
modifikovanym polyvinylchloridem. Lépe dodrZ{ rozm&ry, napf. pom&r délky rukou k t&lu. Musi
se ale pracovat s roztavenym materidlem p¥i teplot® asi 170 ©C. Socha se potfe kopirovaci
hmotou v tlou¥fce 2 a%¥ 4 mm, nech4d se zatuhnout a pak se kolem ud&l4 sadrovy fixadn{ déleny
odlitek. P¥i teplotdch pod 170 °C se ned4 pracovat, proto¥e vznik4 rosol, ktery nelze roze-
t¥it,

Nyni bylo nalezeno, Ze uvedené nedostatky odstrafuje zpisob v§roby prufnych forem s mi-
nimdlnim smr¥té&nim z vytvrditelné syntetické prysky¥ice podle vyndlezu tim, %e se jako vytvrd-
ditelné syntetické prysky¥ice pouZije hmoty sestdvajic{ hmotnostn& ze 70 a% 80 dfld epoxidové
prysky¥ice o st¥edni molekulové hmotnosti 440 a% 600, 18 aZ 25 df{ld butyl- nebo 2-etylhexyl-
akryldtu, 2 aZ 10 dfl) dibutylftaldtu nebo di-(2-etylhexyl) ftaldtu a trimetylhexametylendi~-
aminu nebo hexametylendiaminu v mnoZstvi 98 a% 120 % teorie, vztaZeno na obsah epoxidovych

a akrylovych skupin.

Vlastnosti forem vyrobengych podle vyndlezu mohou byt m&n&ny ovliviovdnim hustoty, poldr-
nosti i topologie strukturni{ sitd hmoty prost¥ednictvim zm&ny kvality i kvantity v¢chozich
sloZek. Zm&nou druhd a podflld plniv lze ovlivnit mechanické a elektrické vlastnosti (pevnost,
otér, povrchovy odpor), zpracovatelnost (viskozita, tixotropie), mnofstvim tvrdidla , plni-
telnost a vyjimatelnost z forem.

Optimdln{ podfil je t¥eba u kaZdého plniva i tvrdidla zjistit individudln&. Pln&nim se
obvykle mirn& sniZ{ rychlost rdstu izolované trhliny, rychlost tvarového zotaveni miZe byt
zv§Sena i snifena.

PouZivané epoxidové pryskyfice se p¥ipravujf{ zndmymi zpisoby kondenzaci epichlorhydrinu
s dianem v alkalickém prostfedi. P¥i tvrzen{ aminovd a polyaminoamidovd tvrdidla uZivané
podle vyndlezu majf aminové &i{slo 150 a%¥ 1 800 mg KOH/g a pisobi{ tvrzen{ kapalnych sm&si
podle vyndlezu p¥i teplotdch 0 a¥ 60 °C, p¥i mno¥stvi tvrdidla odpovidajfcim 80 a¥ 200
teorie vi&i obsahu reaktivnich skupin. P¥i tvrzeni lze pouZivat latky zpomalujic{ nebo urych-
lujicf chemické reakce ldtek ve sm&si jako jsou fenolické sloudeniny, voda, polyoly, thioly,
ketony, cyklické étery a podobn&. N&kdy je vhodné pouZft i l4tky ovliviujfcf rozliv, povrcho-
vé napdti a podobné.
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Je moZno pouift b&%Znd plniva jako jsou grafit, pisek, mastek, k¥fda, sddra, skelnd
moudka, infusoriové hlinky, mlety Samot, popilek, cement, korundovy a grandtovy odpad,
amorfni kysli¥nik k¥emi&ity, silikagel, kysli&nik hlinity, kovové prachy, préékoQY PVC a jiné
polymery a kopolymery, azbest, pigmenty jako je kysli&nik zine&naty a podobné&,

Hmoty vytva¥ejfci pruZné formy podle vyndlezu majf kaudukovity charakter, projevujici
se vysokou taZnost{ (150 aZ 180 %), p¥i dostate&né pevnosti v tahu (5 aZ 15 MPa) a povrchové
tvrdosti 60 a% 80 ©sha.

N&kdy je vhodné postupovat tak, %Ze do pfedem uzavieného prostoru se vnese reaktivni smds
a do ni se vtla&{ p¥edloha.

Formy podle vyndlezu lze vyuZit i pro vyrobu &&sti stroji a p¥{strojl, ndhradnich 4il%,
hra&ek, obkladadek, ozdobnych a upominkovych p¥edm&td a podobné&.

V¢hody nového ¥efeni podle vyndlezu spodivaji v tom, Ze pruiné formy majil nem&*itelné
smr8tdni, takie neni nutno po&ftat s vyrobou modelu rozm&rov& v&tifho. Povrch forem je hlad-
k¢, o tvrdosti 60 a¥ 80 ®Shore A, vyformovani je 'snadné a dos&hlo se podstatného sni¥enf

pracnosti.
P¥{1klad

P¥ipravila se smé&s o sloZeni 75 hm. dfld epoxidové prysky¥ice o st¥edni mol. hmot. 571,
23 hm. dfl8 n-butylakryldtu a 2 hm. df1d dibutylftaldtu. Po dokonalé homogenizaci se p¥i po-
kojové teplot& p¥idalo ke sm&si 19,4 hm. dild (110 % teorie) trime;ylhexametylendiaminu a
homogenni{ kompozice se pouZila k oblit{ plochého reliéfu, pfedem opat¥eného vhodnou separadni
vrstvou. Po vytvrzen{ se z pru¥né a ohebné hmoty vyloupi reliéf (matrice) a ziskala se forma
vhodn4 pfo v¢robu nejmén® 100 ks replik. Vytvrzend hmota m& pevnost v tahu 7,1 MPa, taZnost
170 % a povrchovou tvrdost 58 ©gha.

PREDMET VYNALEGZU

Zpisob vyroby pruinych forem s minimdlnfm smrSt&nim z vytvrditelné syntetické prysky¥i-
ce, vyznadujici se tim, %e se jako vytvrditelné syntetické pryskyfice pouZije hmoty sestéva-
jici hmotnostn& ze !

70 a% 80 dafla epoxidové prysky¥ice o stfedni molekulové hmotnosti 440 aZ 600,
18 a% 25 dild butyl- nebo 2-etylhexylakryl4tu,
2 az 10 4f1d dibutylftaldtu nebo di—(z-ethylhexyl)ftalétu a trimetylhexametylendiaminu nebo
hexametylendiaminu v mnoZstvi 98 a% 120 % teorie, vztaZeno na obsah epoxidovych a

akrylovych skupin.
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