
(19)国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202010742909.X

(22)申请日 2020.07.29

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 111988602 A

(43)申请公布日 2020.11.24

(73)专利权人 湖北三赢兴光电科技股份有限公

司

地址 437400 湖北省咸宁市通城经济开发

区三赢兴科技

(72)发明人 吴红　张雄　

(74)专利代理机构 北京汇泽知识产权代理有限

公司 11228

专利代理师 代婵

(51)Int.Cl.

H04N 17/00(2006.01)

(56)对比文件

CN 204669549 U,2015.09.23

CN 206282074 U,2017.06.27

US 2012161036 A1,2012.06.28

CN 105812792 A,2016.07.27

审查员 潘云

 

(54)发明名称
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(57)摘要

本发明涉及一种摄像头模组自动测试烧录

机构，包括测试座、光源、测试盒以及用于定位摄

像头模组的烧录治具，所述测试盒设置在测试座

的上端，所述烧录治具设置在测试盒的上端，所

述烧录治具包括治具本体和上盖，所述上盖的一

侧与治具本体铰接，且上盖与治具本体之间设有

弹性元件，用于自动开盖，所述测试座上位于烧

录治具一侧设有合盖装置，用于克服弹性元件的

弹力将上盖压紧在治具本体上，所述烧录治具上

设有探针，当上盖与治具本体合盖到位时，所述

探针用于将烧录治具上定位的摄像头模组与测

试盒电连接。本发明配合模组取放机构、移动机

构、料盒可以实现摄像头模组的自动测试烧录，

提高了生产效率，降低了人工成本。
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1.一种摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：包括测试座、光源、测试盒以及用

于定位摄像头模组的烧录治具，所述测试盒设置在测试座的上端，所述烧录治具设置在测

试盒的上端，所述烧录治具包括治具本体和上盖，所述上盖的一侧与治具本体铰接，且上盖

与治具本体之间设有弹性元件，用于自动开盖，所述测试座上位于烧录治具一侧设有合盖

装置，用于克服弹性元件的弹力将上盖压紧在治具本体上，所述烧录治具上设有探针，当上

盖与治具本体合盖到位时，所述探针用于将烧录治具上定位的摄像头模组与测试盒电连

接；

所述合盖装置包括压杆，所述压杆的一端安装有滚轮，所述压杆的另一端与第一合盖

驱动装置连接，通过第一合盖驱动装置带动压杆上下运动，所述第一合盖驱动装置固定在

滑块上，所述滑块与测试座上端的导轨滑动配合，所述滑块与第二合盖驱动装置连接，通过

第二合盖驱动装置带动滑块沿测试座上端的导轨移动，使压杆上的滚轮沿烧录治具上盖的

上端面移动，进行合盖。

2.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：所述光源安装在

光源支撑架上，光源支撑架或测试座的下端与测试平台上设有的导轨滑动配合，光源支撑

架或测试座与测试平台上的驱动装置连接，通过该驱动装置带动光源支撑架或测试座沿测

试平台上设有的导轨滑动，使烧录治具上的摄像头模组位于光源下方的照射范围内。

3.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：所述测试盒设有

排母，所述烧录治具固定在转接板的上端面，所述转接板的下端面固定有排针，所述转接板

下端的排针插入测试盒的排母中，与测试盒电连接，摄像头模组定位在烧录治具上后，通过

烧录治具上安装的若干探针与转接板上的探针焊盘电连接，所述转接板上的探针焊盘与排

针对应电连接；

所述烧录治具上固定有若干探针，摄像头模组的连接器位于若干探针的上方，摄像头

模组的连接器与若干探针一一对接，形成电连接，所述烧录治具上的若干探针的下端与转

接板上设有的探针焊盘电连接；

或者所述烧录治具的上盖上固定有若干第一探针，所述烧录治具的治具本体上固定有

若干第二探针，摄像头模组的连接器位于若干第一探针的下方，第一探针与摄像头模组的

连接器电连接，第一探针通过导电块与第二探针一一对应连接，第二探针的下端与转接板

上设有的探针焊盘电连接。

4.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：所述治具本体上

固定有限位块，所述限位块内设有用于容纳摄像头模组的第一容置槽，第一容置槽一侧设

有让位开口，所述治具本体还固定有探针固定块，所述探针固定块嵌入到治具本体设有的

通槽内，所述探针固定块上设有用于容纳摄像头模组的连接器的第二容置槽，第二容置槽

一侧设有让位开口，所述探针固定块上设有若干针孔，用于供探针插入，若干针孔位于第二

容置槽槽底，所述上盖上设有压块与探针固定块对应，用于在上盖与治具本体扣合时上盖

上的压块向下压紧摄像头模组的连接器，使摄像头模组的连接器下方的探针顶到摄像头模

组的连接器对应的信号脚，所述上盖上设有通孔，与摄像头模组本体对应。

5.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：所述治具本体与

上盖通过铰接轴铰接，弹性元件采用扭簧，所述扭簧套在铰接轴上。

6.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：所述滚轮可转动
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地安装在压杆上；所述滚轮为两个，分别对应烧录治具的左右两侧。

7.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：所述测试座上设

有开盖辅助装置，所述开盖辅助装置包括开盖辅助杆，所述开盖辅助杆的一端嵌入烧录治

具的治具本体上设有的让位槽中，并位于烧录治具的上盖的下端，所述开盖辅助杆的另一

端与开盖辅助驱动装置连接，通过开盖辅助驱动装置带动开盖辅助杆上下运动，辅助开盖；

所述开盖辅助杆上设置与用于检测上盖与治具本体是否合盖到位的合盖检测传感器；

所述合盖检测传感器固定传感器支架上，所述传感器支架固定在开盖辅助装置的开盖辅助

杆上。

8.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：其特征在于：烧

录治具的一侧设有用于检测上盖与治具本体是否合盖到位的合盖检测传感器。

9.根据权利要求1所述的摄像头模组自动测试烧录机构，其特征在于：所述测试盒通过

通信线缆与计算机连接；光源与光源控制器电连接。
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一种摄像头模组自动测试烧录机构

技术领域

[0001] 本发明属于摄像头模组测试烧录领域，具体涉及一种摄像头模组自动测试烧录机

构。

背景技术

[0002] 随着摄像头模组的功能越来越强大，因而对应的摄像头模组生产商对其后端测试

的工序也越来越多，所涉及到的岗位也越来越多，如调焦站位、UV点胶站位、UV曝光、功能测

试、OTP烧录、AF烧录、PDAF烧录等等一系列工序与站位，而目前行业内测试的现状是：涉及

的工序与站位繁多，人员需求量大，产品测试周期长，管理难度大。尤其是OTP烧录岗位要求

越来越高，而烧录效率较低，所需设备投入大，逐步成为瓶颈岗位；为解决烧录检烧岗位生

产瓶颈，急需开发一种摄像头模组自动测试烧录机构，用于提高生产效率，降低人工成本，

保证品质。

发明内容

[0003] 本发明针对现有技术中存在的不足，提供了一种摄像头模组自动测试烧录机构，

本发明配合模组取放机构、移动机构、料盒可以实现摄像头模组的自动测试烧录，提高了生

产效率，降低了人工成本。

[0004] 本发明是这样实现的：本发明公开了一种摄像头模组自动测试烧录机构，包括测

试座、光源、测试盒以及用于定位摄像头模组的烧录治具，所述测试盒设置在测试座的上

端，所述烧录治具设置在测试盒的上端，所述烧录治具包括治具本体和上盖，所述上盖的一

侧与治具本体铰接，且上盖与治具本体之间设有弹性元件，用于自动开盖，所述测试座上位

于烧录治具一侧设有合盖装置，用于克服弹性元件的弹力将上盖压紧在治具本体上，所述

烧录治具上设有探针，当上盖与治具本体合盖到位时，所述探针用于将烧录治具上定位的

摄像头模组与测试盒电连接。

[0005] 进一步地，所述光源安装在光源支撑架上，光源支撑架或测试座的下端与测试平

台上设有的导轨滑动配合，光源支撑架或测试座与测试平台上的驱动装置连接，通过该驱

动装置带动光源支撑架或测试座沿测试平台上设有的导轨滑动，使烧录治具上的摄像头模

组位于光源下方的照射范围内。

[0006] 测试座上端的导轨与测试平台上端的导轨平行。

[0007] 进一步地，所述测试盒设有排母，所述烧录治具固定在转接板的上端面，所述转接

板的下端面固定有排针，所述转接板下端的排针插入测试盒的排母中，与测试盒电连接，摄

像头模组定位在烧录治具上后，通过烧录治具上安装的若干探针与转接板上的探针焊盘电

连接，所述转接板上的探针焊盘与排针对应电连接。

[0008] 进一步地，所述烧录治具上固定有若干探针，摄像头模组的连接器位于若干探针

的上方，摄像头模组的连接器与若干探针一一对接，形成电连接，所述烧录治具上的若干探

针的下端与转接板上设有的探针焊盘电连接。
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[0009] 当然，还可以采用下面的方案：所述烧录治具的上盖上固定有若干第一探针，所述

烧录治具的治具本体上也固定有若干第二探针，摄像头模组的连接器位于若干第一探针的

下方，第一探针与摄像头模组的连接器电连接，第一探针通过导电块与第二探针一一对应

连接，第二探针的下端与转接板上设有的探针焊盘电连接。

[0010] 进一步地，所述治具本体上固定有限位块，所述限位块内设有用于容纳摄像头模

组的第一容置槽，第一容置槽一侧设有让位开口，所述治具本体还固定有探针固定块，所述

探针固定块嵌入到治具本体设有的通槽内，所述探针固定块上设有用于容纳摄像头模组的

连接器的第二容置槽，第二容置槽一侧设有让位开口，所述探针固定块上设有若干针孔，用

于供探针插入，若干针孔位于第二容置槽槽底，所述上盖上设有压块与探针固定块对应，用

于在上盖与治具本体扣合时上盖上的压块向下压紧摄像头模组的连接器，使摄像头模组的

连接器下方的探针顶到摄像头模组的连接器对应的信号脚，所述上盖上设有通孔，与摄像

头模组本体对应。

[0011] 进一步地，所述治具本体与上盖通过铰接轴铰接，弹性元件采用扭簧，所述扭簧套

在铰接轴上。

[0012] 进一步地，所述合盖装置包括压杆，所述压杆的一端安装有滚轮，所述压杆的另一

端与第一合盖驱动装置连接，通过第一合盖驱动装置带动压杆上下运动，所述第一合盖驱

动装置固定在滑块上，所述滑块与测试座上端的导轨滑动配合，所述滑块与第二合盖驱动

装置连接，通过第二合盖驱动装置带动滑块沿测试座上端的导轨移动，使压杆上的滚轮沿

烧录治具上盖的上端面移动，进行合盖。

[0013] 第一合盖驱动装置采用伸缩式电磁铁或直线电机或驱动气缸。

[0014] 第二合盖驱动装置采用驱动气缸。

[0015] 进一步地，所述滚轮可转动地安装在压杆上；所述滚轮为两个，分别对应烧录治具

的左右两侧。

[0016] 进一步地，所述测试座上设有开盖辅助装置，所述开盖辅助装置包括开盖辅助杆，

所述开盖辅助杆的一端嵌入烧录治具的治具本体上设有的让位槽中，并位于烧录治具的上

盖的下端，所述开盖辅助杆的另一端与开盖辅助驱动装置连接，通过开盖辅助驱动装置带

动开盖辅助杆上下运动，辅助开盖；

[0017] 所述开盖辅助杆上设置与用于检测上盖与治具本体是否合盖到位的合盖检测传

感器；所述合盖检测传感器固定传感器支架上，所述传感器支架固定在开盖辅助装置的开

盖辅助杆上。

[0018] 开盖辅助驱动装置采用伸缩式电磁铁或直线电机或驱动气缸。

[0019] 进一步地，烧录治具的一侧设有用于检测上盖与治具本体是否合盖到位的合盖检

测传感器。

[0020] 进一步地，所述测试盒通过通信线缆与计算机连接；光源与光源控制器电连接。

[0021] 本发明具有如下有益效果：本摄像头模组自动测试烧录机构的烧录治具的上盖与

治具本体之间设有弹性元件，用于自动开盖，通过在测试平台上设置合盖装置，用于克服弹

性元件的弹力将上盖压紧在治具本体上，并设置合盖检测传感器与控制器的输入端电连

接，当合盖检测传感器检测到烧录治具合盖到位后控制器可以控制驱动装置带动光源支撑

架或测试座沿测试平台上设有的导轨滑动，使烧录治具上的摄像头模组位于光源下方的照
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射范围内，开始测试烧录作业。

[0022] 采用上述结构的自动测试烧录机构配合模组取放机构、移动机构、料盒可以完成

对前工序模组参数烧录的自动检测、自动上下料、自动区分良品与不良品，提高了生产效

率，降低了人工成本，减轻工作人员的工作压力。

附图说明

[0023] 图1为本发明摄像头模组自动测试烧录机构的结构示意图；

[0024] 图2为图1的A部放大图；

[0025] 图3为本发明的摄像头模组自动测试烧录机构的另一个视角的结构示意图；

[0026] 图4为图3的B部放大图；

[0027] 图5为本发明的测试烧录机构的烧录治具的结构示意图；

[0028] 图6为本发明的测试烧录机构的烧录治具的一种实施例内部示意图；

[0029] 图7为本发明的测试烧录机构的烧录治具的另一种实施例内部示意图；

[0030] 图8为本发明的摄像头模组自动检烧设备的工作平台的一个视角的结构示意图；

[0031] 图9为图8的P部放大图；

[0032] 图10为本发明的摄像头模组自动检烧设备的工作平台的另一个视角的结构示意

图；

[0033] 图11为图10的O部放大图；

[0034] 图12为本发明的移动机构、模组取放机构的结构示意图；

[0035] 图13为本发明的模组取放机构的结构示意图；

[0036] 图14为本发明的摄像头模组自动检烧设备的结构示意图；

[0037] 图15为本发明的摄像头模组自动检烧设备的原理框图。

[0038] 附图中，1为工作平台，11为工作平台上的导轨，2为待测产品料盒，3为良品放置料

盒，4为不良品放置料盒，5为测试烧录机构，51为测试座，511为测试座上的导轨，52为光源，

53为测试盒，531为转接板，54为烧录治具，541为治具本体，542为上盖，543为扭簧，544为探

针，545为限位块，546为探针固定块，547为压块，548为第一探针，549为第二探针，55为合盖

装置，551为压杆，552为滚轮，553为第一合盖驱动装置，554为滑块，555为第二合盖驱动装

置，56为开盖辅助装置，561为开盖辅助杆，562为开盖辅助驱动装置，57为传感器支架，58为

驱动气缸，59为光源支撑架，6为模组取放机构，61为负压吸头，62为吸头支架，63为吸头上

下驱动装置，7为移动机构，71为X轴驱动模组，72为X轴移动座，73为Y轴驱动模组，74为Y轴

移动座，8为光源控制器，9为箱体，91为支撑脚，92为移动万向轮，10为摄像头模组。

具体实施方式

[0039] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其它

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0040] 在本发明的描述中，需要理解的是，术语“中心”、“上”、“下”、“前”、“后”、“左”、

“右”、“竖直”、“水平”、“顶”、“底”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所示的
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方位或位置关系，仅是为了便于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或

元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。

[0041] 术语“第一”、“第二”仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性或者

隐含指明所指示的技术特征的数量。由此，限定有“第一”、“第二”的特征可以明示或者隐含

地包括一个或者更多个该特征；在本发明的描述中，除非另有说明，“多个”的含义是两个或

两个以上。

[0042] 实施例一

[0043] 参见图1至图11，本实施例公开了一种摄像头模组自动测试烧录机构，包括测试座

51、光源52、测试盒53以及用于定位摄像头模组10的烧录治具54，所述测试盒53设置在测试

座51的上端，所述烧录治具54设置在测试盒53的上端，所述烧录治具54包括治具本体541和

上盖542，所述上盖542的一侧与治具本体541铰接，且上盖542与治具本体541之间设有弹性

元件，用于自动开盖，所述测试座51上位于烧录治具54一侧设有合盖装置55，用于克服弹性

元件的弹力将上盖542压紧在治具本体541上，所述烧录治具54上设有探针544，当上盖542

与治具本体541合盖到位时，所述探针用于将烧录治具54上定位的摄像头模组10与测试盒

53电连接，所述光源52安装在光源支撑架59上，光源支撑架59或测试座51的下端与测试平

台1上设有的导轨11滑动配合，光源支撑架59或测试座51与测试平台1上的驱动装置连接，

通过该驱动装置带动光源支撑架59或测试座51沿测试平台1上设有的导轨滑动，使使烧录

治具54上的摄像头模组位于光源52下方的照射范围内。优选地，测试时通过该驱动装置控

制光源支撑架或测试座使烧录治具上的摄像头模组位于光源的正下方。

[0044] 本实施例的光源支撑架59固定在测试平台1上，测试座51的下端支撑在测试平台1

上设有的导轨11上，且与测试平台1上设有的导轨11滑动配合，测试平台1上的驱动装置的

输出轴与测试座51连接，驱动测试座51沿测试平台1上设有的导轨11滑动。当然，也可以将

测试座51固定在测试平台1上，光源支撑架59的下端支撑在测试平台1上设有的导轨11上，

且与测试平台1上设有的导轨11滑动配合，测试平台1上的驱动装置的输出轴与光源支撑架

59连接，驱动光源支撑架59沿测试平台1上设有的导轨11滑动。

[0045] 测试平台1上的驱动装置采用驱动气缸58。

[0046] 进一步地，所述测试盒53设有排母，所述烧录治具54固定在转接板的上端面，所述

转接板的下端面固定有排针，所述转接板下端的排针插入测试盒53的排母中，与测试盒电

连接，摄像头模组10定位在烧录治具54上后，通过烧录治具54上安装的若干探针与转接板

上的探针焊盘电连接，所述转接板上的探针焊盘与排针对应电连接。所述测试盒内设有测

试主板，与排母电连接，转接板通过排针、排母与测试盒的测试主板电连接。排母可以镶嵌

在测试盒上端面的排母安装口中。排母也可以设置在测试盒内的测试主板上。测试主板采

用现有的测试主板。

[0047] 进一步地，所述治具本体541与上盖542通过铰接轴铰接，所述铰接轴上套有扭簧

543，用于自动开盖。烧录治具上可以放置一个摄像头模组，当然，也可以放置两个或三个等

摄像头模组。

[0048] 进一步地，所述烧录治具54上固定有若干探针，摄像头模组10的连接器位于若干

探针的上方，摄像头模组10的连接器与若干探针一一对接，形成电连接，所述烧录治具54上

的若干探针的下端与转接板上设有的探针焊盘电连接。转接板通过探针与摄像头模组的连
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接器电连接。

[0049] 当然，还可以采用下面的方案：所述烧录治具54的上盖542上固定有若干第一探针

548，所述烧录治具54的治具本体541上也固定有若干第二探针549，摄像头模组10的连接器

位于若干第一探针548的下方，第一探针548与摄像头模组10的连接器电连接，第一探针548

通过导电块与第二探针549一一对应连接，第二探针549的下端与转接板上设有的探针焊盘

电连接。

[0050] 进一步地，所述治具本体541上固定有限位块545，所述限位块545内设有用于容纳

摄像头模组10的第一容置槽，第一容置槽一侧设有让位开口，所述治具本体541还固定有探

针固定块546，所述探针固定块546嵌入到治具本体541设有的通槽内，所述探针固定块546

上设有用于容纳摄像头模组10的连接器的第二容置槽，第二容置槽一侧设有让位开口，所

述探针固定块546上设有若干针孔，用于供探针插入，若干针孔位于第二容置槽槽底，所述

上盖542上设有压块547与探针固定块546对应，用于在上盖542与治具本体541扣合时上盖

542上的压块547向下压紧摄像头模组10的连接器，使摄像头模组10的连接器下方的探针顶

到摄像头模组10的连接器对应的信号脚，所述上盖542上设有通孔，与摄像头模组10本体对

应。

[0051] 进一步地，所述合盖装置55包括压杆551，所述压杆551的一端安装有滚轮552，所

述压杆551的另一端与第一合盖驱动装置553连接，通过第一合盖驱动装置553带动压杆551

上下运动，所述第一合盖驱动装置553固定在滑块554上，所述滑块554与测试座51上端的导

轨511滑动配合，所述滑块554与第二合盖驱动装置555连接，通过第二合盖驱动装置555带

动滑块554沿测试座51上端的导轨移动，使压杆551上的滚轮552沿烧录治具54上盖542的上

端面移动，进行合盖。所述滚轮可转动地安装在压杆上；所述滚轮为两个，分别对应烧录治

具的左右两侧。

[0052] 测试座51上端的导轨与测试平台1上端的导轨平行。

[0053] 第一合盖驱动装置553采用伸缩式电磁铁或直线电机或驱动气缸。

[0054] 第二合盖驱动装置555采用驱动气缸。

[0055] 进一步地，所述测试座51上设有开盖辅助装置56，所述开盖辅助装置56包括开盖

辅助杆561，所述开盖辅助杆561的一端嵌入烧录治具54的治具本体541上设有的让位槽中，

并位于烧录治具54的上盖542的下端，所述开盖辅助杆561的另一端与开盖辅助驱动装置

562连接，通过开盖辅助驱动装置562带动开盖辅助杆561上下运动，辅助开盖。

[0056] 开盖辅助驱动装置562采用伸缩式电磁铁或直线电机或驱动气缸。

[0057] 进一步地，摄像头模组自动检烧设备还包括合盖检测传感器，所述合盖检测传感

器用于检测上盖542与治具本体541是否合盖到位；所述合盖检测传感器固定传感器支架57

上；所述传感器支架57固定在开盖辅助杆561上。合盖检测传感器与控制器的输入端电连

接，当合盖检测传感器检测到烧录治具合盖到位后控制器可以控制驱动装置带动光源支撑

架或测试座沿测试平台上设有的导轨滑动，使烧录治具上的摄像头模组位于光源下方的照

射范围内。

[0058] 进一步地，所述测试盒通过通信线缆与计算机连接；光源与光源控制器电连接。

[0059] 实施例二

[0060] 参见图1至图11，本实施例公开了一种摄像头模组自动检烧设备，包括模组取放机
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构6、移动机构7、料盒以及实施例一的自动测试烧录机构5，所述自动测试烧录机构5、移动

机构7、料盒支撑在测试平台上，所述模组取放机构6安装在移动机构7上，通过移动机构7带

动模组取放机构6移动，实现测试烧录机构5、料盒之间的摄像头模组10的取放。

[0061] 所述模组取放机构6包括至少一个负压吸头61，各负压吸头61分别与负压发生器

通过管道连接，所述负压吸头61固定在吸头支架62上，所述吸头支架62与吸头上下驱动装

置63连接，通过吸头上下驱动装置63带动负压吸头61上下运动，所述吸头上下驱动装置63

固定在移动机构7的沿X轴方向移动的X轴移动座72上。吸头上下驱动装置63采用驱动气缸。

本实施例的吸头采用两个，吸头的气压可调节、显示。

[0062] 所述移动机构7包括两个平行间隔设置的Y轴模组以及设置在两个Y轴模组之间的

X轴模组，形成龙门架构，所述Y轴模组包括Y轴驱动模组73以及安装于Y轴驱动模组73上并

由Y轴驱动模组73驱动沿Y轴方向移动的Y轴移动座74，所述X轴模组包括X轴驱动模组71以

及安装于X轴驱动模组71上并由X轴驱动模组71驱动沿X轴方向移动的X轴移动座72，X轴驱

动模组71的两端分别固定在两个Y轴移动座74上；所述测试烧录机构5、料盒均位于在两个Y

轴模组之间。

[0063] 两个Y轴模组同步移动。Y轴模组、X轴模组采用丝杠螺母幅或齿轮、同步带。两个Y

轴模组可以共用一个驱动电机，两个Y轴模组之间通过传动轴连接，实现动力传递。Y轴方向

双支撑，承受负载大，结构稳定。X轴模组、Y轴模组都采用电机驱动。

[0064] 所述料盒支撑在测试平台1上设有的支撑座上，所述支撑座上至少设有一个待测

产品料盒2，所述支撑座上至少设有一个良品放置料盒3，所述支撑座上至少设有一个不良

品放置料盒4。

[0065] 测试平台1上至少设有一组自动测试烧录机构5；所述测试平台1固定在一箱体9

内；所述箱体9上设有显示器以及操作按键，所述箱体9内设有控制器，操作按键与控制器的

输入端电连接，控制器的输出端分别与模组取放机构6、自动测试烧录机构5、移动机构7、显

示器电连接；所述控制器与计算机连接，所述测试盒53通过通信线缆与计算机连接；光源52

与光源控制器8电连接；光源控制器8固定在测试平台1上。本实施例测试平台1上设有两组

测试烧录机构5，当然，测试烧录机构5的组数根据实际需求设置。箱体9还设有触摸屏，设备

参数由触摸屏设置，设置操作按键，操作简单，岗位不培训可直接工作。

[0066] 所述箱体9的底部设有支撑脚91及移动万向轮92。

[0067] 本发明的工作过程为：

[0068] 先由作业者将待测产品料盒2放入到设备固定位置，按下自动测量开关后，控制器

控制模组取放机构6和移动机构7，通过模组取放机构6和移动机构7配合实现自动取料、自

动放入到测试烧录机构5的烧录治具54内，由气缸驱动精准将产品放置于光源52焦点内。然

后设备通过RS232通信方式向测量主机发出开始测量的通知，测量完成后主机向机台发送

检测结果信息，控制器根据这个信息控制模组取放机构6和移动机构7，通过模组取放机构6

和移动机构7配合，将被测量产品自动区分放置到良品料盒或不良品料盒内。

[0069] 本设备采用单台机双通道模式与测量主机RS232通信。单机UPH为400PCS/H,一名

作业者管控5台机，固定料盒产品放置数量为100PCS。设备运行状态用灯闪颜色及频率、蜂

鸣器表示，操作者远近都可方便监控设备。

[0070] 单机设备一次取放产品8.5S,产品检烧时间约9S，单机设备有2个通道，则单机台
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设备产能计算公式如下：UPH:402PCS＝3600S÷8.5S×95％(注：一个通道产品检烧时，取放

完另一个产品)。一名操作者可管控设备的数量：单机设备自动作业时间15分钟(9S×

100PCS÷60S) ,单机设备作业者补料时间1.5分钟(90S÷60S) ,检烧设备流水线在30米内步

行需0.5分钟,则一名操作者可管控设备的数量计算方法如下：一名操作者可管控设备的数

量：6台＝15分钟÷(1.5分钟+0.5分钟)×80％。

[0071] 本设备可在无需人力情况下对摄像头模组10进行捡烧并自动区分良品与不良品。

[0072] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精

神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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