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Mechanizm do }aczenia i roztaczania cze$ci maszynowych

Przedmiotem wynalazku jest mechanizm do 1Iaczenia irozlaczania czesci maszynowych, majacy
zastosowanie tam gdzie zachodzi potrzeba na przemian laczenia a nastgpnie roztaczania dwdéch
wspotpracujacych czesci czy zespotéw maszynowych, Szczegllne zastosowanic mechanizm ten ma

" w urzadzeniach chwytakowych jak np. w chwytakach samozaciskowych do przemiennego t3czenia i roztgczania
ramy z trawersa lub w zawiesiach tapowych, w ktdorych taczeniu i roztaczaniu podlegaja rama i tapy nosne.

Znane mechanizmy do }jczenia iroztaczania dwdch cze¢séci maszynowych, stosowane w chwytakach
samozaciskowych posiadaja element chwytajacy w postaci obrotowej krzywki wspéipracujacej z ryglem.
Krzywka wjednym cyklu roboczym wykonuje pelny obrét w czterech odcinkach katowych, przy czym
okreslone potozenia postojowe krzywki ustalare sa ciernie. Wada tych mechanizméw jest brak pewnosci
dziatania elementéw ustalanych ciernie oraz konieczno$¢ stosowania oston i prowadnic. Znane sg réwniez
mechanizmy do tego celu, w ktérych elementem chwytajacym jest obrotowo osadzony hak. Mechanizmy te
wymagaja jednak znacznych sit jak réwniez dtugiej drogi dziatania.

Mechanizm do taczenia iroztaczania czesci maszynowych wedlug wynalazku sktada si¢ z podstawy,
w ktérej s3 osadzone obrotowo rygiel oraz krzywka polaczone ze soba tacznikiem. Rygiel i krzywka wykonuja
ruchy wahadlowe w zakresie niewielkiego kata obrotu, przy czym krzywka ustalana jest w dwdéch skrajnych
potozeniach zatrzaskiem. Z ryglem wsp6ipracuje hak, ktéry w kolejnych potozeniach cyklu pracy taczy si¢
z nim i roztacza, natomiast z krzywka wspétpracuje przegubowo zamocowany popychacz, ktéry w kolejnych
ruchach czeéci maszynowych przemieszcza krzywke zjednego w drugie skrajne potozenie w wyniku czego
zostaje przesterowany obrotowy rygiel na taczenie lub roztaczenie go z hakiem.

Podstawa jest mocowana do jednej czesci maszynowej, natomiast hak i popychacz do drugiej czesci
podlegajacych przemiennemu taczeniu i roztaczaniu,

Mechanizm do laczenia iroztaczania czesci maszynowych wedlug wynalazku rézni si¢ od znanych
mechanizméw tego typu tym, ze gtéwne robocze elementy zaczepowe przemieszczane w czasie cyklu pracy majq
mate masy igabaryty ado ich poruszania potrzebne s3 niewielkie sily oraz mate drogi dziatania. Takie
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zestawienie §rodkéw technicznych pozwala na uzyskanie mechanizmu do tgczenia irozigczania czeéci
maszynowych prostego w konstrukcji a jednoczesnie pewnego w dziataniu i wygodnego w eksploatacjl.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig, 1
przedstawia mechanizm w czasie, wktérym czesci maszynowe s3 rozigczone, fig. 2 — mechanizm
z przesterowanym ryglem gotowym do polaczenia z hakiem, fig. 3 — mechanizm w czasie potgczenia z sobg
dwdch czedci maszynowych, fig. 4 — mechanizm z przesterowanym ryglem umozliwiajagcym roztgczenie czesdci
maszynowych a fig. 5 — przekr6j A—A zaznaczony na fig. 1.

Jak uwidoczniono na fig. 1—5 mechanizm do taczenia iroztaczania czeéci maszynowych skiada sie
z podstawy 1, w ktdrej osadzone sa obrotowo rygiel 2 oraz krzywka 3 potaczone ze sobg tacznikiem 4. Krzywka
3 ustalana jest w sowich dwdch skrajnych potozeniach zatrzaskiem 5. Z ryglem 2 wspéipracuje hak 6, ktéry
w kolejnych potozeniach pracy taczy si¢ z nim irozlacza. Z krzywka 3 wspdipracuje obrotowo osadzony
popychacz 7, ktéry w kolejnych ruchach czeéci maszynowych 8, 9 przemieszcza krzywke 3 z jednego w drugie
skrajne potozenie powodujac tym jednoczesnie przestawienie obrotowego ryg'a 2 na potaczenie lub roztgczenie
go z hakiem 6. Podstawa 1 jest mocowana do jednej czgs$ci maszynowej 8 a hak 6 i popychacz 7 do drugiej czesci
9 podlegajacych przemiennemu taczeniu i roztaczaniu.

Cykl pracy mechanizmu przebiega nastepujaco. Na poczatku cyklu roztaczone czesci maszynowe 8,9
zblizaja si¢ do siebie i gdy siodto haka 6 znajduje sie poniZej rygla 2, popychacz 7 naciska na krzywke 3 i obraca
ja a wraz z nig obraca si¢ rygiel 2 popychany !gcznikiem 4. W koricu ruchu zbliZania si¢ czeéci 8, 9 maszynowych
do siebie, krzywka 3 zostaje zatrzymana iustalona zatrzaskiem 5. W tym czasie rygiel 2 znajduje si¢ na
drodze siod ta haka 6. Potaczenie czeéci maszynowych 8, 9 nastepuje po wykonaniu krétkiego ruchu w kierunku
zwigkszania ich odlegtosci az do zetknigcia si¢ rygla 2 z siodtem haka 6. W czasie tego ruchu popychacz 7 wraca
do swego potozenia wyjsciowego. Roztaczenie spigtych ze soba czesci 8,9 maszynowych nastepuje po
wykonaniu pionowego ruchu zblizania si¢ ich do siebie. W czasie tego ruchu popychacz 7 naciska i obraca
w odwrotna strong krzywke 3 a wraz z nig obraca sie rygiel 2 ciagniety tacznikiem 4, az do ustalenia krzywki 3
zatrzaskiem 5. W koricowym potoZeniu rygiel 2 pozwala na swobodny ruch haka 6 i roztaczenie si¢ czesci 8,9
maszynowych,

Zastrzezenia patentowe

1. Mechanizm do taczenia irozlaczania czeéci maszynowych, znamienny tym, zZe sklada si¢
z podstawy (1), w ktérej osadzone sa obrotowo rygiel (2) i potaczona z nim przegubowo tgcznikiem (4) krzywka
(3), oraz z haka (6) wsp6ipracujaego z ryglem (2) i z popychacza (7) wsp6tpracujacego z krzywka (3), przy czym
podstawa (1) mocowana jest do jednej czesci (8) a hak (6) i popychacz (7) — do drugiej czgsci (9) maszynowe;j,
przewidzianych do przemiennego t3czenia i roztaczania z sobg.

2. Mechanizm wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze krizywka (3) w dwéch skrajnych swoich
potozeniach ustalana jest zatrzaskiem (5).
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