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59 MASINA AUTOMATA PENTRU CUSUT DIFERITE ARTICOLE,
IN PARTICULAR ARTICOLE DIN PIELE

(57) Rezumat: Inventia se referd la o masina
automata pentru cusut diferite articole, in
particular articole din piele, cum sunt fata si
bombeul, pentru producerea asa-numitilor
mocasini deschisi. Masina conform inventiei
cuprinde un suport (1) fix, pe care este montat
detasabil un ghidaj longitudinal (3), prevazut cu
doua flancuri de lucru, longitudinale (P1 si P2),
avand suprafete plane, inclinate (3a si 3b),
convergente una catre cealalta si orientate inspre
in sus, niste dispozitive de apasare (8 si 9),
situate deasupra ghidajului longitudinal (3) care,
in asociere cu flancurile de lucru (P1 si P2),
conduc marginile (30a si 40a) articolelor din piele
(30 si 40) peste flancurile de lucru (P1 i P2), un
ac curbat (14) sau drept (25), situat in apropierea
celui de-al doilea flanc de lucru (P2), mobil in
directie Tnainte-inapoi, intre doua pozitii extreme,
intr-una din acestea acul strapungand articolele
situate pe flancurile de lucru, trecand printr-o
fantd prevazuta in partea de sus a acestora,
acului imprimandu-i-se si 0 migcare inainte-
inapoi, corelatd cu pasul de cusaturd, si un
apucator rotativ (19), situat in apropierea primului
flanc de lucru (P1), care lucreaza corelat cu acul,
pentru coaserea imbinarii.
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Prezenta inventie se refera la o masgind automata, pentru cusut articole din piele, des-
tinata in special productiei de incaltaminte.

Este cunoscutd o masina pentru cusut articole din piele (IT 1 192 031), de exemplu,
bombeuri si fete, care se foloseste pentru realizarea unui sortiment de incaltaminte denumita
mocasin. Aceasta masina este multilaterala si, in mod particular, potrivita pentru producerea
asa numitilor mocasini tubulari. Dupa cum este cunoscut, acest tip de mocasin include o fata
inchisa. In timpul prelucrarii, marginea fetei si marginea bombeului sunt plasate pe un cap
de tucru, care le orienteaza convergent, una langa cealaltd, unde sunt cusute impreuna.

Masina mentionata cuprinde un dispozitiv de alimentare, situat langa cele doua
capete de lucru, osciland longitudinal, coordonat cu migcarea acului si cu primul picior de
presare, dar in directie opusa.

Atunci cand marginile articolelor din piele sunt cusute impreuna, dispozitivul de ali-
mentare indoaie marginea fetei, astfel incat sa permita formarea mocasinului.

Mocasinul tubular, obtinut Tn felul acesta, acopera bratul suport al dispozitivului de
coasere, care trebuie sa aiba o forma determinata, astfel incat sa nu se interpuna intre
partile incaltamintei care se prelucreaza, in timpul miscarilor operatorului.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, este de a realiza 0 masina care sa
prezinte aceleasi calitati ca i masina descrisa, pe scurt, anterior, dar sa fie mai simpla din
punctul de vedere al lucratorului, la coaserea fetei de bombeu, mai ales in cazul coaserii mo-
casinilor.

Obiectul prezentei inventii este de a realiza o masind automata, pentru coaserea
articolelor din piele, care sa raspunda necesitatilor mentionate anterior, adica o masina de
constructie simpla, ugor de utilizat, sigura si functionala.

Un alt obiectiv al prezentei inventii este acela de a face posibila utilizarea maginii, in
forma sa simplificata, chiar si cu ac drept.

Obiectivele mentionate anterior s-au obtinut, asa cum rezulta din revendicari, cu
masina automata pentru coaserea diferitor parti ale articolelor, in special, din piele, cum ar
fi fata si bombeul, pentru producerea asa numitilor mocasini, care include urmatoarele parti
componente:

- un ghidaj longitudinal, montat detasabil, pe un suport fix si care este prevazut cu
doua flancuri longitudinale de lucru, avand suprafete plane, inclinate, convergente una catre
cealalta si orientate in sus;

- nigte dispozitive de apasare, amplasate deasupra ghidajului mentionat si care,
in concordanta cu cele doua flancuri de lucru, ghideaza marginile articolelor care sunt ase-
zate pe acestea,

- un ac curbat sau drept, situat in apropierea celui de-al doilea flanc de lucru si care
se deplaseaza intre doua pozitii extreme, acul strapungand marginile juxtapuse ale celor
doua articole agezate pe cele doua flancuri de lucru mentionate, prin trecerea printr-o fanta
facuta in partea de sus a flancului de lucru, acului mentionat dandu-i-se, de asemenea, si
0 migcare concomitentd longitudinala, cu cursa spre exterior si retur, astfel incat sa produca
fnaintarea articolelor din piele;

- un apucator rotativ, amplasat in apropierea primului flanc de lucru, care lucreaza
in conjunctie cu acul care efectueaza o strapungere, atunci cand este in pozitia sa cea mai
de jos, apucatorul rotativ fiind, de asemenea, coordonat cu miscarea acului.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig.1...
8, care reprezinta;

-fig.1 $i 2, vederi in perspectiva ale subansamblului de coasere al masinii, conform
inventiei, in faze de lucru diferite;
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- fig.3, vedere in perspectiva a subansamblului de coasere al masinii conform in-
ventiei, vazut din alt unghi;

- fig.4, vedere in perspectiva a subansamblului de coasere al masinii, cu doua mar-
gini ale articolelor din piele in pozitia de coasere;

- fig.5...7, vederi in perspectiva ale subansamblului de coasere al masinii, in trei
pasi succesivi de coasere,;

- fig.8, vedere de sus a unui articol din piele, alcatuit din bombeu si fata, cusute im-
preuna. -

Masina automata pentru coaserea articolelor din piele, conform unui exemplu de
realizare a inventiei, cuprinde un suport static 1.(care este un suport constructiv, parte inte-
grantd a masinii), pe care este montat, detasabil, un ghidaj longitudinal 3.

in particular, suportul static 1 este format dintr-un brat 2, care se extinde din batiul
masinii si dintr-un element prismatic 4, fixat pe bratul 2. Pozitia verticala a elementului pris-
matic 4 poate fi ajustata cu ajutorul bratului 2.

Elementul prismatic 4 sustine ghidajul longitudinal 3 si pozitia orizontala a ghidajului
3 poate fi schimbata cu ajutorul elementului prismatic 4. Aceste posibilitati de reglare permit
ghidajului 3 s3 fie pozitionat convenabil fata de ac.

Partile laterale 3a si 3b ale ghidajului longitudinal 3 au forme corespunzatoare,
respectiv plane inclinate convergente una catre cealalta si orientate in sus, care formeaza,
pe laturile opuse, flancurile longitudinale de lucru, respectiv un prim flanc de lucru P1 si un
al doilea flanc de lucru P2.

Peste ghidajul longitudinal 3, sunt prevazute doua dispozitive de apasare 8 si 9,
corespunzatoare flancurilor de lucru P1 si P2, pentru ghidarea marginilor 30a si 30b ale
articolelor din piele 30 si 40, care se afla pe aceleasi flancuri de lucru P1 si P2.

Dispozitivele de apasare 8 si 9 sunt fixate pe o nervura 7 care face parte integranta
din ghidajul longitudinal 3. Dispozitivul de apasare 8 este confectionat dintr-o lama groasa,
care directioneaza articolele catre al doilea flanc de lucru P2. Dispozitivul de apasare 9 in-
clude o proeminenta a nervurii 7, aproape paraleld cu flancul de lucru corespondent P1.

Un ac curbat 14, cu un fir de ata 14a, este fixat pe un brat 13 care are o lungime
egala cu raza de curbura a acului si este situat pe latura corespunzatoare celui de-al doilea
flanc de lucru P2.

Bratul 13 este fixat pe un ax 12 care este facut sa oscileze cu o miscare de rotatie,
de asa maniera, incat sa conduca acul intre cele doua pozitii, respectiv pozitia cea mai de
sus si cea mai de jos, adica ridicat si coborat.

Bratul 13 realizeaza, de asemenea, si 0 miscare axiala, Thainte si Tnapoi, astfel
incat acul 14 este condus sa execute miscari §i pe o directie paralela cu flancurile de lucru
P1si P2.

in pozitia sa cea mai coborata, acul strapunge marginile juxtapuse 30a si 40a ale
articolelor 30 si 40, pozitionate pe cele doua flancuri de lucru P1 si P2, trecand printr-o fanta
27 practicata in partea de sus a flancurilor de lucru P1 si P2, Langa cel de-al doilea flanc de
lucru P2, se afla o bara de protectie 16 a acului, montata pe axul 12 si conectata la bratul
13 printr-un element elastic, constituit dintr-un resort 22.

Bara de protectie 16 este trasa de acul 14, in timpul miscarii sale de coborare,
pana cand atinge marginea 30a a articolului plasat pe al doilea flanc de lucru P2. in partea
sa cea mai de jos, bara de protectie 16 prezinta un orificiu 17 prin care trece acul 14.

Bara de protectie 16 raméne in aceasta pozitie, pana cand acul paraseste mar-
ginile articolelor 30 si 40 amplasate pe flancurile de lucru P1 si P2, si apoi, mergand in sus,
acul o ridica pana intr-un punct de oprire 24 si 0 aduce inapoi in pozitia de ridicare.
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Talpile de apasare 15a si 15b sunt amplasate pe laturile opuse ale celor doua
flancuri de lucru P1 si P2 si sunt facute sa actioneze reciproc, astfel incat sa apese, in timp
predeterminat, pe marginile 30a si 40a ale articolelor situate pe partile din spate ale flan-
curilor de lucru.

Talpile de presare apasa marginile 30a si 40a ale articolelor 30 $i 40 atunci cand
acul trece prin ele.

O croseta 19, de asemenea, cunoscuta ca un apucdtor rotativ, cu o bobina cu ata
(neprezentatd), este situata pe latura primului flanc de lucru P1 si conlucreaza cu acul 14
cand acesta se afld in pozitia sa cea mai de jos, pentru a realiza strapungerea.

Asa cum este prezentat in fig. 5, in timp_ce bara de protectie 16 se afla in pozitie
inactiva, acul 14 - in pozitia ridicat - se deplaseaza in directia indicata de sageata M, atunci
cand incepe coborarea sa.

In acelasi timp, corespunzator cu deplasérile lor, reprezentate prin sagetile R1 si
R2, talpile de presare 15a si 15b, imbina marginile 30a si 40a ale articolelor din piele.
Dupé atingerea punctului cel mai de jos (a se vedea fig. 6), acul strdpunge marginile
articolelor 30 si 40 si conduce bara de protectie 16 cu ajutorul resortului 22 in pozitia de
lucru, in care bara de protectie 16 contacteaza zona de strapungere, astfel incat sa pro-
tejeze acul 14.

Apoi, talpile de apasare 15a si 15b se deplaseaza in directiile opuse Ql si Q2, fiind
astfel deschise consecutiv, iar acul 14 impreuna cu apucatorul rotativ 19 translateaza in di-
rectia T, spre batiul masinii.

Datoritda acestor migcari, articolele din piele 30 si 40 se deplaseaza cu un pas
inainte.

in fig. 7, se prezinta pasul urmator, in care talpile de apasare se deplaseaza in
directii opuse R1 si R2, astfel producandu-se imbinarea marginilor 30a si 40a, in timp ce
acul se deplaseazi in directia N catre pozitia sa ridicata. In sfarsit, acul 14 si apucatorul
rotativ 19 , respectiv croseta, se indeparteaza de bratul masinii, Tnapoi in pozitia lor initiala,
si astfel incepe un nou ciclu de coasere.

in fig. 8, se arata efectul final al coaserii bombeului 40 de fata 30, cu scopul de a
forma un bombeu - fata de mocasin.

Pentru a coase numai acest tip de incaltaminte, masina poate fi simplificata, in
conformitate cu descrierea alaturata, deoarece fata si bombeul de mocasin nu trebuie sa fie
incretite in timpul operatiei de coasere.

Astfel, ca o alternativa, forma particulard a ghidajului 3 si a dispozitivelor de apa-
sare 8 si 9 permit sa se foloseasca acul drept in locul acului conventional, curbat.

in fig. 5, este prezentat, cu linie intrerupta, un ac drept 25, intr-o pozitie corespun-
zatoare pentru lucru.

Este clar ca acul drept 25 va fi deplasat de catre axul 12 in alt mod, diferit fata de
situatia operarii cu acul curbat. Faptul ca fata unui mocasin deschis ramane aproape plata,
asa cum este prezentat in fig. 8, chiar dupa ce bombeul a fost cusut de fatd, permite
montarea unui brat simplu, fatd de cea mai multilaterala versiune a masinii descrise in
brevetul italian, mentionat anterior, in partea introductiva.

Caracteristicile cusaturii (adica lungimea pasului de cusatura si al crosetei) pot fi
ajustate dupa dorinta, prin dirijarea acului 14 si a apucatorului rotativ 19.

Masina conform inventiei, cu toate ca este o versiune simplificata, permitand sa se
obtind aceleasi avantaje ca si in cazul masinii descrise si revendicate in IT 1.192.031, se
limiteaza la coaserea bombeului de fata mocasinului deschis.

in particular, masina este echipata cu cele doua flancuri de lucru P1 si P2, aceasta
facand posibila orientarea marginilor 30a si 40a, sub orice forma dorita, orientarea fiind
definita prin inclinatia suprafetelor 3a si 3b, una in raport cu cealalta.
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Este inteles ca descrierea prezentata aici nu se limiteaza la un singur exemplu,
astfel fiind posibile variante in detaliile constructive, ceea ce nu va afecta domeniul protejat
de inventie, in conformitate cu revendicarile aferente formulate.

Revendicari

1. Masina automata pentru cusut diferite articole, in particular, articole din piele,
cum sunt fata si bombeul pentru producerea aga numitilor mocasini deschisi, caracterizata
prin aceea c¢a aceasta cuprinde un ghidaj longitudinal (3), montat detasabil pe un suport fix
(1) si prevazut cu doua flancuri de lucru longitudinale (P41, P2) avand suprafete plane incli-
nate (3a, 3b), convergente una catre cealalta si orientate inspre in sus, niste dispozitive de
apasare (8, 9), amplasate deasupra ghidajului longitudinal (3), care in asociere cu flancurile
de lucru (P1, P2} conduc marginile (30a, 40a) articolelor din piele (30, 40) peste flancurile
de lucru (P1, P2), un ac curbat (14) sau drept (25) situat in apropierea celui de-al doilea
flanc de lucru (P2), mobil in directie Tnainte-inapoi, astfel incat sa atinga doua pozitii
extreme, intr-una din acestea acul strdpungand marginile juxtapuse (30a, 30b) ale articolelor
din piele (30, 40) situate pe cele doua flancuri de lucru (P1, P2) prin trecerea printr-o fanta
(27) prevazuta in partea de sus a acestora, acului (14, 25) imprimandu-i-se si 0 miscare
longitudinala corelatad cu pasul inainte-inapoi, astfel incat sa determine articolele din piele
(30, 40) sa inainteze si, un apucator rotativ (19), situat in apropierea primului flanc de iucru
(P1), care actioneaza corelat cu acul pentru coaserea imbinarii, si care, in timp ce acul se
afla in pozitia sa cea mai coborata si strapunge articolele din piele (30, 40), este translatat
impreund cu acul, astfel incat sa determine marginile articolelor din piele (30, 40) sa se
deplaseze cu un pas inainte.

2. Masina automata pentru cusut, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca acul curbat (14) este montat pe un brat (13) care are lungimea egala cu raza acului
curbat si este fixat pe un ax longitudinal (12), care executa o miscare de rotatie oscilanta,
in asa fel incat sa defineasca o pozitie ridicata si o pozitie coborata a acului, acul strapun-
gand marginile juxtapuse (30a, 40a) ale articolelor din piele (30, 40) atunci cand se afla in
pozitia sa cea mai coborata, si ca axul (12) are, de asemenea, si 0 miscare longitudinala,
corelata cu pasul nainte-inapoi, astfel incat sa antreneze acul (14) in aceeasi directie.

3. Masina automata pentru cusut, conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea
ca acul ccurbat (14) este protejat de o bara (16) care este situata in apropierea celui de-al
doilea flanc de lucru (P2), montata cu posibilitate de rotire pe acelasi ax (12), pe care este
fixat si bratul (13) de antrenare a acului (14) si conectata la bratul (13) de antrenare a acului
(14), printr-un resort elastic (22), in asa fel incat sa fie trasa de acul curbat (14) in timpul
misgcarii sale de coborare, pana cand atinge marginea (30a) articolului amplasat pe cel de-al
doilea flanc de lucru (P2) si care ramane in aceasta pozitie pana cand acul curbat pardseste
marginile articolelor (30, 40) situate pe flancurile de lucru (P1, P2), dupa care, in miscarea
sa de ridicare, acul 0 antreneaza prin intermediul unor mijloace de oprire (24) si o aduce
pana in pozitia cea mai de sus.

4. Masina automaté pentru cusut, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca acul drept (25) este coordonat longitudinal, astfel incat sa defineasca doua pozitii ex-
treme, acul fiind coordonat si cu pasul inainte-inapoi, astfel incat sa produca avansarea
articolelor din piele (30), (40) in aceeasi directie.

3. Masina automata pentru cusut, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca pe laturile opuse ale celor doua flancuri de lucru (P1, P2), sunt prevazute dou talpi de
apasare (15a, 15b) care sunt coordonate reciproc sd oscileze in directii opuse, astfel incat
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sa apese, pentru un timp determinat, marginile (30a, 40a) ale articolelor de piele, situate pe
portiunea din spate a flancurilor de lucru, in timp ce acul intra si iese din articolele din piele
(30, 40).

6. Masina automata pentru cusut, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca dispozitivele de apasare (8, 9) sunt fixate pe ghidajul longitudinal (3), printr-o nervura (7)
care face corp comun cu acesta, primul dispozitiv (8) constand dintr-o lama groasa, a carei
margine este tesita si directionata catre al doilea flanc de lucru (P2) si situata in partea
opusa, in raport cu un plan de simetrie vertical a ghidajului longitudinal (3), iar al doilea dis-
pozitiv (9), dintr-o proeminenta laterala a nervurii (7), aproape paralela cu flancul de lucru
corespondent (P1). :

7. Masina automata pentru cusut, conform revendicarilor 1 si 3, caracterizata prin
aceea ca partea inferioard a barei de protectie (16) este prevazuta cu un orificiu (17) pentru
trecerea acului {(14).

8. Masina automata pentru cusut, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca suportul fix (1) include un brat (2) care se extinde din batiul masinii de cusut, si un ele-
ment prismatic (4) care este fixat pe acest brat (2) cu posibilitate de reglare a pozitiei sale
pe verticala si purtand ghidajul longitudinal (3) cu posibilitate de reglare a pozitiei acestuia
pe orizontala.

Presedintele comisiei de examinare : ing. lonescu Bucura
Examinator : ing. Majer Tuia
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